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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfugung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir ubernehmen keine Haftung far
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

Erkldrung der verwendeten Symbole

(siehe Bild 22)

1. Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsri-
sikos Bedienungsanleitung lesen.

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust
bewirken.

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutz-
maske. Beim Bearbeiten von Holz und ande-
rer Materialien kann gesundheitsschadlicher
Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf
nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille.
Waéhrend der Arbeit entstehende Funken
oder aus dem Gerat heraustretende Splitter,
Spéane und Staube kénnen Sichtverlust be-
wirken.

Uberlastschalter

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das
laufende Hobelmesser greifen.
Drehrichtung der Messerwelle.
Zufuhrseite des Werkstiicks. Sowohl fur
den Abricht- als auch fur den Dickenhobel-
betrieb ist die Zuflihrseite mit einem Pfeil
gekennzeichnet.

9. Netzanschlussbedingungen

10. Nennleistung

11. Drehzahl

2.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere

Anl_TC-SP_204-1_SPK13.indb 9

Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

Dieses Gerét ist nicht dafir bestimmt, durch Per-
sonen (einschlieBlich Kinder) mit eingeschrank-
ten physischen, sensorischen oder geistigen
Fahigkeiten oder mangels Erfahrung und/oder
mangels Wissen benutzt zu werden. Kinder soll-
ten beaufsichtigt werden, um sicherzustellen,
dass sie nicht mit dem Gerét spielen.

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1 - 21)
Ein-/Ausschalter
Schiebeholz
Schiebestock
Handkurbel
Spanabsaugung
Parallelanschlag
Klemmhebel
Absaugadapter @ 100 mm
Einstellknopf fir Spantiefe
. Werkstlckauflage
. GummifuB
. Hobelmesserabdeckung
. Zufuhrtisch
. Abnahmetisch
. Einstelllehre fur Hobelmesser
. Sicherheitsschalter Abrichten
. Ausbuchtung flr Sicherheitsschalter
Abrichten
. Skala Abrichttiefe
. Zeiger Abrichttiefe
. Dickenhobeltisch
. Hobelmesser
. Keilnutleiste
. Messerwelle
. Anti-Rickschlagklauen
. Feder in Messerwelle
. Spannschrauben Hobelmesser
. Zufuhrwalze
. Ausgabewalze
. Skala Dickenhobeln
. Zeiger Dickenhobeln
. Fligelschraube an Spanabsaugung
. Gewindestift an Spanabsaugung
. Unterlegscheibe Spanabsaugung
. Fligelmutter Spanabsaugung
. Uberlastschalter
. Unterlegscheibe fir Gummifue

©CoNOOh~WN =
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37. Innensechskantschraube flir GummifiiBe

38. Winkelskala Parallelelanschlag

39. Zeiger Parallelelanschlag

40. Justierschraube 0°

41. Justierschraube 45°

42. Halterung Parallelanschlag

43. Abdeckblech fir Messer

44. Innensechskantschraube Parallelanschlag

45. Schwenkarm

46. Gewindebolzen Drehpunkt

47. Gewindebolzen Langloch

48. Hulse

49. Feststellknopf

50. Flugelgriff

51. Unterlegscheibe

52. Mutter, selbstsichernd

53. Federring

54. Madenschraube im Schwenkarm

55. Spindel

56. Sicherheitsschalter Dickenhobeln

57. Ausbuchtung fir Sicherheitsschalter
Dickenhobeln

58. Netzanschlussleitung

59. Kabelhalterung

60. Innensechskantschlissel - 3 mm

61. Innensechskantschlissel -5 mm

62. Innensechskantschlissel - 6 mm

63. Gabelschlissel SW 8/10 mm

2.2 Lieferumfang

Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-

kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.

Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens

innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-

kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

* Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

e Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

e Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

® Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Abricht-Dickenhobelmaschine
Schiebeholz (2x)

Schiebestock

Handkurbel

Spanabsaugung

Parallelanschlag

Absaugadapter @ 100 mm
GummifuB3 (4x)
Hobelmesserabdeckung
Einstelllehre fir Hobelmesser (2x)
Unterlegscheibe fir GummifiiBe (4x)
Innensechskantschraube fiir GummifiiBe (4x)
Abdeckblech fir Messer
Innensechskantschraube
Parallelanschlag (2x)

Hulse

Feststellknopf

Unterlegscheibe (2x)

Mutter, selbstsichernd

Federring
Innensechskantschlissel - 3 mm
Innensechskantschlissel - 5 mm
Innensechskantschlissel — 6 mm
Gabelschlissel SW 8/10 mm
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Dicken-Abrichthobelmaschine dient zum
Abrichten- und Dickenhobeln von gesdumtem
Schnittholz aller Art, mit quadratischer, rechtecki-
ger oder abgeschragter Form.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestim-
mung verwendet werden.
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Trotz bestimmungsgemaBer Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch den erforder-

lichen Arbeitsverlauf kénnen folgende Verletzun-

gen auftreten:

® Berlihrung der Messerwelle mit Fingern oder
H&anden im nicht sicherbaren Bereich.

® BeiunsachgemaBer Handhabung Ruck-
schlag von Werkstlicken.

® Gehorschaden und Augenverletzungen sowie
Verletzungen von Fingern und Handen bei
Nichtverwendung der geforderten Schutzaus-
rustung.

® Gesundheitsschadliche Emmisionen bei
Verwendung in geschlossenen Rdumen ohne
geeignete Absauganlage.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fur daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Wichtiger Hinweis zum Stromanschluss

Das Gerat unterfallt der Norm EN 61000-3-11,
d.h. es ist nicht fir den Gebrauch in Wohnberei-
chen, in denen die Stromversorgung uber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, vorgesehen, weil es dort bei unglinstigen
Netzverhaltnissen Stérungen verursachen kann.
(Spannungsschwankungen).

In Industriegebieten oder anderen Bereichen,

in denen die Stromversorgung nicht tiber ein 6f-
fentliches Niederspannungs-Versorgungssystem
erfolgt, kann das Geréat verwendet werden.

Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

Der Benutzer ist verantwortlich, das Gerat gemaf
den Angaben des Herstellers fachgerecht zu
installieren und zu nutzen. Soweit elektromagneti-
sche Stérungen festgestellt werden sollten, liegt
es in der Verantwortung des Benutzers.

Gewabhrleistung

Die Gewahrleistungszeit betragt 12 Monate bei
gewerblicher Nutzung, 24 Monate fir Verbraucher
und beginnt mit dem Zeitpunkt des Kaufs des
Gerates.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor:................ 220-240V ~ 50 Hz
Leistung P: ..o, 1500 W
Schutzart:.......ccoceeeeieiiee e, IPX0
Max. Werkstuickbreite:..........ccocvveveiennns 204 mm
Max. Werksttickhdéhe Dickendurchlass:... 120 mm
Min. Werksticklange Dickenhobeln ........ 160 mm
Abrichthobeltisch: ..o 357 x210 mm
Dickenhobeltisch:............ccceuvveeee... 280 x 204 mm
Dickenhobel-Vorschubgeschwindigkeit:...6 m/min
Leerlaufdrehzahl Motor n:.................. 23500 min™!

....9500 min

Max. Abricht-Hobeleinschnitttiefe: e 3 mm
Max. Dicken-Hobeleinschnitttiefe:. e 2mm
Max. Neigung Parallelanschlag:...................... 45°
Spanabsaugung:.........cccceiieeniiiiieenenn. @100 mm
GEeWIChE ... ca. 26,5 kg

Gefahr!

Geréausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,.......cccoovvvnninnnne. 99 dB(A)
Unsicherheit KpA ....................................... 3 dB(A)
Schallleistungspegel L, .....coovrvevevnnne 111 dB(A)
Unsicherheit K, .....ccoviiiiiiiis 3 dB(A)

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust be-
wirken.

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kann sich, abhéngig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmefallen (iber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintréchtigung verwendet werden.
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Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

® Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.

®  Warten und reinigen Sie das Gerét regelméa-
Big.

® Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls liber-
prufen.

® Schalten Sie das Geréat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

® Warnung! Ziehen Sie vor allen Wartungs-,
Reinigungs-, und Einstellarbeiten den Netz-
stecker.

® Warnung! Beachten Sie das Maschinenge-
wicht und nehmen Sie falls notwendig eine
weitere Person zur Hilfe.

o Uberpriifen Sie regelmaBig, ob Hobelmesser
(21) und Keilnutleiste (22) fest in der Messer-
welle (23) befestigt sind. (vgl. Bild 19)

* Entfernen Sie niemals die Sicherheitsabde-
ckungen der Maschine, es sei denn fir den
Kundendienst oder fur Reparaturarbeiten.

® Die Sicherheitsabdeckungen miissen immer
intakt sein. Befestigen und sichern Sie die
Sicherheitsabdeckungen an vorgesehener
Stelle vor jedem Gebrauch der Maschine.

® Prifen Sie die Anti-Rickschlagklauen (24)
auf einwandfreie Funktion (vgl. Bild 17). Die
Klauen missen leicht beweglich sein so dass
sie frei hdngend nach unten zeigen.

® Dicken-Abrichthobelmaschine auspacken
und auf eventuelle Transportbeschadigungen
Uberprtfen.

Anl_TC-SP_204-1_SPK13.indb 12

® Die Maschine muss standsicher aufgestellt
und ausgerichtet werden.

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw.
achten.

® Bevor Sie den Ein-/Ausschalter (1) betatigen,
vergewissern Sie sich, ob die Hobelmesser
richtig montiert sind und bewegliche Teile
leichtgéngig sind.

® Prifen Sie durch Sichtpriifung, dass Zufiihr-
(27) und Ausgabewalze (28) gleichméaBig
laufen (s. Bild 17)

6. Montage

6.1 GummifiiBe (Bild 2, 3)

Fixieren Sie die vier GummifiBe (11) mit den
Innensechskantschrauben (37) und Unterlege-
scheiben (36) an der Unterseite des Gerates. Ver-
wenden Sie dazu den Innensechskantschliissel

6 mm (62).

6.2 Hobelmesserabdeckung (Bild 2, 4)

* Stecken Sie die Hlse (48) auf den Gewinde-
bolzen (47).

® Fihren Sie die Hobelmesserabdeckung (12)
mit den Offnungen im Schwenkarm (45) (iber
die beiden Gewindebolzen (46, 47).

® Sichern Sie den Schwenkarm (45) mit der
Unterlegscheibe (51) und der selbstsichern-
den Mutter (52) am Gewindebolzen (46). Ver-
wenden Sie dazu den Gabelschllssel (63).

* Befestigen Sie den Schwenkarm (45) zusatz-
lich mittels Unterlegscheibe (51), Federring
(53) und dem Feststellknopf (49) an dem Ge-
windebolzen (47).

6.3 Parallelanschlag (Bild 2, 5)

®  Warnung! Das Abdeckblech (43) muss zwi-
schen Abnahmetisch (14) und der Halterung
(42) des Parallelanschlags montiert werden.

® Setzen Sie das Abdeckblech (43) und die
Halterung (42) an dem Abnahmetisch (14)
auf. Achten Sie darauf, dass die Bohrungen
des Abdeckblechs (43) und der Halterung
(42) mit den Gewindebohrungen im Abnah-
metisch (14) Ubereinstimmen.

® Verschrauben Sie das Abdeckblech (43)
und die Halterung (42) mit den Innensechs-
kantschrauben (44) am Abnahmetisch (14).
Verwenden Sie dazu den Innensechskant-
schlissel 5 mm (61).
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6.4 Handkurbel (Bild 6)

Stecken Sie die Handkurbel (4) auf die Spindel
(55), um den Dickendurchlass einstellen zu kén-
nen.

6.5 Ablage der losen Teile (Bild 7)

Wenn Sie nicht verwendet werden, kénnen der
Schiebestock (3) und die Einstelllehren (15) wie
in Bild 7 gezeigt befestigt werden.

7. Bedienung

Warnung! Ziehen Sie vor allen Wartungs-, Reini-
gungs-, und Einstellarbeiten den Netzstecker.

7.1 Einstellungen Abrichten

7.1.1 Absaugung fiir Abrichten montieren
(Bild 1, 2e, 8)

* Drehen Sie die Handkurbel (4) gegen den
Uhrzeigersinn, um den Dickenhobeltisch (20)
in seine niedrigste Position zu bringen.

* Demontieren Sie die Fligelmutter (34) und
die Unterlegscheibe (33) vom Gewindestift
(32) an der Spanabsaugung (5).

® Fihren Sie die Spanabsaugung (5) auf den
Dickenhobeltisch (20).

Achten Sie darauf, dass der Gewindestift (32)
sowie die beiden Stifte an der Spanabsau-
gung (5) in den Bohrungen des Dickenhobel-
tisches (20) liegen.

® Bringen Sie den Absaugadapter @ 100mm
(8) an der Spanabsaugung (5) an.

* Drehen Sie die Handkurbel (4) soweit im Uhr-
zeigersinn, bis die Spanabsaugung (5) fest
eingespannt ist und die Ausbuchtung (17) auf
dem Sicherheitsschalter (16) aufliegt. Hin-
weis! Der Sicherheitsschalter rastet horbar
mit einem Klickgerdusch ein.

* Befestigen Sie die Unterlegscheibe (33) und
Flagelmutter (34) von der Unterseite des
Dickenhobeltisches (20) an dem Gewindestift
(32).

¢ Die Demontage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.

e SchlieBen Sie die Hobelmaschine an eine
Spanabsauganlage (nicht im Lieferumfang)
an.

* Nehmen Sie die Handkurbel (4) vom Gerat
ab.

7.1.2 Schnitttiefe Abrichten einstellen (Bild 9)

® Mit dem Einstellknopf (9) kdnnen Sie die
Hdéhendifferenz von Zufuhrtisch (13) zum
Abnahmetisch (14) und damit die Abrichttiefe
einstellen.

e Durch Drehen des Einstellknopfes (9) gegen
den Uhrzeigersinn erhéhen Sie die Abrichttie-
fe.

¢ Die eingestellte Abrichttiefe kann mittels Zei-
ger (19) an der Skala (18) abgelesen werden.

7.1.3 Parallelanschlag (Bild 10)

® Lockern Sie den Winkel des Parallelan-
schlags (6) mit dem Klemmhebel (7).

* Neigen Sie den Parallelanschlag (6) auf den
gewunschten Winkel zum Abnahmetisch (14).

¢ Das eingestellte Winkelmaf kann am Zeiger
(39) auf der Winkelskala (38) abgelesen wer-
den.

® Spannen Sie den Parallelanschlag (6) wieder
mit dem Klemmbhebel (7) fest.

¢ Hinweis! Bei Bedarf kann der Endanschlag
fur die Winkeleinstellung des Parallelan-
schlags bei 0° sowie bei 45° nachjustiert wer-
den.
Stellen Sie die Endanschlagposition mit der
Justierschraube 0° (40) bzw. Justierschraube
45° (41) ein.

7.1.4 Einstellung Hobelmesserabdeckung
(Bild 11-13)

Die Hobelmesserabdeckung (12) soll die Messer-

welle (23) immer so gut wie méglich verdecken,

um die Verletzungsgefahr durch Berthren der

Messerwelle (23) zu minimieren. Je nach Werk-

stickdicke empfehlen wir lhnen:

Fiir hohe Werkstiicke: Hobelmesserabde-

ckung neben dem Werkstiick (Bild 11)

o Offnen Sie den Fliigelgriff (50) und verschie-
ben Sie die Hobelmesserabdeckung (12)
soweit, wie es die Breite des Werkstticks
erfordert.

® Das Werkstlck darf nicht von der Hobelmes-
serabdeckung (12) blockiert werden.

* Fixieren Sie die Hobelmesserabdeckung mit
dem Flugelgriff (50).

¢ Die Hobelmesserabdeckung (12) soll fur
hohe Werkstuicke auf dem Abnahmetisch (14)
aufliegen und mittels Feststellknopf (49) ge-
klemmt werden.
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Mit geneigtem Parallelanschlag: Hobelmes-
serabdeckung neben dem Werkstiick
Sobald der Winkel am Parallelanschlag (6) mehr
als 0°betragt, unabhangig der Werkstiickhéhe,
sollte die Hobelmesserabdeckung (12) neben
dem Werkstuck eingestellt werden (vgl. Bild 11).

Fiir flache Werkstiicke: Hobelmesserabde-

ckung lGiber dem Werkstiick (Bild 12)

® Lockern Sie den Feststellknopf (49) um den
Schwenkarm (45) bewegen zu kénnen.

® Lockern Sie den Flugelgriff (50), heben Sie
den Schwenkarm (45) an und schieben Sie
die Hobelmesserabdeckung (12) Gber das
Werkstlck bis an den Parallelanschlag (6).

® Fixieren Sie die Breite der Hobelmesserabde-
ckung (12) mit dem Flugelgriff (50).

® Heben Sie die Hobelmesserabdeckung (12)
soweit an, wie es die Héhe des Werkstlcks
erfordert. Fixieren Sie die Hohe mit dem Fest-
stellknopf (49).

e Das Werkstuck darf nicht von der Hobelmes-
serabdeckung (12) blockiert werden.

Hobelmesserabdeckung immer parallel zum

Abnahmetisch (Bild 13)

®  Prifen Sie vor jedem neuen Werkstiick, ob
die Hobelmesserabdeckung (12) parallel zum
Abnahmetisch (14) ausgerichtet ist.

® Stellen Sie die Neigung mittels Madenschrau-
be (54) im Schwenkarm (45) ein. Verwenden
Sie dazu den Innensechskantschlissel 3 mm
(60).

7.2 Einstellungen Dickenhobeln

7.2.1 Absaugung fiir Dickenhobeln montieren
(Bild 14)

® Lockern Sie den Fliigelgriff (50) und ziehen
Sie die Hobelmesserabdeckung (12) ganz
nach auf3en.

® Setzen Sie die Spanabsaugung (5) auf den
Abnahmetisch (14) auf.
Achten Sie darauf, dass die beiden Flliigel-
schrauben (31) in die Gewindebohrungen
im Abnahmetisch (14) greifen. Stellen Sie
zusatzlich sicher, dass die Ausbuchtung (57)
an der Spanabsaugung (5) auf dem Sicher-
heitsschalter (56) aufliegt.

® Fixieren Sie die Spanabsaugung (5) mit den
beiden Fllgelschrauben (31).
Hinweis! Der Sicherheitsschalter rastet hor-
bar mit einem Klickgerausch ein.

® Bringen Sie den Absaugadapter @ 100mm
(8) an der Spanabsaugung (5) an.
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SchlieBen Sie die Hobelmaschine an eine
Spanabsauganlage (nicht im Lieferumfang)
an.

Die Demontage erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.

7.2.2 Dickendurchlass (Bild 6, 15)

Stecken Sie die Handkurbel (4) auf die Spin-
del (55).

Durch Drehen der Handkurbel (4) gegen den
Uhrzeigersinn kdnnen Sie die Durchlasshéhe
vergréBern.

Drehen Sie die Handkurbel (4) soweit, bis der
Zeiger (30) mit dem gewlinschten Maf3 auf
der Skala (29) Ubereinstimmt.

Hinweis! Wenn Sie einen Drehrichtungs-
wechsel der Handkurbel (4) machen, sind
Abweichungen der eingestellten Werkstuck-
hoéhe méglich. Vermeiden Sie dies, indem

Sie den Dickenhobeltisch (20) zuerst unter
das gewlinschte Maf3 verfahren (ca. 5 mm).
Danach nach oben auf das gewlinschte
WinkelmaB einstellen. Damit ist kein Dreh-
richtungswechsel der Handkurbel (4) bis zum
Erreichen des WerkstickendmaBes mehr
notig.

7.2.3 Werkstiickauflage (Bild 16)

Ziehen Sie die Werkstlickauflage (10) auf der Ab-
nahmeseite des Dickenhobeltisches (20) je nach
Werkstlcklange heraus.

8. Betrieb

Sie kdnnen die Oberflachenqualitét erhdhen
und die Belastung auf die Hobelmaschine
verringern, indem Sie mehrere Durchgénge
mit kleineren Schnitttiefen durchfiihren.

Beim ersten Hobeldurchgang sollten Sie eine
geringe Schnitttiefe wahlen, damit Uneben-
heiten im Werkstiick nicht zur Uberschreitung
der maximalen Schnitttiefe flihren (siehe
techn. Daten) und das Werksttck blockiert
wird.

Ein-/Ausschalter (Bild 1/Pos. 1)

Durch Driicken der griinen Taste ,|“ kann die
Maschine eingeschaltet werden. Warten Sie
vor Beginn des Hobelns, bis die Hobelmesser
ihre maximale Drehzahl erreicht haben.

Um die Maschine wieder auszuschalten,
muss die rote Taste ,,0“ gedriickt werden.
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Hinweis! Die Hobelmaschine kann nur einge-
schaltet werden, wenn die Spanabsaugung (5)
am Gerat montiert ist und der jeweilige Sicher-
heitsschalter betatigt ist.

* Befestigen Sie die Spanabsaugung (5) fur
den Abrichtbetrieb am Dickenhobeltisch (20).
(vgl. 7.1.1)

* Befestigen Sie die Spanabsaugung (5) fur
den Dickenhobelbetrieb am Abnahmetisch
(14). (vgl. 7.2.1)

Der Motor dieses Gerats ist mit einem Uberlast-

schalter (35) gegen Uberlastung geschiitzt. Bei

Uberschreiten des Nennstroms schaltet der Uber-

lastschalter (35) das Gerat aus.

® Lassen Sie das Gerat mehrere Minuten ab-
kuhlen.

® Driicken Sie den Uberlastschalter (35).

® Schalten Sie das Gerat durch Driicken der
grinen Taste I ein.

8.2 Allgemeine Hinweise zum Abrichtbetrieb

® Warnung! Das Werkstlick muss immer mit
ausreichend Gegendruck zur Messerwelle
(23) nach unten gefiihrt werden, ansonsten
besteht erhéhte Rickschlaggefahr.

® Mit der Abrichtfunktion der Maschine kénnen
Sie aus einer unebenen eine ebene Flache
am Werkstlick schaffen. Um ein mdglichst
gutes Arbeitsergebnis zu erreichen, iiben Sie
den Gegendruck nach unten auf das Werk-
stlick Uber dem Abnahmetisch (14) méglichst
an der gleichen Stelle aus.

® Fihren Sie das Werkstlick mit der Hand nie-
mals direkt Gber die Messerwelle (23). Auch
bei Verwendung der Schiebehilfen sollten
Sie umgreifen, bevor sich ihre Hand tber der
Messerwelle (23) befindet.

® Verwenden Sie mdglichst die beiliegenden
Schiebehilfen (Schiebeholz (2), Schiebestock
(3))-

® Hinweis! Das Schiebeholz (2) sollte vorwie-
gend verwendet werden, um das Werkstiick
auf dem Abnahmetisch (14) nieder zu dru-
cken.

* Hinweis! Der Schiebestock (3) sollte vorwie-
gend verwendet werden, um das Werkstiick
am Zuflhrtisch (13) in die Messerwelle zu
fihren.

® Sollte keine Schiebehilfe verwendet werden
kénnen, legen Sie zum Vorschub die Hande
mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstlick und schieben Sie das Werkstiick
gleichméBig vor.
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* Demontieren Sie die Handkurbel (4) vor dem
Abrichtbetrieb von der Spindel (55).

® Nutzen Sie den Parallelanschlag (6) als Fiih-
rungsflache. Eine Seite des Werkstiicks liegt
wahrend dem Abrichtvorgang am Parallelan-
schlag (6) an.

e Warnung! Je flacher der Winkel (>0°) am
Parallelanschlag (6) eingestellt ist, desto ge-
fahrlicher und anspruchsvoller ist die Flihrung
des Werkstuicks.

o Uberlegen Sie sich vor dem Schnitt, wie und
mit welchen Schiebehilfen Sie das Werkstuck
fihren wollen. Gehen Sie mit Bedacht vor und
seien Sie sich der von der Messerwelle (23)
ausgehenden Gefahr stets bewusst.

8.3 Abrichthobel-Betrieb (Bild 11/12)

® Montieren Sie die Spanabsaugung (5) am Di-
ckenhobeltisch (20) wie unter 7.1.1 beschrie-
ben.

e Stellen Sie die Abrichttiefe, den Winkel am
Parallelanschlag (6) und die Hobelmesser-
abdeckung (12) je nach Werkstlck wie unter
7.1.2,7.1.3,7.1.4 beschrieben ein.

® Die Arbeitsstellung des Anwenders befindet
seitlich neben Zuflhr- (13) und Abnahmetisch
(14) und darf nicht auf der Zufiihrseite des
WerkstUcks sein.

* Drlcken Sie die griine Taste ,|“, um die Ho-
belmaschine einzuschalten.

® Legen Sie das zu bearbeitende Werkstlick
auf den Zuflhrtisch (13).

* Drlcken Sie mit dem Schiebeholz (2) am
vorderen Ende das Werkstuck nach unten.
Mit der anderen Hand schieben Sie das
Werkstlck in Richtung Abnahmetisch (14)
maoglichst mittels Schiebestock (3).

°  Warnung! Zum Werkstlickende liegt die
Messerwelle frei, verwenden Sie daher immer
den Schiebestock (3) zur Zufuhrung.

* Wiederholen Sie den Vorgang, bis die abge-
richtete Flache ausreichend eben ist, um mit
der Dickenhobelfunktion bearbeitet werden
zu kdnnen.

e Schalten Sie nach Beendigung der Arbeit die
Maschine ab. Driicken Sie dazu die rote Taste
L0%

8.4 Dickenhobel-Betrieb (Bild 17/18)

Beim Dickenhobeln muss die Kontaktflache des
Werkstlckes mit dem Dickenhobeltisch (20) flach
sein. Werden gréBere oder schwerere Werkstlicke
bearbeitet, ist es notwendig, die Maschine auf
der Standflache zu befestigen (z. B. mittels der
Gewinde im Maschinenboden).
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Stellen Sie bei langen Werkstiicken sicher, dass
auf der Ausgabeseite der Hobelmaschine genu-
gend Platz vorhanden ist.

Die Arbeitsstellung befindet seitlich neben der

Maschine und darf nicht auf der Zuflihrseite des

Werkstucks sein.

* Montieren Sie die Spanabsaugung (5) am Ab-
nahmetisch (14) wie unter 7.2.1 beschrieben.

e Stellen Sie den Dickendurchlass und die
Werkstlckauflage (10) je nach Werkstlck wie
unter 7.2.2 bzw. 7.2.3 beschrieben ein.

e Stellen Sie die Hobelmesserabdeckung (12)
s0 ein, dass die komplette Messerwelle (23)
verdeckt ist und die Hobelmesserabdeckung
(12) auf dem Abnahmetisch (14) aufliegt.

* Driicken Sie die griine Taste ,|“, um die Hobel-
maschine einzuschalten.

® Die Zufihrseite des Dickenhobeltisches (20)
ist mit einem Pfeil angedeutet, auf der Abga-
beseite befindet sich die Werkstlickauflage
(10).

® Lassen Sie das Werkstlck auf dem Dicken-
hobeltisch (20) aufliegen und fiihren Sie es
waagerecht ein.

© Das Werkstlick wird von der Zuftihrwalze (27)
erfasst und automatisch eingezogen.

® Entnehmen Sie das Werkstiick von der Werk-
stuckauflage (10), nachdem die Ausgabewal-
ze (28) das Werkstlck nicht mehr erfasst.

® Stellen Sie die Schnitttiefe nach und wieder-
holen Sie den Vorgang solange, bis das ferti-
ge Endmaf der Werkstuickdicke erreicht ist.

©  Warnung! Riickschlaggefahr! Unterschreiten
Sie niemals die empfohlene Mindestwerk-
stlcklange (siehe techn. Daten), damit stellen
Sie eine sichere Fiihrung des Werkstiicks
sicher.

e Schalten Sie nach Beendigung der Arbeit die
Maschine ab. Driicken Sie dazu die rote Taste
40

Sollte die Hobelmaschine wahrend dem Betrieb

blockieren, gehen Sie wie folgt vor:

® Schalten Sie sofort die Hobelmaschine ab.

® Erhohen Sie den Dickendurchlass mittels
Handkurbel (4) soweit, bis die Anti-Ruck-
schlagklauen (24) das Werkstuck nicht mehr
berlhren.

®  Werkstlick aus der Hobelmaschine entneh-
men.

®  Wiederholen Sie den Hobelvorgang, jedoch
mit einer geringeren Schnitttiefe.
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9. Messerwechsel

9.1 Hinweise zum M wechsel

Warnung! Ziehen Sie grundsatzlich den
Netzstecker, bevor Sie die Messer wechseln.
Warnung! Tragen Sie beim Messerwechsel
Handschuhe, um Verletzungen zu vermeiden!
Sie mussen immer beide Hobelmesser (21)
austauschen/ erneuern. Hobelmesser (21)
mussen immer paarweise ausgetauscht
werden oder gleichermafen nachgeschérft
werden.

Warnung! Bei ungleich breiten Hobelmes-
sern (21) folgen Unwucht und Lagerschaden,
zusatzlich wird die Gefahr von Riickschlagen
erhéht!

Die Messer (21) dirfen maximal 1,1 mm Uber
der Oberflache der Messerwelle (23) Gberste-
hen.

Verwenden Sie ausschlieB3lich die fiir dieses
Gerat vom Hersteller empfohlenen Messer.
Bei der Verwendung anderer Messer besteht
Verletzungsgefahr auf Grund von Kontrollver-
lust.

Warnung! Verwenden Sie zum Messerwech-
sel ausschlieBlich die dem Gerat beiliegende
Einstelllehre (15).

Vermeiden Sie ein Uberdrehen und mdgliches
Abldsen der Gewinde. Keilnutleiste (22) oder
Spannschrauben (25) mit abgenutztem Ge-
winde missen sofort ersetzt werden!

9.2 Durchfiihrung Messerwechsel (Bild 19-21)

Stellen Sie den Parallelanschlag (6) auf 45°
(siehe 7.1.3).

Offnen Sie den Fliigelgriff (50) und ziehen Sie
die Hobelmesserabdeckung (12) nach auB3en,
sodass die gesamte Messerwelle (23) frei
liegt.

Lockern Sie das Hobelmesser (21), indem Sie
die Spannschrauben (25) im Uhrzeigersinn
drehen. Verwenden Sie dazu den Gabel-
schlissel (63).

Drehen Sie die Spannschrauben (25) soweit
ein, dass Sie das Hobelmesser (21) und die
Keilnutleiste (22) herausnehmen kénnen.
Hobelmesser (21), Keilnutleiste (22), Messer-
welle (23) und Federn (26) sorgféltig reinigen.
Stellen Sie insbesondere sicher, dass alle
Teile beim Zusammenbau frei von Harz sind.
Beide Federn (26) wieder in die Bohrungen in
der Messerwelle (23) einsetzen.
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Setzen Sie die Keilnutleiste (22) und das neue
Hobelmesser (21) wieder in die Messerwelle
(23) ein.

Warnung! Riickschlaggefahr! Beachten Sie
die Drehrichtung der Messerwelle (23) (siehe
Symbol seitlich am Gehause). Die Schnitt-
schrage des Hobelmessers (21) muss in
Drehrichtung zeigen.

Richten Sie das Hobelmesser (21) mittig mit
der Messerwelle (23) aus.

Drehen Sie die Spannschrauben (25) soweit
heraus, damit das Hobelmesser nicht mehr
verrutscht, jedoch noch mit leichtem Kraftauf-
wand gerlckt werden kann.

Schrauben Sie die Einstelllehren (15) locker
in die Gewindebohrungen am Abnahmetisch
(14).

Indem Sie die Einstelllehren (15) ganz nach
unten an den Abnahmetisch schrauben, dru-
cken Sie das Hobelmesser (21) in die richtige
Position.

Schrauben Sie die Spannschrauben (25) mit-
tels Gabelschlissel (63) fest.

Warnung! Um Spannungen im Hobelmesser
(21) zu vermeiden, gehen Sie beim Fest-
schrauben der Spannschrauben (25) von
innen nach auBen vor. Ziehen Sie zuerst die
mittleren Spannschrauben fest und danach
paarweise jeweils die nachstliegenden auBe-
ren Spannschrauben.

Flhren Sie den gleichen Vorgang fir das
zweite Hobelmesser (21) aus.
Hobelmesserabdeckung (12) wieder an den
Parallelanschlag (6) schieben und mit dem
Flugelgriff (50) fixieren, sodass die Messer-
welle bedeckt ist.

10. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdungen
zu vermeiden.
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11. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Wartungs-, Reinigungs- und
Einstellarbeiten den Netzstecker.

11.1 Reinigung

e Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie moglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhdht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

11.2 Wartung (Bild 1)
Warnung! Ziehen Sie vor jeglichen Wartungs-
arbeiten den Netzstecker!

11.2.1 Maschine

Schmieren Sie nach etwa 10 Betriebstunden fol-
gende Teile periodisch:

® Lager der Zuflihrungs- /Ausgabewalzen
(27/28), Anti-RUlckschlagklauen (24)

Lager der Riemenrolle und —scheibe
Gewindestangen zur Hoheneinstellung des
Dickenhobeltisches (20)

Verwenden Sie ausschlieBlich Trockenschmier-
mittel.

Vorschubtisch (13), Abnehmtisch (14), Dickenho-
beltisch, Zufihrungs- /Ausgabewalzen und Anti-
Ruickschlagklauen (24) mussen grundsatzlich
harzfrei gehalten werden. Verschmutzte Zufuh-
rungs- /Ausgabewalzen (27/28) oder Anti-Rick-
schlagklauen (24) missen gereinigt werden.

Um ein Uberhitzen des Motors zu verhindern, ist
der Staub, der sich in den BelUftungséffnungen
ansetzt, regelmaBig zu entfernen.

Verbessern Sie die Gleitfahigkeit der Tische, in-
dem Sie sie periodisch mit Gleitmittel behandeln.
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11.2.2 Schneidwerkzeug

Messer (21), Keilnutleiste (22) und Messerwelle
(23) mussen regelmafig von Harz befreit werden.
Reinigen Sie diese mit entsprechendem Harzent-
ferner.

11.3 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

®  Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

o Ersatzteilinummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.Einhell-Service.com

11.4 Transport

® Vorsicht! Beachten Sie das Maschinenge-
wicht und nehmen Sie gegebenenfalls eine
weitere Person zu Hilfe.

® Schieben Sie die Werkstuickauflage (10) nach
innen (vgl. 7.2.3).

e Stellen Sie die Hobelmesserabdeckung (12)
ganz nach innen an den Parallelanschlag (6)
und nach unten an den Abnahmetisch (14),
sodass die Messerwelle komplett verdeckt ist
(vgl. 7.1.4).

® Bringen Sie die Netzanschlussleitung (58) an
der Kabelhalterung (59) an.

® Verstauen Sie alle losen Teile wie unter 6.5
beschrieben.

® Transportieren Sie die Maschine nur durch
Anheben am Zufuhr- (13) und Abnahmetisch
(14).

® Verwenden Sie Schutzvorrichtungen niemals
zur Handhabung oder Transport.

12. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung,

um Transportschaden zu verhindern. Diese
Verpackung ist Rohstoff und ist somit wieder
verwendbar oder kann dem Rohstoffkreislauf
zuriickgefiihrt werden. Das Gerat und dessen Zu-
behdr bestehen aus verschiedenen Materialien,
wie z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate
gehdren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerét an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

13. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an ei-
nem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fir
Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale Lager-
temperatur liegt zwischen 5 und 30 °C. Bewahren
Sie das Elektrowerkzeug in der Originalverpa-
ckung auf
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14. Mégliche Ausfallursachen

Problem

Ursache

Lésung

Hobelmaschine lauft nicht.

. Netzspannung nicht vorhan-

den.

. Netzspannung zu niedrig

. Motor Uberhitzt.

. Kohlebirsten verschlissen.

. Sicherheitsschalter (16, 56)

nicht aktiviert.

. Kabel, Netzstecker, Sicherung

und Steckdose Uberprifen.

. Zu lange Verlangerungskabel

vermeiden. Verlangerungskabel
mit ausreichendem Aderquer-
schnitt verwenden.

. Motor abkuhlen lassen ggf. Ur-

sache der Uberhitzung beseiti-
gen und Uberlastschalter (35)
betéatigen.

. Lassen Sie die Kohlebursten

von einem Elektrofachmann
auswechseln.

. Montieren Sie die Spanabsau-

gung (5) erneut und stellen Sie
sicher, dass der Sicherheits-
schalter (16 bzw. 56) mit einem
hérbaren Klickgerausch beté-
tigt wird. (vgl. 7.1.1;7.2.1)

Geschwindigkeitsverlust im
Hobelbetrieb / Maschine
blockiert im Hobelbetrieb.

. Zu groB3e Schnitttiefe.
2. Stumpfe Messer.

. Zu schnelle Zufuhrung beim

Abrichten.

—_

. Schnitttiefe reduzieren.
2. Erneuern Sie die

Hobelmesser (21).

. Zuflihrgeschwindigkeit reduzie-

ren.

Schlechter Oberflachen-
zustand des gehobelten
Werkstucks.

. Stumpfe Messer.

. Zufihrung ungleichméBig.

. Absauganlage (nicht im Liefer-

umfang) nicht angeschlossen.

. Erneuern Sie die Hobelmesser

(21).

. Zufiihr- (27) und Ausgabewalze

(28) sowie Dickenhobeltisch
(20), Zufiihr- (13) und Abnah-
metisch (14) saubern.
Werkstlck mit konstantem
Druck und reduzierter Zufuhr-
geschwindigkeit zuftihren.

. SchlieBen Sie eine Absaugan-

lage an.

Spanauswurf blockiert.

. Absauganlage (nicht im Liefer-

umfang) nicht angeschlossen.

. Holz zu feucht.

. SchlieBen Sie eine Absaugan-

lage an.

. Trockenes Holz verwenden.

UngleichméaBige Zufuhrge-
schwindigkeit beim Dicken-
hobeln

1. Gummiriemen zu locker.

. Dickenhobeltisch (20) ver-

schmutzt.

1. Gummiriemen Uberprifen und

gegebenenfalls austauschen.

. Dickenhobeltisch (20) reinigen

und gegebenenfalls mit Gleit-
mittel behandeln.
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Nur fir EU-Lander

Das Symbol des durchgestrichenen Miilleimers besagt, dass dieses Elektro- bzw. Elektronikgerat am
Ende seiner Lebensdauer nicht im Hausmull entsorgt werden darf, sondern vom Endnutzer einer get-
rennten Sammlung zugefihrt werden muss.

Zur Rickgabe stehen in Ihrer Nahe kostenfreie Sammelstellen fir Elektroaltgerate sowie ggf. weitere
Annahmestellen flr die Wiederverwendung der Gerate zur Verfligung. Die Adressen kénnen Sie von
Ihrer Stadt- bzw. Kommunalverwaltung erhalten.

Auch Vertreiber mit einer Verkaufsflache fur Elektro- und Elektronikgerate von mindestens 400 Quad-
ratmetern sowie Vertreiber von Lebensmitteln mit einer Gesamtverkaufsflache von mindestens 800
Quadratmetern, die mehrmals im Kalenderjahr oder dauerhaft Elektro- und Elektronikgeréte anbieten
und auf dem Markt bereitstellen, sind verpflichtet unentgeltlich alte Elektro- und Elektronikgerate zu-
rickzunehmen. Diese miissen bei der Abgabe eines neuen Elektro- oder Elektronikgerétes an einen
Endnutzer ein Altgerat des Endnutzers der gleichen Gerateart, das im Wesentlichen die gleichen Funk-
tionen wie das neue Gerat erfillt, am Ort der Abgabe oder in unmittelbarer Nahe hierzu unentgeltlich
zurtickzunehmen sowie ohne Kauf eines Elektro-oder Elektronikgerates auf Verlangen des Endnutzers
bis zu drei Altgerate pro Gerateart, die in keiner &uBeren Abmessung gréBer als 25 Zentimeter sind,

im Einzelhandelsgeschéaft oder in unmittelbarer Nahe hierzu unentgeltlich zuriickzunehmen. Bei einem
Vertrieb unter Verwendung von Fernkommunikationsmitteln gelten als Verkaufsflachen des Vertreibers
alle Lager- und Versandflachen. Informieren Sie sich auch bei Ihnrem Handler liber die Riicknahmemagli-
chkeiten vor Ort.

Sofern das alte Elektro- bzw. Elektronikgerat personenbezogene Daten enthalt, sind Sie selbst fiir deren
Léschung verantwortlich, bevor Sie es zurlickgeben.

Sofern dies ohne Zerstérung des alten Elektro- oder Elektronikgerates moglich ist, entnehmen Sie die-
sem bitte alte Batterien oder Akkus sowie Altlampen, bevor sie es zur Entsorgung zurlickgeben, und
fhren diese einer separaten Sammlung zu.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der Einhell Germany AG zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

® Das Produkt erflllt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt Sonderanschlussbedin-
gungen. Das heiBt, dass eine Verwendung an beliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht
zulassig ist.

* Das Gerat kann bei ungiinstigen Netzverhaltnissen zu voribergehenden Spannungsschwankungen
flhren.

© Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an Anschlusspunkten vorgesehen, die
a) eine maximale zulassige Netzimpedanz Zmax nicht Giberschreiten, oder
b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

® Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Ricksprache mit lnrem Energieversorgungs-
unternehmen, dass lhr Anschlusspunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der bei-
den genannten Anforderungen a) oder b) erfillt.
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiB3teil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfugung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder naturlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Keilriemen/Antriebsrollen
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Hobelmesser
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Mangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.Einhell-Service.com anzu-
melden. Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall
folgende Fragen:

® Hat das Geréat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
e IstIhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

®  Welche Fehlfunktion weist das Gerat lhrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Danger!

When using the equipment, a few safety pre-
cautions must be observed to avoid injuries and
damage. Please read the complete operating
instructions and safety regulations with due care.
Keep this manual in a safe place, so that the in-
formation is available at all times. If you give the
equipment to any other person, hand over these
operating instructions and safety regulations as
well. We cannot accept any liability for damage
or accidents which arise due to a failure to follow
these instructions and the safety instructions.

Explanation of the symbols used (see Fig. 22)

1. Danger! - Read the operating instructions to
reduce the risk of injury.

2. Caution! Wear ear-muffs. The impact of noi-
se can cause damage to hearing.

3. Caution! Wear a breathing mask. Dust
which is injurious to health can be generated
when working on wood and other materials.
Never use the device to work on any materi-
als containing asbestos!

4. Caution! Wear safety goggles. Sparks ge-
nerated during working or splinters, chips and
dust emitted by the device can cause loss of
sight.

5. Overload switch

6. Caution! Risk of injury! Never reach into
the planing knife during operation.

7. Direction of rotation of the knife shaft.

8. Feed side of the workpiece. The feed side
is marked with an arrow for both surfacing /
thicknessing.

9. Conditions of the mains connection

10. Power rating

11. Speed

1. Safety regulations

The corresponding safety information can be
found in the enclosed booklet.

WARNING!

Read all safety warnings, instructions, illust-
rations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

This machine is not intended to be used by per-
sons (including children) with reduced physical,

sensory or mental capacities or those with a lack
of experience and/or knowledge. Children must
always be supervised in order to ensure that they
do not play with the tool.

2. Layout and items supplied

2.1 Layout (Fig. 1-21)
1. On/Off switch
2. Push block
3. Push stick
4. Hand crank
5. Chip extractor
6. Parallel stop
7. Clamping lever
8. Extraction adapter @ 100 mm
. Setting knob for the chip depth
10. Workpiece support
11. Rubber foot
12. Planing knife cover
13. Feed table
14. Planing table
15. Setting gauge for planing knives
16. Surfacing safety switch
17. Recess for surfacing safety switch
18. Surfacing depth scale
19. Surfacing depth pointer
20. Thicknessing table
21. Planing knife
22. Slotted bar
23. Knife shaft
24. Anti-kick claws
25. Spring in knife shaft
26. Planing knife tightening screws
27. Feed roller
28. Discharge roller
29. Thicknessing scale
30. Thicknessing pointer
31. Wing screw on chip extractor
32. Grub screw on chip extractor
33. Chip extractor washer
34. Chip extractor wing nut
35. Overload switch
36. Washer for rubber feet
37. Socket head screw for rubber feet
38. Parallel stop angle scale
39. Parallel stop pointer
40. 0° adjustment screw
41. 45° adjustment screw
42. Holder for parallel stop
43. Cover plate for knife
44. Parallel stop socket head screw
45. Swing arm

.00.
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46. Threaded bolt pivot point

47. Threaded bolt slotted hole

48. Sleeve

49. Locking button

50. Wing handle

51. Washer

52. Nut, self-locking

53. Spring washer

54. Grub screw in swing arm

55. Spindle

56. Thicknessing safety switch

57. Recess for thicknessing safety switch
58. Power cable

59. Cable holder

60. Hex key =3 mm

61. Hex key -5 mm

62. Hex key —6 mm

63. Open-ended spanner 8/10 mm

2.2 ltems supplied

Please check that the article is complete as

specified in the scope of delivery. If parts are

missing, please contact our service center or the

sales outlet where you made your purchase at

the latest within 5 working days after purchasing

the product and upon presentation of a valid bill

of purchase. Also, refer to the warranty table in

the service information at the end of the operating

instructions.

® Open the packaging and take out the equip-
ment with care.

® Remove the packaging material and any
packaging and/or transportation braces (if
available).

® Check to see if all items are supplied.

® Inspect the equipment and accessories for
transport damage.

® If possible, please keep the packaging until
the end of the guarantee period.

Danger!

The equipment and packaging material are
not toys. Do not let children play with plastic
bags, foils or small parts. There is a danger of
swallowing or suffocating!

Surfacing and thicknessing planing machine
Push block (2x)

Push stick

Hand crank

Chip extractor

Parallel stop

Extraction adapter @ 100 mm

Rubber foot (4x)

Planing knife cover

Setting gauge for planing knives (2x)
Washer for rubber feet (4x)

Socket head screw for rubber feet (4x)
Cover plate for knife

Parallel stop socket head screw (2x)
Sleeve

Locking button

Washer (2x)

Nut, self-locking

Spring washer

Hex key -3 mm

Hex key =5 mm

Hex key -6 mm

Open-ended spanner 8/10 mm
Original operating instructions
Safety instructions

3. Proper use

The surfacing and thicknessing plane is designed
for the surfacing and thicknessing of all types of
peeled pieces of square, rectangular or chamfe-
red converted timber.

The machine is allowed to be used only for
its prescribed purpose.

Even when the machine is used as prescribed

it is still impossible to eliminate certain residual

risk factors. There is a risk of the following injuries

in connection with the required operation of the
machine.

® Fingers or hands coming into contact with the
knife shaft in areas which are out of view.

®  Workpieces might kick back if the machine is
used incorrectly.

e Damage to hearing and eye injuries plus
injuries to fingers and hands if the required
protective equipment is not used.

® Harmful emissions when used in enclosed
spaces without a suitable extractor system.

The machine is allowed to be used only for its
prescribed purpose. Any other use is deemed to
be a case of misuse. The user/operator and not
the manufacturer will be liable for any damage or
injuries of any kind resulting from such misuse.

Please note that our equipment has not been de-
signed for use in commercial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.
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4. Technical data

AC MOLOr: ..o 220-240V ~50 Hz
POWEN P . 1,500 W
Protection type: ... IPX0

Max. workpiece width
Max. workpiece height at thickness opening:

............................................................... 120 mm
Min. workpiece length for thicknessing.... 160 mm
Surfacing plane table: ................... 357 x210 mm
Thicknessing table: ....................... 280 x 204 mm
Thicknessing feed speed: ..........c..c........ 6 m/min
Motor idle speed N ..o 23,500 min!
Planing knife idle speed: ................... 9,500 min”'
Max. surfacing cross-cutting depth: ............ 3 mm
Max. thicknessing cross-cutting depth: ...... 2mm
Max. angle of the parallel stop: ....................... 45°
Chip extractor: .........ccecveiieiieeieeen. @100 mm
Weight: ..o approx. 26.5 kg

Danger!

Sound and vibration

Sound and vibration values were measured in
accordance with EN 61029.

LpA sound pressure level
K, uncertainty
L, sound power level
Ky Uncertainty

Wear ear-muffs.
The impact of noise can cause damage to hea-
ring.

The quoted vibration value was measured in ac-
cordance with a standardized testing method. It
might change according to how the electric tool is
used, and in exceptional circumstances it might
exceed the quoted value.

The quoted vibration value can be used to com-
pare one electric tool with another.

The quoted vibration value can also be used for
initial assessment of a harmful effect.

Keep the noise emissions and vibrations to a

minimum.

® Only use appliances which are in perfect wor-
king order.

Anl_TC-SP_204-1_SPK13.indb 24

Service and clean the appliance regularly.
Adapt your working style to suit the appliance.
Do not overload the appliance.

Have the appliance serviced whenever ne-
cessary.

Switch the appliance off when it is not in use.

Caution!

Residual risks

Even if you use this electric power tool in
accordance with instructions, certain resi-
dual risks cannot be rules out. The following
hazards may arise in connection with the
equipment’s construction and layout:

1. Lung damage if no suitable protective dust
mask is used.

Damage to hearing if no suitable ear protec-
tion is used.

2.

5. Before using for the first time

Before you connect the tool to the power supply
make sure that the data on the rating plate is the
same as the mains data.

®  Warning! Pull out the power plug before
performing any maintenance, cleaning and
adjusting work.

Warning! Make allowance for the weight of
the machine and arrange for another person
to help you if necessary!

Regularly check that the planing knife (21)
and slotted bar (22) are firmly secured in the
knife shaft (23). (see Fig. 19)

Never remove the safety covers on the machi-
ne except for servicing and repair work.

The safety covers must be intact at all times.
Each time you use the machine, first fasten
and secure the safety covers at the points
provided.

Check the anti-kick claws (24) to ensure that
they are in perfect working order (see Fig.
17). The claws must be able to move easily
so that they are freely suspended pointing
downwards.

Unpack the surfacing and thicknessing plane
and examine it for any transit damage.

The machine must be set up and aligned
where it can stand securely.

When working with wood that has been previ-
ously processed, watch out for foreign bodies
such as nails or screws, etc.

Before you press the On/Off switch (1), make
sure that the planing knives are fitted correct-
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ly and that the machine‘s moving parts run
smoothly.

Visually check that the feed roller (27) and
the discharge roller (28) run uniformly (see
Fig. 17).

6. Assembly

6.1 Rubber feet (Fig. 2, 3)

Secure the four rubber feet (11) to the bottom
side of the equipment using the socket head
screws (37) and washers (36). Do this with the
hex key 6mm (62).

6 2 Planing knife cover (Fig. 2-4)

Plug the sleeve (48) on the threaded bolt (47).

®  Guide the planing knife cover (12) with the
openings in the swing arm (45) over the two
threaded bolts (46, 47).

Secure the swing arm (45) to the threaded
bolt (46) using the washer (51) and the self-
locking nut (52). Do this with the open-ended
spanner (63).

Also attach the swing arm (45) to the threa-
ded bolt (47) using the washer (51), spring
washer (53) and the locking knob (49).

6.3 Parallel stop (Fig. 2-5)

© Warning! The cover plate (43) must be fitted
between the planing table (14) and the holder
(42) of the parallel stop.

Place the cover plate (43) and the holder

(42) on the planing table (14). Ensure that the
holes in the cover plate (43) and the holder
(42) match the threaded holes in the planing
table (14).

Screw the cover plate (43) and the holder
(42) to the planing table (14) using the hexa-
gon socket screws (44). Do this with the hex
key 5mm (61).

6.4 Crank handle (Fig. 6)
Place the crank handle (4) on the spindle (55) to
be able to adjust the thickness opening.

6.5 Storing the loose parts (Fig. 7)

When not in use, the push stick (3) and the set-
ting gauges (15) can both be fastened as shown
in Fig. 7.
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7. Operation

Warning! Pull out the power plug before perfor-
ming any maintenance, cleaning and adjusting
work.

7.1 Surfacing settings

7.1.1 Fitting the extraction for surfacing

(Fig. 1, 2e, 8)

®  Turn the hand crank (4) counter-clockwise to
move the thicknessing table (20) to its lowest
position.

Remove the wing nut (34) and the washer
(33) from the grub screw (32) on the chip
extractor (5).

Guide the chip extractor (5) on the thicknes-
sing table (20).

Ensure that the grub screw (32) and the two
pins on the chip extractor (5) are in the holes
in the thicknessing table (20).

Attach the extraction adapter @ 100mm (8) to
the connection for a chip extractor (5).

Turn the crank handle (4) clockwise until the
chip extractor (5) is firmly secure and the re-
cess (17) is on the safety switch (16).
Important! The safety switch engages audib-
ly with a click.

Attach the washer (33) and wing nut (34) from
the underside of the thicknessing table (20) to
the grub screw (32).

To dismantle, proceed in reverse order.
Connect the plane to a chip extraction system
(not supplied).

Remove the crank handle (4) from the ma-
chine.

7.1.2 Setting the surfacing cutting depth

(Flg 9)

The setting knob (9) can be used to set the
height difference from the feed table (13) to
the planing table (14) and thus the surfacing
depth.

Turn the setting knob (9) counter-clockwise to
increase the surfacing depth.

The set surfacing depth can be read off the
scale (18) using the pointer (19).

7.1.3 Parallel stop (Fig. 10)

® Loosen the angle of the parallel stop (6) with
the clamp lever (7).

Tilt the parallel stop (6) to the desired angle to
the planing table (14).

-25-
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® The set angle can be read off the pointer (39)
on the angle scale (38).

® Retighten the parallel stop (6) with the clamp
lever (7).

* Important! If required, the end stop for the
parallel stop angle setting can be readjusted
at 0° and at 45°.

Set the end stop position with the adjustment
screw 0° (40) or adjustment screw 45° (41).

7.1.4 Adjusting the planing knife cover

(Fig. 11-13)

The planing knife cover (12) should always cover
the knife shaft (23) as much as possible to mini-
mize the risk of injury from touching the knife shaft
(23). Depending on the thickness of the workpie-
ce, we recommend:

For high workpieces: Planing knife cover next

to workpiece (Fig. 11)
Undo the wing handle (50) and move the pla-
ning knife cover (12) as far as necessary to
accommodate the width of the workpiece.

® The workpiece must not be blocked by the
planing knife cover (12).

e Secure the planing knife cover with the wing
handle (50).

® The planing knife cover (12) should rest on
the planing table (14) for high workpieces and
be clamped using the locking knob (49).

With inclined parallel stop: Planing knife co-
ver next to workpiece

As soon as the angle at the parallel stop (6) is
more than 0°, regardless of the workpiece height,
the planing knife cover (12) next to the workpiece
should be adjusted (see Fig. 11).

For flat workpieces: Planing knife cover over

the workpiece (Fig. 12)

® Loosen the locking knob (49) to be able to
move the swing arm (45).

® Loosen the wing handle (50), lift the swing
arm (45) and slide the planing knife cover (12)
over the workpiece up to the parallel stop (6).

® Fasten the width of the planing knife cover
(12) with the wing handle (50).

o Lift the planing knife cover (12) as far as ne-
cessary to accommodate the height of the
workpiece. Secure the height with the locking
knob (49).

® The workpiece must not be blocked by the
planing knife cover (12).

Planing knife cover always parallel to the pla-

nlng table (Fig. 13)
Before each new workpiece, check whether
the planing knife cover (12) is aligned parallel
to the planing table (14).

e Adjust the angle using the grub screw (54) in
the swing arm (45). Do this with the hex key
3mm (60).

7.2 Thicknessing settings

7.2.1 Fitting the extraction for thickening

(Fig. 14)

® Loosen the wing handle (50) and pull the pla-
ning knife cover (12) all the way out.

® Place the chip extractor (5) on the planing
table (14).
Ensure that the two wing screws (31) engage
in the threaded holes in the planing table (14).
Also ensure that the recess (57) on the chip
extractor (5) rests on the safety switch (56).

®  Secure the chip extractor (5) using the two
wing screws (31).
Important! The safety switch engages audib-
ly with a click.

®  Attach the extraction adapter @ 100mm (8) to
the connection for a chip extractor (5).

® Connect the plane to a chip extraction system
(not supplied).

® To dismantle, proceed in reverse order.

7.2.2 Thickness opening (Fig. 6-15)

¢ Plug the crank handle (4) onto the spindle
(55).

® By turning the crank handle (4) counter-clock-
wise, the opening height can be increased.

®  Turn the crank handle (24) until the pointer
(30) coincides with the desired dimension
setting on the scale (29).

¢ Important! If the direction of rotation of the
crank handle (4) is changed, deviations in
the set workpiece height are possible. Avoid
this by first moving the thicknessing table (20)
below the desired dimension (approx. 5 mm).
Then adjust upwards to the desired angle.
This means that it is no longer necessary to
change the direction of rotation of the hand
crank (4) until the workpiece end position is
reached.

7.2.3 Workpiece support (Fig. 16)

Pull out the workpiece support (10) on the planing
side of the thicknessing table (20) depending on
the workpiece length.

-26 -
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8. Operation

® You can increase the surface quality and
reduce the load on the planing machine by
performing several passes with smaller cut-
ting depths.

®  For the first planing pass you should select a
small cutting depth so that any unevenness in
the workpiece does not result in the maximum
cutting depth being exceeded (see “Technical
data”) and in the workpiece being blocked.

8.1 On/Off switch (Fig. 1/ltem 1)

®  To turn the machine on, press the green but-
ton ,I“. Wait for the planing knives to reach
their maximum speed of rotation before you
begin to plane.

® To turn the machine off again, press the red
button ,,0%.

Important! The planing machine can only be

switched on if the chip extractor (5) is fitted to the

machine and the relevant safety switch is activa-

ted.

e Attach the chip extractor (5) for surfacing on
the thicknessing table (20). (See 7.1.1)

®  Attach the chip extractor (5) for thicknessing
on the planing table (14). (See 7.2.1)

The motor of this machine is protected against

overload by an overload switch (35). If the rated

current is exceeded, the overload switch (35) will

shut down the machine.

® Let the machine cool down for several minu-
tes.

® Press the overload switch (35).

® Press the green button ,I“ to switch on the
machine.

8.2 General instructions for surfacing

© Warning! The workpiece must always be gui-
ded downwards with sufficient counterpressu-
re to the knife shaft (23), otherwise there is an
increased risk of kickback.

® The surfacing function of the machine enab-
les turning an uneven workpiece surface into
an even one. To achieve the best possible
working result, exert the counterpressure
downwards on the workpiece over the planing
table (14) at the same point if possible.

® Never feed the workpiece with your hand
directly above the knife shaft (23). Even when
using the pushing aids, change the grip befo-
re the hand is over the knife shaft (23).

-27 -
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Wherever possible use the supplied pushing
aids (push block (2), push stick (3)).
Important! The push block (2) should prima-
rily be used to press the workpiece down on
the planing table (14).

Important! The push stick (3) should primari-
ly be used to guide the workpiece on the feed
table (13) into the knife shaft.

If a pushing aid cannot be used, place your
hands flat on the workpiece with your fingers
closed and push the workpiece forward
evenly.

Before starting surfacing mode, remove the
hand crank (4) from the spindle (55).

Use the parallel stop (6) as a guide surface.
During surfacing, one side of the workpiece is
in contact with parallel stop (6).

Warning! The flatter the angle (>0°) is set on
the parallel stop (6), the more dangerous and
demanding it is to guide the workpiece.
Before cutting, think about how and with
which pushing aids you want to guide the
workpiece. Proceed with caution and always
be aware of the danger posed by the knife
shaft (23).

8 3 Surfacing mode (Figure 11/12)

Assemble and fit the chip extractor (5) on the
thicknessing table (20) as shown in under
711,

Set the surfacing depth, the angle on the pa-
rallel stop (6) and the planing knife cover (12)
as described in 7.1.2, 7.1.3, 7.1.4 depending
on the workpiece.

The operator‘s working position is to the side
of the feed table (13) and planing table (14)
and must not be on the feed side of the work-
piece.

Press the green button
planing machine.
Place the workpiece you wish to plane on the
feed table (13).

Use the push block (2) to press the front end
of the workpiece downwards. Wherever possi-
ble hold the push stick (3) with the other hand
and use it to push the workpiece towards the
planing table (14).

Warning! At the end of the workpiece the kni-
fe shaft is exposed, so always use the push
stick (3) for feeding purposes.

Repeat the process until the surface is suffici-
ently even to be processed with the thicknes-
sing function.

“
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®  When you have finished your work, switch off
the machine. Do this by pressing the red “0”
button.

8.4 Thicknessing mode (Fig. 17/18)

The contact surface of the workpiece must be flat
on the thicknessing table (20). If you want to work
on large or heavy workpieces, the machine must
be secured in place (e.g. using the thread in the
machine base).

In the case of long workpieces, make sure there
is sufficient room on the discharge side of the
planing machine.

The working position is to the side of the machine

and must not be on the feed side of the workpi-

ece.

® Assemble and fit the chip extractor (5) on the
planing table (14) as shown in under 7.2.1.

e Set the thickness opening and the workpiece
support (10) as described in 7.2.2 or 7.2.3
depending on the workpiece.

©  Adjust the planing knife cover (12) so that
the entire knife shaft (23) is covered and the
planing knife cover (12) rests on the planing
table (14).

® Press the green button
planing machine.

® The feed side of the thicknessing table (20) is
indicated by an arrow; the workpiece support
(10) is located on the discharge side.

® Lay the workpiece on the thicknessing table
(20) and guide it in horizontally.

® The workpiece will be caught by the feed rol-
ler (27) and be drawn in automatically.

© Remove the workpiece from the workpiece
support (10) once the discharge roller (28) no
longer grips the workpiece.

© Readjust the cutting depth and repeat the
operation until the workpiece has its required
final thickness.

® Warning! Risk of kick-back. To ensure safe
guidance of the workpiece, never go below
the recommended minimum workpiece length
(see “Technical data”).

®  When you have finished your work, switch off
the machine. Do this by pressing the red “0”
button.

“@

to switch on the

If the planing machine becomes blocked during

use, proceed as follows:

® Switch off the planing machine immediately.

® Increase the thickness opening using the
crank handle (4) until the anti-kick claws (24)
no longer touch the workpiece.

® Remove the workpiece from the planing ma-
chine.

® Repeat the planing operation but with a smal-
ler cutting depth.

9. Changing the knife

9.1 Notes on changing the knife

®  Warning! Always pull the mains plug before
changing the knives.

°  Warning! To prevent injury, wear gloves
when changing the knife!

®  You must always replace/renew both planing
knives (21). Planing knives (21) must always
be replaced in pairs or be sharpened in iden-
tical manner.

e Warning! Planing knives (21) of different
width will result in imbalance, damaged bea-
rings, and a greater risk of kick-back!

e The knives (21) are allowed to project by no
more than 1.1 mm above the surface of the
knife shaft (23).

®  Only use knives which are recommended by
the manufacturer for this machine. If you use
other knives there is a risk of injuries due to
lack of control.

e Warning! To change the knives, use only the
setting gauge (15) supplied with the machine.

® Avoid over-tightening and the possibility of
the thread becoming detached. If the slotted
bar (22) or the tightening screws (25) have
worn out threads, they must be replaced im-
mediately!

9.2 Changing a knife (Fig. 19-21)

® Set the parallel stop (6) to 45° (see 7.1.3).

® Open the wing handle (50) and pull the pla-
ning knife cover (12) outwards so that the
entire knife shaft (23) is exposed.

® Slacken the planing knife (21) by turning the
tightening screws (25) clockwise. Do this with
the open-ended spanner (63).

® Turn in the tightening screws (25) far enough
to be able to remove the planing knife (21)
and the slotted bar (22).

e Carefully clean the planing knife (21), the
slotted bar (22), the knife shaft (23) and the
springs (26). While you are assembling the
parts, make sure there is no resin on any of
the parts.

® Reinsert both springs (26) in the holes in the
knife shaft (23).
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Reinsert the slotted bar (22) and the new pla-
ning knife (21) in the knife shaft (23).
Warning! Risk of kick-back. Note the direc-
tion of rotation of the knife shaft (23) (see the
symbol on the side of the housing). The cut-
ting angle of the planing knife (21) must point
in the direction of rotation.

Align the planing knife (21) centrally with the
knife shaft (23).

Turn out the tightening screws (25) to the
point where the planing knife no longer slips
but can still be moved with a little force.
Loosely screw the setting gauges (15) into
the threaded holes on the planing table (14).
By screwing the setting gauges (15) all the
way down to the planing table, push the pla-
ning knife (21) into the correct position.

Use the open-ended wrench (63) to tighten
the tightening screws (25) .

Warning! To avoid subjecting the planing kni-
fe (21) to any tension, tighten the tightening
screws (25) from the inside to the outside.
First tighten the middle tightening screws and
then the next pair of tightening screws in out-
ward direction.

Repeat this procedure for the second planing
knife (21).

Push the planing knife cover (12) back onto
the parallel stop (6) and secure it with the
wing handle (50) so that the knife shaft is
covered.

10. Replacing the power cable

Danger!

If the power cable for this equipment is damaged,
it must be replaced by the manufacturer or its
after-sales service or similarly trained personnel
to avoid danger.

11. Cleaning, maintenance and
ordering of spare parts

Danger!
Pull out the power plug before performing any
maintenance, cleaning and adjusting work.
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11.1 Cleaning

® Keep all safety devices, air vents and the
motor housing free of dirt and dust as far as
possible. Wipe the equipment with a clean
cloth or blow it with compressed air at low
pressure.

We recommend that you clean the device
immediately each time you have finished
using it.

Clean the equipment regularly with a moist
cloth and some soft soap. Do not use
cleaning agents or solvents; these could at-
tack the plastic parts of the equipment. Ensu-
re that no water can seep into the device. The
ingress of water into an electric tool increases
the risk of an electric shock.

11.2 Maintenance (Fig. 1)
Warning! Pull out the mains plug before starting
any maintenance work.

11.2.1 Machine

Lubricate the following parts periodically after
around 10 hours of service:

® Bearings for the feed/discharge rollers
(27/28) and anti-kick claws (24)

Bearings on the belt roller and pulley

Grub screws to adjust the height of the thick-
nessing table (20)

Use only dry lubricant.

The feed table (13), planing table (14), thicknes-
sing table, feed/discharge rollers and anti-kick
claws (24) must be kept free of resin at all times.
Soiled feed/discharge rollers (27/28) or anti-kick
claws (24) must be cleaned without delay. To pre-
vent the motor overheating, the dust that accumu-
lates in the ventilation openings must be removed
at regular intervals.

Improve the smooth running of the tables by ap-
plying lubricant at regular intervals.

11.2.2 Cutting tool

Resin must be cleaned off the knife (21), the
slotted bar (22) and the knife shaft (23) at regular
intervals. Clean these components with an appro-
priate resin remover.
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11.3 Ordering replacement parts:

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

e Type of machine

®  Article number of the machine

® Identification number of the machine

® Replacement part number of the part required
For our latest prices and information please go to
www.Einhell-Service.com

11.4 Transport

e Caution! Make allowance for the weight of
the machine and arrange for another person
to help you if necessary.

®  Push the workpiece support (10) inwards
(see 7.2.3).

® Place the planing knife cover (12) all the
way inwards against the parallel stop (6) and
downwards against the planing table (14) so
that the knife shaft is completely covered (see
7.1.4).

e Attach the power cable (58) to the cable hol-
der (59).

® Stow away all loose parts as described in 6.5.

® Transport the machine by lifting it at the feed
(13) and planing table (14) only.

® Never use the guards for handling or trans-
porting purposes.

12. Disposal and recycling

The equipment is supplied in packaging to pre-
vent it from being damaged in transit. The raw
materials in this packaging can be reused or
recycled. The equipment and its accessories are
made of various types of material, such as metal
and plastic. Never place defective equipment in
your household refuse. The equipment should
be taken to a suitable collection center for proper
disposal. If you do not know the whereabouts of
such a collection point, you should ask in your
local council offices.

13. Storage

Store the equipment and accessories in a dark
and dry place at above freezing temperature.
The ideal storage temperature is between 5 and

30 °C. Store the electric tool in its original pa-
ckaging.
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14. Possible causes of failure

Problem

Cause

Solution

The planing machine does
not start.

1. No supply voltage.

2. Insufficient supply voltage.

3. The motor is too hot.

4.The carbon brushes are worn.

5. Safety switch (16, 56) not
activated.

1. Check the cable, power plug, fuse
and socket-outlet.

2. Make sure that the extension
cable is not too long. Use an ex-
tension cable with a large enough
wire cross-section.

3. Allow the motor to cool down. If
necessary, remedy the cause of
the overheating and actuate the
overload switch.

4. Have the carbon brushes repla-
ced by an electrician.

5. Refit the chip extractor (5) and
ensure that the safety switch (16
or 56) is actuated with an audible
click. (See 7.1.1;7.2.1)

Geschwindigkeitsverlust im
Hobelbetrieb / Maschine
blockiert im Hobelbetrieb.

. Cutting depth too deep.
. Blunt knives.
. Feed too fast during surfacing.

Reduce the cutting depth.
Renew the planing knives (21).

Poor surface quality of the
planed workpiece.

. Blunt knives.
. Uneven feed.

N =W =

3. A vacuum extraction system
(not supplied) is not connec-
ted.

Renew the planing knives (21).
Clean the feed roller (27), the
discharge roller (28), the thicknes-
sing table (20), the feed table (13)
and the planing table (14). Feed
the workpiece at constant pressu-
re and reduced feed speed.

3. Connect up a vacuum extraction
system.

1.
2.
3. Reduce feed speed.
1.
2.

The chip ejector is blocked.

1. A vacuum extraction system
(not supplied) is not connec-
ted.

2. Wood too wet.

1. Connect up a vacuum extraction
system.

2. Use dry wood

Uneven feed speed for
thicknessing

1. Rubber belt too loose.

2. Thicknessing table (20)
soiled.

1. Check rubber belt and replace if
necessary.

2. Clean the thicknessing table (20)
and treat with a lubricant if ne-
cessary.
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Disposal

]
Power tools, rechargeable batteries, accessories and packaging should be sorted for environmental-

friendly recycling.
Do not dispose of power tools and batteries/rechargeable batteries into household waste!

Only for EU countries:

According to the Directive 2012/19/EU on waste electrical and electronic equipment and its transpo-
sition into national law, power tools that are no longer usable, and, according to the Directive 2006/66/
EC, defective or drained batteries must be collected separately and disposed of in an environmentally
correct manner.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have harmful effects on the envi-
ronment and human health, due to the potential presence of hazardous substances.

Only for United Kingdom:

According to The Waste Electrical and Electronic Equipment Regulations 2013 (S1 2013/3113) (as
amended) and the Waste Batteries and Accumulators Regulations 2009 (S| 2009/890) (as amended),
products that are no longer usable must be collected separately and disposed of in an environmentally
friendly manner.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part, of documentation and papers ac-
companying products is permitted only with the express consent of the Einhell Germany AG.

Subject to technical changes

® The product meets the requirements of EN 61000-3-11 and is subject to special connection condi-
tions. This means that use of the product at any freely selectable connection point is not allowed.

® Given unfavorable conditions in the power supply the product can cause the voltage to fluctuate
temporarily.

® The product is intended solely for use at connection points that
a) do not exceed a maximum permitted supply impedance Zmax, or
b) have a continuous current-carrying capacity of the mains of at least 100 A per phase.

® Asthe user, you are required to ensure, in consultation with your electric power company if neces-
sary, that the connection point at which you wish to operate the product meets one of the two requi-
rements, a) or b), named above.
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Service information
We have competent service partners in all countries named on the guarantee certificate whose contact
details can also be found on the guarantee certificate. These partners will help you with all service re-

quests such as repairs, spare and wearing part orders or the purchase of consumables.

Please note that the following parts of this product are subject to normal or natural wear and that the
following parts are therefore also required for use as consumables.

Category Example
Wear parts* V-belt / drive rollers
Consumables* Planing knife
Missing parts

* Not necessarily included in the scope of delivery!

In the effect of defects or faults, please register the problem on the internet at www.Einhell-Service.com.
Please ensure that you provide a precise description of the problem and answer the following questions
in all cases:

* Did the equipment work at all or was it defective from the beginning?
® Did you notice anything (symptom or defect) prior to the failure?

® What malfunction does the equipment have in your opinion (main symptom)?
Describe this malfunction.

-33-
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Danger!

Lors de I'utilisation d’appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d’éviter des
blessures et dommages. Veuillez donc lire atten-
tivement ce mode d’emploi/ces consignes de
sécurité. Veillez a le conserver en bon état pour
pouvoir accéder aux informations a tout moment.
Si I'appareil doit étre remis a d’autres personnes,
veillez a leur remettre aussi ce mode d’emploi/
ces consignes de sécurité. Nous déclinons toute
responsabilité pour les accidents et dommages
dus au non-respect de ce mode d’emploi et des
consignes de sécurité.

Explication des symboles utilisés

(voir figure 22)

1. Danger! - Lisez ce mode d’emploi pour dimi-
nuer le risque de blessures.

Prudence! Portez une protection de
I'ouie. Lexposition au bruit peut entrainer
une perte de l'ouie.

Prudence! Portez un masque anti-pous-
siére. Lors de travaux sur su bois et autres
matériaux, de la poussiére nuisible a la santé
peut étre dégagée. Ne travaillez pas sur du
matériau contenant de 'amiante !

Prudence! Portez des lunettes de protec-
tion. Les étincelles générées pendant travail
ou les éclats, copeaux et la poussiéere sortant
de I'appareil peuvent entrainer une perte de
la vue.

Interrupteur de surcharge

Prudence ! Risque de blessure ! Ne tou-
chez pas la lame du rabot en fonctionnement.
Sens de rotation de I'arbre porte-lames.
Coté alimentation de la piece a usiner. Le
cété alimentation est marqué d’une fleche
pour les opérations de rabotage et de dégau-
chissage.

9. Conditions de branchement réseau

10. Puissance nominale

11. Vitesse de rotation

2.

1. Consignes de sécurité

Vous trouverez les consignes de sécurité corres-
pondantes dans le cahier en annexe.
Avertissement !

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité,
instructions, illustrations et caractéristiques
techniques de cet outil électrique. Toute omis-
sion lors du respect des instructions ci-apres peut
entrainer des décharges électriques, un incendie
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et/ou de graves blessures.
Conservez toutes les consignes de sécurité
et toutes les instructions pour I'avenir.

Lappareil n’est pas destiné a étre utilisé par les
personnes (y compris les enfants) ayant des
capacités physiques, sensorielles ou mentales
limitées ou manquant d’expérience et/ou de
connaissances. Surveillez les enfants pour vous
assurer qu’ils ne jouent pas avec I'appareil.

2. Description de I'appareil et
volume de livraison

2.1 Description de I'appareil (figures 1-21)
Interrupteur marche/arrét
Bois poussoir
Poussoir
Manivelle
Aspiration des copeaux
Butée paralléle
Levier de serrage
Adaptateur d’aspiration @ 100 mm
Bouton de réglage pour profondeur de
copeaux
. Support de piéce a usiner
. Pied en caoutchouc
. Recouvrement de la lame du rabot
. Table d’alimentation
. Table de retrait
. Gabarit de réglage pour lame du rabot
. Interrupteur de sécurité rabotage
. Renflement pour interrupteur de sécurité ra-
botage
Graduation profondeur de rabotage
Pointeur profondeur de rabotage
Table de dégauchissage
Lame du rabot
Barre a clavette
Arbre porte-lames
Méachoires anti-recul
Ressort dans I'arbre porte-lames
Vis de serrage lame du rabot
Rouleau d’alimentation
Rouleau de sortie
29. Graduation dégauchissage
30. Pointeur dégauchissage
. Vis a oreilles sur aspiration des copeaux
32. Tige filetée sur aspiration des copeaux
33. Rondelle aspiration des copeaux
. Ecrou a oreilles aspiration des copeaux
35. Interrupteur de surcharge
36. Rondelle pour pieds en caoutchouc

©CoNOOh~WN =

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.

-34-

21.08.2024 08:30:24



37. Vis a six pans creux pour pieds en caout-
chouc

38. Graduation d’angle butée paralléle

39. Pointeur butée parallele

40. Vis d’'ajustage 0°

41. Vis d’ajustage 45°

42. Fixation butée paralléle

43. Tole de recouvrement pour lame

44. Vis a six pans creux butée parallele

45. Bras orientable

46. Boulon fileté pivot

47. Boulon fileté trou oblong

48. Douille

49. Bouton de blocage

50. Poignée papillon

51. Rondelle

52. Ecrou, autobloquant

53. Rondelle élastique

54. Vis sans téte dans le bras orientable

55. Broche

56. Interrupteur de sécurité dégauchissage

57. Renflement pour interrupteur de sécurité dé-
gauchissage

58. Cable d’alimentation réseau

59. Support de cable

60. Clé a six pans —3 mm

61. Clé a six pans —5 mm

62. Clé a six pans —6 mm

63. Clé a fourche 8/10 mm

2.2 Volume de livraison

Veuillez contréler si I‘article est complet a I‘aide

de la description du volume de livraison. Sil

manque des piéces, adressez-vous dans un délai

de 5 jours maximum aprés votre achat a notre

service aprés-vente ou au magasin ou vous avez

acheté I'appareil muni d‘une preuve d‘achat vala-

ble. Veuillez consulter pour cela le tableau des

garanties dans les informations service aprés-

vente a la fin du mode d‘emploi.

® Ouvrez 'emballage et prenez I'appareil en le
sortant avec précaution de 'emballage.

® Retirez le matériel d’emballage tout comme
les sécurités d’emballage et de transport (s’il
yena).

e Veérifiez si la livraison est bien compléte.

® Controlez si 'appareil et ses accessoires ne
sont pas endommagés par le transport.

® Conservez 'emballage autant que possible
jusqu’a la fin de la période de garantie.

Danger !

Lappareil et le matériel d’emballage ne sont
pas des jouets ! Il est interdit de laisser des
enfants jouer avec des sacs et des films en
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plastique et avec des piéces de petite taille.
lls risquent de les avaler et de s’étouffer !

Raboteuse-dégauchisseuse

Bois poussoir (2x)

Poussoir

Manivelle

Aspiration des copeaux

Butée paralléle

Adaptateur d’aspiration @ 100 mm

Pied en caoutchouc (4x)

Recouvrement de la lame du rabot
Gabarit de réglage pour lame du rabot (2x)
Rondelles pour pieds en caoutchouc (4x)
Vis a six pans creux pour pieds en caout-
chouc (4x)

Téle de recouvrement pour lame

Vis a six pans creux butée paralléle (2x)
Douille

Bouton de blocage

Rondelle (2x)

Ecrou, autobloquant

Rondelle élastique

Clé a six pans -3 mm

Clé a six pans -5 mm

Clé a six pans - 6 mm

Clé a fourche 8/10 mm

Mode d’emploi d’origine

Consignes de sécurité

3. Utilisation conforme a
I’affectation

La raboteuse-dégauchisseuse sert a raboter et a
dégauchir tous types de bois délignés, de forme
carrée, rectangulaire ou biseautée.

La machine doit étre exclusivement utilisée
conformément a son affectation.

Malgré I'utilisation conforme a I'affectation, cer-

tains facteurs de risque résiduels ne peuvent étre

complétement supprimés. En raison du déroule-

ment du travail nécessaire, les blessures suivan-

tes peuvent survenir :

® Contact de I'arbre porte-lames avec les
doigts ou les mains dans la zone non sécu-
risable.

® Recul des piéces a usiner en cas de manipu-
lation incorrecte.

® Lésions de I'ouie et blessures aux yeux ainsi
que des blessures aux doigts et aux mains
en cas de non-utilisation de I'équipement de
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protection requis.

e Emissions nocives pour la santé en cas
d’utilisation dans des locaux fermés sans ins-
tallation d’aspiration adaptée.

La machine doit étre exclusivement utilisée
conformément a son affectation. Toute utilisation
allant au-dela de cette affectation est considérée
comme non conforme. Pour les dommages en
résultant ou les blessures de tout genre, le fab-
ricant décline toute responsabilité et I'utilisateur/
'opérateur est responsable.

Veillez au fait que nos appareils, conformément
a leur affectation, n’ont pas été construits, pour
étre utilisés dans un environnement profession-
nel, industriel ou artisanal. Nous déclinons toute
responsabilité si 'appareil est utilisé profession-
nellement, artisanalement ou dans des sociétés
industrielles, tout comme pour toute activité
équivalente.

4. Données techniques

Moteur a courant alternatif : ....220-240 V ~ 50 Hz

Puissance P : ..., 1500 W
Type de protection : .......ccceoiiiiiiiiiiiicie IPX0
Largeur de piece a usiner max. : ............ 204 mm
Hauteur de piéce a usiner

max. épaisseur admissible : ................... 120 mm
Longueur min. de la piece a usiner
dégauchissage : .....cccceevvveenieeniieeiieiieens 160 mm
Table de rabotage : .357 x210 mm
Table de dégauchissage : ............. 280 x 204 mm
Vitesse d’avance dégauchissage : .......... 6 m/min
Vitesse de rotation a vide

dumoteurn ..o 23500 tr/min
Vitesse de rotation a vide

lame durabot : ......ccceeiiiiiiiii 9500 tr/min
Profondeur de coupe max. rabotage : ........ 3 mm
Profondeur de coupe

max. dégauchissage : ..... 2 mm
Inclinaison max. butée paralléle : ................... 45°
Aspiration des copeaux : .......ccccccueeenne @100 mm
POIdS & .o env. 26,5 kg

Danger !

Bruit et vibration

Les valeurs de bruit et de vibration ont été déter-
minées conformément a la norme EN 61029.
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Niveau de pression acoustique LpA ....... 99 dB(A)
IMPrécision K, ..o, 3 dB(A)
Niveau de puissance acoustique L, ... 111 dB(A)
IMprécision K, ...cooevviiniiiiiiiiiiiics 3dB(A)

Portez une protection acoustique.
L'exposition au bruit peut entrainer la perte de
I'ouie.

La valeur d’émission de vibration indiquée a été
mesurée selon une méthode d’essai normée et
peut étre modifiée, en fonction du type d’emploi
de l'outil électrique ; elle peut dans certains cas
exceptionnels étre supérieure a la valeur indi-
quée.

La valeur d’émission de vibration indiquée peut
étre utilisée pour comparer un outil électrique
avec un autre.

La valeur d’émission de vibration indiquée peut
également étre utilisée pour faire une estimation
préliminaire de I'altération.

Limitez le niveau sonore et les vibrations a

un minimum !

e Utilisez exclusivement des appareils en ex-
cellent état.

* Entretenez et nettoyez I'appareil réguliére-

ment.

Adaptez votre facon de travailler a I'appareil.

Ne surchargez pas I'appareil.

Faites controler I'appareil le cas échéant.

Mettez I'appareil hors circuit lorsque vous ne

l'utilisez pas.

Prudence !

Risques résiduels

Méme en utilisant cet outil électrique confor-

mément aux prescriptions, il reste toujours

des risques résiduels. Les dangers suivants

peuvent apparaitre en rapport avec la const-

ruction et le modéle de cet outil électrique :

1. Lésions des poumons si aucun masque anti-
poussiére adéquat n’est porté.

2. Déficience auditive si aucun casque anti-bruit
approprié n'est porté.
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5. Avant la mise en service

Assurez-vous, avant de brancher la machine, que
les données figurant sur la plaque signalétique
correspondent bien aux données du réseau.

® Avertissement ! Débranchez la fiche de
contact avant tous travaux de maintenance,
de nettoyage et de réglage.

® Avertissement ! Veuillez tenir compte du po-
ids de la machine et vous faire aider par une
autre personne si nécessaire.

® Vérifiez régulierement si la lame du rabot (21)
et la barre a clavette (22) sont bien fixées
dans I'arbre porte-lames (23). (voir figure 19)

® Ne retirez jamais les recouvrements de sécu-
rité de la machine, sauf pour le service apres-
vente ou pour des travaux de réparation.

® Les recouvrements de sécurité doivent tou-
jours étre intacts. Fixez et bloquez les recou-
vrements de sécurité a I'endroit prévu avant
chaque utilisation de la machine.

e Veérifiez le bon fonctionnement des méachoires
anti-recul (24) (voir figure 17). Les machoires
doivent étre facilement mobiles de sorte a
pendre librement en pointant vers le bas.

o Déballez la raboteuse-dégauchisseuse et
contrdlez qu’elle n’a pas subi de dommage
lors du transport.

® Lamachine doit étre placée et orientée de
fagon a étre bien stable.

® Sile bois a déja été travaillé, faites attention
aux corps étrangers comme les clous, les
vis, etc.

® Avant d’actionner l'interrupteur marche/arrét
(1), assurez-vous que les lames du rabot sont
correctement montées et que les piéces mo-
biles le sont sans obstacle.

® Procédez a un contrdle visuel pour vérifier
que le rouleau d’alimentation (27) et le rou-
leau de sortie (28) fonctionnent de fagon
homogeéne (voir figure 17)

6. Montage

6.1 Pieds en caoutchouc (figures 2, 3)

Fixez les quatre pieds en caoutchouc (11) ala
partie inférieure de I'appareil a I'aide des vis a
six pans creux (37) et des rondelles (36). Utilisez
pour ce faire la clé a six pans 6 mm (62).

6.2 Recouvrement de la lame du rabot (figu-
res 2, 4)

® Enfichez la douille (48) sur le boulon fileté
(47).

® Amenez le recouvrement de la lame du rabot
(12) avec les ouvertures du bras orientable
(45) au-dessus des deux boulons filetés (46,
47).

® Bloquez le bras orientable (45) sur le boulon
fileté (46) avec la rondelle (51) et I'écrou au-
tobloquant (52). Utilisez pour ce faire la clé a
fourche (63).

® Fixez également le bras orientable (45) sur
le boulon fileté (47) au moyen d’une rondelle
(51), d’'une rondelle élastique (53) et du bou-
ton de blocage (49).

6 3 Butée paralléle (figures 2, 5)
Avertissement ! La tole de recouvrement
(43) doit étre montée entre la table de retrait
(14) et la fixation (42) du guide paralléle.

® Posez la tole de recouvrement (43) et la fixa-
tion(42) sur la table de retrait (14). Veillez a ce
que les percages de la tdle de recouvrement
(43) et de la fixation (42) correspondent aux
percages filetés de la table de retrait (14).

e Vissez latdle de recouvrement (43) et la
fixation (42) sur la table de retrait (14) a I'aide
des vis a six pans creux (44). Utilisez pour ce
faire la clé a six pans 5 mm (61).

6.4 Manivelle (figure 6)
Enfichez la manivelle (4) sur la broche (55) pour
pouvoir régler 'épaisseur admissible.

6.5 Dépot des pieces détachées (figure 7)
Lorsqu’ils ne sont pas utilisés, le poussoir (3) et
les gabarits de réglage (15) peuvent étre fixés
comme indiqué sur la figure 7.
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7. Commande

Avertissement ! Débranchez la fiche de contact
avant tous travaux de maintenance, de nettoyage
et de réglage.

7.1 Réglages pour le rabotage

7.1.1 Montage de I'aspiration pour le rabota-

ge (figures 1, 2e, 8)

® Tournez la manivelle (4) dans le sens con-
traire a celui des aiguilles d’'une montre afin
d’amener la table de dégauchissage (20)
dans sa position la plus basse.

® Démontez I'écrou a oreilles (34) et la rondelle
(33) de la tige filetée (32) sur I'aspiration des
copeaux (5).

® Amenez I'aspiration des copeaux (5) sur la
table de dégauchissage (20).
Veillez a ce que la tige filetée (32) ainsi que
les deux broches de I'aspiration des copeaux
(5) se trouvent dans les percages de la table
de dégauchissage (20).

® Branchez I'adaptateur d’aspiration @ 100mm
(8) sur l'aspiration des copeaux (5).

® Tournez la manivelle (4) dans le sens des
aiguilles d’'une montre jusqu’a ce que
'aspiration des copeaux (5) soit bien ser-
rée et que le renflement (17) soit placé sur
linterrupteur de sécurité (16). Remarque !
Linterrupteur de sécurité s’enclenche de ma-
niére audible avec un clic.

® Fixez larondelle (33) et I'écrou a oreilles (34)
de la partie inférieure de la table de dégau-
chissage (20) sur la tige filetée (32).

® Le démontage se fait dans I'ordre inverse des
étapes.

® Branchez la raboteuse sur une installation

d’aspiration des copeaux (non comprise dans

la livraison).

Enlevez la manivelle (4) de l'appareil.

7.1.2 Réglage de la profondeur de coupe

pour le rabotage (figure 9)
Le bouton de réglage (9) vous permet de
régler la différence de hauteur entre la table
d’alimentation (13) et la table de retrait (14) et
ainsi la profondeur de rabotage.

® Tourner le bouton de réglage (9) dans le sens
contraire a celui des aiguilles d’'une montre
augmente la profondeur de rabotage.

e La profondeur de rabotage réglée peut étre
lue a I'aide du pointeur (19) au niveau de la
graduation (18).

7.1.3 Butée paralléle (figure 10)

e Desserrez 'angle de la butée paralléle (6) a
l'aide du levier de serrage (7).

¢ Inclinez la butée parallele (6) a 'angle souhai-
té par rapport a la table de retrait (14).

e Langle réglé peut étre lu au niveau du poin-
teur (39) sur la graduation d’angle (38).

® Resserrez la butée paralléle (6) avec le levier
de serrage (7).

* Remarque ! En cas de besoin, la butée fin
de course peut étre réajustée pour le réglage
de I'angle de la butée paralléle a 0° ainsi qu’'a
45°,

Réglez la position de butée fin de course
avec la vis d’ajustage 0° (40) ou la vis
d’ajustage 45° (41).

7.1.4 Réglage du recouvrement de la lame du
rabot (figures 11-13)

Le recouvrement de la lame du rabot (12) doit
toujours couvrir aussi bien que possible I'arbre
porte-lames (23) afin de minimiser le risque de
blessure par contact avec 'arbre porte-lames
(23). En fonction de I'épaisseur de la piéce a usi-
ner, nous vous recommandons :

Pour les piéces hautes : recouvrement de

la lame du rabot a c6té de la piéce a usiner

(flgure 11)
Ouvrez la poignée papillon (50) et déplacez
le recouvrement de la lame du rabot (12) au-
tant que la largeur de la piéce a usiner 'exige.

e Lapiéce a usiner ne doit pas étre bloquée par
le recouvrement de la lame du rabot (12).

® Fixez le recouvrement de la lame du rabot
avec la poignée papillon (50).

® Le recouvrement de la lame du rabot (12) doit
reposer sur la table de retrait (14) pour les
piéces hautes et étre serré a l'aide du bouton
de blocage (49).

Avec butée paralléle inclinée : recouvrement
de la lame du rabot a c6té de la piéce a usi-
ner

Dés que I'angle au niveau de la butée parallele
(6) est supérieur a 0°, quelle que soit la hauteur
de la piéce a usiner, le recouvrement de la lame
du rabot (12) doit étre réglé a coété de la piece
(voir figure 11).

Pour les piéces plates : recouvrement de la

lame du rabot au-dessus de la piéce a usiner

(figure 12)

e Desserrez le bouton de blocage (49) pour
pouvoir déplacer le bras orientable (45).
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® Desserrez la poignée papillon (50), soulevez
le bras orientable (45) et poussez le recouv-
rement de la lame du rabot (12) au-dessus de
la piece a usiner jusqu’a la butée paralléle (6).

® Fixez la largeur du recouvrement de la lame
du rabot (12) avec la poignée papillon (50).

® Soulevez le recouvrement de la lame du rabot
(12) autant que la hauteur de la piéce a usi-
ner I'exige. Fixez la hauteur avec le bouton de
blocage (49).

e Lapiece a usiner ne doit pas étre bloquée par
le recouvrement de la lame du rabot (12).

Recouvrement de la lame du rabot toujours

paralléle a la table de retrait (figure 13)

® Avant chaque nouvelle piéce a usiner, vérifiez
si le recouvrement de la lame du rabot (12)
est orienté parallelement a la table de retrait
(14).

® Réglez l'inclinaison a I'aide de la vis sans téte
(54) dans le bras orientable (45). Utilisez pour
ce faire la clé a six pans 3 mm (60).

7.2 Réglages pour le dégauchissage

7.2.1 Montage de I’aspiration pour le dégau-

chissage (figure 14)

® Desserrez la poignée papillon (50) et tirez le
recouvrement de la lame du rabot (12) comp-
letement vers I'extérieur.

® Placez I'aspiration des copeaux (5) sur la tab-
le de retrait (14).
Assurez-vous que les deux vis a oreilles
(31) s’engagent dans les percages filetés
de la table de retrait (14). Assurez-vous
également que le renflement (57) au niveau
de I'aspiration des copeaux (5) repose sur
l'interrupteur de sécurité (56).

® Fixez I'aspiration des copeaux (5) avec les
deux vis a oreilles (31).
Remarque ! Linterrupteur de sécurité
s’enclenche de maniére audible avec un clic.

® Branchez I'adaptateur d’aspiration @ 100mm
(8) sur l'aspiration des copeaux (5).

® Branchez la raboteuse sur une installation
d’aspiration des copeaux (non comprise dans
la livraison).

® Le démontage se fait dans I'ordre inverse des
étapes.

7.2.2 Epaisseur admissible (figures 6, 15)

® Enfichez la manivelle (4) sur la broche (55).

® Tourner la manivelle (4) dans le sens con-
traire a celui des aiguilles d’'une montre vous
permet d’augmenter la hauteur de passage.

e Tournez la manivelle (4) jusqu’a ce que le
pointeur (30) corresponde a la dimension
souhaitée sur la graduation (29).

° Remarque ! Sivous changez le sens de rota-
tion de la manivelle (4), la hauteur de la piéce
a usiner réglée peut diverger. Evitez cela en
déplacant la table de dégauchissage (20)
d’abord en dessous de la dimension souhai-
tée (environ 5 mm). Puis vers le haut jusqu’a
'angle souhaité. Par conséquent, il n’est plus
nécessaire de changer le sens de rotation de
la manivelle (4) jusqu’a ce que la dimension
finale de la piéce a usiner soit atteinte.

7.2.3 Support de piéce a usiner (figure 16)
Retirez le support de piéce a usiner (10) du c6té
sortie de la table de dégauchissage (20) en fonc-
tion de la longueur de la piece.

8. Fonctionnement

® Vous pouvez améliorer la qualité de la sur-
face et réduire la sollicitation de la raboteuse
en effectuant plusieurs passes avec des pro-
fondeurs de coupe plus petites.

e Pour la premiere passe, choisissez une faible
profondeur de coupe pour que les irrégula-
rités de la piéce a usiner n’entrainent pas
un dépassement de la profondeur de coupe
maximum (voir Caractéristiques techniques)
et un blocage de la piece.

8.1 Interrupteur marche/arrét (figure 1/pos. 1)

® Appuyez sur la touche verte « | » pour allumer
la machine. Avant de commencer a raboter,
attendez que les lames du rabot aient atteint
leur vitesse de rotation maximale.

®  Pour éteindre la machine, appuyez sur la tou-
che rouge « 0 ».

Remarque ! La raboteuse ne peut étre mise en

marche que si I'aspiration des copeaux (5) est

montée sur 'appareil et que l'interrupteur de sé-

curité respectif est actionné.

® Fixez 'aspiration de copeaux (5) pour le
mode de rabotage sur la table de dégauchis-
sage (20). (voir 7.1.1)

® Fixez 'aspiration de copeaux (5) pour le
mode de dégauchissage sur la table de retrait
(14). (voir 7.2.1)
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Le moteur de cet appareil est protégé de la

surcharge par un interrupteur de surcharge

(35). Lorsque le courant nominal est dépasseé,

l'interrupteur de surcharge (35) met I'appareil

hors circuit.

® Laissez refroidir 'appareil pendant plusieurs
minutes.

®  Appuyez sur l'interrupteur de surcharge (35).

® Mettez 'appareil en marche en appuyant sur
la touche verte « | ».

8.2 Remarques générales relatives au rabota-
ge

® Avertissement ! La piéce a usiner doit tou-
jours étre guidée vers le bas avec une contre-
pression suffisante par rapport a I'arbre
porte-lames (23), sinon il y a un risque accru
de recul.

e Lafonction rabotage de la machine vous per-
met de créer une surface plane sur la piece
a usiner & partir d’une surface inégale. Afin
d’obtenir le meilleur résultat de travail possi-
ble, appliquez la contre-pression vers le bas
sur la piéce a usiner au-dessus de la table de
retrait (14), si possible au méme endroit.

® Ne guidez jamais la piéce & usiner avec la
main directement au-dessus de I'arbre porte-
lames (23). Méme si vous utilisez les aides a
la poussée, vous devez entourer avant que
votre main ne se trouve au-dessus de I'arbre
porte-lames (23).

o Utilisez si possible les aides & la poussée
(bois poussoir (2), poussoir (3)) fournies.

* Remarque ! Le bois poussoir (2) doit étre
utilisé principalement pour appuyer la piéce a
usiner sur la table de retrait (14).

* Remarque ! Le poussoir (3) doit étre utilisé
principalement pour guider la piéce a usiner
sur la table d’alimentation (13) dans I'arbre
porte-lames.

® S’iln'est pas possible d’utiliser une aide a la
poussée, posez vos mains a plat sur la piece
a usiner avec les doigts fermés et poussez la
piéce vers 'avant de maniére uniforme.

® Démontez la manivelle (4) de la broche (55)
avant le rabotage.

e Utilisez la butée paralléle (6) comme surface
de guidage. Un c6té de la piéce a usiner
repose sur la butée paralléle (6) pendant
'opération de rabotage.

® Avertissement ! Plus I'angle (>0°) de la bu-
tée paralléle (6) est plat, plus le guidage de la
piéce a usiner est dangereux et exigeant.

® Avant de couper, réfléchissez a la maniére et
avec quelles aides a la poussée vous voulez

guider la piece a usiner. Soyez prudent et
soyez toujours conscient du danger que rep-
résente 'arbre porte-lames (23).

8.3 Mode de rabotage (figures 11/12)

® Montez I'aspiration des copeaux (5) sur la
table de dégauchissage (20) comme décrit
au point 7.1.1.

® Réglez la profondeur de rabotage, I'angle de
la butée parallele (6) et le recouvrement de la
lame du rabot (12) en fonction de la piéce a
usiner, comme décrit aux points 7.1.2, 7.1.3,
7.1.4.

® La position de travail de I'utilisateur se trouve
latéralement & c6té de la table d’alimentation
(13) et de retrait (14) et ne doit pas étre du
c6té alimentation de la piéce a usiner.

® Appuyez sur la touche verte « | » pour allumer
la raboteuse.

e Posez la piéce a usiner sur la table
d’alimentation (13).

® Poussez la piéce a usiner vers le bas a I'aide
du bois poussoir (2) placé a I'extrémité avant.
De I'autre main, poussez la piéce a usiner en
direction de la table de retrait (14), si possible
au moyen du poussoir (3).

e Avertissement ! Larbre porte-lames est
découvert a I'extrémité de la piéce a usiner,
utilisez donc toujours le poussoir (3) pour
'amener.

® Répétez I'opération jusqu’a ce que la surface
rabotée soit suffisamment plate pour pouvoir
étre traitée avec la fonction de dégauchissa-
ge.

e Eteignez la machine lorsque le travail est
terminé. Appuyez pour ce faire sur la touche
rouge « 0 ».

8.4 Mode de dégauchissage (figures 17/18)
Lors du dégauchissage, la surface de contact de
la piece a usiner avec la table de dégauchissage
(20) doit étre plane. Si I'on traite des pieces a usi-
ner plus grosses ou plus lourdes, il est nécessaire
de fixer la machine sur la surface d’appui (par ex.
a l'aide des filetages dans le fond de la machine).

Pour les piéces longues, assurez-vous qu’ily a

assez de place du cbté sortie de la raboteuse.

La position de travail se situé latéralement & cété

de la machine et ne doit pas se trouver du c6té

alimentation de la piéce a usiner.

® Montez I'aspiration des copeaux (5) sur la
table de retrait (14) comme décrit au point
7.21.
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Réglez I'épaisseur admissible et le support
de piéce a usiner (10) en fonction de la piece
a usiner comme décrit aux points 7.2.2 ou
7.2.3.

Réglez le recouvrement de la lame du rabot
(12) de telle sorte que 'ensemble de I'arbre
porte-lames (23) soit couvert et que le recou-
vrement de la lame du rabot (12) repose sur
la table de retrait (14).

Appuyez sur la touche verte « | » pour allumer
la raboteuse.

Le coté alimentation de la table de dégau-
chissage (20) est indiqué par une fleche ;le
support de piece a usiner (10) se trouve cété
sortie.

Laissez la piece a usiner sur la table de
dégauchissage (20) et introduisez-la horizon-
talement.

La piéce a usiner est saisie par le rouleau
d’alimentation (27) et insérée automatique-
ment.

Enlevez la piece du support de piéce a usiner
(10) lorsque le rouleau de sortie (28) ne saisit
plus la piece.

Réajustez la profondeur de coupe et répétez
I'opération jusqu’a ce que la dimension finale
de I'épaisseur de la piece terminée soit att-
einte.

Avertissement ! Risque de recul ! La piéece
ne doit jamais avoir une longueur inférieure a
la longueur de piéce minimum recommandée
(voir Caractéristiques techniques) pour assu-
rer un guidage sdr de la piéce.

Eteignez la machine lorsque le travail est
terminé. Appuyez pour ce faire sur la touche
rouge « 0 ».

Si la raboteuse se bloque pendant le fonctionne-
ment, procédez comme suit :

Eteignez immédiatement la raboteuse.
Augmentez I'épaisseur admissible a l'aide de
la manivelle (4) jusqu’a ce que les méchoires
anti-recul (24) ne touchent plus la piéce.
Retirez la piéce a usiner de la raboteuse.
Répétez I'opération de rabotage, mais avec
une profondeur de coupe réduite.

9. Remplacement des lames

9.1 Remarques relatives au remplacement

des lames

Avertissement ! Débranchez toujours la
fiche de contact avant de remplacer les la-
mes.

Avertissement ! Lors du remplacement des
lames, portez des gants afin d’éviter toute
blessure !

Vous devez toujours remplacer/renouveler les
deux lames du rabot (21). Les lames du rabot
(21) doivent toujours étre remplacées par
paire ou étre réaffitées de la méme maniére.
Avertissement ! Si les lames du rabot (21)
sont de largeur inégale, il en résulte un ba-
lourd et un endommagement des roulements,
ainsi qu’une augmentation du risque de
recul !

Les lames (21) peuvent dépasser de 1,1

mm maximum de la surface de I'arbre porte-
lames (23).

Utilisez uniquement les lames recomman-
dées pour cet appareil par le fabricant. En cas
d’utilisation d’autres lames, il y a un risque de
blessure par perte de contréle.
Avertissement ! Pour remplacer les lames,
utilisez exclusivement le gabarit de réglage
(15) fourni avec I'appareil.

Evitez un serrage excessif et un possible
détachement du filetage. La barre a clavette
(22) ou les vis de serrage (25) dont le filetage
est usé sont a remplacer immédiatement !

9.2 Remplacement des lames (figures 19-21)
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Réglez la butée paralléle (6) sur 45° (voir
7.1.3).

Ouvrez la poignée papillon (50) et tirez le
recouvrement de la lame du rabot (12) vers
I'extérieur de telle sorte que 'ensemble de
I'arbre porte-lames (23) soit dégagé.
Desserrez la lame du rabot (21) en tournant
les vis de serrage (25) dans le sens des ai-
guilles d’une montre. Utilisez pour ce faire la
clé a fourche (63).

Vissez les vis de serrage (25) jusqu’a ce que
vous puissiez enlever la lame de rabot (21) et
la barre a clavette (22).

Nettoyez minutieusement la lame du rabot
(21), la barre & clavette (22), I'arbre porte-
lames (23) et les ressorts (26). Assurez-vous
en particulier que toutes les piéces sont ex-
emptes de résine lors de 'assemblage.
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® Réinsérez les deux ressorts (26) dans les
percages de I'arbre porte-lames (23).

® Insérez la barre a clavette (22) et la nouvelle
lame du rabot (21) dans I'arbre porte-lames
(23).

* Avertissement ! Risque de recul ! Respec-
tez le sens de rotation de 'arbre porte-lames
(23) (voir symbole sur le cété du boitier). Le
biseau de coupe de la lame du rabot (21) doit
pointer dans le sens de rotation.

®  Orientez la lame du rabot (21) au milieu avec
I'arbre porte-lames (23).

e Deévissez les vis de serrage (25) jusqu’a ce
que la lame du rabot ne glisse plus mais puis-
se toujours étre déplacée avec un léger effort.

® Vissez sans serrer les gabarits de réglage
(15) dans les percages filetés de la table de
retrait (14).

® Envissant les gabarits de réglage (15) com-
plétement vers le bas sur la table de retrait,
appuyez sur la lame du rabot (21) dans la
bonne position.

® Vissez les vis de serrage (25) a fond a l'aide
de la clé a fourche (63).

® Avertissement ! Pour éviter toute tension
dans la lame du rabot (21), serrez les vis de
serrage (25) de l'intérieur vers I'extérieur. Ser-
rez d’abord les vis de serrage du milieu, puis
par paires les vis de serrage extérieures les
plus proches.

e Effectuez la méme opération pour la deuxi-
eme lame du rabot (21).

® Repoussez le recouvrement de la lame du
rabot (12) sur la butée paralléle (6) et fixez-le
avec la poignée papillon (50) de telle sorte
que I'arbre porte-lames soit couvert.

10. Remplacement de le céble
d’alimentation réseau

Danger !

Si le cable d’alimentation réseau de cet appareil
est endommageée, il faut la faire remplacer par
le producteur ou son service aprés-vente ou par
une personne de qualification semblable afin
d’éviter tout risque.
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11. Nettoyage, maintenance et
commande de piéces de
rechange

Danger !
Débranchez la fiche de contact avant tous travaux
de maintenance, de nettoyage et de réglage.

11.1 Nettoyage

Maintenez les dispositifs de protection, les

fentes a air et le carter de moteur aussi pro-

pres (sans poussiere) que possible. Frottez

I'appareil avec un chiffon propre ou soufflez

dessus avec de I'air comprimé a basse pres-

sion.

Nous recommandons de nettoyer 'appareil

directement aprés chaque utilisation.

® Nettoyez I'appareil régulierement a 'aide d’un
chiffon humide et un peu de savon. N'utilisez
aucun produit de nettoyage ni détergeant;
ils pourraient endommager les piéces en
matiéres plastiques de I'appareil. Veillez a
ce qu'aucune eau n’entre a l'intérieur de
appareil. La pénétration de I'eau dans un
appareil électrique augmente le risque de
décharge électrique.

11.2 Maintenance (figure 1)
Avertissement ! Débranchez la fiche de contact
tous travaux de maintenance !

11.2.1 Machine

Lubrifiez périodiquement aprés environ 10 heures

de service les piéces ci-apres :

® Paliers des rouleaux d’alimentation / sortie
(27/28), machoires anti-recul (24)

e Paliers des rouleau de courroie et du disque
de courroie

* Tiges filetées pour le réglage en hauteur de la
table de dégauchissage (20)

Utilisez uniquement des lubrifiants secs.

La table d’avance (13), la table de retrait

(14), la table de dégauchissage, les rouleaux
d’alimentation / sortie et les machoires anti-recul
(24) doivent toujours étre exempts de résine.
Les rouleaux d’alimentation (27) / sortie (28) ou
les machoires anti-recul (24) encrassés doivent
étre nettoyés. Pour éviter une surchauffe du
moteur, éliminez régulieérement la poussiére qui
s’accumule dans les ouvertures de ventilation.
Améliorez la glisse des tables en les traitant péri-
odiquement avec un lubrifiant.
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11.2.2 Outil de coupe 13. Stockage

Lalame (21), la barre a clavette (22) et I'arbre

porte-lames (23) doivent étre régulierement Entreposez 'appareil et ses accessoires dans un

débarrassés de la résine. Nettoyez-les avec un endroit sombre, sec et a 'abri du gel tout comme

solvant de résine correspondant. inaccessible aux enfants. La température de
stockage optimale est comprise entre 5 et 30 °C.

11.3 Commande de piéces de rechange : Conservez 'outil électrique dans 'emballage

Pour les commandes de pieces de rechange, dorigine.

veuillez indiquer les références suivantes:

® Type de I'appareil

® No. d’article de 'appareil

® No. d’identification de I'appareil

* No. de piéce de rechange de la piéce requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I'adresse www.Einhell-Service.com

11.4 Transport

® Prudence ! Veuillez tenir compte du poids de
la machine et vous faire aider par une autre
personne le cas échéant.

® Poussez le support de piéce a usiner (10)
vers l'intérieur (voir 7.2.3).

® Placez le recouvrement de la lame du rabot
(12) complétement vers I'intérieur sur la bu-
tée paralléle (6) et vers le bas sur la table de
retrait (14) de telle maniére que I'arbre porte-
lame soit complétement couvert (voir 7.1.4).

® Fixez le cable d’alimentation réseau (58) au
support de cable (59).

® Rangez toutes les piéces détachées comme
décrit au point 6.5.

® Transportez la machine uniquement en sou-
levant la table d’alimentation (13) et de retrait
(14).

® Nutilisez jamais les dispositifs de protection
pour manipuler ou transporter la machine.

12. Mise au rebut et recyclage

L‘appareil se trouve dans un emballage per-
mettant d‘éviter les dommages dus au transport.
Cet emballage est une matiére premiére et peut
donc étre réutilisé ultérieurement ou étre réin-
troduit dans le circuit des matiéres premiéres.
L‘appareil et ses accessoires sont en matériaux
divers, comme par ex. des métaux et matiéres
plastiques. Les appareils défectueux ne doivent
pas étre jetés dans les poubelles domestiques.
Pour une mise au rebut conforme a la réglemen-
tation, I‘appareil doit étre déposé dans un centre
de collecte approprié. Si vous ne connaissez pas
de centre de collecte, veuillez vous renseigner
aupres de I‘administration de votre commune.
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14. Causes possibles

Probléme

Cause

Solution

La raboteuse ne fonction-
ne pas.

. Pas de tension réseau.

. Tension réseau trop faible

. Moteur en surchauffe.

. Balais a charbon usés.

. Interrupteur de sécurité (16,

56) non activé.

2.

4.

. Contrélez le cable, la fiche de con-

tact, le fusible et la prise de cou-
rant.

Evitez des rallonges de cable trop
longues. Utilisez des rallonges

de cable avec suffisamment de
diamétre de brin.

Laissez refroidir le moteur, le

cas échéant, éliminez la cause

de la surchauffe et actionnez
I'interrupteur de surcharge (35).
Faites remplacer les balais a char-
bon par un spécialiste en électricité.

. Remontez I'aspiration des

copeaux (5) et assurez-vous que
l'interrupteur de sécurité (16 ou 56)
est actionné avec un clic audible.
(voir7.1.1;7.2.1)

Perte de vitesse pendant
le rabotage / Machine blo-
quée pendant le rabotage.

1.

2

Profondeur de coupe trop
importante.

.Lames émoussées.
3.

Alimentation trop rapide lors
du rabotage.

. Réduisez la profondeur de coupe.

.Remplacez les lames du rabot (21).
. Réduisez la vitesse d’alimentation

Mauvais état de surface
de la piece rabotée.

. Lames émoussées.
. Alimentation irréguliére.

. Linstallation d’aspiration

(non comprise dans la livrai-
son) n'est pas raccordée.

—_

3.

. Remplacez les lames du rabot (21).
. Nettoyez le rouleau d’alimentation

(27) et le rouleau de sortie (28)
ainsi que la table de dégauchis-
sage (20), la table d’alimentation
(13) et la table de sortie (14).
Amenez la piece a usiner avec une
pression constante et une vitesse
d’alimentation réduite.

Raccordez une installation
d’aspiration.

Ejection des copeaux
bloquée.

. Linstallation d’aspiration

(non comprise dans la livrai-
son) n’est pas raccordée.

. Bois trop humide.

. Raccordez une installation

d’aspiration.

. Utilisez du bois sec.

Vitesse d’alimentation
irréguliére lors du dégau-
chissage.

1. Courroie en caoutchouc trop

2.

détendue.

Table de dégauchissage (20)
encrassée.

2.

. Contrélez la courroie en caout-

chouc et remplacez-la le cas
échéant.

Nettoyez la table de dégauchissage
(20) et traitez-la le cas échéant
avec un lubrifiant.
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Elimination des déchets

]
Pour une mise au rebut conforme a la réglementation, les appareils, les emballages, les piles et accus
doivent étre déposés dans un centre de collecte approprié. Si vous ne connaissez pas de centre de

collecte, veuillez-vous renseigner aupres de 'administration de votre commune.
Ne jetez pas les outils électriques, les piles et les accus dans les ordures ménageéres!

Uniguement pour les pays de 'UE :

Conformément a la directive européenne 2012/19/UE relative aux déchets d’équipements électriques
et électroniques, les outils électroportatifs devenus inutilisables et conformément a la directive 2006/66/
CE les piles/accus défectueux ou usagés doivent étre récoltés a part et apportés dans un centre de
collecte et de recyclage respectueux de I'environnement.

Valable uniquement pour la France:

FR

A DEPOSER A DEPOSER
Cet appareil et EN MAGASIN EN DECHETERIE
ses composants o
se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

Toute réimpression ou autre reproduction de la documentation et des papiers joints aux produits, méme
sous forme d’extraits, est uniquement permise une fois I'accord explicite de I'Einhell Germany AG obte-
nu.

Sous réserve de modifications techniques

® Le produit répond aux exigences de la norme EN 61000-3-11 et est soumis a des conditions de rac-
cordement spéciales. Autrement dit, il est interdit de I'utiliser sur un point de raccordement arbitraire.

® Lappareil peut entrainer des variations de tension provisoires lorsque les conditions du réseau sont
défavorables.

® Le produit est destiné exclusivement a étre utilisé aux points de raccordement
a) qui ne dépassent pas une impédance de réseau admissible maximale Zmax, ou
b) qui ont une capacité de charge de courant permanent du réseau d’au moins 100 A par Phase.

e Entant quutilisateur, vous devez vous assurer, si nécessaire en consultant votre fournisseur
d’électricité locale, que le point de raccordement avec lequel vous voulez exploiter le produit, ré-
pond a une des deux exigences a) ou b) citées.
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Informations service aprés-vente

Nous disposons dans tous les pays mentionnés dans le bon de garantie de partenaires de service
apres-vente compétents dont vous trouverez les coordonnées dans le bon de garantie. Ceux-ci se
tiennent a votre disposition pour tout ce qui concerne le service apres-vente comme les réparations,
I‘approvisionnement en pieces de rechange et d‘usure ou I‘achat de pieces de consommation.

Il faut tenir compte du fait que pour ce produit les pieces suivantes sont soumises a une usure liée a
|‘utilisation ou a une usure naturelle ou que les piéces suivantes sont nécessaires en tant que consom-

mables.
Catégorie Exemple
Pieces d‘usure* Courroie trapézoidale/roues d‘entrainement
Matériel de consommation/ Lame du rabot

piéces de consommation*

Piéces manquantes

*Pas obligatoirement compris dans la livraison !

En cas de vices ou de défauts, nous vous prions d‘enregistrer le cas du défaut sur internet a I'adresse
www.Einhell-Service.com. Veuillez donner une description précise du défaut et répondre dans tous les
cas aux questions suivantes :

® est-ce que l‘appareil a fonctionné une fois ou était-il défectueux dés le départ ?
® avez-vous remarqué quelque chose avant la panne (symptéme avant la panne) ?

e quel est le défaut de fonctionnement de I‘appareil a votre avis (symptéme principal) ?
Décrivez ce défaut de fonctionnement.
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Pericolo!

Nell'usare gli apparecchi si devono rispettare
diverse avvertenze di sicurezza per evitare lesi-
oni e danni. Quindi leggete attentamente queste
istruzioni per I'uso/le avvertenze di sicurezza.
Conservate bene le informazioni per averle a
disposizione in qualsiasi momento. Se date
'apparecchio ad altre persone, consegnate ques-
te istruzioni per I'uso/le avvertenze di sicurezza
insieme all’apparecchio. Non ci assumiamo al-
cuna responsabilita per incidenti o danni causati
dal mancato rispetto di queste istruzioni e delle
avvertenze di sicurezza.

Spiegazione dei simboli utilizzati (vedi

Fig. 22)

1. Pericolo! - Per ridurre il rischio di lesioni leg-
gete le istruzioni per I'uso.

2. Attenzione! Portate cuffie antirumore.
Leffetto del rumore pud causare la perdita
dell’'udito.

3. Attenzione! Mettete una maschera an-
tipolvere. Facendo lavori su legno o altri
materiali si pud creare della polvere nociva
alla salute. Non lavorate materiale contenente
amianto!

4. Attenzione! Indossate gli occhiali pro-
tettivi. Scintille createsi durante il lavoro o
schegge, trucioli e polveri scaraventate fuori
dall’apparecchio possono causare la perdita
della vista.

5. Interruttore di sovraccarico

6. Attenzione! Pericolo di lesioni! Non mette-
te le mani sulla lama in movimento.

7. Senso di rotazione dell‘albero portalame.

8. Lato di introduzione del pezzo da lavora-
re. |l lato di introduzione & contrassegnato da
una freccia sia per I'esercizio di piallatura a
filo che per quella a spessore.

9. Condizioni per il collegamento alla rete elettri-
ca

10. Potenza nominale

11. Numero giri

1. Avvertenze sulla sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell’opuscolo allegato.

Avvertimento!

Leggete tutte le avvertenze di sicurezza, le
istruzioni, le illustrazioni e le caratteristiche
tecniche che accompagnano il presente elett-
routensile. Il mancato rispetto delle seguenti

istruzioni pud causare scosse elettriche, incendi
e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni per eventuali necessita future.

Questo apparecchio non & destinato a essere
usato da persone (bambini compresi) con capa-
cita fisiche, sensoriali o mentali ridotte o prive di
esperienza e/o conoscenze. | bambini devono es-
sere sorvegliati per assicurarsi che non giochino
con l‘apparecchio.

2. Descrizione dell’apparecchio ed
elementi forniti

2.1 Descrizione dell’apparecchio (Fig. 1-21)

Interruttore ON/OFF

Spintore in legno

Spintore

Manovella

Aspirazione trucioli

Guida parallela

Leva di serraggio

Adattatore di aspirazione @ 100mm

Manopola di regolazione della profondita di

passata

10. Superficie di appoggio

11. Appoggio in gomma

12. Copertura lame

13. Piano di alimentazione

14. Piano di uscita

15. Dima di regolazione per lame della pialla

16. Interruttore di sicurezza per piallatura a filo

17. Sporgenza per interruttore di sicurezza per
piallatura a filo

18. Scala di profondita per piallatura a filo

19. Indicatore di profondita per piallatura a filo

20. Piano per piallatura a spessore

21. Lama della pialla

22. Listello per sede di chiavetta

23. Albero portalame

24. Denti anticontraccolpo

25. Molla nell‘albero portalame

26. Viti di serraggio per lame della pialla

27. Rullo di alimentazione

28. Rullo di uscita

29. Scala per piallatura a spessore

30. Indicatore per piallatura a spessore

31. Vite ad alette su aspirazione trucioli

32. Perno filettato su aspirazione trucioli

33. Rosetta dell‘aspirazione trucioli

34. Dado ad alette dell‘aspirazione trucioli

35. Interruttore di sovraccarico

©CoNOOh~WN =
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36. Rosetta per appoggi in gomma

37. Vite a esagono cavo per appoggi in gomma

38. Scala graduata per guida parallela

39. Indicatore per guida parallela

40. Vite di regolazione 0°

41. Vite di regolazione 45°

42. Supporto per guida parallela

43. Carter di copertura per lame

44. Vite a esagono cavo per guida parallela

45. Braccio orientabile

46. Perno filettato del fulcro

47. Perno filettato per asola

48. Bussola

49. Pulsante di bloccaggio

50. Manopola a farfalla

51. Rosetta

52. Dado, autobloccante

53. Rondella elastica

54. Grano filettato nel braccio orientabile

55. Barra filettata

56. Interruttore di sicurezza per piallatura a spes-
sore

57. Sporgenza per interruttore di sicurezza per
piallatura a spessore

58. Cavo di alimentazione

59. Supporto del cavo

60. Chiave a brugola -3 mm

61. Chiave a brugola -5 mm

62. Chiave a brugola -6 mm

63. Chiave a bocca n. 8/10mm

2.2 Elementi forniti

Verificate che I‘articolo sia completo sulla base

degli elementi forniti descritti. In caso di parti

mancanti, rivolgetevi al nostro Centro Servizio As-

sistenza o al punto vendita in cui avete acquistato

I‘apparecchio presentando un documento di ac-

quisto valido entro e non oltre i 5 giorni lavorativi

dall‘acquisto dell‘articolo. Al riguardo fate atten-

zione alla Tabella Garanzia nelle informazioni sul

Servizio Assistenza alla fine delle istruzioni.

® Aprite l'imballaggio e togliete con cautela
'apparecchio dalla confezione.

® Togliete il materiale d'imballaggio e anche i
fermi di trasporto / imballo (se presenti).

® Controllate che siano presenti tutti gli elemen-
ti forniti.

® Verificate che 'apparecchio e gli accessori
non presentino danni dovuti al trasporto.

® Se possibile, conservate I'imballaggio fino
alla scadenza della garanzia.

Pericolo!

Lapparecchio e il materiale d’imballaggio
non sono giocattoli! | bambini non devono
giocare con sacchetti di plastica, film e pic-
coli pezzi! Sussiste pericolo di ingerimento e
soffocamento!

Pialla a filo e a spessore

Spintore in legno (2 pz.)

Spintore

Manovella

Aspirazione trucioli

Guida parallela

Adattatore di aspirazione @ 100mm
Appoggio in gomma (4 pz.)

Copertura lama

Dima di regolazione per lame della pialla
(2pz.)

Rosetta per appoggi in gomma (4 pz.)
Vite a esagono cavo per appoggi in gomma
(4pz)

Carter di copertura per lame

Vite a esagono cavo per guida parallela
(2pz.)

Bussola

Pulsante di bloccaggio

Rosetta (2 pz.)

Dado, autobloccante

Rondella elastica

Chiave a brugola — 3 mm

Chiave a brugola — 5 mm

Chiave a brugola — 6 mm

Chiave a bocca n. 8/10 mm

Istruzioni per l'uso originali

Avvertenze di sicurezza

3. Utilizzo proprio

La pialla a filo e a spessore serve per la piallatura
a filo e a spessore di legname rifilato di ogni tipo,
di forma quadrata, rettangolare o sbieca.

L‘apparecchio deve essere usato solamente
per lo scopo a cui & destinato.

Anche nel caso di uso proprio, non si possono

escludere completamente determinati fattori di

rischio residuo. In considerazione delle operazioni

di lavoro richieste si potrebbero verificare le segu-

enti lesioni:

* Contatto dell‘albero portalame con dita o
mani nella parte non visibile.
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® Incaso d‘uso improprio contraccolpo dei pez-
zi da lavorare.

© Danni all‘'udito, lesioni agli occhi e lesioni di
dita e mani se non vengono usati i dispositivi
di protezione richiesti.

® Emissioni nocive alla salute in caso di utilizzo
in locali chiusi senza sistema di aspirazione
adeguato.

L‘apparecchio deve essere usato solamente

per lo scopo a cui € destinato. Ogni altro tipo di
uso che esuli da quello previsto non & conforme.
L‘utilizzatore/I'operatore, e non il produttore, &
responsabile dei danni e delle lesioni di ogni tipo
che ne risultino.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono
stati costruiti per 'impiego professionale, artigi-
anale o industriale. Non ci assumiamo alcuna
garanzia quando 'apparecchio viene usato in
imprese commerciali, artigianali o industriali, o in
attivita equivalenti.

4. Caratteristiche tecniche

Motore a corrente alternata: ...220-240V ~ 50 Hz
Potenza P: ... 1500 W
Tipo di protezione:
Larghezza max. pezzo da lavorare: ........ 204 mm
Altezza max. di piallatura a spessore: .... 120 mm

Lunghezza min. pezzo da lavorare,

piallatura a SpPessore .........ccccecveeenneeenne 160 mm
Piano per piallatura a filo: ......... ..357 x 210 mm
Piano per piallatura a spessore: ....280 x 204 mm
Velocita avanzamento piallatura

A SPESSOIE. .oireeeiirie ettt 6 m/min
Numero di giri al minimo

del motore N ..o ...23500 min™'
Numero di giri in folle lame: ...... 9500 min™
Profondita max. di piallatura a filo: .............. 3 mm
Profondita max. di piallatura a spessore: .... 2 mm
Inclinazione max. battuta parallela: ................ 45°
Aspirazione trucioli: .........cccccveeiieeene @100 mm
PESO: i ca. 26,5 kg
Pericolo!

Rumore e vibrazioni
| valori del rumore e delle vibrazioni sono stati
rilevati secondo la norma EN 61029.

Livello di pressione acustica LpA ............ 99 dB(A)
Incertezza KpA ......................................... 3 dB(A)
Livello di potenza acustica L, ............ 111 dB(A)
Incertezza K, .oovvveeniniiniiiiciiis 3dB(A)

Portate cuffie antirumore.
Leffetto del rumore puo causare la perdita
dell’udito.

Il valore di emissione di vibrazioni indicato & stato
misurato secondo un metodo di prova norma-
lizzato e puo variare a seconda del modo in cui
I‘elettroutensile viene utilizzato e, in casi eccezio-
nali, pud essere superiore al valore riportato.

Il valore di emissione di vibrazioni indicato pud
essere usato per il confronto tra elettroutensili di
marchi diversi.

Il valore di emissione di vibrazioni indicato pud
essere utilizzato anche per una valutazione preli-
minare dei rischi.

Limitate al minimo lo sviluppo di rumore e le

vibrazioni!

e Utilizzate soltanto apparecchi in perfetto sta-
to.

e Eseguite regolarmente la manutenzione e la
pulizia del’apparecchio.

© Adattate il vostro modo di lavorare
all’apparecchio.

® Non sovraccaricate I'apparecchio.

® Fate eventualmente controllare I'apparecchio.

® Spegnete 'apparecchio se non lo utilizzate.

Attenzione!

Rischi residui

Anche se questo elettroutensile viene utiliz-

zato secondo le norme, continuano a sussis-

tere rischi residui. In relazione alla struttura

e al funzionamento di questo elettroutensile

potrebbero presentarsi i seguenti pericoli:

1. Danni allapparato respiratorio nel caso in cui
non venga indossata una maschera antipol-
vere adeguata.

2. Danni all'udito nel caso in cui non vengano
indossate cuffie antirumore adeguate.
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5. Prima della messa in esercizio

Prima di inserire la spina nella presa di corrente,

assicuratevi che i dati sulla targhetta di identifica-

zione corrispondano a quelli di rete.

© Avvertimento! Prima di qualsiasi lavoro di
manutenzione, pulizia e regolazione staccate
la spina dalla presa di corrente.

® Avvertimento! Fate attenzione al peso
dell‘apparecchio e ricorrete se necessario
all‘aiuto una seconda personal!

® Controllate regolarmente che le lame della pi-
alla (21) e il listello per sede di chiavetta (22)
siano ben fissati nell‘albero portalame (23).
(cfr. Fig. 19)

© Non togliete mai le coperture di protezione
dell‘apparecchio, tranne per la revisione o per
lavori di riparazione.

® Le coperture di protezione sempre devono
essere integre. Prima di usare I‘apparecchio
fissate e assicurate le coperture di protezione
al punto previsto.

® Verificate il perfetto funzionamento dei denti
anticontraccolpo (24) (cfr. Fig. 17). | denti de-
vono essere leggermente mobili in modo da
pendere liberamente verso il basso.

® Togliete la pialla a filo e a spessore
dall'imballo e verificate che non presenti dan-
ni dovuti al trasporto.

® L‘apparecchio deve esser installato e orienta-
to in posizione stabile.

® In caso dilegno gia lavorato, controllate che
non presenti corpi estranei come per es. chio-
di o viti, ecc.

® Prima di azionare l‘interruttore di ON/OFF
(1) accertatevi che le lame della pialla siano
montate correttamente e che le parti mobili
possano muoversi liberamente.

® \Verificate con un controllo visivo se il rullo di
alimentazione (27) e quello di uscita (28) ruo-
tano in modo uniforme (v. Fig. 17)

6. Montaggio

6.1 Appoggi in gomma (Fig. 2, 3)

Fissate i quattro appoggi di gomma (11) con le
viti a esagono cavo (37) e le rosette (36) al lato
inferiore dell‘apparecchio. A questo scopo usate
la chiave a brugola da 6 mm (62).

6.2 Copertura lame (Fig. 2, 4)
® Inserite la bussola (48) sul perno filettato (47).
© Portate la copertura delle lame (12) con le

aperture nel braccio orientabile (45) sui due
perni filettati (46, 47).

e Assicurate il braccio orientabile (45) con la
rosetta (51) e il dado autobloccante (52) sul
perno filettato (46). A tale scopo utilizzate la
chiave fissa (63).

® Fissate il braccio orientabile (45) anche con
la rosetta (51), la rondella elastica (53) e
I‘elemento di bloccaggio (49) sul perno filet-
tato (47).

6.3 Guida parallela (Fig. 2, 5)

e Avvertimento! Il carter di copertura (43)
deve essere montato tra il piano di uscita (14)
e il supporto (42) della guida parallela.

e Mettete il carter di copertura (43) e il supporto
(42) sul piano di uscita (14). Fate attenzione
che i fori del carter di copertura (43) e del
supporto (42) siano a livello con i fori filettati
del piano di uscita (14).

e Avvitate il carter di copertura (43) e il sup-
porto (42) con le viti a esagono cavo (44) sul
piano di uscita (14). A questo scopo usate la
chiave a brugola da 5 mm (61).

6.4 Manovella (Fig. 6)
Inserite la manovella (4) sulla barra filettata (55)
per poter regolare I'ampiezza di spessore.

6.5 Conservazione di singoli pezzi (Fig. 7)
Se non vengono impiegati, lo spintore (3) e le
dime di regolazione (15) possono essere fissati
come indicato nella Fig. 7.

7.Uso

Avvertimento! Prima di qualsiasi lavoro di manu-
tenzione, pulizia e regolazione staccate la spina
dalla presa di corrente.

7.1 Regolazioni piallatura a filo

7.1.1 Montaggio del dispositivo per
I‘aspirazione per la piallatura a filo (Fig. 1,
2e, 8)

® Girate la manovella (4) in senso antiorario per
portare il piano di piallatura a spessore (20)
nella posizione piu bassa.

* Smontate i dadi ad alette (34) e la rosetta
(33) dal perno filettato (32) dell‘aspirazione di
trucioli (5).

e Portate I‘aspirazione di trucioli (5) sul piano di
piallatura a spessore (20).
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Fate attenzione che il perno filettato (32) e
i due perni dell‘aspirazione di trucioli (5) si
trovino nei fori del piano per la piallatura a
spessore (20).

® Collegate I'adattatore di aspirazione @
100mm (8) all‘attacco per I‘aspirazione dei
trucioli (5).

® Girate la manovella (4) in senso orario fino a
quando l‘aspirazione trucioli (5) & serrata e
la sporgenza (17) poggia sull‘interruttore di
sicurezza (16). Avvertenza! L'interruttore di
sicurezza scatta in posizione facendo clic in
modo chiaramente udibile.

® Fissate la rosetta (33) e il dado ad alette (34)
del lato inferiore del piano per la piallatura a
spessore (20) sul perno filettato (32).

® Lo smontaggio avviene nell‘ordine inverso.

® Collegate la pialla a un dispositivo di aspirazi-

one dei trucioli (non compreso nella fornitura).

® Togliete la manovella (4) dall‘apparecchio.

7.1.2 Regolazione della profondita di taglio

deIIa piallatura a filo (Fig. 9)
Con la manopola di regolazione (9) potete
regolare la differenza di altezza tra piano di
alimentazione (13) e piano di uscita (14) e
quindi la profondita della piallatura a filo.

® Ruotando la manopola di regolazione (9) in
senso antiorario viene aumentata la profondi-
ta della piallatura a filo.

e La profondita della piallatura a filo impostata

¢ riportata sull‘indicatore (19) della scala (18).

7.1.3 Guida parallela (Fig. 10)

e Allentate I'angolo della guida parallela (6) con
la leva di arresto (7).

® Inclinate la guida parallela (6) fino all‘angolo
desiderato rispetto al piano di uscita (14).

® Lfinclinazione impostata & riportata
sull‘indicatore (39) della scala graduata (38).

® Serrate di nuovo bene la guida parallela (6)
con la leva di arresto (7).

® Avvertenzal Se necessario si puo regolare
anche successivamente la battuta di finecor-
sa per l'inclinazione di 0° e di 45° della guida
parallela.
Regolate la posizione della battuta di finecor-
sa con la vite di regolazione 0° (40) ovvero la
vite di regolazione 45° (41).

7.1.4 Regolazione copertura lame (Fig. 11-13)
La copertura della lama (12) dovrebbe sempre
coprire il piu possibile I‘albero portalame (23) per
ridurre al minimo il pericolo di lesioni a causa del
contatto con I‘albero portalame (23). In base allo
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spessore del pezzo da lavorare vi consigliamo
quanto segue:

Per pezzi alti: copertura lame di fianco al pez-

zo (Fig. 11)
Svitate la manopola a farfalla (50) e spostate
la copertura lame (12) secondo la larghezza
necessaria per il pezzo da lavorare.

® |l pezzo da lavorare non deve essere bloccato
dalla copertura lame (12).

® Fissate la copertura lame con la manopola a
farfalla (50).

® Nel caso di pezzi alti la copertura lame (12)
deve essere a contatto con il piano di uscita
(14) e venire fissato con I‘elemento di bloc-
caggio (49).

Con guida parallela inclinata: copertura lame
di fianco al pezzo

Non appena I‘angolo della guida parallela (6) €
superiore a 0°, la copertura lame (12) dovrebbe
essere regolata di fianco al pezzo indipendente-
mente dall‘altezza del pezzo stesso (cfr. Fig. 11).

Per pezzi piani: copertura lame sopra al pez-

2o (Fig. 12)

Allentate I'elemento di bloccaggio (49) per
poter spostare il braccio orientabile (45).

e Allentate la manopola a farfalla (50), sollevate
il braccio orientabile (45) e spingete la coper-
tura lame (12) sopra al pezzo fino alla guida
parallela (6).

® Fissate la larghezza della copertura lame (12)
con la manopola a farfalla (50).

® Sollevate la copertura lame (12) secondo
I‘altezza necessaria per il pezzo da lavorare.
Fissate I'altezza con I‘'elemento di bloccaggio
(49).

¢ |l pezzo da lavorare non deve essere bloccato
dalla copertura lame (12).

Copertura lame sempre parallela al piano di

uscita (Fig. 13)

®  Prima di ogni nuovo pezzo da lavorare verifi-
cate se la copertura lame (12) & allineata in
parallelo al piano di uscita (14).

® Regolate l'inclinazione con il grano filettato
(54) del braccio orientabile (45). A questo
scopo usate la chiave a brugola da 3 mm
(60).
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7.2 Regolazioni piallatura a spessore

7.2.1 Montare l‘aspirazione per la piallatura a

spessore (Fig. 14)

e Allentate la manopola a farfalla (50) e tirate
completamente verso I‘esterno la copertura
lame (12).

® Mettete I‘aspirazione trucioli (5) sul tavolo di
uscita (14).

Fate attenzione che le due viti ad alette (31) si
inseriscano nei fori filettati del tavolo di uscita
(14). Accertatevi inoltre che la sporgenza (57)
dell‘aspirazione trucioli (5) sia appoggiata
allinterruttore di sicurezza (56).

® Fissate |'aspirazione dei trucioli (5) con le due
viti ad alette (31).

Avvertenza! L'interruttore di sicurezza scatta
in posizione facendo clic in modo chiaramen-
te udibile.

® Collegate I'adattatore di aspirazione @
100mm (8) all‘attacco per I‘aspirazione dei
trucioli (5).

® Collegate la pialla a un dispositivo di aspirazi-
one dei trucioli (non compreso nella fornitura).

® Lo smontaggio avviene nell‘ordine inverso.

7.2.2 Ampiezza di spessore (Fig. 6, 15)

® Inserite la manovella (4) sulla barra filettata
(55).

® Ruotando la manovella (4) in senso antiorario
potete aumentare I'ampiezza di spessore.

® Ruotate la manovella (4) fino a quando
l'indicatore (30) corrisponde alla misura desi-
derata sulla scala (29).

* Avvertenza! Se cambiate il senso di rotazi-
one della manovella (4) sono possibili scos-
tamenti dall‘altezza impostata del pezzo da
lavorare. Per evitarlo abbassate prima il piano
per la piallatura a spessore (20) rispetto alla
misura desiderata (ca. 5 mm). Poi sollevare
fino allinclinazione desiderata. In questo
modo non & piu necessario cambiare il senso
di rotazione della manovella (4) fino al raggi-
ungimento della misura finale del pezzo.

7.2.3 Appoggio del pezzo (Fig. 16)

Estraete I'appoggio del pezzo (10) sul lato di us-
cita del piano per la piallatura a spessore (20) in
base alla lunghezza del pezzo.

8. Esercizio

e Potete migliorare la qualita della superficie
e ridurre il carico sulla pialla eseguendo piu
passate con profondita di taglio ridotte.

e Per il primo passaggio della pialla dovreste
scegliere una profondita di taglio ridotta in
modo che le irregolarita del pezzo non causi-
no un superamento della profondita di taglio
massima (vedi caratteristiche tecniche) e il
pezzo si blocchi.

8.1 Interruttore ON/OFF (Fig. 1/Pos. 1)

e L‘apparecchio puo essere inserito premendo
il pulsante verde ,|“. Prima di iniziare a piallare
aspettate che le lame della pialla abbiano
raggiunto il numero di giri massimo.

® Per disinserire I'apparecchio si deve premere
il pulsante rosso ,,0“.

Avvertenza! La pialla pud essere accesa

solo se I‘aspirazione dei trucioli (5) &€ montata

all‘apparecchio e il relativo interruttore di sicurez-

za & azionato.

® Fissate l‘aspirazione dei trucioli (5) per la pial-
latura a filo al piano per la piallatura a spesso-
re (20). (Cfr.7.1.1)

® Fissate l‘aspirazione dei trucioli (5) per la
piallatura a spessore al piano di uscita (14).
(Cfr.7.2.1)

Il motore di questo apparecchio & protetto dal so-

vraccarico da un interruttore di sovraccarico (35).

In caso di superamento della corrente nominale

I'interruttore di sovraccarico (35) disinserisce

I‘apparecchio.

* Fate raffreddare I'apparecchio per diversi
minuti.

e Premete l'interruttore di sovraccarico (35).

® Inserite I'apparecchio premendo il tasto verde

«
S

8.2 Avvertenze generali sulla piallatura a filo

® Avvertimento! Il pezzo da lavorare deve
essere sempre premuto verso il basso con
una contropressione sufficiente sull‘albero
portalame (23), altrimenti sussiste un maggio
pericolo di contraccolpi.
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Con la funzione di piallatura a filo della mac-
china potete spianare una superficie irrego-
lare del pezzo da lavorare. Per raggiungere il
miglior risultato possibile, esercitate la contro-
pressione verso il basso se possibile sempre
sullo stesso punto del pezzo da lavorare sul
piano di uscita (14).

Non conducete mai il pezzo da lavorare con
la mano direttamente sopra I‘albero portala-
ma (23). Anche se impiegate gli accessori do-
vreste cambiare punto di presa prima che la
mano si trovi sopra all‘albero portalama (23).
Per spingere il pezzo utilizzate per quanto
possibile gli utensili acclusi (spintore in legno
(2), spintore (3)).

Avvertenza! Lo spintore in legno (2) dov-
rebbe essere impiegato principalmente per
premere verso il basso il pezzo da lavorare
sul piano di uscita (14).

Avvertenza! Lo spintore (3) dovrebbe essere
impiegato principalmente per condurre il pez-
zo all‘albero portalama sul piano di alimenta-
zione (13).

Se non & possibile impiegare gli accessori,
per spingere in avanti il pezzo da lavorare
appoggiate le mani con le dita ravvicinate sul
pezzo da lavorare e spingetelo in avanti in
modo uniforme.

Togliete la manovella (4) dalla barra filettata
(55) prima dell‘esercizio di piallatura a filo.
Impiegate la guida parallela (6) come superfi-
cie di guida. Durante la piallatura a filo, un lato
del pezzo poggia sulla guida parallela (6).
Avvertimento! Quanto piu piano & I‘angolo
(>0°) impostato sulla guida parallela (6) tanto
piu pericolosa e difficile & la conduzione del
pezzo.

Prima di eseguire il taglio pensate a quali
accessori impiegare per condurre il pezzo.
Procedete sempre con attenzione e siate
sempre consapevoli del pericolo che deriva
dall‘albero portalame (23).

8.3 Esercizio piallatura a filo (Fig. 11/12)

Montate I‘aspirazione trucioli (5) sul piano per
la piallatura a spessore (20), come descritto
in7.1.1.

Regolate la profondita della piallatura a filo,
I‘angolo della guida parallela (6) e la coper-
tura lame (12) in base al pezzo da lavorare,
come descritto ai punti 7.1.2,7.1.3,7.1.4.

La posizione di lavoro dell‘utilizzatore & di lato
al piano di alimentazione (13) e di quello di
uscita (14) e non sul lato di alimentazione del
pezzo.

° Premete il tasto verde | per avviare la pialla.

® Mettete il pezzo da lavorare sul piano di ali-
mentazione (13).

e Con lo spintore in legno (2) premete verso
il basso I‘estremita anteriore del pezzo da
lavorare. Con |‘altra mano spingete il pezzo
da lavorare verso il tavolo di uscita (14) per
quanto possibile con lo spintore (3).

® Avvertimento! Alla fine del pezzo da lavora-
re l‘albero portalame & scoperto, usate perciod
sempre lo spintore (3) per la guida.

® Ripetete la procedura fino a quando la su-
perficie piallata a filo & abbastanza piana per
poter essere lavorata con la funzione di pial-
latura a spessore.

® Dopo aver terminato il lavoro spegnete
I‘apparecchio. A tale fine premete il tasto
rosso ,,0“.

8.4 Piallatura a spessore (Fig. 17/18)

Per la piallatura a spessore la superficie di contat-
to del pezzo da lavorare con il piano per la pialla-
tura a spessore (20) deve essere piana. Se ven-
gono lavorati pezzi grandi o pesanti, & necessario
fissare I‘apparecchio alla superficie di appoggio
(per es. con i filetti nella base dell‘apparecchio).

Nel caso di pezzi lunghi accertatevi che sul lato di

uscita della pialla ci sia spazio sufficiente.

La posizione di lavoro & di lato all‘apparecchio e

non sul lato di alimentazione del pezzo.

® Montate I‘aspirazione trucioli (5) e sul piano di
uscita (14), come descritto in 7.2.1.

® Regolate I'ampiezza di spessore e I'appoggio
del pezzo (10) in base al pezzo da lavorare,
come descritto ai punti 7.2.2 ovvero 7.2.3.

® Regolate la copertura lame (12) in modo che
sia coperto tutto I‘albero portalame (23) e
che la copertura lame (12) poggi sul piano di
uscita (14).

® Premete il tasto verde I per avviare la pialla.

e |l lato di alimentazione del piano per la pialla-
tura a spessore (20) ¢ indicato con una frec-
cia, sul lato di caricamento si trova I'appoggio
del pezzo (10).

® Lasciate appoggiato il pezzo al piano per la
piallatura a spessore (20) e inseritelo in oriz-
zontale.

® |l pezzo viene preso dal rullo di alimentazione
(27) e trascinato automaticamente all’interno.

e Prendete il pezzo dal relativo appoggio (10)
dopo che il rullo di uscita (28) non lo tiene piu.

® Regolate di nuovo la profondita di taglio e
ripetete il procedimento fino a quando viene
raggiunta la misura finale dello spessore del
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9.2 Esecuzione del cambio lame (Fig. 19-21)

pezzo.
Avvertimento! Pericolo di contraccolpo! Non
scendete mai al di sotto della lunghezza mini-
ma del pezzo consigliata (vedi caratteristiche
tecniche) in modo da garantire una conduzio-
ne sicura del pezzo.

Dopo aver terminato il lavoro spegnete
I‘apparecchio. A tale fine premete il tasto
rosso ,,0“.

Se la pialla si blocca durante 'esercizio, procede-
te nel modo seguente:

Spegnete subito la pialla.

Aumentate |'ampiezza di spessore con la ma-
novella (4) fino a quando i denti anticontrac-
colpo (24) non toccano piu il pezzo.

Togliere il pezzo dalla pialla.

Ripetete il procedimento di piallatura ma con
una profondita di taglio inferiore.

9. Cambio delle lame

9.1 Avvertenze sul cambio delle lame

Avvertimento! Staccate assolutamente la
spina dalla presa di corrente prima di cambi-
are le lame.

Avvertimento! Nel sostituire le lame indos-
sate guanti per evitare lesioni!

Dovete sempre sostituire/cambiare entrambe
le lame della pialla (21). Le lame della pialla
(21) devono essere sempre sostituite in cop-
pia o affilate nello stesso modo.
Avvertimento! Lame della pialla (21) di
larghezza diversa causano sbilanciamenti e
danni ai cuscinetti, inoltre aumenta il pericolo
di contraccolpi!

Le lame (21) devono sporgere al massimo di
1,1 mm dalla superficie dell’albero portalame
(23).

Utilizzate esclusivamente le lame consigliate
dal produttore per questo apparecchio. Se
vengono usate altre lame, sussiste il pericolo
di lesioni a causa della perdita di controllo.
Avvertimento! Per il cambio delle lame im-
piegate esclusivamente la dima di regolazio-
ne acclusa all’apparecchio (15).

Evitate di serrare troppo le viti e di rovinare
cosi i filetti. Un listello per sede di chiavetta
(22) o viti di serraggio (25) con il filetto rovina-
to devono essere sostituiti subito.
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Regolate la guida parallela (6) su 45° (v.
7.1.3).

Aprite la manopola a farfalla (50) e sfilate
verso l‘esterno la copertura lame (12) in
modo che tutto I‘albero portalame (23) sia
accessibile.

Allentate la lama (21) ruotando le viti di ser-
raggio (25) in senso orario. A tale scopo utiliz-
zate la chiave fissa (63).

Avvitate le viti di serraggio (25) fino a quando
potete estrarre la lama della pialla (21) e il
listello per sede di chiavetta (22).

Pulire accuratamente la lama della pialla (21),
il listello per sede di chiavetta (22), I'albero
portalame (23) e le molle (26). Accertate in
particolare che tutte le parti non presentino
depositi di resina quando vengono rimontate.
Rimettere le due molle (26) nei fori dell’albero
portalame (23).

Rimettete il listello per sede di chiavetta (22)
e la nuova lama della pialla (21) nell’albero
portalame (23).

Avvertimento! Pericolo di contraccolpo!
Osservate il senso di rotazione dell‘albero
portalame (23) (vedi simbolo a lato
dellinvolucro). La superficie obliqua di taglio
della lama della pialla (21) deve essere rivolta
nel senso di rotazione.

Orientate la lama della pialla (21) verso il cen-
tro dell’albero portalame (23).

Svitate le viti di serraggio (25) fino a quando
la lama della pialla non scivola piu ma pud
ancora essere spostata applicando poca
forza.

Avvitate le dime di regolazione (15) non trop-
po strettamente nei fori filettati del piano di
uscita (14).

Avvitando completamente le dime di regola-
zione (15) nel piano di uscita premete la lama
(21) nella posizione giusta.

Fissate le viti di serraggio (25) con la chiave a
bocca (63).

Avvertimento! Per evitare tensioni nella
lama della pialla (21) serrate le viti di serrag-
gio (25) dall'interno all’esterno. Serrate prima
la viti di serraggio centrali e poi, a coppie, le
viti di serraggio esterne piu vicine.

Ripetete la stessa procedura per la seconda
lama della pialla (21).

Spingete di nuovo la copertura lame (12)

fino alla guida parallela (6) e fissatela con la
manopola a farfalla (50) in modo che I‘albero
portalame sia coperto.
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10. Sostituzione del cavo di
alimentazione

Pericolo!

Se il cavo di alimentazione di questo apparecchio
viene danneggiato deve essere sostituito dal
produttore, dal suo servizio di assistenza clienti o
da una persona al pari qualificata al fine di evitare
pericoli.

11. Pulizia, manutenzione e
ordinazione dei pezzi di
ricambio

Pericolo!

Prima di qualsiasi lavoro di manutenzione, pulizia
e regolazione staccate la spina dalla presa di
corrente.

11.1 Pulizia

® Tenete il piu possibile i dispositivi di protezio-
ne, le fessure di aerazione e la carcassa del
motore liberi da polvere e sporco. Strofinate
I'apparecchio con un panno pulito o soffiatelo
con 'aria compressa a pressione bassa.

® Consigliamo di pulire 'apparecchio subito
dopo averlo usato.

® Pulite lapparecchio regolarmente con un
panno asciutto ed un po’ di sapone. Non usa-
te detergenti o solventi perché questi ultimi
potrebbero danneggiare le parti in plastica
dell’apparecchio. Fate attenzione che non
possa penetrare dell’acqua nell’interno
dell’apparecchio. La penetrazione di acqua
in un elettroutensile aumenta il rischio di una
scossa elettrica.

11.2 Manutenzione (Fig. 1)
Avvertimento! Prima di ogni lavoro di manuten-
zione staccate la spina dalla presa.

11.2.1. Apparecchio

Lubrificate periodicamente le seguenti parti dopo

circa 10 ore d‘esercizio:

® cuscinetti dei rulli di alimentazione/di uscita
(27/28), denti anticontraccolpo (24)

® cuscinetti del rullo cinghia e del disco cinghia

® barre filettate per la regolazione dell‘altezza
del tavolo di piallatura a spessore (20)

Usate esclusivamente lubrificanti a secco.
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Tavolo in alimentazione (13), tavolo in uscita (14),
tavolo di piallatura a spessore, rulli di alimentazio-
ne/di uscita e denti anticontraccolpo (24) devono
essere sempre tenuti liberi da resina. | rulli di
alimentazione/di uscita (27/28) o i denti anticon-
traccolpo (24) sporchi devono essere puliti. Per
evitare un surriscaldamento del motore togliete
regolarmente la polvere che si accumula nelle
aperture di ventilazione.

Migliorate lo scorrimento dei piani applicando di
quando in quando del lubrificante.

11.2.2 Utensili di taglio

Lame (21), listello per sede di chiavetta (22) e
albero portalame (23) devono essere puliti rego-
larmente dalla resina. Pulite queste parti con un
apposito detergente contro la resina.

11.3 Ordinazione di pezzi di ricambio:

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si

dovrebbe dichiarare quanto segue:

® modello dell’apparecchio

® numero dell’articolo dell’apparecchio

® numero d’ident. dell’apparecchio

® numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda

www.Einhell-Service.com

11.4 Trasporto

® Attenzione! Fate attenzione al peso
dell‘apparecchio e ricorrete eventualmente
all‘aiuto una seconda persona.

® Spingete I'appoggio del pezzo (10) verso
I'interno (cfr. 7.2.3).

e Portate la copertura lame (12) completa-
mente verso linterno in direzione della guida
parallela (6) e verso il basso in direzione
del piano di uscita (14) in modo che I‘albero
portalame sia completamente coperto (cfr.
7.1.4).

® Montate il cavo di alimentazione (58) sul sup-
porto del cavo (59).

® Riponete tutte le parti staccate come descrit-
to al punto 6.5.

e Trasportate 'apparecchio solo sollevandolo
dal piano di alimentazione (13) e di uscita
(14).

® Non utilizzate mai i dispositivi di protezione
per il maneggiamento o il trasporto.
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12. Smaltimento e riciclaggio

L‘apparecchio si trova in un imballaggio per evita-
re i danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio
rappresenta una materia prima e puo percio es-
sere utilizzato di nuovo o riciclato. L‘apparecchio
e i suoi accessori sono fatti di materiali diversi,
per es. metallo e plastica. Gli apparecchi difettosi
non devono essere gettati nei rifiuti domestici. Per
uno smaltimento corretto |‘apparecchio va con-
segnato ad un apposito centro di raccolta. Se non
vi & noto nessun centro di raccolta, rivolgetevi per
informazioni all‘amministrazione comunale.

13. Conservazione

Conservate I'apparecchio e i suoi accessori in un
luogo buio, asciutto, al riparo dal gelo e non ac-
cessibile ai bambini. La temperatura ottimale per
la conservazione & compresatrai5ei 30 °C.
Conservate I'elettroutensile nellimballaggio ori-
ginale.

-56 -
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14. Possibili cause di anomalie

Problema

Causa

Soluzione

La pialla non funziona.

1. Manca la tensione di rete.

2. Tensione di rete troppo bassa

3. Motore surriscaldato.

4. Spazzole di carbone consu-
mate.

5. Interruttori di sicurezza (16,
56) non attivati.

1. Controllate cavo, spina di rete, fu-
sibile e presa di corrente.

2. Evitate cavi di prolunga troppo lun-
ghi. Usate cavi di prolunga con una
sezione sufficiente del conduttore.

3. Fate raffreddare il motore ed
eventualmente eliminate la causa
del surriscaldamento e azionate
I'interruttore di sovraccarico (35).

4. Fate sostituire le spazzole al car-
bone da un elettricista.

5. Rimontate I‘aspirazione dei trucioli
(5) e accertatevi che linterruttore
di sicurezza (16 ovvero 56) venga
azionato e scatti in modo udibile
facendo clic. (Cfr.7.1.1;7.2.1)

Perdita di velocita durante
la piallatura/apparecchio
bloccato durante la pial-
latura.

1. Profondita di taglio troppo ele-
vata.

2. Lame non affilate.

3. Alimentazione troppo veloce
nella piallatura a filo.

1. Riducete la profondita di taglio.

2. Sostituite le lame (21).
3. Riducete la velocita di alimenta-
zione.

Irregolarita della superfi-
cie del pezzo da lavorare
piallato.

1. Lame non affilate.
2. Alimentazione non regolare.

3. Sistema di aspirazione (non
compreso nella fornitura) non
collegato.

—_

. Sostituite le lame (21).

2. Pulite il rullo di alimentazione (27)
e quello di uscita (28) nonché il
piano per la piallatura a spessore
(20), il piano di alimentazione (13)
e quello di uscita (14). Alimentate
il pezzo da lavorare con pressione
costante e con velocita di aliment-
azione ridotta.

3. Collegate un sistema di aspirazi-

one.

Scarico dei trucioli bloc-
cato.

1. Sistema di aspirazione (non
compreso nella fornitura) non
collegato.

2. Legno troppo umido.

1. Collegate un sistema di aspirazio-
ne.

2. Impiegate legna asciutta.

Velocita di alimentazione
non regolare con piallatu-
ra a spessore

1. Cinghia di gomma troppo al-
lentata.

2. Tavolo di piallatura a spessore
(20) sporco.

1. Controllate le cinghie di gomma e
sostituitele se necessario.

2. Pulite il tavolo di piallatura a spes-
sore (20) e trattatelo con lubrifican-
te se necessario.
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Smaltimento

]
Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente elettroutensili, batterie, accessori ed imballaggi non
pit impiegabili.
Non gettare elettroutensili e batterie/pile tra i rifiuti domestici!
Per un corretto smaltimento verificare sempre le disposizioni del proprio comune.

Solo per i Paesi UE:

Ai sensi della Direttiva Europea 2012/19/UE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e del
suo recepimento nel diritto nazionale, gli elettroutensili non piu utilizzabili e, ai sensi della Direttiva Eu-
ropea 2006/66/CE, le batterie/le pile difettose o esauste, andranno raccolti separatamente e riciclati nel
rispetto del’lambiente.

In caso di smaltimento improprio, le apparecchiature elettriche ed elettroniche potrebbero avere effetti
nocivi sull’ambiente e sulla salute umana a causa della possibile presenza di sostanze nocive.

La ristampa o I'ulteriore riproduzione, anche parziale, della documentazione o dei documenti
d’accompagnamento dei prodotti & consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della Einhell
Germany AG.

Con riserva di apportare modifiche tecniche

® |l prodotto soddisfa i requisiti della norma EN 61000-3-11 ed & soggetto a condizioni speciali di
collegamento. Cio significa che non ne € consentito 'uso con collegamento a prese scelte a piaci-
mento.

® In caso di condizioni di rete sfavorevoli I'apparecchio pud causare delle variazioni temporanee di
tensione.

® |l prodotto € concepito solo per I'utilizzo collegato a prese che
a) non superino una massima impedenza di rete Zmax, oppure
b) che abbiano una resistenza di corrente continua della rete almeno di 100 A per fase.

® In qualita di utilizzatore, dovete assicurare, se necessario rivolgendovi al vostro ente di fornitura
dell‘energia elettrica, che la presa di collegamento dalla quale volete azionare il prodotto soddisfi
uno dei due requisiti citati a) oppure b).
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Informazioni sul Servizio Assistenza

In tutti i Paesi indicati nel certificato di garanzia disponiamo di competenti partner per il Servizio Assis-
tenza (per i relativi dati di contatto si veda il certificato di garanzia), che sono a vostra disposizione per
tutte le richieste di assistenza come riparazione, fornitura di pezzi di ricambio e parti di usura o vendita
di materiali di consumo.

Si deve tenere presente che le seguenti parti di questo prodotto sono soggette a un‘usura naturale o
dovuta all'uso ovvero che le seguenti parti sono necessarie come materiali di consumo.

Categoria Esempio
Parti soggette ad usura * Cinghia trapezoidale/rulli di trascinamento
Materiale di consumo/parti di consumo * Lama della pialla
Parti mancanti

* non necessariamente compreso tra gli elementi forniti!

In presenza di difetti o errori vi preghiamo di denunciare il caso sul sito internet
www.Einhell-Service.com. Vi preghiamo di descrivere con precisione |‘anomalia e a tal riguardo di ris-
pondere in ogni caso alle seguenti domande:

® L‘apparecchio ha gia funzionato una volta o era difettoso fin dall‘inizio?
® Avete notato qualcosa prima che si manifestasse il difetto (sintomo prima del difetto)?

® A vostro parere che cosa non funziona nell‘apparecchio (sintomo principale)?
Descrivete che cosa non funziona.
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Fare!

Ved brug af el-veerktgj er der visse sikkerhedsfo-
ranstaltninger, der skal respekteres for at undga
skader pa personer og materiel. Lees derfor bet-
jeningsvejledningen / sikkerhedsanvisningerne
grundigt igennem. Opbevar betjeningsvejlednin-
gen et praktisk sted, sa du altid kan tage den frem
efter behov. Husk at lade betjeningsvejledningen
/ sikkerhedsanvisningerne falge med veerktoijet,
hvis du overdrager det til andre. Vi fraskriver

os ethvert ansvar for skader pa personer eller
materiel, som matte opsta som folge af, at anvis-
ningerne i denne betjeningsvejledning, navnlig
vedrorende sikkerhed, tilsideseettes.

Forklaring af de anvendte symboler

(se fig. 22)

1. Fare! - Lees betjeningsvejledningen for at re-

ducere risikoen for personskade.

2. Forsigtig! Brug horevaern. Stejudviklingen
fra maskinen kan forarsage heretab.

3. Forsigtig! Brug stovmaske. Ved bearbe-
jdning af tree og andre materialer kan der
dannes sundhedsskadeligt stov. Der ma ikke
arbejdes i asbestholdigt materiale!

4. Forsigtig! Brug beskyttelsesbriller. Gnis-

ter, som opstar under arbejdet, eller splinter,
span og stov, som star ud fra maskinen, kan
forarsage synstab.

5. Overbelastningsafbryder

6. Forsigtig! Fare for kveestelser! Hold haen-

derne pa afstand af hovlejernet.

Drejeretning for knivaksel.

8. Indferingsside for emne. Bade til afretter-
og tykkelseshgvledriften er indfgringssiden
markeret med en pil.

9. Nettilslutningsbetingelser

10. Nominel effekt

11. Hastighed

1. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfglgende heaefte.

Advarsel!

Laes alle sikkerhedsanvisninger, anvisninger,
illustrationer og tekniske data, som dette
el-vaerktoj er udstyret med. Folges de efterfol-
gende anvisninger ikke, kan dette fore til elektrisk
stad, brand og/eller alvorlige kveestelser.

Alle sikkerhedsanvisninger og gvrige anvis-
ninger skal opbevares for senere brug.
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Dette produkt er ikke beregnet til at blive brugt af
personer (inkl. barn) med begraensede fysiske,
sensoriske eller psykiske evner eller manglende
erfaring og/eller viden. Hold gje med barn for at
sikre, at de ikke leger med produktet.

2. Produktbeskrivelse og
leveringsomfang

2.1 Produktbeskrivelse (fig. 1-21)
Teend/sluk-knap
Stedbraet
Stedpind
Handsving
Spanudsugning
Parallelstop
Klemmearm
Udsugningsadapter @ 100 mm
Indstillingsknap for spandybde
. Emnestotte
. Gummifod
. Hovlejernsdeeksel
. Indfgringsbord
. Aftagsbord
. Indstillingsleere til havlejern
. Sikkerhedskontakt afrette
. Udbuktning til sikkerhedskontakt afrette
. Skala afrettedybde
. Viser afrettedybde
. Tykkelseshgvlebord
. Hovlejern
. Kilenotliste
. Knivaksel
. Anti-tilbageslagsklger
. Fjeder i knivaksel
. Spaendeskruer hgvlejern
. Indfgringsvalse
. Fraferingsvalse
. Skala tykkelseshgvling
. Viser tykkelseshgvling
. Vingeskrue pa spanudsugning
. Gevindstift pa spanudsugning
. Spaendeskive spanudsugning
. Vingemetrik spanudsugning
. Overbelastningsafbryder
. Spaendeskive til gummifedder
. Unbrakoskrue til gummifgdder
. Vinkelskala parallelelanslag
. Viser parallelstop
. Justerskrue 0°
. Justerskrue 45°
. Holder parallelstop
. Beskyttelsesplade til knive

©CoNOOh~WN =
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44. Unbrakoskrue parallelstop

45. Svingarm

46. Gevindbolt drejepunkt

47. Gevindbolt aflangt hul

48. Kappe

49. Laseknap

50. Vingegreb

51. Speendeskive

52. Metrik, selvspaendende

53. Fjederring

54. Pinolskrue i svingarm

55. Spindel

56. Sikkerhedskontakt tykkelseshevling

57. Udbuktning til sikkerhedskontakt tykkelses-
hovling

58. Netledning

59. Kabelholder

60. Unbrakoskrue -3 mm

61. Unbrakoskrue -5 mm

62. Unbrakoskrue — 6 mm

63. Gaffelnggle NV 8/10 mm

2.2 Leveringsomfang

Kontroller pa grundlag af det beskrevne leve-

ringsomfang, at varen er komplet. Hvis nogle dele

mangler, bedes du senest inden 5 hverdage efter
kebet af varen henvende dig til vores servicecen-
ter eller det sted, hvor du har kebt varen, med
forevisning af gyldig kabskvittering. Veer her op-

meerksom pa garantioversigten, der er indeholdt i

serviceinformationerne bagest i vejledningen.

e Abn pakken, og tag forsigtigt maskinen ud af
emballagen.

* Fjern emballagematerialet samt emballage-/
og transportsikringer (hvis sddanne forefin-
des).

® Kontroller, at der ikke mangler noget.

®  Kontroller maskine og tilbeher for transports-
kader.

e  Opbevar sa vidt muligt emballagen indtil ga-
rantiperiodens udlgb.

Fare!

Maskinen og emballagematerialet er ikke
legetoj! Born ma ikke lege med plastikposer,
folier og smadele! Fare for indtagelse og
kvaelning!

Afretter-tykkelseshoviemaskine
Stedbraet (2x)

Stedpind

Handsving

Spanudsugning

Parallelstop
Udsugningsadapter @ 100 mm

Unbrakoskrue — 3 mm
Unbrakoskrue — 5 mm
Unbrakoskrue — 6 mm
Gaffelnggle NV 8/10 mm
Original betjeningsvejledning
Sikkerhedsanvisninger

®  Gummifod (4x)

® Hovlejernsdeeksel

¢ Indstillingsleere til hovlejern (2x)

® Spaendeskive til gummifadder (4x)
® Unbrakoskrue til gummifgdder (4x)
© Beskyttelsesplade til knive

® Unbrakoskrue parallelstop (2x)

e Kappe

* Laseknap

® Spaendeskive (2x)

® Mptrik, selvspeendende

® Fjederring

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

3. Formalsbestemt anvendelse

Tykkelses-afretterhovlen er beregnet til afret-
nings- og tykkelseshevling af alle typer opskaret
temmer med kvadratisk, rektanguleer eller affaset
form.

Maskinen ma kun anvendes i overensstem-
melse med det tilsigtede formal.

Selv ved korrekt anvendelse af maskinen er der

stadig nogle risikofaktorer, du skal vaere opmeerk-

som pa. Alt efter hvor i arbejdsprocessen du be-

finder dig, er der fare for folgende kveestelser:

® Berering af knivakslen med fingre eller haen-
der i usikret omrade.

¢ Tilbageslag fra arbejdsemner ved forkert
handtering.

® Hore- og gjenskader samt kveestelser af
fingre og haender ved manglende brug af det
ngdvendige beskyttelsesudstyr.

® Sundhedsskadelig emission ved arbejde i
lukkede rum uden egnet udsugningsanleeg.

Maskinen ma kun anvendes i overensstemmelse
med det tilsigtede formal. Enhver anden form for
anvendelse er ikke tilladt. Vi fraskriver os ethvert
ansvar for skader, det veere sig pa personer eller
materiel, der matte opsta som folge af, at produk-
tet ikke er blevet anvendt korrekt. Dette er alene
brugerens/ejerens ansvar.
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Bemaeerk, at vore produkter ikke er konstrueret til
erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller indus-
triel brug. Vi fraskriver os ethvert ansvar, safremt
produktet anvendes i erhvervsmaessigt, hand-

veerksmeaessigt, industrielt eller lignende gjemed.

4. Tekniske data

Vekselstremsmotor: ................ 220-240V ~ 50Hz
Effekt Pr oo 1500 W
Beskyttelsesgrad: .........cccciviiiiiiiiiiiiei IPX0
Maks. emnebredde: ............cceeiiiiiiennn. 204 mm
Maks. emnehgjde tykkelsesgennemigb: 120 mm
Min. emnelaengde tykkelseshgvling ....... 160 mm
Bord til afretterhovl: ..........cccceeeee 357 x210 mm
Tykkelseshovlebord: ..................... 280 x 204 mm
Tykkelseshovl-fremferingshastighed: ...... 6 m/min

Omdrejningstal, ubelastet motor n: ..23500 min™
Omdrejningstal hevlejern, ubelastet: ...9500 min-!
Maks. afretter-hgvleindsnitdybde: .............. 3 mm
Maks. tykkelses-hgvleindsnitdybde: .

Maks. hzeldning parallelstop: .............ccccceeeee. 45°
SpanUASUGNING: ...ooveeiiieiie e @100 mm
Vaagt: i ca. 26,5 kg
Fare!

Stoj og vibration

Stej- og vibrationstal er beregnet i henhold til

EN 61029.

Lydtryksniveau L, ..o 99 dB(A)
Usikkerhed K, ..o 3 dB(A)
Lydeffektniveau L, «...ccoovviniriiieininnnnn. 111 dB(A)
Usikkerhed K, ....cccoooveiiiiiiiiiciic 3 dB(A)

Brug horeveaern.
Stejudviklingen fra maskinen kan forarsage heo-
retab.

Det angivne svingningsemissionstal er malt ud
fra en standardiseret provningsmetode og kan

- afhaengig af den made, el-veerktojet anvendes
pa - eendre sig og i undtagelsestilfeelde ligge over
den angivne veerdi.

Det angivne svingningsemissionstal kan anven-

des til at sammenligne et el-veerktej med et andet.
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Det angivne svingningsemissionstal kan desuden
anvendes til en indledende skensmaessig vurde-
ring af den negative pavirkning.

Stojudvikling og vibration skal begraenses til
et minimum!

® Brug kun intakte og ubeskadigede maskiner.
Vedligehold og renger maskinen med jeevne
mellemrum.

Tilpas arbejdsmaden efter maskinen.
Overbelast ikke maskinen.

Lad i givet fald maskinen underkaste et efter-
syn.

Sluk maskinen, nar den ikke benyttes.

Forsigtig!

Tilbagevaerende risici

Ogsa selv om du betjener el-varktojet fors-

kriftsmeessigt, er der stadigvaek nogle risiko-

faktorer at tage hojde for. Folgende farer kan

opsta, alt efter el-veerktojets type og konst-

ruktionsmade:

1. Lungeskader, safremt der ikke baeres egnet
stovmaske.

2. Horeskader, safremt der ikke beeres egnet
hgrevaern.

5. Inden ibrugtagning

Kontroller fer tilslutning, at dataene pa meerkepla-
den stemmer overens med netdataene.

e Advarsel! Traek stikket ud af stikkontakten,
inden vedligeholdelses-, rengerings- og inds-
tillingsarbejde pabegyndes.

Advarsel! Vaer opmaerksom pa maskinens
veegt og bed en yderligere person om hjeelp,
hvis det skulle vaere ngdvendigt.

Kontroller med jeevne mellemrum, om hovle-
kniv (21) og kilenotliste (22) er ordentligt fast-
gjort til knivakslen (23). (se billede 19)
Maskinens sikkerhedsafskaermninger ma ald-
rig fiernes; eneste undtagelse er i forbindelse
med service- eller reparationsarbejde.
Sikkerhedsafskaermningerne skal altid veere
intakte. Fastger og fikser sikkerhedsafskaerm-
ningerne de rigtige steder, inden maskinen
tages i brug.

Kontroller, at anti-tilbageslagsklgerne (24)
fungerer, som de skal (se fig. 17). Klgerne
skal kunne beveeges let, s& de peger nedad,
nar de haenger frit.

Pak tykkelses-afretterhgvlen ud, og kontroller
den for eventuelle transportskader.
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® Maskinen skal opstilles, sa den star stabilt.

® Hvis du arbejder med tree, som tidligere har
veeret bearbejdet, skal du passe pa fremmed-
legemer, som f.eks. sem eller skruer.

® Inden du trykker pa teend/sluk-knappen (1),
skal du sikre dig, at hovlejernene er monteret
rigtigt, og at bevaegelige dele gar let og frik-
tionsfrit.

o Kontroller visuelt, at indfgrings- (27) og
fraforingsvalsen (28) kerer ensartet (se bille-
de 17).

6. Montering

6.1 Gummifagdder (billede 2, 3)

Fastger de fire gummifedder (11) pa produktets
underside med unbrakoskruerne (37) og speen-
deskiverne (36). Brug hertil unbrakongglen 6 mm
(62).

6 2 Hovlejernsdaeksel (billede 2, 4)
Seet kappen (48) pa gevindbolten (47).

® For hovlejernsdaekslet (12) med &bningerne
i svingarmen (45) hen over de to gevindbolte
(46, 47).

e Sikr svingarmen (45) med spaendeskiven (51)
og den selvsikrende matrik (52) pa gevindbol-
ten (46). Brug hertil gaffelnaglen (63).

® Fastger derudover svingarmen (45) pa ge-
vindbolten (47) med spaendeskive (51), fje-
derring (53) og laseknap (49).

6.3 Parallelstop (billede 2, 5)

® Advarsel! Beskyttelsespladen (43) skal
anbringes mellem aftagsbord (14) og parallel-
stoppets holder (42).

® Anbring beskyttelsespladen (43) og holderen
(42) pa aftagsbordet (14). Kontroller, at hul-
lerne i beskyttelsespladen (43) og holderen
(42) stemmer overens med gevindboringerne
i aftagsbordet (14).

® Fastskru beskyttelsespladen (43) og holderen
(42) pa aftagsbordet /(14) med unbrakoskru-
erne (44). Brug hertil unbrakongglen 5 mm
(61).

6.4 Handsving (billede 6)
Seet handsvinget (4) pa spindlen (55) for at kunne
indstille tykkelsesabningen.

6.5 Fraleegning af lose dele (billede 7)
Stedpinden (3) og indstillingsleerene (15) kan
fastgeres, som ses pa billede 7, hvis de ikke
bruges.

7. Betjening

Advarsel! Traek stikket ud af stikkontakten, inden
vedligeholdelses-, rengerings- og indstillingsar-
bejde pabegyndes.

7.1 Indstillinger afretning

7.1.1 Montering af udsugning til afretning

(blllede 1, 2e, 8)

Drej handsvinget (4) mod uret for at bringe
tykkelseshgvlebordet (20) i den nederste
position.

® Fjern vingemgtrikken (34) og speendeskiven
(33) fra gevindstiften (32) pa spanudsugnin-
gen (5).

®  For spanudsugningen (5) op pa tykkelses-
hevlebordet (20).

e Kontroller, at gevindstiften (32) samt de to
stifter pa spanudsugningen (5) ligger i tykkel-
seshavlebordets (20) boringer.

® Seet udsugningsadapteren @ 100mm (8) pa
spanudsugningen (5).

* Drej handsvinget (4) med uret, indtil spa-
nudsugningen (5) er fast indspaendt, og
udbugtningen (17) ligger ind pa sikkerhedsaf-
bryderen (16). Bemaerk! Sikkerhedskontak-
ten klikker herbart i.

® Fastger spaendeskiven (33) og vingematrik-
ken (34) pa gevindstiften (32) fra tykkelses-
hevlebordets (20) underside.

® Afmontering sker tilsvarende i modsat raek-
kefolge.

e  Slut hevlemaskinen til et spanudsugningsan-
leeg (folger ikke med).

® Fjern handsvinget (4) fra produktet.

7.1.2 Indstilling af skaeredybde afretning (bil-

lede 9)

® Med indstillingsknappen (9) kan hgjdeforskel-
len fra indferingsbord (13) til aftagsbord (14)
og dermed afretterdybden indstilles.

° Afretterdybden oges ved at dreje indstillings-
knappen (9) til venstre.

e Denindstillede afretterdybde kan aflaeses
vha. viseren (19) pa skalaen (18).
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7.1.3 Parallelstop (billede 10)

® Losn parallelstoppets (6) vinkel med klemme-
armen (7).

® Heeld parallelstoppet (6) i den gnskede vinkel
til aftagsbordet (14).

* Det indstillede vinkelmal kan afleeses vha.
viseren (39) pa vinkelskalaen (38).

® Speend parallelstoppet (6) igen med klemme-
armen (7).

° Bemaerk! Endestoppet til vinkelindstillingen
af parallelstoppet kan efter behov efterjuste-
res ved 0° og 45°.

Indstil endestoppet med justerskruen 0° (40)
eller justerskruen 45° (41).

7.1.4 Indstilling af hovlejernsdeaeksel (bille-
de 11-13)

Hovlejernsdeekslet (12) skal altid tildeekke kni-
vakslen (23) s& godt som muligt for at reducere
kveestelsesfaren, hvis knivakslen (23) bergres.
Folgende anbefales afhaengigt af emnets tykkel-
se:

Til hgje emner: Hovlejernsdaeksel ved siden

af emnet (billede 11)

o Abn vingegrebet (50) og forskyd hoviejerns-
deekslet (12) sa meget, som emnets bredde
tillader dette.

* Emnet ma ikke blokeres af hovlejernsdaekslet
(12).

® Fastger hovlejernsdeekslet med vingegrebet
(50).

® Hovlejernsdeekslet (12) skal anbringes til hgje
emner pa aftagsbordet (14) og klemmes fast
med laseknappen (49).

Med heeldet parallelstop: Hovlejernsdaeksel
ved siden af emnet

Sa snart vinklen pa parallelstoppet (6) er mere

end 0°, uafhaengigt af emnets hgjde, ber hovle-
jernsdaekslet (12) indstilles ved siden af emnet

(se billede 11).

Til flade emner: Hovlejernsdaeksel over emne

(billede 12)

® Losn laseknappen (49) for at kunne bevaege
svingarmen (45).

® Losn vingegrebet (50), loft svingarmen (45)
og skub hovlejernsdeekslet (12) hen over em-
net hen til parallelstoppet (6).

® Fastger hovlejernsdeekslets (12) bredde med
vingegrebet (50).

® Loft hovlejernsdeekslet (12), s& det passer til
emnets hgjde. Fastger hgjden med laseknap-
pen (49).

* Emnet ma ikke blokeres af hgvlejernsdeekslet
(12).

Hovlejernsdaeksel skal altid vaere parallelt

med aftagsbord (billede 13)

e Kontroller for hvert nyt emne, om hovlejerns-
daekslet (12) er indstillet parallelt med aftags-
bordet (14).

¢ Indstil heeldningen med pinolskruen (54) i
svingarmen (45). Brug hertil unbrakongglen
3 mm (60).

7.2 Indstillinger tykkelseshovling

7.2.1 Montering af udsugning til tykkelses-

havling (billede 14)

¢ Losnvingegrebet (50) og treek hovlejerns-
daekslet (12) helt udad.

® Seet spanudsugningen (5) op pa aftagsbordet
(14).
Kontroller, at de to vingeskruer (31) griber
ind i gevindboringerne i aftagsbordet (14).
Sikr desuden, at udbuktningen (57) pa spa-
nudsugningen (5) ligger pa sikkerhedskon-
takten (56).

* Fastger spanudsugningen (5) med de to vin-
geskruer (31).
Bemaerk! Sikkerhedskontakten klikker hor-
bart .

® Seet udsugningsadapteren @ 100mm (8) pa
spanudsugningen (5).

e  Slut hgvlemaskinen til et spanudsugningsan-
leeg (folger ikke med).

® Afmontering sker tilsvarende i modsat raek-
kefolge.

7.2.2 Tykkelsesgennemigb (billede 6, 15)

® Seet handsvinget (4) pa spindlen (55).

* Gennemlgbshgjden kan gges ved at dreje
handsvinget (4) til venstre.

® Drej handsvinget (4), til viseren (30) stemmer
overens med det gnskede mal pa skalaen
(29).

* Bemeerk! £ndres drejeretningen pa hands-
vinget (4), kan den indstillede emnehgjde
afvige. Dette undgas ved forst at kare tykkel-
seshgvlebordet (20) ned under det gnskede
mal (ca. 5 mm). Indstil herefter opad pa det
onskede vinkelmal. Dermed skal handsvin-
gets (4) drejeretning ikke aendres, indtil em-
nets endemal er naet.

7.2.3 Emnestotte (billede 16)
Treek emnestetten (10) ud pa tykkelseshgvlebor-
dets (20) aftagsside afhaengigt af emnets laengde.
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8. Drift

Overfladekvaliteten kan forbedres, og belast-
ningen reduceres pa hegvlemaskinen ved at
gennemfare flere gennemgange med sma
skeeredybder.

Under den farste hevlegennemgang ber du
veelge en lille skaeredybde, sa ujeevnheder

i emnet ikke forer til en overskridelse af den
maksimale skeeredybde (se Tekniske data),
og emnet blokeres.

Teend/sluk-knap (billede. 1/pos. 1)
Maskinen teendes ved at trykke pa den gren-
ne knap ,I“. Vent med at begynde at hovle, til
hevlknivene har naet sit maksimale omdrej-
ningstal.

Tryk pa den rede knap "0” for at slukke mas-
kinen igen.

Bemeerk! Hovlemaskinen kan kun teendes, hvis
spanudsugningen (5) er monteret pa produktet,
og den pageeldende sikkerhedskontakt er betjent.

Fastger spanudsugningen (5) til afretterdriften
pa tykkelseshevlebordet (20). (se 7.1.1)
Fastger spanudsugningen (5) til tykkelses-
hevledriften pa aftagsbordet (14). (se 7.2.1)

En overbelastningsafbryder (35) beskytter moto-
ren mod overbelastning. Hvis maerkestremmen
overskrides, slar overbelastningsafbryderen (35)
maskinen fra.

Lad maskinen kgole af i nogle minutter.
Tryk pa overbelastningsafbryderen (35).
Tryk pa den grenne knap I for at taeende
maskinen.

8.2 Generel information om afretterdrift

Advarsel! Emnet skal altid fores nedad med
tilstreekkelig modtryk til knivakslen (23), ellers
er der oget fare for tilbageslag.

Med maskinens afretterfunktion kan en ujeevn
flade aendres til en jaevn flade pa emnet. For
at opna et godt arbejdsresultat trykkes nedad
pa emnet over aftagsbordet (14) og helst det
samme sted.

For aldrig emnet direkte over knivakslen (23)
med handen. Ogsa nar der bruges stadhjeelp
ber der gribes fat om, fer handen befinder sig
over knivakslen (23).

Brug helst den vedlagte stodhjeelp (stedbraet
(2), stadpind (3)).

Bemaerk! Stodbraettet (2) bor isaer bruges til
at trykke emnet ned pa aftagsbordet (14).

Bemeerk! Stedpinden (3) ber isaer bruges til
at fere emnet pd indferingsbordet (13) ind i
knivakslen.

Kan der ikke bruges nogen stadhjeelp, an-
bringes haenderne med lukkede fingre fladt
pa emnet, hvorefter emnet skubbes ensartet
fremad.

Fjern handsvinget (4) fra spindlen (55) for
afretterdriften.

Brug parallelstoppet (6) som fgringsflade. En
side pa emnet ligger op ad parallelstoppet (6)
under afretterarbejdet.

Advarsel! Jo fladere vinklen (>0°) er indstillet
pa parallelstoppet (6), desto farligere og mere
kreevende bliver det at fore emnet.

Overvej, hvordan og med hvilken stedhjeelp
emnet skal fores, for der hovles. Arbejd for-
sigtigt og vejovervejet og veer altid klar over
den fare, der er forbundet med knivakslen
(23).

8.3 Afretterhovl-drift (billede 11/12)

Monter spanudsugningen (5) pa tykkelses-
hovlebordet (20) som beskrevet under 7.1.1.
Indstil afretterdybden, vinklen pa parallel-
stoppet (6) og hevlejernsdeekslet (12), sa det
passer til emnet, se beskrivelse under 7.1.2,
7.1.3,7.1.4.

Brugerens arbejdsposition er sidevendt ved
siden af indferings- (13) og aftagsbord (14)
og ma ikke veere pa emnets indferingsside.
Tryk pa den grenne knap ,I for at teende for
hevlemaskinen.

Leeg arbejdsemnet op pa indferingsbordet
(13).

Tryk emnet nedad med stodbraettet (2) pa
den forreste ende. Skub helst emnet hen mod
aftagsbordet (14) med stgdpinden (3) med
den anden hand.

Advarsel! Til enden pa emnet er knivakslen
fri, brug derfor altid stedpinden (3) til at ind-
fore.

Gentag dette, til den afrettede flade er til-
streekkelig lige for at kunne blive bearbejdet
med tykkelseshavlefunktionen.

Sluk for maskinen, nar arbejdet er faerdigt.
Tryk pa den rgde tast,,0“.

8.4 Arbejde med tykkelseshovl

(billede 17/18)

Ved tykkelseshgvling skal arbejdsemnets kontakt-
flade veere flad med tykkelseshavlebordet (20).
Bearbejdes sterre eller tungere arbejdsemner, er
det ngdvendigt at fastgere maskinen pa standfla-
den (f.eks. med gevindet i maskinens bund).
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Ved lange emner skal det sikres, at der er nok
plads pa hevlemaskinens udleveringsside.
Arbejdspositionen er sidevendt ved siden af mas-
kinen og ma ikke veere pa emnets indfaringsside.

Monter spanudsugningen (5) pa aftagsbordet
(14) som beskrevet under 7.2.1.

Indstil tykkelsesgennemlgbet og emnestoetten
(10) afhaengigt af emne iht. beskrivelsen un-
der7.2.2097.2.3.

Indstil havlejernsdeekslet (12) saledes, at hele
knivakslen (23) er tildaekket, og havlejerns-
deekslet (12) ligger pa aftagsbordet (14).

Tryk pa den grenne knap ,|“ for at teende for
hovlemaskinen.

Indfgringssiden pé tykkelseshgvlebordet (20)
er markeret med en pil, pa afleveringssiden
findes emnestotten (10).

Lad emnet blive liggende pa tykkelseshovle-
bordet (20) og for det vandret ind.

Emnet fanges af indfgringsvalsen (27) og
treekkes automatisk ind.

Fjern emnet fra emnestetten (10), nar
fraforingsvalsen (28) slipper emnet.

Indstil skeeredybden og gentag processen, til
emnetykkelsen har det feerdige slutmal.
Advarsel! Fare for tilbageslag! Underskrid
aldrig den anbefalede mindste emneleaengde
(se Tekniske data), dermed sikres en sikker
foring af emnet.

Sluk for maskinen, nar arbejdet er faerdigt.
Tryk pa den rode tast,0".

Skulle hgvlemaskinen blokere under driften, go-
res folgende:

Sluk hgvlemaskinen med det samme.

Qg tykkelsesgennemlgbet med handsvinget
(4), til anti-tilbageslagsklgerne (24) ikke mere
bergrer emnet.

Tag emnet ud af hgvlemaskinen.

Gentag hevlearbejdet, dog med en mindre
skeeredybde.

9. Knivskift

9.1 Henvisninger vedr. knivskift

Advarsel! Husk altid at treekke stikket ud af
stikkontakten inden udskiftning af knive.
Advarsel! Brug handsker, nar kniven skiftes,
for at undga kveestelser!

Begge hovlejern (21) skal altid skiftes/fornys.
Hovlejern (21) skal altid skiftes parvis eller
slibes efter pA samme made.

Advarsel! Har hovlejernene (21) forskellige

bredder, opstar der ubalance og lejeskader,
desuden gges faren for tilbageslag!

Knivene (21) ma maks. befinde sig 1,1 mm
over knivakslens (23) overflade.

Brug udelukkende knive, som er fremstillet
specielt til dette produkt. Brug af andre knive
vil medfere fare for kveestelse som folge af
tab af kontrol.

Advarsel! Brug udelukkende indstillingslee-
ren (15), der folger med produktet, til at skifte
knive.

Undga at overvride gevind; fare for, at de lgs-
ner sig. Kilenotliste (22) eller spaendeskruer
(25) med slidt gevind skal erstattes med det
samme!

9.2 Knivskift (billede 19-21)
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Stil parallelstoppet (6) pa 45° (se 7.1.3).

Abn vingegrebet (50) og traek havlejerns-
deekslet (12) udad, sa hele knivakslen (23)
ligger fri.

Losn havlejernet (21) ved at dreje spaendes-
kruerne (25) til hgjre. Brug hertil gaffelnaglen
(63).

Drej speendeskruerne (25) s& meget ind,

at hovlejernet (21) og kilenotlisten (22) kan
tages ud.

Rengeor hovlejern (21), kilenotliste (22), kni-
vaksel (23) og fiedre (26) grundigt. Sikr iseer,
at alle dele er fri for harpiks, for de samles.
Seet begge fjedre (26) ind i boringerne i kni-
vakslen (23) igen.

Seet kilenotlisten (22) og det nye hovlejern
(21) ind i knivakslen (23) igen.

Advarsel! Fare for tilbageslag! Kontroller
drejeretningen til knivakslen (23) (se symbol
pa siden af huset). Den skra skeereflade pa
hovlejernet (21) skal pege i drejeretning.
Indstil hovlejernet (21) i midten med knivaks-
len (23).

Drej speendeskruerne (25) s& meget ud, at
hovlejernet ikke mere skrider, dog séledes, at
det kan rykkes med lidt kraft.

Skru indstillingsleerene (15) lost ind i gevind-
boringerne pa aftagsbordet (14).

Hovlejernet (21) trykkes i den rigtige position
ved at skrue indstillingsleerene (15) helt ned
pa aftagsbordet.

Skru spaendeskruerne (25) fast med gaf-
felnaglen (63).

Advarsel! For at undga speendinger i hovle-
jernet (21) speendes speendeskruerne (25)
indefra og udad. Speend ferst speendeskruer-
ne i midten og sa de efterliggende udvendige
spaendeskruer parvist.
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Skub hgvlejernsdaekslet (12) hen mod paral-
lelstoppet (6) igen og fastger det med vinge-
grebet (50), sa knivakslen er tildeekket.

10. Udskiftning af
nettilslutningsledning

Fare!

Hvis produktets nettilslutningsledning beskadi-
ges, skal den skiftes ud af producenten eller den-
nes kundeservice eller af person med lignende
kvalifikationer for at undga fare for personskade.

11. Rengoering, vedligeholdelse og
reservedelsbestilling

Fare!

Traek stikket ud af stikkontakten, inden vedlige-
holdelses-, rengerings- og indstillingsarbejde
pabegyndes.

11.1 Rengoring

® Hold s& vidt muligt beskyttelsesanordninger,
luftspraekker og motorhuset fri for stav og
snavs. Gnid maskinen ren med en ren klud,
eller foretag trykluftudbleesning med lavt tryk.
Vi anbefaler, at maskinen rengeres hver gang
efter brug.

Renger af og til maskinen med en fugtig klud
og lidt bled saebe. Undga brug af rengerings-
eller oplgsningsmiddel, da det vil kunne
odelaegge maskinens kunststofdele. Pas pa,
at der ikke kan treenge vand ind i maskinens
indvendige dele. Traenger der vand ind i et el-
veerktoj, @ger det risikoen for elektrisk sted.

11.2 Vedligeholdelse (billede 1)

Advarsel! Husk altid at treekke stikket ud af
stikkontakten, for vedligeholdelsesarbejdet pab-
egyndes!

11.2.1 Maskine

Smer felgende dele jeevnligt efter ca. 10 driftsti-
mer:

® Lejer pa indferings-/fraferingsvalser (27/ 28),
anti-tilbageslagskloer (24)

Lejer pa remtrisse og —skive

Gevindsteenger til hgjdeindstilling af tykkel-
seshgvlebord (20)
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Gor det samme med det andet hovlejern (21).

Brug kun faste smgremidler.

Fremferingsbord (13), aftagsbord (14), tykkel-
seshavlebord, indferings-/fraferingsvalser og
anti-tilbageslagsklger (24) skal principielt holdes
fri for harpiks. Snavsede indferings-/fraferingsval-
ser (27/28) eller anti-tilbageslagskleer (24) skal
rengeres. For at undgé at motoren overophedes,
skal stov, som seetter sig fast i ventileringsabnin-
gerne, jeevnligt fiernes.

@g bordenes glideevne, idet du med jeevne mel-
lemrum behandler dem med smaremiddel.

11.2.2 Snitveerktoj

Kniv (21), kilenotliste (22) og knivaksel (23) skal
renses for harpiks med regelmaessige mellem-
rum. Brug harpiksfjerner.

11.3 Reservedelsbestilling:

Ved bestilling af reservedele bedes falgende
oplyst:

e Produktets typebetegnelse

Produktets varenummer

Produktets identnummer

Nummeret pa den enskede reservedel
Aktuelle priser og evrig information findes pa
www.Einhell-Service.com

11.4 Transport

* Forsigtig! Veer opmaerksom pa maskinens
veegt og bed evt. en yderligere person om
hjeelp.

Skub emnestgtten (10) indad (se 7.2.3).
Anbring hovlejernsdeekslet (12) helt indad op
mod parallelstoppet (6) og nedad op mod af-
tagsbordet (14), sa knivakslen er helt tildeek-
ket (se 7.1.4).

Anbring nettilslutningsledningen (58) pa ka-
belholderen (59).

Gem alle lgse dele som beskrevet under 6.5.
Transporter kun maskinen ved at lofte pa ind-
farings- (13) og aftagsbordet (14).

Brug aldrig beskyttelsesudstyr til mangvrering
eller transport.
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12. Bortskaffelse og genanvendelse

Produktet leveres indpakket for at undga trans-
portskader. Emballagen bestar af ramaterialer

og kan genanvendes eller indleveres pa gen-
brugsstation. Produktet og dets tilbehor bestar af
forskelligartede materialer, f.eks. metal og plast.
Defekte produkter ma ikke smides ud som almin-
deligt husholdningsaffald. For at sikre en fagmaes-
sig korrekt bortskaffelse skal produktet indleveres
pa et affaldsdepot. Hvis du ikke har kendskab til
lokalt affaldsdepot, sa kontakt din kommune.

13. Opbevaring

Maskinen og dens tilbehor skal opbevares pa et
merkt, tort og frostfrit sted uden for berns raek-
kevidde. Den optimale lagertemperatur ligger

mellem 5 og 30°C. Opbevar el-veerktgjet i den
originale emballage.
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14. Mulige arsager til driftsudfald

snavset.

Problem Arsag Lasning
Hovlemaskine kerer ikke. | 1. Ingen netspaending 1. Kontroller ledning, netstik, sikring
og stikdase
2. Netspaending for lav 2. Undga for lange forleengerlednin-
ger Brug forleengerledning med
tilstreekkeligt stort ledertveersnit
3. Motor overophedet 3. Lad motor kele af, afhjeelp om ned-
vendigt arsag til overophedning og
betjen overbelastningskontakt (35)
4. Kontaktkul slidt ned. 4. Lad en el-fagmand udskifte kon-
taktkullene.
5. Sikkerhedskontakt (16, 56) 5. Monter spanudsugningen (5) igen
ikke aktiveret. og sikr, at sikkerhedskontakten (16
og 56) betjenes med et harbart
klik. (se 7.1.1;7.2.1)
Hastighedstab i hov- 1. For stor snitdybde. 1. Reducer snitdybde.
ledrift/maskine blokereri | 2. Stumpe knive. 2. Forny hovlejern (21).
hovledrift. 3. For hurtig indfering under af- 3. Reducer indfgringshastighed.
retning.
Darlig overflade pa hevlet | 1. Stumpe knive. 1. Forny havlejern (21).
emne. 2. Indfering uregelmeaessig. 2. Renger indferings- (27) og
fraforingsvalse (28) samt tykkel-
seshovlebord (20), indferings- (13)
og aftagsbord (14). Fremfeor emnet
med konstant tryk og nedsat ind-
feringshastighed.
3. Udsugningsanleeg (felger ikke | 3. Forbind et udsugningsanleeg.
med) ikke tilsluttet.
Spanudkast blokeret. 1. Udsugningsanleeg (felger ikke | 1. Forbind et udsugningsanleeg.
med) ikke tilsluttet.
2. Tree for fugtigt. 2. Brug tort tree.
Ujeevn indferingshas- 1. Gummirem for l@s. 1. Kontroller gummirem, og skift ud
tighed under tykkelses- ved behov.
hevling 2. Tykkelseshgvlebord (20) 2. Renger tykkelseshgvlebord (20),

og behandl det med smgremiddel.
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Bortskaffelse

)¢

]
El-veerktej, akku, tilbehgr og emballage skal genbruges pa en miljgvenlig made.

Smid ikke el-veerktgj og akkuer/batterier ud sammen med det almindelige husholdningsaffald!

Geaelder kun i EU lande:

Int. det europaeiske direktiv 2006/66/EF samt 2012/19/EU om affald fra elektrisk og elektronisk udstyr
og de nationale bestemmelser, der er baseret herpa, skal kasserede el-veerktgjer, samt defekte eller op-
brugte akkuer/batterier indsamles separat og genbruges iht. geeldende miljeforskrifter.

Ved forkert bortskaffelse kan elektrisk og elektronisk affald have skadelige virkninger pa miljget og men-
neskers sundhed pa grund af den mulige tilstedeveerelse af farlige stoffer.

Genoptryk eller anden kopiering af dokumentation og felgedokumenter til produkter, ogsa i uddrag, er
kun tilladt med udtrykkelig tilladelse fra Einhell Germany AG.

Ret til tekniske andringer forbeholdes

®  Produktet opfylder EN 61000-3-11-standarden og er underlagt seerlige betingelser vedrgrende tils-
lutning. Det vil sige, at anvendelse pa vilkarligt udvalgte tilslutningssteder ikke er tilladt.

* Ved ugunstige netforhold kan maskinen forarsage forbigaende speendingsvariation.

® Produktet er udelukkende beregnet til at blive brugt i tilslutningspunkter,
a) der ikke overskrider en maksimal tilladt netimpedans Zmax, eller
b) der har en vedvarende strembelastbarhed af nettet pa mindst 100 A/fase.

® Som bruger skal du sikre, om nedvendigt i samrad med dit energiforsyningsselskab, at det tilslut-
ningssted, du vil bruge til produktet, opfylder enten betingelse a) eller b).
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Serviceinformationer
| alle lande, der er naevnt i garantibeviset, rader vi over kompetente servicepartnere, hvis kontaktdata
fremgér af garantibeviset. De stdr til din rddighed i forbindelse med enhver form for service som f.eks.

reparation, anskaffelse af reservedele og sliddele eller kab af forbrugsmaterialer.

Vaer opmeaerksom pa, at felgende dele pa produktet slides som falge af brug eller udsaettes for naturligt
slid resp. at folgende dele anses som forbrugsmaterialer.

Kategori Eksempel
Sliddele* Kilerem/drivruller
Forbrugsmateriale/ forbrugsdele* Hovlejern
Manglende dele

* er ikke ngdvendigvis indeholdt i leveringsomfanget!

Konstateres mangler eller fejl, bedes du melde fejlen pa internettet under www.Einhell-Service.com. Det
er vigtigt at beskrive fejlen sa ngjagtigt som muligt og i hvert fald besvare felgende spergsmal:
hhjhj
® Har produktet fungeret, eller var det defekt fra begyndelsen?
® Har du bemeerket noget usaedvandligt, inden defekten opstod (symptom for defekt)?
® Hvilken fejlfunktion mener du, at produktet er bergrt af (hovedsymptom)?
Beskriv venligst fejlfunktionen.
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Fara! Denna maskin &r inte avsedd att anvédndas av
Innan maskinen kan anvandas maste sarskilda personer (inkl. barn) med begransad fysisk,
sakerhetsanvisningar beaktas for att férhindra sensorisk eller mental férmaga eller bristfallig
olyckor och skador. Las darfér noggrant igenom erfarenhet eller kunskap. Barn ska hallas under
denna bruksanvisning och dessa sékerhetsanvis- uppsikt for att sékerstalla att de inte anvander
ningar. Férvara dem pa ett sakert stalle sa att du maskinen som leksak.

alltid kan hitta 6nskad information. Om maskinen
ska Overlatas till andra personer maste aven
denna bruksanvisning och dessa sakerhetsanvis- 2 Beskrivning av maskinen samt
ningar medfélja. Vi dvertar inget ansvar fér olyckor Ieveransomfattning

eller skador som har uppstatt om denna bruksan-

visning eller sdkerhetsanvisningarna &sidosétts. 2.1 Beskrivning av maskinen (bild 1-21)

Férklaring av symbolerna som anvinds gLr.om?rytare
(se bild 22) n]ut.p atta

As i iani = Péaskjutare
1. Fara! - Las igenom bruksanvisningen for att Ve

sanka risken fér skador.

2. Obs! Bér horselskydd. Buller kan leda till att
hérseln forstors.

3. Obs! Bar dammskyddsmask. Vid bearbet-
ning av trd och andra material finns det risk
for att halsovadligt damm uppstar. Asbesthal-
tiga material far inte bearbetas!

4. Obs! Anvand skyddsglaségon. Medan
du anvénder elverktyget finns det risk for att
gnistor uppstar eller att splitter, span och
damm slungas ut ur verktyget. Dessa kan
leda till att du blir blind.

5. Overlastbrytare

6. Obs! Risk for personskador! Grip inte in i
det roterande kutterstalet.

7. Kutteraxelns rotationsriktning.

8. Matningssida for arbetsstycke. Saval for
rikthyvling som for planhyvling &r matningssi-
dan markerad med en pil.

9. Typ av natanslutning

10. Nominell effekt

Spansuganslutning
Parallellanslag

Kladmspak
Utsugningsadapter @ 100 mm
Instéllningsratt for spandjup

0. Stod for arbetsstycke

1. Gummifot

12. Kutteraxelskydd

13. Matningsbord

14. Utmatningsbord

15. Installningstolk for kutterstal
16. Sakerhetsbrytare for rikthyvling
17. Utbuktning for sékerhetsbrytare for rikthyvling
18. Skala for rikthyvlingsdjup

19. Visare for rikthyvlingsdjup

20. Planhyvelbord

21. Kutterstal

22. Kilsparlist

23. Kutteraxel

24. Anti-rekylklor

25. Fjader i kutteraxel

TS9Nl N =

1. Varvial 26. Spannskruvar for kutteraxel

27. Matningsvals

. . 28. Utmatningsvals

1. Sakerhetsanvisningar 29. Skala for planhyvling

30. Visare for planhyvling
Gallande sakerhetsanvisningar finns i det bifoga- 31. Vingskruv vid spansuganslutning
de haftet. 32. Gangstift vid spansuganslutning
Varning! 33. Distansbricka fér spansuganslutning
L&s igenom alla sédkerhetsanvisningar, inst- 34. Vingmutter for spansuganslutning
ruktioner, bilder och tekniska data som finns 35. Overlastbrytare
pa detta elverktyg. Om nedanstaende instrukti- 36. Distansbricka fér gummifétter
oner inte beaktas finns det risk for elektriska slag, 37. Insexskruv fér gummifotter
brand eller allvarliga personskador. 38. Vinkelskala for parallellanslag
Spara pa alla sédkerhetsanvisningar och inst- 39. Visare for parallellanslag
ruktioner f6r framtida bruk. 40. Justerskruv 0°

41. Justerskruv 45°
42. Hallare for parallellanslag

-72-

Anl_TC-SP_204-1_SPK13.indb 72 21.08.2024 08:30:34



43. Skyddsplat for kutterstal

44. Insexskruv for parallellanslag

45. Svangarm

46. Gangbult for vridpunkt

47. Gangbult fér aviangt hal

48. Hylsa

49. Sparrknopp

50. Vingvred

51. Distansbricka

52. Lasmutter

53. Fjaderbricka

54. Stallskruv i svangarm

55. Spindel

56. Sakerhetsbrytare for planhyvling

57. Utbuktning fér sdkerhetsbrytare fér planhyv-
ling

58. Natkabel

59. Kabelhéllare

60. Insexnyckel -3 mm

61. Insexnyckel -5 mm

62. Insexnyckel -6 mm

63. Gaffelnyckel NV 8/10 mm

2.2 Leveransomfattning

Kontrollera att produkten ar komplett med hjalp av

beskrivningen av leveransen. Om delar saknas vill

vi be dig ta kontakt med vart servicecenter eller

butiken dar du kdpte produkten inom fem dagar

efter att du kopte artikeln. Tank pa att du maste

visa upp ett giltigt kvitto. Beakta &ven garantita-

bellen i serviceinformationen i slutet av bruksan-

visningen.

o Oppna férpackningen och ta férsiktigt ut pro-
dukten ur férpackningen.

® Tabort férpackningsmaterialet samt férpack-
nings- och transportsékringar (om férhan-
den).

e Kontrollera att leveransen &r komplett.

® Kontrollera om produkten eller tillbehdrsdelar-
na har skadats i transporten.

® Spara om mdjligt pa férpackningen tills ga-
rantitiden har gatt ut.

Fara!

Produkten och férpackningsmaterialet ar
ingen leksak! Barn far inte leka med plast-
pasar, folie eller smadelar! Risk fér att barn
svaljer delar och kvévs!

Rikt- och planhyvel
Skjutplatta (2 st)
Paskjutare

Vev
Spansuganslutning
Parallellanslag

Utsugningsadapter @ 100 mm
Gummifot (4 st)

Kutteraxelskydd

Instéllningstolk for kutterstal (2 st)
Distansbricka fér gummifétter (4 st)
Insexskruv fér gummifétter (4 st)
Skyddsplat for kutterstal
Insexskruv for parallellanslag (2 st)
Hylsa

Sparrknopp

Distansbricka (2 st)

Lasmutter

Fjaderbricka

Insexnyckel -3 mm

Insexnyckel -5 mm

Insexnyckel -6 mm

Gaffelnyckel NV 8/10 mm
Original-bruksanvisning
Sékerhetsanvisningar

3. Andamalsenlig anvéndning

Plan- och rikthyveln &r avsedd for rikthyvling och
planhyvling av allt slags sagat virke i kvadratiska,
rektanguléra eller snedstéllda former.

Maskinen far endast anvandas till sitt avsed-
da dndamal.

Trots &ndamalsenlig anvandning kan sarskilda

kvarstaende riskfaktorer inte uteslutas helt. Bero-

ende pa erforderliga arbetsmetoder kan foljande

personskador uppsta:

® Risk for att fingrarna eller hAnderna kommer
at kutteraxeln inom ett omrade som inte kan
skyddas.

© Risk for att arbetsstycket slungas tillbaka vid
felaktig hantering.

® Risk fér hérselskador och 6gonskador samt
skador pa fingrar och hander om nédvandig
skyddsutrustning inte anvands.

® Risk for hélsofarliga emissioner vid anvand-
ning inom slutna utrymmen utan [&mplig
spansug.

Maskinen far endast anvandas till sitt avsedda
andamal. Anvandningar som stracker sig utdver
detta anvandningsomrade definieras som ej
avsedd anvandning. Fér materialskador eller per-
sonskador som resulterar av sddan anvéndning
ansvarar anvandaren sjalv. Tillverkaren évertar
inget ansvar.
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Téank pa att vara produkter endast far anvandas
till &ndamalsenligt syfte och inte har konstruerats
fér yrkesmassig, hantverksmassig eller industriell
anvandning. Vi ger darfér ingen garanti om pro-
dukten ska anvandas inom yrkesméssiga, hant-
verksmassiga eller industriella verksamheter eller
vid liknande aktiviteter.

4. Tekniska data

Véxelstrdmsmotor .................. 220-240V ~50 Hz
Effekt P oo 1500 W
Kapslingsklass ..........ccccooviiiiiiiiiiiiiciee IPX0
Arbetsstyckets max. bredd .................... 204 mm
Arbetsstyckets max. héjd,

genomslapp vid planhyvling .................. 120 mm
Min. arbetsstyckslangd vid planhyvling .. 160 mm
Rikthyvelbord: ........c.ccoeiiiienen. 357 x210 mm
Planhyvelbord ...........cccooeviiiiine 280 x 204 mm
Matningshastighet vid planhyvling .......... 6 m/min
Tomgéngsvarvtal motor nj ................. 23500 min
Tomgangsvarvtal for kutterstal: ........... 9500 min™
Max. inskarningsdjup vid rikthyvling: .......... 3 mm

Max. inské&rningsdjup vid planhyvling: .
Max. lutning av parallellanslag: ..
Spansuganslutning .........cccceeeeieennen.

Fara!

Buller och vibration

Buller- och vibrationsvarden har bestémts enligt
EN 61029.

LjudtryckSniva L, ....ocovviiiniiciiienn, 99 dB(A)
Osékerhet KpA ......................................... 3 dB(A)
LjUdeffektniVA Ly, oerrvveeeeersoeeeerrrseeeennns 111 dB(A)
OSEKETNEt Ky wvvvvvvveereeerrreeeesssseserrssneees 3dB(A)

Bar horselskydd.
Buller kan leda till att hoérseln forstors.

Vibrationsemissionsvardet som anges har matts
upp med en standardiserad provningsmetod och
kan variera beroende pa vilket satt som elverk-
tyget anvands. | undantagsfall kan det faktiska
vardet dverstiga det angivna vardet.

Vibrationsemissionsvardet som anges kan anvén-
das om man vill jamféra olika elverktyg.

Vibrationsemissionsvardet som anges kan aven
anvandas for en forsta beddmning av inverkan
fran maskinen.

Begréansa uppkomsten av buller och vibration
till ett minimum!

e Anvand endast intakta maskiner.

Underhall och rengdr maskinen regelbundet.
Anpassa ditt arbetssatt till maskinen.
Overbelasta inte maskinen.

Lé&mna in maskinen for éversyn vid behov.
Sla ifran maskinen om den inte anvands.

Obs!

Kvarstaende risker

Kvarstaende risker foreligger alltid &ven om

detta elverktyg anvénds enligt foreskrift. Fol-

jande risker kan uppsta pa grund av elverkty-

gets konstruktion och utférande:

1. Lungskador om ingen lamplig dammfilter-
mask anvands.

2. Horselskador om inget Iampligt horselskydd
anvands.

5. Fére anvédndning

Innan du ansluter maskinen ska du évertyga dig
om att informationen pa markskylten stimmer
Overens med natets data.

® Varning! Dra ut stickkontakten infér alla slags
underhalls-, rengdrings- och instéllningsar-
beten.

e Varning! Beakta maskinens vikt och ta hjalp
av ytterligare en person vid behov.

* Kontrollera regelbundet att kutterstalen (21)
och kilsparlisten (22) ar fast monterade i kut-
teraxeln (23). (jmf. bild 19)

® Demontera aldrig maskinens sékerhetsskydd,
savida detta inte krévs for kundtjanst eller
reparation.

® Sakerhetsskydden maste alltid vara intakta.
Féast och spénn fast sdkerhetsskydden vid av-
sedda stéllen varje gang innan du anvander
maskinen.

e Kontrollera att anti-rekylklorna (24) fungerar
pa avsett vis (se bild 17). Klorna maste vara
lattatkomliga sa att de hanger fritt och pekar
nerat.

e Packa upp plan- och rikthyveln och kontrolle-
ra om den ev. har skadats i transporten.

* Maskinen maste stéllas upp stabilt och sedan
riktas in.
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®  Var uppmarksam pa frammande féremal, t.ex.
spik eller skruv, om virket redan har bearbe-
tats.

® Innan du slar pa maskinen med stromb-
rytaren (1) maste du 6vertyga dig om att
kutteraxeln ar ratt monterad och att de rérliga
delarna inte klAmmer.

® Kontrollera visuellt att matnings- (27) och ut-
matningsvalsen (28) kor likformigt (se bild 17)

6. Montera maskinen

6.1 Gummifotter (bild 2, 3)

Fixera de fyra gummifétterna (11) pa maskinens
undersida med insexskruvar (37) och brickor (36).
Anvand insexnyckeln 6 mm (62).

6.2 Kutteraxelskydd (bild 2, 4)

e Sétt hylsan (48) pa gangbulten (47).

®  For kutteraxelskyddet (12) med éppningarna i
svangarmen (45) dver de bada géngbultarna
(46, 47).

® Fixera svdngarmen (45) med distansbrickan
(51) och lasmuttern (52) pa gangbulten (46).
Anvand gaffelnyckeln (63) till detta.

e Fast svangarmen (45) dessutom med en
distansbricka (51), fjaderring (53) och sparr-
knoppen (49) pa gangbulten (47).

6.3 Parallellanslag (bild 2, 5)

® Varning! Skyddsplaten (43) ska monteras
mellan utmatningsbord (14) och hallaren (42)
till parallellanslaget.

e Satt skyddsplaten (43) och hallaren (42)
pa utmatningsbordet (14). Se till att halen i
skyddsplaten (43) och hallaren (42) stammer
6verens med innergéngorna i utmatningsbor-
det (14).

e Skruva fast skyddsplaten (43) och héllaren
(42) pa utmatningsbordet (14) med insexskru-
varna (44). Anvand insexnyckeln 5 mm (61).

6.4 Veven (bild 6)
Satt veven (4) pa spindeln (55) for att stélla in ge-
nomsléppet vid planhyvling.

6.5 Forvara l6sa delar (bild 7)

Nér de inte anvands kan paskjutaren (3) och in-
stallningstolkarna (15) fastas enligt beskrivningen
i bild 7.

7. Anvanda maskinen

Varning! Dra ut stickkontakten infér alla slags un-
derhalls-, rengérings- och instéallningsarbeten.

7.1 Instéllningar fér rikthyvling

7.1.1 Montera uppsugning for rikthyvling

(bild 1, 2e, 8)

®  Vrid runt veven (4) i motsols riktning for att
stélla planhyvelbordet (20) i sitt Iagsta lage.

® Demontera vingmuttern (34) och distans-
brickan (33) fran gangstiftet (32) vid spansu-
ganslutningen (5).

e  Sattin spansuganslutningen (5) i planhyvel-
bordet (20).
Se till att gangstiftet (32) samt d bada stiften
vid spansuganslutningen (5) ligger i halen i
planhyvelbordet (20).

e Skjut utsugningsadaptern @ 100 mm (8) vid
spansuganslutningen (5).

®  Vrid runt veven (4) i medsols riktning tills
spansuganslutningen (5) ar fastspand och
utbuktningen (17) ligger pa sékerhetsbrytaren
(16). Obs! Sakerhetsbrytaren snapper in hor-
bart med ett klick.

® Fast distansbrickan (33) och vingmuttern (34)
pa gangstiftet (32) fran undersidan av planhy-
velbordet (20).

® Demontera i omvand ordningsféljd.

® Anslut hyveln till en spansug (medféljer ej).

® Taav veven (4) fran maskinen.

7.1.2 Stélla in spandjup vid rikthyvling

(bild 9)

® Anvand installningsratten (9) for att stélla in
héjddifferensen mellan matningsbord (13)
och utmatningsbord (14), och darmed rikthyv-
lingsdjupet.

® Vrid instéllningsratten (9) i motsols riktning fér
att hoja rikthyvlingsdjupet.

® Det installda rikthyvlingsdjupet kan lasas av
med visaren (19) pa skalan (18).

7.1.3 Parallellanslag (bild 10)

® Lossa pa vinkeln for parallellanslaget (6) med
klamspaken (7).

¢ Luta parallellanslaget (6) till avsedd vinkel
mot utmatningsbordet (14).

* Detinstéllda vinkelmattet kan lasas av med
visaren (39) pa vinkelskalan (38).

® Spann fast parallellanslaget (6) igen med
kldmspaken (7).
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®  Obs!Vid behov kan &ndanhallet fér vinkelin-
stallningen av parallellanslaget vid 0° samt
vid 45° justeras in i efterhand.
Stall in &ndanhallets position med justerskruv
0° (40) resp. justerskruv 45° (41).

7.1.4 Stall in kutteraxelskydd (bild 11-13)
Kutteraxelskyddet (12) ska alltid tacka 6ver
kutteraxeln (23) s& mycket som mdjligt for att
minimera risken for personskador om ndgon kom-
mer i kontakt med kutteraxeln (23). Beroende pa
arbetsstyckets tjocklek rekommenderar vi:

Vid héga arbetsstycken: Kutteraxelskydd

bredvid arbetsstycket (bild 11)

o Oppna vingvredet (50) och férskjut kuttera-
xelskyddet (12) sa langt fram som kravs av
arbetsstyckets bredd.

® Arbetsstycket far inte blockeras av kuttera-
xelskyddet (12).

® Fixera kutteraxelskyddet med vingvredet (50).

® Vid hdga arbetsstycken ska kutteraxelskyddet
(12) ligga pa utmatningsbordet (14) och klam-
mas fast med sparrknoppen (49).

Med lutat parallellanslag: Kutteraxelskydd
bredvid arbetsstycket

Om vinkeln vid parallellanslaget (6) uppgar till
mer &n 0°, oberoende av arbetsstyckets hdjd, bor
kutteraxelskyddet (12) stéllas in bredvid arbets-
stycket (jmf. bild 11).

Vid platta arbetsstycken: Kutteraxelskydd

over arbetsstycket (bild 12)

® Lossa pa sparrknoppen (49) for att kunna flyt-
ta pa svangarmen (45).

® Lossa pa vingvredet (50), lyft upp svangar-
men (45) och skjut kutteraxelskyddet (12)
Over arbetsstycket fram till parallellanslaget
(6).

® Fixera kutteraxelskyddets (12) bredd med
vingvredet (50).

*  Lyft upp kutteraxelskyddet (12) s& pass my-
cket som krévs av arbetsstyckets hojd. Fixera
héjden med sparrknoppen (49).

* Arbetsstycket far inte blockeras av kuttera-
xelskyddet (12).

Kutteraxelskydd alltid parallellt med utmat-

ningsbord (bild 13)

o Kontrollera infér varje nytt arbetsstycke att
kutteraxelskyddet (12) har justerats parallellt
mot utmatningsbordet (14).

e Stallin lutningen med stéllskruven (54) i
svangarmen (45). Anvand insexnyckeln 3 mm
(60).

7.2 Instéllningar fér planhyvling

7.2.1 Montera uppsugning fér planhyvling

(bild 14)

® Lossa pa vingvredet (50) och dra sedan kut-
teraxelskyddet (12) s& langt utat som mojligt.

e  Satt spansuganslutningen (5) pa utmatnings-
bordet (14).
Se till att bada vingskruvar (31) griper in i
de gangade halen i utmatningsbordet (14).
Sékerstall dessutom att utbuktningen (57) vid
spansuganslutningen (5) ligger pa sékerhets-
brytaren (56).

* Fixera spansuganslutningen (5) med bada
vingskruvar (31).

® Obs! Sékerhetsbrytaren snapper in hérbart
med ett klick.

e Skjut utsugningsadaptern @ 100 mm (8) vid
spansuganslutningen (5).

® Anslut hyveln till en spansug (medféljer ej).

® Demontera i omvand ordningsféljd.

7.2.2 Genomslapp vid planhyvling (bild 6, 15)

e Satt veven (4) pa spindeln (55).

® Vrid instéllningsratten (4) i motsols riktning fér
att héja genomslappshoéjden.

® Vrid veven (4) sa langt tills visaren (30) stam-
mer 6verens med avsett matt pa skalan (29).

® Obs! Om du vrider veven (4) at andra hallet
ar det majligt att den installda arbetsstycks-
héjden &ndras. Undvik detta genom att forst
kora planhyvelbordet (20) under avsett matt
(ca 5 mm). Kér sedan uppat och stéll in avsett
vinkelmatt. Darmed &r det inte langre nod-
vandigt att vrida veven (4) i andra riktningen
forran arbetsstyckets slutmatt har natts.

7.2.3 Stod for arbetsstycke (bild 16)

Dra ut stodet for arbetsstycket (10) pa avtag-
ningssidan av planhyvelbordet (20) beroende pa
arbetsstyckets langd.

8. Drift

® Du kan férbattra ytkvaliteten och sénka be-
lastningen pa hyveln om du utfor flera omgan-
gar med mindre spandjup.

® Valj ett &gt spandjup vid den férsta omgan-
gen sa att ojamnheter i virket inte leder till att

-76 -

Anl_TC-SP_204-1_SPK13.indb 76

21.08.2024 08:30:35



det maximala spandjupet 6verskrids (se te-
kniska data) och arbetsstycket blockeras.

8.1 Strombrytare (bild 1/pos. 1)

® Tryck pa den gréna knappen | for att sla pa
maskinen. Vanta tills kutterstalet har natt sitt
maximala varvtal innan du bérjar hyvla.

e Tryck pa den réda knappen ,,0° for att sla ifran
maskinen.

Obs! Hyveln kan endast slas pa om spansugans-

lutning (5) har monterats pa maskinen och mots-

varande sakerhetsbrytare har aktiverats.

e Fast spansuganslutningen (5) i for rikthyvling
pa planhyvelbordet (20). (jmf.7.1.1)

e Fast spansuganslutningen (5) fér planhyvling
pa utmatningsbordet (14). (jmf. 7.2.1)

Motorn i denna maskin ar utrustad med en 6ver-

lastbrytare (35) som skydd mot dverbelastning.

Om den nominella strdmmen &verskrids kommer

Overlastbrytaren (35) att koppla ifrdn maskinen.

e Vanta tillrackligt manga minuter sa att maski-
nen kan svalna.

® Tryck ned éverlastbrytaren (35).

® Sla pa maskinen genom att trycka pa den
gréna knappen ,|“.

8.2 Allmén information om rikthyvling

® Varning! Arbetsstycket ska alltid féras framat
med tillréckligt mottryck mot kutteraxeln (23).
| annat fall 6kar risken for rekyler.

® Med maskinens rikthyvlingsfunktion kan en
ojamn yta pa ett arbetsstycke hyvlas till en
slat yta. For att uppna ett sa bra arbetsresultat
som mojligt ska arbetsstycket dver utmat-
ningsbordet (14) om méjligt tryckas ner pa
samma stélle.

©  For aldrig fram arbetsstycket direkt med han-
den &ver kutteraxeln (23). Aven om du anvan-
der skjutverktyg bor du flytta pa handen innan
den befinner sig 6éver kutteraxeln (23).

® Anvand om mdjligt bifogade skjutverktyg (sk-
jutplatta (2), paskjutare (3)).

® Obs! Skjutplattan (2) bor framst anvandas for
att trycka ner arbetsstycket pa utmatningsbor-
det (14).

® Obs! Paskjutaren (3) bor framst anvandas for
att fora in arbetsstycket pa matningsbordet
(13) och in i kutteraxeln.

® Om inget skjutverktyg kan anvandas kan
arbetsstycket skjutas fram genom att du
lagger hdnderna med sténgda fingrar platt
pa arbetsstycket. Skjut sedan arbetsstycket
likformigt framat.

* Demontera veven (4) fran spindeln (55) infor
rikthyvling.
® Anvand parallellanslaget (6) som styrningsy-
ta. En sida av arbetsstycket ligger pa paral-
lellanslaget under rikthyvlingen (6).
Varning! Ju flackare vinkel (>0°) som har
stéllts pa parallellanslaget (6), desto farligare
och mer krdvande é&r det att styra arbetssty-
cket.
® Tank efter fére hyvlingen hur och med vil-
ka skjutverktyg du vill skjuta arbetsstycket
framat. Var forsiktig och var alltid medveten
om faran som utgar fran kutteraxeln (23).

8.3 Anvénda rikthyveln (bild 11/12)

® Montera spansuganslutningen (5) pa plan-
hyvelbordet (20) enligt beskrivningen i bild
71.1.

e Stallin rikthyvlingsdjupet, vinkeln pa paral-
lellanslaget (6) och kutteraxelskyddet (12) be-
roende pa arbetsstycket enligt beskrivningen
under7.1.2,7.1.3,7.1.4.

® Under arbetet ska anvandaren st vid sidan
om matnings- (13) och utmatningsbordet
(14). Anvandaren far inte sta pa matningssi-
dan fér arbetsstycket.

e Tryck pa den gréna knappen "I” for att pa
hyveln.

® La&gg arbetsstycket som ska bearbetas pa
matningsbordet (13).

® Tryck ner arbetsstycket framtill med skjutplat-
tan (2). Anvand den andra handen till att sk-
juta arbetsstycket mot utmatningsbordet (14)
helst med en paskjutare (3).

® Varning! Vid arbetsstyckets &nde ligger kut-
teraxeln fritt. Anvand darfor alltid paskjutaren
(3) till frammatningen.

e Upprepa arbetssteget tills den rikthyvlade
ytan ar tillrackligt slat, sa att arbetsstycket
dérefter kan planhyvlas.

® Slaifrdn maskinen efter att du hyvlat fardigt.
Tryck pa den réda knappen *0”.

8.4 Planhyvling (bild 17/18)

Vid planhyvling ska arbetsstyckets anliggningsyta
pa planhyvelbordet (20) vara plan. Om stora eller
tunga arbetsstycken ska hyvlas maste maskinen
fastas pa uppstallningsytan (t.ex med gangorna i
maskinbotten).

Kontrollera vid langa arbetsstycken att det finns
tillrdckligt mycket plats vid utmatningssidan av
hyveln.
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Under arbetet ska anvandaren st vid sidan om
nara maskinen. Anvandaren far inte std pa mat-
ningssidan fér arbetsstycket.

* Montera spansuganslutningen (5) pa utmat-
ningsbordet (14) enligt beskrivningen i bild
7.2.1.

e Stallin genomslapp fér planhyvling och
stodet for arbetsstycket (10) beroende pa ar-
betsstycket enligt beskrivningen under 7.2.2
resp.7.2.3.

e Stallin kutteraxelskyddet (12) sa att den kom-
pletta kutteraxeln (23) &r tackt och kuttera-
xelskyddet (12) ligger pa utmatningsbordet
(14).

® Tryck pa den gréna knappen "I” for att pa
hyveln.

® Matningssidan av planhyvelbordet (20) har
en pil, pa utmatningssidan finns stédet for
arbetsstycket (10).

e Lagg arbetsstycket pa planhyvelbordet (20)
och for in det vagratt.

® Arbetsstycket grips av matningsvalsen (27)
och dras sedan in automatiskt.

® Tabort arbetsstycket fran stodet for arbets-
stycket (10) efter att utmatningsvalsen (28)
inte l&ngre griper tag i arbetsstycket.

® Justera spandjupet och upprepa arbetssteget
tills det fardiga slutmattet for arbetsstyckets
tjocklek har natts.

® Varning! Risk for rekyler! For att sékerstélla
att arbetsstycket kan styras sékert far den
minsta rekommenderade arbetsstyckslang-
den aldrig underskridas (se tekniska data).

e Slaifrdn maskinen efter att du hyvlat fardigt.
Tryck pa den réda knappen "0”.

Gor pa foljande satt om hyveln har blockerats

under hyvling:

® Sla genast ifran hyveln.

® Hoj genomslappet for planhyvling med veven
(4) sa pass mycket tills anti-rekylklorna (24)
inte langre ror vid arbetsstycket.

® Tautarbetsstycket ur hyveln.

® Upprepa hyvlingen men med mindre spand-
jup.

9. Byta kutterstal

9.1 Information om byte av kutterstal

® Varning! Dra alltid ut stickkontakten innan du
byter ut kutterstal.

® Varning! Bér alltid handskar nar du byter ut
kutterstal sa att du inte skadar dig.

* Dumaste alltid byta ut bada kutterstal (21)
samtidigt. Kutterstalen (21) maste alltid bytas
ut parvis eller efterslipas pa samma satt.

® Varning! Olika breda kutterstal (21) leder
till obalans och lagerskador. Dessutom hdjs
risken for rekyler!

e Stalen (21) far maximalt skjuta ut 1,1 mm fran
kutteraxelns (23) yta.

® Anvand endast sddana kutterstal som rekom-
menderas av tillverkaren speciellt fér denna
maskin. Om andra kutterstal anvands finns
det risk fér personskador om man férlorar
kontrollen.

® Varning! Nér kutterstal byts ut far endast in-
stéliningstolken (15) som medféljer maskinen
anvandas.

® Undvik att vrida igenom gangorna eftersom
detta kan leda till att de lossnar. En kilsparlist
(22) eller spannskruvar (25) med nedslitna
gangor ska genast bytas ut.

9.2 Byta kutterstal (bild 19-21)

e Stall parallellanslaget (6) pa 45° (se 7.1.3).

o Oppna vingvredet (50) och dra kutteraxels-
kyddet (12) utat sa att den kompletta kuttera-
xeln (23) ligger fritt.

® Lossa pé kutterstalet (21) genom att vrida
spannskruvarna (25) medsols. Anvand gaffel-
nyckeln (63) till detta.

® Vrid in spannskruvarna (25) sa pass langt att
du kan ta ut kutterstalet (21) och kilsparlisten
(22).

® Rengor kutterstalen (21), kilsparlisten (22),
kutteraxeln (23) och fjadrarna (26) noggrant.
Kontrollera séarskilt att alla delar &r fria fran
kada nar de monteras samman.

e  Satt tillbaka bada fjadrar (26) i borrhalen i
kutteraxeln (23).

e  Sattin kilsparlisten (22) och det nya kutterstal
(21) i kutteraxeln (23).

e Varning! Risk for rekyler! Beakta kutteraxelns
(23) rotationsriktning (se symbol pa sidan av
kapan). Kutterstalets (21) skrankning maste
peka i rotationsriktningen.

e Centrera kutterstal (21) pa kutteraxeln (23).

e Skruva ut spannskruvarna (25) sa pass my-
cket att kutterstalet inte langre glider, men
fortfarande kan flyttas med mindre kraftan-
strdngning.

e Skruva fast installningstolkarna (15) l6st i de
gangade halen pa utmatningsbordet (14).

® Om instéllningstolkarna (15) skruvas anda
ned pa utmatningsbordet trycks kutterstalet
(21) i rétt position.
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e Skruva fast spannskruvarna (25) med gaffel-
nyckeln (63).

® Varning! Gor sa har nar spannskruvarna (25)
skruvas fast inifrdn och utat for att undvika
mekaniska spanningar i kutterstalet (21). Dra
forst at den mellersta spannskruven och dar-
efter parvis de nésta yttre spannskruvarna.

®  GoOr pa samma satt for det andra kutterstalet
21).

e Skjut kutteraxelskyddet (12) pa parallellansla-
get (6) igen och fixera med vingvredet (50) sa
att kutteraxeln &r tackt.

10. Byta ut nétkabeln

Fara!

Om nétkabeln till denna produkt har skadats méas-
te den bytas ut av tillverkaren, kundtjénst eller av
en annan person med liknande behdrighet efter-
som det annars finns risk fér personskador.

11. Rengo6ring, Underhall och
reservdelsbestéllning

Fara!
Dra ut stickkontakten infor alla slags underhalls-,
rengoérings- och instaliningsarbeten.

11.1 Rengdra maskinen

e Hall skyddsanordningarna, ventilationsépp-
ningarna och motorkapan i sa damm- och
smutsfritt skick som méjligt. Torka av mas-
kinen med en ren duk eller blas av den med
tryckluft med svagt tryck.

® Virekommenderar att du rengér maskinen
efter varje anvandningstillfalle.

® Rengér maskinen med jdmna mellanrum med
en fuktig duk och en aning sépa. Anvand inga
rengdrings- eller I6sningsmedel. Dessa kan
skada maskinens plastdelar. Se till att inga
vatskor tranger in i maskinens inre. Om vatten
tranger in i ett elverktyg hdjs risken for elekt-
riska slag.

11.2 Underhall (bild 1)
Varning! Dra alltid ut stickkontakten innan du
utfér underhall!

11.2.1 Maskin

Smodrj in féljande delar regelbundet ungefar var

10:e drifttimme:

® lager till matnings-/utmatningsvalsar (27/28),
anti-rekylklor (24)

® lager till remrulle och -skiva

® gangstanger till héjdinstéllining av planhyvel-
bord (20)

Anvand endast torrsmérjmedel.

Matningsbord (13), utmatningsbord (14), planhy-
velbord, inmatnings-/utmatningsvalsar samt anti-
rekylklor (24) méaste alltid hallas fria fran kada.
Smutsiga matnings-/utmatningsvalsar (27/28)
eller anti-rekylklor (24) méaste rengdras. For att
férhindra att motorn éverhettas ska dammet som
ansamlas i ventilationséppningarna tas bort med
jAmna mellanrum.

Forbattra bordens glidférméaga genom att da och
da behandla dem med glidmedel.

11.2.2 Skarverktyg

Kutterstalen (21), kilsparlisten (22) och kuttera-
xeln (23) maste rengdras fran kdda med jamna
mellanrum. Rengér dem med ett rengéringsmedel
som &r avsett for kada.

11.3 Reservdelsbestélining

Lamna féljande uppgifter vid bestéllining av reser-
vdelar:

® Maskintyp

® Maskinens artikel-nr.

® Maskinens ident-nr.

® Reservdelsnummer fér erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.Einhell-Service.com

11.4 Transport

® Obs! Beakta maskinens vikt och ta hjalp av
ytterligare en person vid behov.

e Skjut stodet for arbetsstycket (10) inat (jmf
7.2.3).

e  Stall kutteraxelskyddet (12) &nda in mot par-
allellanslaget (6) och nedat mot utmatnings-
bordet (14) sa att kutteraxeln ar komplett
tackt (jmf. 7.1.4).

® Fast natkabeln (58) vid kabelhallaren (59).

® Forvara alla I6sa delar enligt beskrivningen
under 6.5.

® Transportera maskinen endast genom att lyfta
det i matnings- (13) och utmatningsbordet
(14).

® Anvand aldrig skyddsanordningar fér hante-
ring eller transport.
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12. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar
som skydd mot transportskador. Denna férpack-
ning bestar av olika material som kan atervinnas.
Lamna in férpackningen till ett insamlingsstalle fér
atervinning. Produkten och dess tillbehdr bestar
av olika material som t ex metaller och plaster.
Defekta produkter far inte kastas i hushallssopor-
na. Ldmna in produkten till ett insamlingsstélle

i din kommun fér professionell avfallshantering.
Hor efter med din kommun om du inte vet var
narmsta insamlingsstélle finns.

13. Férvaring

Forvara produkten och dess tillbehdr pa en mork,
torr och frostfri plats samt otillgangligt fér barn.
Den basta férvaringstemperaturen &r mellan 5

och 30°C. Forvara elverktyget i originalférpack-
ningen.
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14. Méjliga orsaker till driftstopp

Problem

Orsak

Lésning

Hyveln kér inte.

1. Natspéanning saknas.

. Kontrollera kabel, stickkontakt,

sékring och stickuttag.

rikthyvling.

2. For lag natspanning. 2. Undvik alltfér langa forlang-
ningskablar. Anvand endast
férlangningskablar med tillrackligt
stor ledararea.

3. Overhettad motor. 3. Lat motorn svalna och atgarda ev.
orsaken till dverhettningen, tryck in
Overlastbrytaren (35).

4. Kolborstarna ar slitna. 4.Lat en behorig elinstallator byta ut
kolborstarna.

5. Sakerhetsbrytare (16, 56) inte | 5. Montera spansuganslutningen

aktiverade. (5) igen och kontrollera att saker-
hetsbrytaren (16 resp. 56) har ak-
tiverats med ett horbart klick. (jmf.
71.1;7.21)
Hastigheten sjunker vid 1. For stort spandjup. 1. Reducera spandjupet.
hyvling / maskinen blo- 2.Trubbiga kutterstal. 2. Byt ut kutterstalen (21).
ckerar vid hyvling. 3. For snabb inmatning vid 3. Reducera matningshastigheten.

Det hyvlade arbetsstycket
har dalig ytkvalitet.

1. Trubbiga kutterstal.
2. 0jamn matning.

—_

. Byt ut kutterstalen (21).

2. Rengdr matnings- (27) och utmat-

ningsvalsen (28) samt planhyvel-
bordet (20), matnings- (13) och
utmatningsbordet (14). Mata fram
arbetsstycket med konstant tryck
och reducerad matningshastighet.

sigt.

3. En spansug har inte anslutits 3. Anslut en spansug.
(medfoljer ej).
Spanutkastet ar blockerat. | 1. En spansug har inte anslutits 1. Anslut en spansug.
(medfoljer ej).
2.Virket ar for fuktigt. 2. Anvand torrt virke.
Ojamn matningshastighet | 1. Gummiremmen &r inte tillrdck- | 1. Kontrollera gummiremmen och byt
vid planhyvling ligt spand. ut den vid behov.
2. Planhyvelbordet (20) ar smut- | 2. Rengér planhyvelbordet (20) och

behandla det ev. med glidmedel.
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Avfallshantering

]
Elverktyg, laddningsbara batterier, tillbehor och férpackningar ska sorteras for miljovanlig atervinning
Slang inte elverktyg och batterier/uppladdningsbara batterier i hushallsavfallet!

Endast for EU-lander:

Enligt direktiv 2012/19/EU om avfall fran elektrisk och elektronisk utrustning och dess inférlivande i
nationell lagstiftning maste elverktyg som inte langre ar anvandbara och, enligt direktivet 2006/66/EG,
defekta eller urladdade batterier samlas in separat och kasseras pa ett miljoriktigt satt.

Om den kasseras pa fel satt kan avfall fran elektrisk och elektronisk utrustning ha skadliga effekter pa
miljén och ménniskors halsa, pa grund av potentiell forekomst av farliga &mnen.

Kopiering eller nagon typ av mangfaldigande av dokumentation som medfdljer, i sin helhet eller delvis,
ar endast tillatet efter skriftligt godkannande fran Einhell Germany AG.

Ratten till tekniska andringar forbehalles

®  Produkten uppfyller kraven i EN 61000-3-11 och &r underkastad sarskilda anslutningsvillkor. Detta
betyder att produkten inte far anslutas till valfria anslutningspunkter.

® Vid bristfalliga villkor i elndtet kan maskinen orsaka temporara spanningsvariationer.

® Produkten far endast anvéndas vid anslutningspunkter
a) som inte dverskrider en max. tillaten natimpedans Zmax eller
b) vars nat har en kontinuerlig strombelastbarhet pa minst 100 A for varje fas.

® | din egenskap som anvandare maste du sékerstalla, vid behov i samrad med elbolaget, att anslut-
ningspunkten dér produkten ska anvandas uppfyller ett av ovan namnda villkor a) eller b).
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Serviceinformation
| alla lander som namns i garantibeviset har vi kompetenta servicepartners. Adresserna till dessa part-
ners finns i garantibeviset. Vara partners star garna till tjianst for alla slags servicearbeten sdsom repara-

tion och tillhandahallande av reservdelar, slitagedelar och férbrukningsmaterial.

Kom ihag att féljande delar i denna produkt ar utsatta for ett bruksmassigt och naturligt slitage samt att
féljande delar kravs som férbrukningsmaterial.

Kategori Exempel
Slitagedelar* Kilrem / drivrullar
Forbrukningsmaterial/férbrukningsdelar* Hyvelknivar
Delar som saknas

* ingar inte tvunget i leveransomfattningen!

Vid brister eller stérningar kan du anmala detta pa webbplatsen www.Einhell-Service.com. Ge en detal-
jerad beskrivning av felet som har uppstatt och besvara alltid féljande fragor:

® Fungerade produkten forst eller var den defekt fran borjan?
® Markte du av ndgonting innan produkten slutade att fungera (symptomer fore defekt)?

* Enligt din asikt, vilken funktion &r felaktig i produkten (huvudsymptom)?
Beskriv den felaktiga funktionen.
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Nebezpeci!

Pfi pouzivani pfistrojd musi byt dodrzovana urcita
bezpecnostni opatfeni, aby se zabranilo zranénim
a Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod

k obsluze / bezpecnostni pokyny. Dobfe si ho/

je ulozte, abyste méli tyto informace kdykoliv

po ruce. Pokud pfedate pfistroj jinym osobam,
predejte s nim prosim i tento navod k obsluze/
bezpecénostni pokyny. Nepfebirame zadné ruceni
za Skody a Urazy vzniklé v dusledku nedodrzovani
tohoto navodu k obsluze a bezpe€nostnich
pokyn(.

Vysvétleni pouzitych symboli (viz obr. 22)
1. Nebezpeci! - Ke snizeni rizika zranéni si
precist navod k obsluze.

2. Varovani! Noste ochranu sluchu. Pisobeni
hluku mdze zpGsobit ztratu sluchu.

3. Varovani! Noste ochrannou masku pro-
ti prachu. P¥i zpracovani dreva a jinych
materialt mize vznikat zdravi $kodlivy prach.
Material obsahujici azbest nesmi byt opraco-
vavan!

4. Varovani! Noste ochranné bryle. Jiskry vz-
nikajici pfi praci nebo odstépky dreva, tfisky a
prachy vystupujici z pfistroje mohou zpusobit
ztratu viditelnosti.

5. Vypina¢ proti pretizeni

6. Opatrné! Nebezpeéi zranéni! Nesahejte na
bézici hoblovaci nuz.

7. Smér otaceni nozové hridele.

8. Podavaci strana pro vstup obrobku Poda-
vaci strana je oznac¢ena Sipkou pro provoz ve
srovnavacim i tloustkovacim rezimu.

9. Podminky pfipojeni k elektrické siti

10. Jmenovity vykon

11. Pocet otacek

1. Bezpeénostni pokyny

Prislusné bezpecénostni pokyny naleznete v
pfilozené brozurce.

Varovani!

Prectéte si veskeré bezpeénostni pokyny,
graficka znazornéni a technické udaje, jimiz
je toto elektrické naradi opatfeno. Zanedbani
pfi dodrzovani nasleduijicich instrukci mohou mit
za nasledek zasah elektrickym proudem, pozar a/
nebo tézka zranéni.

VSechny bezpecnostni pokyny a instrukce si
ulozte pro budouci pouziti.

Tento pfistroj neni uréen k tomu, aby ho pouzivaly
osoby (véetné déti) s omezenymi fyzickymi,
smyslovymi nebo duSevnimi schopnostmi nebo
osoby s nedostatkem zkuSenosti a/nebo s nedo-
statkem znalosti. Déti by mély byt pod dohledem,
aby bylo zaru¢eno, Ze si nebudou s pfistrojem
hrat.

2. Popis pfristroje a rozsah dodavky

2.1 Popis pristroje (obr. 1-21)
Vypinaé
posuvné dfevo
Posuvna ty¢
Ruéni klika
Odsavani tfisek
Paralelni doraz
Svéraci paka
Odsavaci adaptér @ 100 mm
Nastavovaci knoflik pro hloubku tfisky
. Opérka pro obrobky
. Gumova botka
. Kryt hoblovacich nozud
. Podavaci stul
. Odebiraci stul
. Nastavovaci mérka pro hoblovaci noze
. Bezpecénostni spina¢ — srovnavaci rezim
. Vystupek pro bezpecnostni spina¢ — srovna-
vaci rezim
. Stupnice hloubky srovnavani
. Ukazatel hloubky srovnavani
. Tloustkovaci stul
. Hoblovaci ndz
. Lista s klinovou drazkou
. Nozova hfidel
. Celisti zabraiujici zpétnému razu
. Pruzina v noZové hrideli
. Upinaci $rouby hoblovacich nozii
. Podavaci valec
. Vystupni valec
. Stupnice tloustkovani
. Ukazatel tloustkovani
. Kfidlovy Sroub na odséavani tfisek
. Sroub na odsavani trisek
. Podlozka u odséavani tfisek
. Kfidlova matice u odsavani tfisek
. Vypina¢ proti pretizeni
. Podlozka pro gumové botky
. Sroub s vnitinim $estihranem pro gumové
botky
. Uhlova stupnice paralelniho dorazu
. Ukazatel paralelniho dorazu
. Sefizovaci $roub 0°

©CoNoOh~WN =
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41,
42.
43.
44,

45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.

58.
50.
60.
61.
62.
63.

Sefizovaci Sroub 45°

Drzak paralelniho dorazu

Plechovy kryt noz

Sroub s vnitfnim $estihranem u paralelniho
dorazu

Vykyvné rameno

Zavitovy ¢ep — oto¢ny bod

Zavitovy ¢ep — podélny otvor
Pouzdro

Zajistovaci knoflik

KFidlova rukojet

Podlozka

Matice, samosvorna

Pruzny krouzek

Stavéci Sroub ve vykyvném rameni
Vreteno

Bezpecnostni spinaé — tloustkovani
Vystupek pro bezpecénostni spinac —
tloustkovani

Sitové napajeci vedeni

Drzak kabelu

Sestihranny kli& — 3 mm
Sestihranny kli& -5 mm
Sestihranny kli& — 6 mm

Rozvidleny kli¢ vel. 8/10mm

2.2 Rozsah dodavky

Zkontrolujte prosim uplnost vyrobku na zékladé
popsaného rozsahu dodavky. V pfipadé
chybéjicich dilli se prosim obratte nejpozdéji
béhem 5 pracovnich dnu po zakoupeni vyrobku
za predlozeni platného dokladu o koupi na nase
servisni stfedisko nebo prodejnu, kde jste pfistroj
zakoupili. Dbejte prosim na tabulku o zaruce v
servisnich informacich na konci navodu.

Otevrete baleni a pfistroj opatrné vyjméte z
baleni.

Odstrarite obalovy material a ochrany baleni /
dopravni pojistky (jsou-li k dispozici).
Pfekontrolujte, zda je rozsah dodavky uplny.
Zkontrolujte pfistroj a pfisluSenstvi, zda neby-
ly pfi pfepravé poskozeny.

Baleni si pokud mozno ulozte az do uplynuti
zaruéni doby.

Nebezpeci!

Pristroj a obalovy material nejsou détska
hracka! Déti si nesméji hrat s plastovymi
sacky, foliemi a malymi dily! Hrozi nebezpeéi
spolknuti a uduseni!

Srovnavaci a tloustkovaci frézka
Posuvné dfevo (2x)

Posuvna ty¢

Rucni klika
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Odsavani tfisek

Paralelni doraz

Odsavaci adaptér @ 100 mm

Gumova botka (4x)

Kryt hoblovacich nozii

Nastavovaci mérka pro hoblovaci noze (2x)
Podlozka pro gumové botky (4x)

Sroub s vnitinim estihranem pro gumové
botky (4x)

Plechovy kryt nozu

Sroub s vnitinim Sestihranem u paralelniho
dorazu (2x)

Pouzdro

Zajistovaci knoflik

Podlozka (2x)

Matice, samosvorna

Pruzny krouzek

Sestihranny kli& — 3 mm

Sestihranny kli& =5 mm

Sestihranny kli& — 6 mm

Rozvidleny kli¢ vel. 8/10 mm

Originalni navod k obsluze

Bezpecnostni pokyny

3. Pouziti podle ucelu uréeni

Tloustkovaci a srovnavaci frézka slouzi k
tloustkovani a srovnavani omitnutého feziva
vSeho druhu, ¢tvercového, obdélnikového nebo
zkoseného tvaru.

Pristroj smi byt pouzivan pouze podle svého
ucelu urceni.

| pfes pouziti podle ucelu uréeni nelze zce-

la vylougit urcité zbyvajici rizikové faktory.

Podminéno pracovnim postupem se mohou vys-

kytnout nasleduijici rizika:

® Dotyk nozového hfidele prsty nebo rukama v
misté, které nelze zajistit ochranou.

e Pfineodborném zachéazeni zpétny raz
obrobk.

® Poskozeni sluchu a zranéni o¢i, jakoz
také zranéni prstd a rukou pfi nepouzivani
potfebného ochranného vybaveni.

e Zdravi Skodlivé emise pfi pouzivani v
uzavienych prostorach bez vhodného odsa-
vaciho zafizeni.

Pristroj smi byt pouzivan pouze podle svého
ucelu uréeni. Jakékoli pouziti pfesahujici ramec
tohoto ur€eni pfedstavuje pouZiti v rozporu s
uréenym ucelem. Za Skody nebo zranéni véeho
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druhu, ke kterym do$lo v disledku pouziti v
rozporu s uréenym ucelem, ruéi uzivatel / obslu-
hujici osoba, nikoli vyrobce.

Dbejte prosim na to, ze naSe pfistroje nebyly
podle svého uc€elu uréeni konstruovany pro
zivnostenské, femeslnické nebo primyslové
pouziti. Nepfebirame proto zadné ruceni, pokud
je pfistroj pouzivan v zivnostenskych, femesinych
nebo pramyslovych podnicich a pfi srovnatelnych
¢innostech.

4. Technicka data

Motor na stfidavy proud: ........ 220-240V ~ 50 Hz
VYKON P e 1500 W
TFida ochrany: .......cccocevveeieieeiiseeeeecee IPX0
Max. §itka obrobku: ..........cccceviiiveiininnne 204 mm
Max. vy$ka obrobku — tloustkovaci priichod:
................................................................ 120 mm
Min. délka obrobku pro tloustkovani........ 160 mm
Srovnavaci stll: .........ccccevveeiiiiinnns 357x210 mm
Tloustkovaci stll: .......ccceevieenennen. 280%x204 mm
Rychlost posuvu tloustkovacky: ............. 6 m/min.
Otacky naprazdno motor n: .............. 23500 min™!
Otacky hoblovacich nozd napréazdno: .9500 min-!
Max. hloubka zéafezu pfi srovnavani: .......... 3 mm
Max. hloubka zafezu pfi tloustkovani: ........ 2mm
Max. sklon paralelniho dorazu: .............c......... 45°
Odsavani thisek: .......cccccevveevveiveienennn. @100 mm
HMOotNoSt: ....oooiii e cca 26,5 kg
Nebezpeci!

Hluk a vibrace
Hluk a vibrace zméreny podle normy EN 61029.

Hladina akustického tlaku L , ................ 99 dB(A)
Nejistota KpA ............................................ 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu L, .......... 111 dB(A)
Nejistota K, «oovoveovireeeieiiicicc 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu.
Plsobeni hluku mlze zpusobit ztratu sluchu.

Uvedena emisni hodnota vibraci byla zméfena
podle normované zku$ebni metody a mize se
meénit v zavislosti na druhu a zpusobu pouZziti
elektrického pfistroje, a ve vyjime€nych pfipadech
se mlze nachazet nad uvedenou hodnotou.

Uvedena emisni hodnota vibraci mGze byt pouzita
ke srovnani jednoho elektrického pfistroje s jinymi
pristroji.

Uvedena emisni hodnota vibraci mGze byt také
pouzita k ivodnimu posouzeni negativnich vlivd.

Omezte tvorbu hluku a vibrace na minimum!

e Pouzivejte pouze pfistroje v bezvadném sta-
vu.

e Pravidelné provadeéjte udrzbu a ¢isténi
pristroje.

® Prizplsobte Vas zplisob prace pfistroji.

® Nepfetézuijte pfistroj.

e V pfipadé potfeby nechte pfistroj zkontrolo-
vat.

e Pristroj vypnéte, pokud ho nepouzivate.

Pozor!

| pfesto, Zze obsluhujete elektricky pristroj

podle predpistl, existuji vzdy zbyvajici rizi-

ka.V souvislosti s konstrukci a provedenim

elektrického pristroje se mohou vyskytnout

nasledujici nebezpeci:

1. Poskozeni plic, pokud se nenosi zadna vhod-
na ochranna maska proti prachu.

2. Poskozeni sluchu, pokud se nenosi zadna
vhodna ochrana sluchu.

5. Pfed uvedenim do provozu

Pred pfipojenim se ujistéte, zda udaje na typovém

Stitku souhlasi s udaji sité.

® Varovani! Pfed v8emi udrzbarskymi, isticimi
a sefizovacimi pracemi vytahnéte sitovou
zastréku.

e Varovani! Vezméte na védomi velkou
hmotnost stroje a pfipadné si pfizvéte na po-
moc dal$i osobu.

® Pravidelné kontrolujte, zda jsou hoblovaci
noze (21) a lista s klinovou drazkou (22)
fadné upevnény v nozove htideli (23). (srv.
obr. 19)

® Nikdy neodstrariujte ochranné kryty stroje;
pouze za u¢elem servisu a oprav.

®  Ochranné kryty musi byt vzdy v pofadku.
Pfed kazdym pouzitim stroje upevnéte a
zabezpedte ochranné kryty na spravném
misté.

e Zkontrolujte bezvadnou funkénost Celisti
zabrariujicich zpétnému razu (24) (viz obr.
17). Celisti se museji lehce pohybovat tak,
aby ve volné visicim stavu ukazovaly dol(.
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® Tloustkovaci a srovnavaci frézku vybalit
a zkontrolovat eventualni poskozeni pfi
dopraveé.

e Stroj musi byt stabilné postaven a vyrovnan.

e U jiz opracovaného dreva dbejte na cizi télesa
jako napf. hfebiky nebo Srouby atd.

® Pred zapnutim za-/vypinace (1) se ujistéte,
zda jsou hoblovaci noze spravné namonto-
vany a zkontrolujte volny chod pohyblivych
Casti.

® Vizualné zkontrolujte, jestli podavaci (27) a
vystupni valec (28) bézi stejnomérné (viz
obr. 17)

6. Montaz

6.1 Gumové botky (obr. 2, 3)

Pripevnéte Ctyfi gumoveé botky (11) pomoci
Sroubd s vnitfnim Setihranem (37) a podlozek
(36) na spodni strané pfistroje. Pouzijte k tomu
Sestihranny kli¢ 6 mm (62).

6.2 Kryt hoblovacich nozt (obr. 2, 4)

® Na zavitovy Cep (47) nasadte pouzdro (48).

®  Provedte kryt hoblovacich noz( (12) otvory
ve vykyvném rameni (45) pfes dva Srouby se
zavitem (46, 47).

®  Pfipevnéte vykyvné rameno (45) k zavito-
vému Cepu (46) pomoci podlozky (51) a
samosvorné matice (52). Pouzijte k tomu
rozvidleny kli¢ (63).

®  Pomoci podlozky (51), pruzné podlozky (53)
a zajistovaciho knofliku (49) pfipevnéte k
zavitovému Cepu (47) také vykyvné rameno
(45).

6.3 Paralelni doraz (obr. 2, 5)

® Varovani! Plechovy kryt (43) musi byt na-
montovan mezi odebiraci stdl (14) a drzak
(42) paralelniho dorazu.

© Nasadte plechovy kryt (43) a drzak (42) na
odebiraci stll (14). Dbejte na to, aby otvory v
plechovém krytu (43) a v drzaku (42) licovaly
se zavitovymi otvory odebiraciho stolu (14).

®  PfiSroubujte plechovy kryt (43) a drzak (42)
k odebiracimu stolu (14) pomoci $roub( s
vnitinim Sestihranem (44). Pouzijte k tomu
Sestihranny kli¢ 5 mm (61).

6.4 Rucéni klika (obr. 6)
Ruéni kliku (4) nasadte na vieteno (55) a nastav-
te tloustkovaci priichod.

6.5 Odkladani volnych dilli (obr. 7)

Pokud je nepouzivate, mGzete posuvnou ty¢
(3), a nastavovaci mérky (15) upevnit tak, jak je
znazornéno na obr. 7.

7. Obsluha

Varovani! Pfed vS§emi udrzbarskymi, Cisticimi a
sefizovacimi pracemi vytahnéte sitovou zastrcéku.

7.1 Nastaveni srovnavani

7.1.1 Montaz odsavani pro srovnavani

(obr. 1, 2e, 8)

* Na nastaveni tloustkovaciho stolu (20) do
nejnizsi polohy otacejte ruéni klikou (4) proti
sméru hodinovych rucicek.

e Odstrante kfidlovou matici (34) a podlozku
(33) z koliku se zavitem (32) na odsavani
tfisek (5).

* Nasadte odsavani tfisek (5) na tloustkovaci
stal (20).

o Ujistéte se, Ze kolik se zavitem (32) a dva
koliky na odsavani tfisek (5) spocivaji v ot-
vorech tloustkovaciho stolu (20).

* Namontujte adaptér odsavani prachu @ 100
mm (8) na odsavani tfisek (5).

e Otacejte rucni klikou (4) ve sméru hodinovych
ruci¢ek tak dlouho, az je odsavani tfisek
(5) pevné upnuto a vystupek (17) pfiléha
na bezpeénostni spina¢ (16). Upozornéni!
Bezpecnostni spinac se slysitelnym cva-
knutim zapadne.

®  Ze spodni strany tloustkovaciho stolu (20)
upevnéte na kolik se zavitem (32) podlozku
(33) a kfidlovou matici (34).

© Demontaz se provadi v opa¢ném poradi.

e Pfipojte hoblovku na zafizeni na odsavani
prachu (neni v rozsahu dodavky).

e Z pfistroje sejméte rucni kliku (4).

7.1.2 Nastaveni hloubky fezu pfi srovnavani

(obr.9)

® Pomoci sefizovaciho knofliku (9) mdzete nas-
tavit vySkovy rozdil mezi podavacim stolem
(13) a odebiracim stolem (14), a tim i hloubku
srovnavani.

®  Otocenim nastavovaciho knofliku (9) proti
sméru hodinovych ruci¢ek zvétsite hloubku
srovnavani.

® Nastavena hloubka srovnavani se da odedist
pomoci ukazatele (19) na stupnici (18).
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7.1.3 Paralelni doraz (obr. 10)

® Pomoci svéraci paky (7) povolte uhel paral-
elniho dorazu (6).

® Naklonte paralelni doraz (6) do
pozadovaného uhlu viéi odebiracimu stolu
(14).

® Nastavena velikost Uhlu se da odecist pomoci
ukazatele (39) na uhloveé stupnici (38).

® Paralelni doraz (6) opét upnéte pomoci
svéraci paky (7).

® Upozornéni! V pfipadé potfeby mlzete
sefidit koncovy doraz pro nastaveni uhlu pa-
ralelniho dorazu pfi 0° a pfi 45°.
Nastavte polohu koncového dorazu po-
moci sefizovaciho Sroubu 0° (40) nebo
sefizovaciho Sroubu 45° (41).

7.1.4 Nastaveni krytu hoblovacich noz
(obr.11-13)

Kryt hoblovacich nozt (12) by mél vzdy co ne-
jvice zakryvat nozovou hfidel (23), aby se mini-
malizovalo riziko poranéni pfi kontaktu s nozovou
hfideli (23).V zavislosti na tloustce obrobku
doporucéujeme.

Pro vysoké obrobky: Kryt hoblovacich noza

vedle obrobku (obr. 11)

®  Povolte kfidlovou rukojet (50) a posurite
kryt hoblovacich noz( (12) tak dalece, jak to
vyzaduje Sitka obrobku.

®  Obrobek nesmi byt krytem hoblovacich nozii
(12) blokovan.

®  Vysku krytu hoblovacich nozl zafixujte po-
moci kfidlové rukojeti (50).

®  Kryt hoblovacich nozu (12) by mél u vysokych
obrobkl spocivat na odebiracim stole (14) a
meél by byt upnut pomoci zajistovaciho knofli-
ku (49).

Se sklonénym paralelnim dorazem: Kryt
hoblovacich noz( vedle obrobku

Jakmile je uhel u paralelniho dorazu (6) vétsi nez
0°, bez ohledu na vysku obrobku, je tfeba nastavit
kryt hoblovacich nozud (12) vedle obrobku (viz obr.
11).

Pro ploché obrobky: Kryt hoblovacich nozt

nad obrobkem (obr. 12)

®  Abyste mohli vykyvnym ramenem (45) pohy-
bovat, povolte zajistovaci knoflik (49).

* Uvolnéte kfidlovou rukojet (50), zvednéte
vykyvné rameno (45) a posurite kryt hoblo-
vacich nozl (12) nad obrobkem az k paral-
elnimu dorazu (6).

o Sitku krytu hoblovacich nozi (12) zafixuijte

pomoci kfidlové rukojeti (50).

e Zvednéte kryt hoblovacich nozl (12) natolik,
jak to vyZaduje vyska obrobku. VySku zafixuj-
te pomoci zajistovaciho knofliku (49)..

®  Obrobek nesmi byt krytem hoblovacich nozl
(12) blokovan.

Kryt hoblovacich nozu je vzdy rovnobézny s

odebiracim stolem (obr. 13)

® Pfed kazdym novym obrobkem zkontrolujte,
zda je kryt hoblovacich noz{ (12) vyrovnan
rovnobé&zné s odebiracim stolem (14).

® Nastavte sklon pomoci stavéciho Sroubu (54)
ve vykyvném rameni (45). Pouzijte k tomu
Sestihranny kli¢ 3 mm (60).

7.2 Nastaveni tloustkovani

7.2.1 Montaz odsavani pro tloustkovani
(obr. 14)
® Povolte kfidlovou rukojet (50) a vytahnéte kryt
hoblovacich nozli (12) zcela ven.
Na odebiraci stlil (14) nasad'te odsavani
tfisek (5).
Ujistéte se, ze oba kfidloveé Srouby (31) zapa-
daji do zavitovych otvor( v odebiracim stole
(14). Dbejte také na to, aby vystupek (57) na
odsavani tfisek (5) pfilehal na bezpe¢nostni
spinac (56).
® Pomoci obou kfidlovych Sroubd (31) zafixujte
odsavani tfisek (5)
Upozornéni! Bezpecnostni spinac se
slySitelnym cvaknutim zapadne.
* Namontujte adaptér odsavani prachu @ 100
mm (8) na odsavani tfisek (5).
Pfipojte hoblovku na zafizeni na odsavani
prachu (neni v rozsahu dodavky).
© Demontaz se provadi v opac¢ném poradi.

7.2.2 Tloustkovaci prichod (obr. 6, 15)

® Na vreteno (55) nasadte ruéni kliku (4).

® Vysku prdchodu miizete zvysit otaéenim kliky
(4) proti sméru hodinovych rucicek.

* Otacejte ruéni klikou (4) tak dlouho, dokud
ukazatel (30) neni na pozadované hodnoté na
stupnici (29).

® Upozornéni! Pokud zménite smér otaceni
ruéni kliky (4), mGze dojit k odchylkdm v
nastavené vySce obrobku. Tomu zabranite
tak, Ze tloustkovacim stolem (20) nejprve
sjedete pod pozadovany rozmér (cca 5 mm).
Poté smérem nahoru nastavte pozadovanou
velikost Uhlu. To znamena, Ze jiz neni nutné
ménit smér ota€eni ruéni kliky (4), dokud neni
dosazeno koncového rozméru obrobku.
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7.2.3 Opérka pro obrobky (obr. 16)

V zavislosti na délce obrobku vytahnéte
opérku pro obrobky (10) na odebiraci strané
tloustkovaciho stolu (20).

8. Provoz
e Kvalitu povrchu mlzete zvysit a zatizeni
hoblovky snizit tim, Ze provedete nékolik
protaZzeni obrobku s mensi hloubkou fezu.
Pro prvni hoblovani byste méli zvolit malou
hloubku fezu, aby pfipadné nerovnosti obrob-
ku nezpusobily pfekroceni maximalni hloubky
fezu (viz technické udaje) a zaseknuti obrob-
ku.

8.1 Za-/vypinac (obr. 1/ pol. 1)

e Stisknutim zeleného tlacitka ,|“ se stroj zapne.
Pfed za¢atkem hoblovani po€kejte, az nozova
hfidel dosahne svého maximalniho poctu
otacek.

Pro vypnuti stroje je tfeba stisknout Eervené
tladitko ,,0".

Upozornéni! Hoblovka se da zapnout pouze

v pfipadé, Ze je na spotfebi¢i namontovano
odsavani tfisek (5) a je aktivovan pfislusny
bezpecénostni spinac.

®  Pro provoz ve srovnavacim rezimu nasadte
odsavani tfisek (5) na tloustkovaci stdl (20).
(viz7.1.1)

Pro provoz v tloustkovacim rezimu nasadte
odsavani tfisek (5) na odebiraci stal (14). (viz
7.2.1)

Motor tohoto pfistroje je chranén proti pretizeni
pomoci vypinace proti pretizeni (35). Pfi
prekro€eni jmenovitého proudu vypinag proti
pretizeni (35) pfistroj vypne.

® Nechte pfistroj nékolik minut ochladit.
Stlacte vypina¢ proti pretizeni (35).
Zapnéte pfistroj stlacenim zeleného tlacitka

1«
»l -

8.2 Obecné informace o rezimu srovnavani

® Varovani! Obrobek musi byt vzdy veden
smérem doll s dostate¢nym protitlakem na
nozovou hfidel (23), jinak hrozi zvySené riziko
zpétného razu.

Funkce srovnavani umoznuje vytvorit na
obrobku z nerovného povrchu rovny povrch.
Abyste dosahli co nejlepsiho pracovniho
vysledku, plisobte na obrobek na odebiracim

stole (14) pokud mozno ve stejném bodé pro-
tittakem smérem dold.

Nikdy nevedte obrobek rukou pfimo pres
nozovou hfidel (23). | pfi pouziti tlaénych
pomucek byste méli prehmatnout dfive, nez
se vase ruka dostane nad nozovou hfidel
(23).

Pokud je to mozné, pouZzijte pfilozené posuv-
né pomucky (posuvné dievo (2), posuvnou
ty¢ (3)).

Upozornéni! Posuvné dfevo (2) by se mélo
pouzivat pfedevsim k pfitlaceni obrobku na
odebiraci stal (14).

Upozornéni! Posuvna ty¢ (3) by se méla
pouzivat pfedevsim k vedeni obrobku na po-
davacim stole (13) do nozové hfidele.
Neni-li mozné pouzit pfitlaénou pomacku,
poloZzte ruce se sevienymi prsty naplocho
na obrobek a tlacte obrobek rovnomérné
dopredu.

Pfed provozem v reZzimu srovnavani demon-
tujte ruéni kliku (4) z vietena (55).

Jako vodici plochu pouzijte paralelni doraz
(6). Jedna strana obrobku pfiléha b&éhem
srovnavani k paralelnimu dorazu (6).
Varovani! Cim plo&si thel (>0°) je nastaven
naro¢néjsi je vedeni obrobku.

Pfed hoblovanim si promyslete, jakym
zplsobem a s jakymi posuvnymi pomdckami
chcete obrobek vést. Postupujte opatrné

a vzdy si uvédomujte nebezpedéi, které
predstavuje nozova htidel (23).

8.3 Provoz srovnavaciho hobliku (obr. 11/12)
e QOdsavani tfisek (5) namontujte na
tloustkovaci stll (20) tak jak je popsano v
bodé 7.1.1.

V zavislosti na obrobku nastavte hloubku
srovnavani, uhel na paralelnim dorazu (6) a
kryt hoblovacich noz( (12) podle popisu v
bodech 7.1.2,7.1.3,7.1.4.

Pracovni poloha obsluhy je na boku poda-
vaciho stolu (13) a odebiraciho stolu (14) a
nesmi byt na podavaci strané obrobku.

Pro zapnuti hoblovky stisknéte zelené tlacitko
W

Obrobek uréeny k opracovani polozte na po-
davaci stul (13).

Pomoci posuvného dreva (2) pfitlacte obro-
bek na prednim konci dol(i. Druhou rukou
tlacte obrobek smérem k odebiracimu stolu
(14), pokud je to mozné, pomoci posuvné
tyce (3).

-89 -

Anl_TC-SP_204-1_SPK13.indb 89

21.08.2024

08:30:38



® Varovani! Nozova hfidel je na konci obrobku
odkryta, proto k podavani vzdy pouzivejte
posuvnou ty¢ (3).

® Postup opakujte, dokud nebude obrobeny
povrch dostate¢né rovny, aby mohl byt opra-
covan pomoci funkce tloustkového hoblovani.

®  Po ukonéeni prace stroj vypnéte. Stisknéte
Cervené tladitko ,0“.

8.4 Rezim tloustkovani (obr. 17/18)

Pfi tloustkovani musi byt kontaktni plocha obrob-
ku zcela plocha viéi tloustkovacimu stolu (20).
Pokud jsou obrabény vétsi nebo t&zsi obrobky, je
nutné pfistroj upevnit na misté stani (napf. pomoci
zavit(l na spodni strané pfistroje).

U dlouhych obrobku zajistéte dostate¢ny prostor

na vystupni strané hoblovky.

Pracovni poloha je na boku stroje a nesmi byt na

podavaci strané obrobku.

® Odsavani tfisek (5) a odebiraci stul (14) na-
montujte tak jak je popsano v bodé 7.2.1.

* Nastavte tloustkovaci priichod a opérku pro
obrobky (10) podle popisu v bodé 7.2.2 nebo
7.2.3 v zavislosti na obrobku.

* Nastavte kryt hoblovacich nozu (12) tak, aby
byla zakryta cela nozova hfidel (23) a aby kryt
hoblovacich nozl (12) pfiléhal na odebiraci
stal (14).

®  Pro zapnuti hoblovky stisknéte zelené tlacitko
W

® Podavaci strana tloustkovaciho stolu (20)
je oznac¢ena Sipkou; na odebiraci strané je
umisténa opérka pro obrobky (10).

®  Obrobek poloZte na tloustkovaci stll (20) a
ved'te ho vodorovné.

® Obrobek je zachycen podavacim valcem (27)
a automaticky vtazen.

® Poté, co vystupni valec (28) pfestane obro-
bek svirat, sejméte obrobek z opérky pro
obrobky (10).

® Upravte hloubku fezu a postup opakuijte,
dokud nedosahnete kone¢ného rozméru
tloustky obrobku.

® Varovani! Nebezpedi zpétného razu! Nikdy

neprekracdujte doporu¢enou minimalni délku

obrobku (viz technické udaje), abyste zajistili
bezpecéné vedeni obrobku.

Po ukonceni prace stroj vypnéte. Stisknéte

Cervené tladitko ,0“.

Pokud se hoblovka b&hem provozu zasekne, pos-
tupuijte nasledovné:

® |hned hoblovku vypnéte.

e Pomoci ruéni kliky (4) zvétsujte tloustkovaci

prichod, az se Celisti proti zpétnému razu
(24) nebudou dotykat obrobku.

® Vyjméte obrobek z hoblovky.

® Proces hoblovani zopakujte, ale s mensi
hloubkou fezu.

9. Vyména nozl

9.1 Poznamky k vyméné nozii

® Varovani! Pfed vyménou nozd zasadné
vytahnéte sitovou zastrcku.

e Varovani! Pfi vyméné nozu noste rukavice,
abyste zabranili zranénim!

® Vzdy je nutné vyménit/obnovit oba hoblovaci
noze (21). Hoblovaci noze (21) se musi vzdy
vymeérovat po dvou nebo brousit stejnym
zplsobem.

® Varovani! Nestejné Siroké hoblovaci noze
(21) zpusobuji nevyvazenost a poskozeni
loZisek a také zvysuji nebezpec€i zpétného
razu!

® Noze (21) nesmi vy¢nivat o vice nez 1,1 mm
nad povrch nozové hfidele (23).

e Pouzivejte vyhradné noze doporuc¢ené vyrob-
cem pro tento pfistroj. Pfi pouZziti jinych nozd
existuje nebezpedi zranéni z divod ztraty
kontroly.

® Varovani! K vyméné noze pouzivejte pouze
nastavovaci mérku (15) dodanou spolu s
pristrojem.

® Vyhybejte se pfekrouceni a mozného utrzeni
z4vit(. Lista s klinovou drazkou (22) nebo
upinaci Srouby (25) s opotfebovanym zavitem
se musi ihned vyménit!

9.2 Provadéni vymény nozid (obr. 19-21)

* Nastavte paralelni doraz (6) na 45° (viz 7.1.3).

e Oteviete kfidlovou rukojet (50) a vytahnéte
kryt hoblovacich nozd (12) smérem ven tak,
aby se odkryla cela nozové hfidel (23).

® Hoblovaci ndz (21) povolte oto¢enim
upinacich sroubt (25) ve sméru hodinovych
ruCic¢ek. Pouzijte k tomu rozvidleny kli¢ (63).

® Otacejte upinacimi Srouby (25), dokud nebu-
dete moci vyjmout hoblovaci ndz (21) a listu s
klinovou dréazkou (22).

® Hoblovaci niz (21), listu s klinovou drazkou
(22), nozovou hfidel (23) a pruziny (26)
peclivé vycistéte. Zejména se ujistéte, ze
v8echny dily jsou pfi montazi zbaveny nanosu
pryskyfice.

®  Obé pruziny (26) znovu zasurite do otvor( v
nozoveé hfideli (23).
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Znovu vlozte listu s klinovou drazkou (22) a
novy hoblovaci niz (21) do nozové hfidele
(23).

Varovani! Nebezpeci zpétného razu! Dbejte
na smér otaceni nozové hridele (23) (viz sym-
bol na boku krytu). Ukos hoblovaciho noze
(21) musi sméfovat ve sméru otaceni.
Vyrovneijte hoblovaci ndz (21) na stfed
nozové hfidele (23).

Vysroubujte upinaci Srouby (25) natolik, az
hoblovaci nlz pfestane prokluzovat, ale bude
s nim mozné pohybovat mirnou silou.
Nastavovaci mérky (15) volné nasroubujte do
zavitovych otvorli v odebiracim stole (14).
PfiSroubovanim nastavovacich mérek (15)
zcela dold k odebiracimu stolu zatlacite
hoblovaci nGiz (21) do spravné polohy.
Pomoci rozvidleného kli¢e (63) povolte
upinaci Srouby (25).

Varovani! Abyste zabranili pnuti hoblovaciho
noze (21), postupuijte pfi utahovani upinacich
Sroubt (25) smérem zevniti ven. Nejprve
utédhnéte stfedovy upinaci Sroub a poté po
dvojicich utdhnéte nejblizsi vnéjsi upinaci
Srouby.

Stejné postupuijte i u druhého hoblovaciho
noze (21).

Zasurite kryt hoblovacich nozu (12) zpét na
paralelni doraz (6) a zajistéte ho kfidlovou ru-
kojeti (50) tak, aby byla nozova hfidel zakryta.

10. Vyména sitového napajeciho
vedeni

Nebezpeci!

Pokud je sitové napajeci vedeni poskozeno, musi
byt nahrazeno vyrobcem nebo jeho zékaznickym
servisem nebo kvalifikovanou osobou, aby se
zabranilo nebezpedim.

11. Cisténi, adrzba a objednani
nahradnich dild

Nebezpeci!

Pfed vS§emi udrzbarskymi, isticimi a sefizovacimi

pracemi vytahnéte sitovou zastréku.
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11.1 Cisténi

e Udrzujte bezpeénostni zafizeni, vétraci otvory
a kryt motoru tak prosté prachu a necistot, jak
jen to je mozné. Otrete pfistroj Cistym hadrem
nebo ho profouknéte stla¢enym vzduchem pfi
nizkém tlaku.

Doporucujeme pfimo po kazdém pouziti
pristroj vycistit.

Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem

a trochou mazlavého mydila. Nepouzivejte
Cistici prostfedky nebo rozpoustédla; tyto

by mohly narusit plastové dily pfistroje.
Dbejte na to, aby se do pfistroje nedostala
voda. Vniknuti vody do elektrického pfistroje
zvySuije riziko uderu elektrickym proudem.

11.2 Udrzba (obr. 1)
Varovani! Pfed veskerymi udrzbovymi pracemi
vytahnéte sitovou zastrcku!

11.2.1 Stroj

Periodicky zhruba kazdych 10 provoznich hodin
namazte nasleduijici dily:

* loziska podavacich/vystupnich valcu (27/ 28),
Celisti zabranujicich zpétnému razu (24)
loZiska femenice

zavitové tyCe na nastaveni vysky
tloustkovaciho stolu (20)

Pouzivejte vyhradné tuha maziva.

Podavaci stil (13), odebiraci stul (14),
tloustkovaci stll, podavaci/vystupni valec¢ky a
Celisti zabranujici zpétnému razu (24) musi byt
zasadné udrzovany prosté pryskyfice. Znecisténé
podavaci/vystupni valce (27/28) nebo celisti
zabrariujici zpétnému razu (24) se musi vycistit.
Aby se zabranilo pfehfati motoru, je tfeba
pravidelné odstranovat prach, ktery se usadil ve
vétracich otvorech.

Zlepsete klouzavost stolll tak, Ze je periodicky
oSetfite mazadly.

11.2.2 Rezny néstroj

Z nozu (21), listy s klinovou drazkou (22)

a nozové hfidele (23) se musi pravidelné
odstrafiovat pryskytice. Cistéte je pfislusnymi
prostfedky na odstrafiovani pryskyfice.
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11.3 Objednani nahradnich dili:

Pfi objednavce nahradnich dild je tfeba uvést
nasledujici udaje:

o Typ pristroje

o Cislo artiklu piistroje

® |dentifikacni Cislo pfistroje

o Cislo pozadovaného nahradniho dilu
Aktualni ceny a informace naleznete na
www.Einhell-Service.com

11.4 Preprava

® Opatrné! Vezméte na védomi velkou
hmotnost stroje a pfipadné si pfizvéte na po-
moc dal&i osobu.

e Opérku pro obrobky (10) zasurite dovnitt (viz
7.2.3).

*  Umistéte kryt hoblovacich nozi (12) uplné
dovnitf k paralelnimu dorazu (6) a dolt k ode-
biracimu stolu (14) tak, aby byla noZova hfidel
zcela zakrytéa (viz 7.1.4).

* Sitové pfivodni vedeni (58) upevnéte na
drzak kabelu (59).

e VSechny volné dily ulozte tak, jak je popsano
v asti 6.5.

e Prepravujte stroj nadzvednutim za podavaci
(13) a odebiraci stul (14).

® Nikdy nepouzivejte ochranna zafizeni k mani-
pulaci nebo transportu.

12. Likvidace a recyklace

Pristroj je uloZen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi pfepravé. Toto baleni je surovina a
tim znovu pouzitelné nebo mize byt dano zpét do
cirkulace surovin. Pristroj a jeho pfislusenstvi jsou
vyrobeny z rozdilnych materiald, jako napf. kov

a plasty. Defektni pfistroje nepatfi do domovniho
odpadu. K odborné likvidaci by mél byt pfistroj
odevzdan na pfislusném sbérném misté. Pokud
z2adné takové shérné misto neznate, méli byste se
informovat na mistnim zastupitelstvi.

13. Skladovani

Skladuijte pfistroj a jeho pfislusenstvi na tmavém,
suchém a nezamrzajicim misté a mimo dosah
déti. Optimalni teplota skladovani lezi mezi 5

a 30 "C. Ulozte elektricky pfistroj v originalnim
baleni.
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14. Mozné pri¢iny vypadku

Problém

Pfic¢ina

Reseni

Hoblovka nebézi.

1. Neni k dispozici sitové napéti

2. Prili§ nizké sitové napéti

3. Prehiaty motor.

4. Opotfebované uhlikové
kartacky.

5. Bezpecnostni spinac (16, 56)
neni aktivovan.

1.Pfekontrolujte kabel, sitovou
zastréku, pojistku a zasuvku.

2.Vyhybeijte se pouziti pfilis
dlouhych prodluzovacich kabelt.
Pouzivejte prodluzovaci kabely s
dostate¢nym prarezem Zily.

3. Motor nechte vychladnout,
event. odstrarite pfi¢inu prehrati
a stisknéte spina¢ ochrany proti
prehrati (35).

4. Opotiebované uhlikové kartacky
nechte vyménit odbornym
elektrikafem.

5. Nasad'te zpét odsavani tfisek (5) a
ujistéte se, Ze bezpecnostni spinac
(16 nebo 56) je se slysitelnym cva-
knutim aktivovan. (viz 7.1.1;7.2.1)

Ztrata rychlosti v rezimu
hoblovani / zablokovani

stroje v rezimu hoblovani.

1. Moc velka hloubka fezu.

2.Tupé noze.

3. Prilis rychlé podavani béhem
srovnavani.

1. Hloubku fezu snizit.

2.Vymérite hoblovaci noze (21) za
nové.

3. Podavaci rychlost sniZit.

Spatny stav povrchu
ohoblovaného obrobku.

1. Tupé noze.

2. Nerovnomérné podavani.

3. Zafizeni na odsavani prachu
(neni soucasti dodavky) neni
pfipojeno.

1. Vyménte hoblovaci noze (21) za
nove.

2. Vydcistéte podavaci valec (27) a
vystupni valec (28) stejné jako
tloustkovaci stll (20), podavaci
stlil (13) a odebiraci stal (14).
Obrobek posouvat s konstantnim
tlakem a snizenou rychlosti po-
davani.

3. Pripojte odsavaci zafizeni.

Vyhoz hoblin je ucpany.

1. Zafizeni na odsavani prachu
(neni souc¢asti dodavky) neni
pfipojeno.

2. Drevo je moc vihké.

1. Pfipojte odsavaci zafizeni.

2. Pouzivejte suché dfevo.

Nerovnomérna rychlost

podavani pfi tloustkovani

1. Pryzovy femen moc volny.

2. Tloustkovaci stll (20)
znecistén.

1. Pryzovy femen zkontrolovat a
popfipadé vyménit.

2. Tloustkovaci stll (20) vycistit a
popfipadé namazat mazivem.
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Likvidace

q

Elektronaradi, akumulatory, pfisluSenstvi a obaly se musi odevzdat k ekologické recyklaci.

Elektronafadi a akumulatory/baterie nevyhazujte do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich a jejiho
provedeni ve vnitrostatnim pravu se musi jiz nepouzitelné elektrické naradi a podle evropské smérnice
2006/66/ES vadné nebo opotfebované akumulatory/baterie shromazdovat oddélené a odevzdat k eko-
logickeé recyklaci.

Pfi nespravné likvidaci mohou odpadni elektricka a elektronicka zafizeni kv(li svému potencialné
nebezpeénému obsahu poskodit Zivotni prostfedi a lidské zdravi.

Patisk nebo jiné rozmnoZovani dokumentace a privodnich listin, také ve vytazcich, je pfipustny pouze s
vyslovnym souhlasem firmy Einhell Germany AG.

Technické zmény vyhrazeny

e  P¥istroj splfiuje pozadavky normy EN 61000-3-11 a podléha specialnim podminkam pfipojeni. To
znamena, Ze neni pfipustné pouzivani na libovolnych pfipojnych bodech.

e Pistroj mUze pfi nepfiznivych sitovych pomérech vyvolavat do¢asna kolisani napéti.

® P¥istroj je uréen vyhradné pro pouziti na pfipojnych bodech, které
a) neprekracuji maximalni pfipustnou impedanci sité Z max, nebo
b) maji dlouhodobé proudové zatizeni sité€ minimalné 100 A na fazi.

® Jako uzivatel musite zajistit, pfipadné i v ramci konzultace s vasim dodavatelem elektfiny, aby vas
pfipojny bod, na kterém chcete pfistroj provozovat, splfioval jeden z obou jmenovanych pozadavki
a) nebo b).
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Servisni informace

Ve vSech zemich uvedenych v zaruénim listu mame kompetentni servisni partnery, jejichz kontaktni
udaje naleznete v zaruénim listu. Jsou Vam k dispozici pro vSechny servisni pozadavky jako opravy, ob-
jednavani nahradnich a rychle opotfebitelnych dilll nebo nakup spotfebnich materialu.

Je tfeba dbat na to, Ze u tohoto pfistroje podléhaji nasledujici dily opotfebeni pfimérenému pouziti nebo
pfirozenému opotfebeni, resp. jsou potfebné jako spotfebni material.

Kategorie Priklad
Rychle opotfebitelné dily* Klinovy femen/hnaci kladky
Spotfebni material/spottebni dily* Hoblovaci naz
Chybéjici dily

* neni nutné obsazeno v rozsahu dodéavky!

V pfipadé nedostatkd nebo chyb Vas Zadame, abyste pfislusnou chybu nahlasili na internetové strance
www.Einhell-Service.com. Dbejte prosim na pfesny popis chyby a odpovézte pfitom v kazdém pfipadé
na nasleduijici otazky:

® Fungoval pfistroj pfedtim nebo byl od zacatku defektni?
® VSimli jste si né¢eho prfed vyskytnutim poruchy (pfiznak pfed poruchou)?

e Jakou chybnou funkci pfistroj podle Vasdeho nazoru vykazuje (hlavni pfiznak)?
Popiste tuto chybnou funkci.
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Nebezpecéenstvo!

Pri pouzivani pristrojov sa musia dodrziavat
prislusné bezpeénostné opatrenia, aby bolo
mozné zabranit pripadnym zraneniam a vecnym
Skodam. Preto si starostlivo precitajte tento na-
vod na obsluhu/bezpeénostné pokyny. Nasledne
ich starostlivo uschovajte, aby ste mali vzdy k
dispozicii potrebné informéacie. V pripade, Ze
budete pristroj poZi¢iavat tretim osobam, prosim
odovzdajte im spolu s pristrojom tento navod na
obsluhu/bezpecénostné pokyny. Nepreberame
Ziadne rucenie za nehody ani $kody, ktoré vz-
niknu nedodrzanim tohto navodu na obsluhu a
bezpecénostnych pokynov.

Vysvetlenie pouzitych symbolov (pozri

obr. 22)

1. Nebezpecenstvo! - Aby ste zniZili riziko por-
anenia, precitajte si navod na obsluhu.

2. Pozor! Pouzivajte ochranu sluchu. P6-
sobenie hluku moéze spbdsobit poskodenie
sluchu.

3. Pozor! Pouzivajte ochrannii masku proti
prachu. Pri praci s drevom a inymi materialmi
moze vznikat zdraviu $kodlivy prach. Material
obsahujuci azbest nesmie byt spracovavany!

4. Pozor! Noste ochranné okuliare. Iskry
vznikajuce pri praci alebo ulomky, triesky a
prach vystupujuci z pristroja by mohli viest k
trvalému poskodeniu zraku.

5. Zatazovy vypinac

6. Opatrne! Nebezpeéenstvo poranenia!
Nesiahajte do beziaceho hoblovacieho noza.

7. Smer otacania nozového hriadel'a.

8. Strana podavania obrobku. Strana po-
davania obrobku je oznacena Sipkou tak pri
zrovnavacej prevadzke zrovnavania, ako aj
pri hrubkovacej hoblovacej prevadzke.

9. Podmienky sietového pripojenia

10. Menovity vykon

11. Otacky

1. Bezpecénostné pokyny

Prislusné bezpecénostné pokyny najdete v
priloZzenej brozurke.

Vystraha!

Precitajte si vSetky bezpecnostné predpi-

sy, pokyny, zobrazenia a technické udaje,
ktorymi je tento elektricky nastroj vybaveny.
Nedostatky pri dodrzovani nasledujucich pokynov
moézu mat za nasledok Uraz elektrickym pradom,
vznik poziaru a/alebo tazké poranenia.

VSetky bezpeénostné predpisy a pokyny si
odlozte pre buduce pouzitie.

Tento pristroj nie je ur€eny nato, aby ho pouzivali
osoby (vratane deti) s obomedzenymi fyzickymi,
zmyslovymi alebo psychickymi schopnostami
alebo s nedostato¢nymi skisenostami a/alebo
nedostato¢nymi vedomostami. Deti by mali byt
pod dozorom, aby bolo mozné zabezpecit, Ze sa
nebudu s pristrojom hrat.

2. Popis pristroja a objem dodavky

2.1 Popis pristroja (obr. 1-21)
Spina¢ ZAP/VYP
Posuvné porisko
Posuvny pripravok
Ruéna kl'uka
Odsavanie triesok
Paralelny doraz
Upinacia paka
Adaptér na odsavanie @ 100 mm
Nastavovacia skrutka pre hibku triesky
. Podlozka pre obrobok
. Gumena patka
. Kryt hoblovacieho noza
. Podavaci stol
. Odoberaci stol
. Nastavovacia $ablona pre hoblovacie noze
. Bezpeénostny spinac¢ zrovnavania
. Vyklenutie pre bezpeénostny spinac zrovna-
vania
. Stupnica hibky zrovnavania
. Ukazovatel hibky zrovnavania
. Hrubkovaci hoblovaci stol
. Hoblovaci néz
. Lista s klinovou drazkou
. Nozovy hriadel
. Vystupky pre ochranu pred spatnym narazom
. Pruzina v noZzovom hriadeli
. Upinacie skrutky hobl'ovacieho noza
. Podavaci valec
. Vystupny valec
. Stupnica hrubkovacieho hoblovania
. Ukazovatel hrubkovacieho hoblovania
. Kridlova skrutka na odsavani triesok
. Zavitovy kolik na odsavani triesok
. Podlozka odséavania triesok
. Kridlova matica odsavania triesok
. Zatazovy vypinac
. Podlozka pre gumené patky
. Skrutka s vnutornym Sesthranom pre gumené
patky

©CoNOOh~WN =
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38. Uhlova stupnica paralelného dorazu

39. Ukazovatel paralelného dorazu

40. Nastavovacia skrutka 0°

41. Nastavovacia skrutka 45°

42. Drziak paralelného dorazu

43. Kryci plech pre néz

44. Skrutka s vnutornym Sesthranom paralelného
dorazu

45. Otocné rameno

46. Zavitovy ¢ap oto¢ného bodu

47. Zavitovy &ap pozdizneho otvoru

48. Puzdro

49. Areta¢na skrutka

50. Kridlovéa uchytka

51. Podlozka

52. Matica, samoistna

53. Pruzna podlozka

54. Zavrtna skrutka v otoénom ramene

55. Vreteno

56. Bezpecénostny spina¢ hrubkovacieho
hobl'ovania

57. Vyklenutie pre bezpe¢nostny spina¢ hrubko-
vacieho hobl'ovania

58. Sietové pripojné vedenie

59. Kablovy drziak

60. KI'u¢ na skrutky s vnutornym Sesthranom — 3
mm

61. KI'd¢ na skrutky s vnutornym Sesthranom — 5
mm

62. KI'i¢ na skrutky s vnutornym Sesthranom — 6
mm

63. Vidlicovy kl'ug, vel.8/10 mm

2.2 Objem dodavky

Prosim, skontrolujte kompletnost vyrobku na
zéklade uvedeného objemu dodavky. V pripade
chybajucich ¢asti sa prosim obratte najneskor
do 5 pracovnych dni od zakupenia vyrobku s
predloZenim platného dokladu o kupe na nase
servisné stredisko alebo na obchod, v ktorom ste
pristroj zakupili. Prosim, dbajte pritom na zaru¢nu
tabul'ku uvedenu v servisnych informaciach na
konci navodu.

e Otvorte balenie a opatrne vyberte pristroj von
z balenia.

Odstrarite obalovy material ako aj obalové/
transportné poistky (pokial’ su obsiahnuté).
Skontrolujte, ¢i obsah dodavky kompletny.
Skontrolujte, ¢i nedo$lo k poskodeniu pristro-
ja a prislusenstva transportom.

Pokial' mozno, uschovajte si obal az do konca
zarucnej doby.
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Nebezpeéenstvo!

Pristroj a obalovy material nie st hra¢ky! Deti
sa nesmu hrat s plastovymi vreckami, foliami
ani malymi dielmi! Hrozi nebezpeéenstvo
prehltnutia a udusenia!

Zrovnavacia a hrubkovacia hoblovacka
Posuvné porisko (2x)

Posuvny pripravok

Ruéna kf'uka

Odsavanie triesok

Paralelny doraz

Adaptér na odsavanie @ 100 mm

Gumena patka (4x)

Kryt hobl'ovacieho noza

Nastavovacia $ablona pre hobl'ovacie noze
(24

Podlozka pre gumené pétky (4x)

Skrutka s vnutornym Sesthranom pre gumené
patky (4x)

Kryci plech pre néz

Skrutka s vnutornym Sesthranom paralelného
dorazu (2x)

Puzdro

Aretaéna skrutka

Podlozka (2x)

Matica, samoistna

Pruznéa podlozka

Kra¢ na skrutky s vnutornym Sesthranom —
3 mm

Kra¢ na skrutky s vnutornym Sesthranom —
5mm

Kra¢ na skrutky s vnutornym Sesthranom —
6 mm

Vidlicovy kl'u¢, vel. 8/10 mm

Originalny navod na obsluhu
Bezpecnostné predpisy

3. Spravne pouzitie pristroja

Této hrubkovacia a zrovnavacia hoblovacka
sluzi na zrovnavanie a hrubkovanie vietkych
druhov rezného dreva, ktoré maju Stvorcovy,
obdliznikovity alebo skoseny tvar.

Stroj sa smie pouzivat len na ten tcel, na
ktory bol uréeny.

Napriek spravnemu ucelovému pouZzitiu sa
nemaozu niektoré Specifické zvySkove rizikové
faktory celkom vylucit. V zavislosti od patricného
priebehu prace méze dojst k vzniku nasle-
dovnych druhov poraneni:
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e Kontakt prstov alebo dlani s nozovym
hriadelom v oblasti, kam nie je mozné vidiet.

®  Prinespravnom zaobchadzani s obrobkami
moze od nich hrozit spatny naraz.

® Poskodenie sluchu a zraku, ako aj pora-
nenie prstov a ruk, hrozi v pripade, ze sa
nepouzivaju potrebné ochranné vybavenia.

®  Zdraviu 8kodlivé emisie hrozia pri pouzivani
pristroja v uzatvorenych miestnostiach bez
pouzitia vhodného odsavacieho zariadenia.

Stroj sa smie pouzivat len na ten ucel, na ktory
bol uréeny. Akékol'vek iné odliSné pouzitie sa
povazuje za nespifiajlice Uéel pouZitia. Za Skody
alebo zranenia akéhokol'vek druhu sp6sobené
nespravnym pouzivanim ru¢i pouzivatel/obsluhu-
juca osoba, nie v8ak vyrobca.

Prosim berte ohlad na skuto¢nost, Ze nase prist-
roje neboli svojim uréenim konstruované na profe-
siondlne, remeselnicke ani priemyselné pouzitie.
Nepreberame Ziadne zaru¢né ru€enie, ak sa
pristroj bude pouzivat v profesionalnych, reme-
selnickych alebo priemyselnych prevadzkach ako
aj na ¢innosti rovnocenné s takymto pouzitim.

4. Technické udaje

Nebezpeéenstvo!

Hluénost a vibracie

Hodnoty hlu€nosti a vibracii boli merané podla
eurdépskej normy EN 61029.

Hladina akustického tlaku LpA ................ 99 dB(A)
Nepresnost K, ..., 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu L, .......... 111 dB(A)
Nepresnost K, ..o, 3dB(A)

Pouzivajte ochranu sluchu.
Pdsobenie hluku mbéze spdsobit poskodenie
sluchu.

Uvedena emisna hodnota vibracii bola namerana
podla normovaného skisobného postupu a méze
sa menit v zavislosti od druhu a spésobu pouzitia
elektrického naradia a vo vynimoénych pripadoch
sa mbze nachadzat nad uvedenou hodnotou.

Uvedena emisna hodnota vibracii sa moze pouzit
za Ucelom porovnania elektrického pristroja s
inymi pristrojmi.

Uvedena emisna hodnota vibracii sa moze taktiez
pouzit za u¢elom vychodiskového posudenia
vplyvov.

Obmedzte tvorbu hluku a vibraciu na mini-

Motor na striedavy prud: ........ 220-240V ~50 Hz mum!
VYKON P 1500 W ® Pouzivajte len pristroje v bezchybnom stave.
Druh ochrany: ........cceerieciiieieneecseeees IPX0 ® Pravidelne vykonavajte udrzbu a Cistenie
Max. §irka ObrobKu: ...........ceververeereenne 204 mm pristroja.
Max. vyska obrobku - hribkova ® Prispdsobte spdsob prace pristroju.
priechodnost: ......ccoveveveveececeeeeeee e 120mm  © Pristroj nepretaZujte.
Min. diZka obrobku hribkovacieho ¢ Vpripade p9treby nechajte pristroj
hoblovania ........ccccoeeeevieieeeeiiecee e 160 mm skf)ntrc_)lovat._ o ..
Zrovnavaci hoblovaci stél: ............ 357 x 210 mm *  Pristroj vypnite, pokial ho nepouzivate.
Hrubkovaci hoblovaci stol: ............ 280 x 204 mm Pozor!
Rychlost posuvu pri hrubkovani: ............. 6 m/min Zvyskové rizika
Otacky motora pri volnobehun,: ....... 23500 min Aj napriek tomu, ze budete elektricky pristroj
Otac¢ky hoblovacieho noza obsluhovat podra predpisov, budu existovat
Pri volnobehU: .....c.ovvveeeeeeeeeeeeen. 9500 min zvyskové rizika. V suvislosti s konstrukciou
Max. hibka zarezu pri zrovnavacom a vyhotovenim elektrického pristroja méze
hOBIOVANI: ..eecvvviiece e 3mm  d6jst k vyskytu tychto nebezpecenstiev:
Max. hibka zarezu pri hribkovacom 1. Poskodenie pluc, pokial sa nenosi Ziadna
hoblovani: ... 2mm vhodné ochranna maska proti prachu.

o ) . 2. Poskodenie sluchu, pokial sa nenosi ziadna
Maximalny sklon paralelného dorazu: ........... 45 vhodna ochrana sluchu.
Odsavanie triesok: ........cccceceverivenennne. @100 mm
HMONOSE: ..o cca 26,5 kg
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5. Pred uvedenim do prevadzky

Presvedcite sa pred zapojenim pristroja do siete o
tom, ¢€i udaje na typovom Stitku pristroja suhlasia
s udajmi elektrickej siete.

® Varovanie! Pred v8etkymi udrzbovymi,
Cistiacimi a nastavovacimi pracami odpojte
zastréku zo siete.

Varovanie! Re$pektujte hmotnost stroja a v
pripade potreby si privolajte na pomoc d'alSiu
osobu.

Pravidelne kontrolujte, €i su hoblovacie noze
(21) a lista s klinovou drazkou (22) pevne
upevnené v nozovom hriadeli (23). (porovnaj
obr.19)

Nikdy neodstranujte bezpecnostné kryty
pristroja, jedine v pripade potreby oprav ale-
bo pri odovzdavani pristroja zakaznickemu
servisu.

Bezpecnostné kryty musia byt vzdy

v neporu$enom stave. Pred kazdym
pouzitim pristroja vzdy upevnite a poistite
bezpecénostné kryty na tom mieste, kam
patria.

Skontrolujte, ¢i su vystupky pre ochranu pred
spatnym narazom (24) plne funkcie schopné
(porovnaj obr. 17). Vystupky musia byt lahko
pohyblivé, tak aby volne viseli smerom nadol.
Vyberte zrovnavaciu a hrabkovaciu
hobl'ovaéku z obalu a skontrolujte, ¢i

pocas transportu nedoslo k jej pripadnému
poskodeniu.

Stroj musi byt postaveny stabilne a vodorov-
ne.

Pri dreve, ktoré uz bolo opracované, je pot-
rebné davat pozor na cudzie telesa, napr.
klince alebo skrutky a pod.

Pred tym, nez stlacite spina¢ VYP/ZAP (1),
presvedcte sa o tom, Ze su hoblovacie noze
spravne namontované a je zaru¢ena lahkost
chodu pohyblivych ¢asti.

Vizuélne skontrolujte, ¢i sa podavaci valec
(27) a vystupny valec (28) pohybuju rovno-
merne (p. obr. 17)

6. Montaz

6.1 Gumené pétky (obr. 2, 3)

Upevnite Styri gumené pétky (11) pomocou skru-
tiek s vnutornym Sesthranom (37) a podloziek
(86) na spodnu stranu pristroja. Pouzite na to kl'u¢
s vnutornym Sesthranom 6 mm (62).

6.2 Kryt hobl'ovacieho noza (obr. 2, 4)

® Nasurnite puzdro (48) na zavitovy ¢ap (47).

® Vedte kryt hobl'ovacieho noza (12) otvormi
v oto€nom ramene (45) cez obidva zavitové
Capy (46, 47).

e Zaistite oto€né rameno (45) k zavitovemu
Capu (46) pomocou podlozky (51) a samoist-
nej matice (52). Pouzite na to vidlicovy kl'u¢
(63).

o Kzavitovému €apu (47) pripevnite aj otocné
rameno (45) pomocou podlozky (51), pruznej
podlozky (53) a aretacnej skrutky (49).

Paralelny doraz (obr. 2, 5)

Varovanie! Krycia doska (43) musi byt na-

montovana medzi odoberacim stolom (14) a

drziakom (42) paralelného dorazu.

® Nasadte kryci plech (43) a drziak (42) na
odoberaci stol (14). Davajte pozor na to, aby
otvory v krycom plechu (43) a drziaku (42) sa
zhodovali so zavitovymi otvormi v odobera-
com stole (14).

® Pomocou skrutiek s vnitornym Sesthranom

(44) priskrutkujte kryci plech (43) a drziak

(42) k odoberaciemu stolu (14). Pouzite na to

kl'd¢ s vnutornym Sesthranom 5 mm (61).

6.3
°

6.4 Ruéna kl'uka (obr. 6)
Ruénu kl'uku (4) nasadte na vreteno (55), aby ste
mohli nastavit hrubkovu priechodnost.

6.5 Ulozenie volnych ¢asti (obr. 7)

Ak sa nepouzivaju, mdzu sa posuvny pripravok
(3) a nastavovacie $ablony (15) upevnit tak, ako
je to zobrazené na obr. 7.

7. Obsluha

Varovanie! Pred vSetkymi udrzbovymi, Cistiacimi
a nastavovacimi pracami odpojte zastréku zo
siete.

7.1 Nastavenia zrovnavania

7.1.1 Montaz odsavania pre zrovnavanie

(obr. 1, 2e, 8)

e Otacajte ru¢nou klukou (4) proti smeru ho-
dinovych ruciciek, aby ste dali hrubkovaci
hobl'ovaci stél (20) do najspodnejSej polohy.

e Odstrante kridlovd maticu (34) a podlozku
(33) zo zavitového kolika (32) na odséavadi
triesok (5).
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Ved'te odséavanie triesok (5) na hrubkovaci
hobl'ovaci stél (20).

Uistite sa, Ze sa zavitovy kolik (32), ako aj
obidva koliky na odsavani triesok (5) nachad-
zaju v otvoroch hrubkovacieho hoblovacieho
stola (20).

Zapojte odsavaci adaptér @ 100 mm (8) na
odsavani triesok (5).

Otacajte ruénou kl'ukou (4) dovtedy v smere
hodinovych rugic¢iek, kym nie je odsavanie
triesok (5) pevne upnuté a vyklenutie (17)
dolieha na bezpecnostny vypina¢ (16). Upo-
zornenie! Bezpecnostny spina¢ zapadne so
zretelnym zvukom zacvaknutia.

Pripevnite podlozku (33) a kridlovu mati-

cu (34) zo spodnej strany hrubkovacieho
hobl'ovacieho stola (20) na zavitovom koliku
(32).

Demontaz sa vykona v opaénom poradi.
Pripojte hoblovacku na zariadenie na odsa-
vanie triesok (nie je su¢astou dodavky).

e Odstrante ruénu kl'uku (4) z pristroja.

7.1.2 Nastavenie hibky rezu zrovnavania
(obr.9)

® Pomocou nastavovacej skrutky (9) mézete
nastavit vyskovy rozdiel medzi poddvacim
stolom (13) a odoberacim stolom (14), a tym
aj hibku zrovnavania.

Otocenim nastavovacej skrutky (9) proti
smeru hodinovych rugigiek zvagsite hibku
zrovnavania.

Nastavena hibka zrovnavania sa da odgitat
na stupnici (18) pomocou ukazovatela (19).

7.1.3 Paralelny doraz (obr. 10)

e Uvolnite uholnik paraleiného dorazu (6) po-
mocou upinacej paky (7).

Naklorite paralelny doraz (6) do
pozadovaného uhla k odoberaciemu stolu
(14).

Nastavena velkost uhla sa da od¢itat na uh-
lovej stupnici (38) pomocou ukazovatela (39).
Znovu pevne upnite paralelny doraz (6) po-
mocou upinacej paky (7).

Upozornenie! V pripade potreby sa da znovu
nastavit koncovy doraz pre nastavenie uhla
paralelného dorazu pri 0° ako aj pri 45°.
Nastavte polohu koncového dorazu pomocou
nastavovacej skrutky 0° (40) alebo nastavo-
vacej skrutky 45° (41).

7.1.4 Nastavenie krytu hoblovacieho noza
(obr.11 -13)

Kryt hoblovacieho noza (12) by mal vzdy ¢o
najviac zakryvat nozovy hriadel (23), aby sa mi-
nimalizovalo riziko poranenia dotykom noZového
hriadel'a (23). V zavislosti od hrubky obrobku
odporuéame:

Pre vysoké obrobky: Kryt hoblovacieho noza
vedla obrobku (obr. 11)

e Uvorlnite kridlovu uchytku (50) a posunite kryt
hobl'ovacieho noza (12) do takej vzdialenosti,
aka je potrebna pre danu Sirku obrobku.
Obrobok nesmie byt blokovany krytom
hoblovacieho noza (12).

Zafixujte kryt hobl'ovacieho noza pomocou
kridlovej uchytky (50).

Kryt hobl'ovacieho noza (12) by mal pri vy-
sokych obrobkoch spocivat na odoberacom
stole (14) a mal by byt upnuty pomocou
aretacnej skrutky (49).

S naklonenym paralelnym dorazom: Kryt
hoblovacieho noza vedla obrobku

Ak je uhol na paralelnom doraze (6) vacsi ako 0°,
bez ohladu na vySku obrobku, je okamzite pot-
rebné nastavit kryt hoblovacieho noza (12) vedla
obrobku (porovnaj obr. 11).

Pre ploché obrobky: Kryt hobl'ovacieho noza
nad obrobkom (obr. 12)

e Uvolnite aretaénu skrutku (49), aby ste mohli
otacat oto¢né rameno (45).

Uvolnite kridlovu uchytku (50), zdvihni-

te vykyvné rameno (45) a posurite kryt
hobl'ovacieho noza (12) cez obrobok az k
paralelnému dorazu (6).

Zafixujte Sirku krytu hobl'ovacieho noza (12)
pomocou kridlovej uchytky (50).

Nadvihnite kryt hobl'ovacieho noza (12) do
takej vysky, aka je potrebna pre danu vysku
obrobku. Zafixujte vySku pomocou aretacnej
skrutky (49).

Obrobok nesmie byt blokovany krytom
hoblovacieho noza (12).

Kryt hoblovacieho noza vzdy paralelne s od-
oberacim stolom (obr. 13)

® Pred kazdym novym obrobkom skontrolujte,
¢i je kryt hoblovacieho noza (12) zarovnany
paralelne s odoberacim stolom (14).

Nastavte sklon pomocou zavrtnej skrutky (54)
v oto€nom ramene (45). Pouzite na to kl'u¢ s
vnutornym Sesthranom 3 mm (60).
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7.2 Nastavenia hrubkovacieho hoblovania

7.2.1 Montaz odsavania pre hribkovacie
hoblovanie (obr. 14)

® Uvolnite kridlovu uchytku (50) a vytiahnite
kryt hobl'ovacieho noza (12) celkom von.
Nasad'te odsavanie triesok (5) na odoberaci
stol (14).

Uistite sa, Ze obidve kridlové skrutky (31)
zapadli do zavitovych otvorov v odoberacom
stole (14). Uistite sa tiez, Ze vyklenutie (57) na
odsavacdi triesok (5) dolieha na bezpe&nostny
vypina¢ (56).

Zafixujte odsavanie triesok (5) pomocou
obidvoch kridlovych skrutiek (31).
Upozornenie! Bezpecnostny spina¢ zapad-
ne so zretelnym zvukom zacvaknutia.
Zapojte odsavaci adaptér @ 100 mm (8) na
odsavani triesok (5).

Pripojte hoblovacku na zariadenie na odsa-
vanie triesok (nie je su¢astou dodavky).

® Demontaz sa vykona v opaénom poradi.
7.2.2 Hribkova priechodnost (obr. 6, 15)

© Nasurite ruénu kluku (4) na vreteno (55).
Vysku prechodu mozete zvysit ota¢anim
ruénej kl'uky (4) proti smeru hodinovych
ru€iciek.

Otacajte ruénu kl'uku (4) dovtedy, kym sa
ukazovatel (30) nezhoduje s pozadovanou
hodnotou na stupnici (29).

Upozornenie! Ak zmenite smer otacania
ruénej kl'uky (4), st mozné odchylky v nasta-
venej vySke obrobku. Zabrarte tomu tak, ze
najskor posuniete hrubkovaci hobl'ovaci stol
(20) pod pozadovany rozmer (cca 5 mm). Po-
tom nastavte smerom nahor na pozadovanu
uhlovu hodnotu. To znamena, ze uz nie je pot-
rebné menit smer ota¢ania ru¢nej kl'uky (4),
kym sa nedosiahne kone¢ny rozmer obrobku.

7.2.3 Podlozka pre obrobok (obr. 16)

V zavislosti od dl'iky obrobku vytiahnite podlozku
pre obrobok (10) na vystupnej strane hrubkova-
cieho hobl'ovacieho stola (20).

8. Prevadzka
e Kvalitu povrchu mézete zvysit a zatazenie
hoblovacky znizit vykonanim niekolkych
prechodov s men&imi hibkami rezu.

Pre prvy prechod hobl'ovania by ste mali
zvolit malt hibku rezu, aby pripadné nerov-

nosti obrobku nespdsobili prekrocenie ma-
ximalnej hibky rezu (pozri technické udaje) a
zaseknutie obrobku.

Spina¢ ZAP/VYP (obr. 1/poz. 1)

Stla¢enim zeleného tlacidla | sa méze stroj
zapnut. Pred za¢atim hobl'ovania pockajte,
kym hobl'ovaci ndz nedosiahne svoj maximal-
ny pocet otacok.

Ak chcete stroj znovu vypnut, musite stlacit
Cervené tlacidlo ,0“.

Upozornenie! Hobl'ovacku je mozné zapnut len
vtedy, ked' je na pristroji namontovany odséavac
triesok (5) a je aktivovany prislusny bezpecnostny
spinag.

® Pripevnite odsavanie triesok (5) pre zrovna-
vaciu prevadzku na hrubkovaci hobl'ovaci stol
(20). (porovnaj 7.1.1)

Pripevnite odsavanie triesok (5) pre hrubko-
vaciu hobl'ovaciu prevadzku na odoberacom
stole (14). (porovnaj 7.2.1)

Motor tohto pristroja je zabezpeceny proti
pretaZzeniu zatazovym vypinac¢om (35). Pri
prekro¢eni nominalneho prudu zatazovy vypinac
(35) vypne pristroj.

* Nechajte pristroj niekol'ko minut vychladnut.
® Stlacte zatazovy vypinac (35).

®  Zapnite pristroj stla¢enim tlacidla ,I.

8.2 VSeobecné pokyny k zrovnavacej pre-
vadzke

Varovanie! Obrobok musi byt vzdy vedeny
smerom nadol s dostato¢nym protitlakom na
nozovy hriadel (23), inak hrozi zvysené riziko
spatného narazu.

Zrovnavacia funkcia stroja umozriuje vytvorit
z nerovného povrchu na obrobku rovny
povrch. Ak chcete dosiahnut ¢o najlepsi
pracovny vysledok, pésobte na obrobok nad
odoberacim stolom (14), podl'a moznosti na
rovnakom mieste, protitlakom smerom nadol.
Obrobok nikdy nevedte rukou priamo nad
nozovym hriadel'om (23). Aj pri pouziti
tlaénych pomocok by ste mali zmenit uch-
openie skor, ako sa vasa ruka dostane nad
nozovy hriadel (23).

Ak je to mozné, pouzite prilozené tlacné
pomécky (posuvné porisko (2), posuvny prip-
ravok (3)).

Upozornenie! Posuvné porisko (2) by sa
malo pouzivat predov§etkym na pritlacenie
obrobku na odoberacom stole (14).
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Upozornenie! Posuvny pripravok (3) by

sa mal pouzivat predovsetkym na vede-

nie obrobku na podavacom stole (13) do
nozového hriadela.

Ak nie je mozné pouzit pritlaéni pomdcku,
polozte ruky na obrobok naplocho so zovrety-
mi prstami a rovnomerne ho tlacte dopredu.
Ruénu kl'uku (4) pred zrovnavacou prevadzk-
ou odmontujte z vretena (55).

Pouzite ako vodiacu plochu paralelny doraz
(6). Jedna strana obrobku prilieha po¢as pro-
cesu zrovnavania k paralelnému dorazu (6).
Varovanie! Cim plochejéi uhol (>0°) je
nastaveny na paralelnom doraze (6), tym
nebezpecénejSie a naroénejsie je vedenie
obrobku.

Pred vykonavanim rezu si premyslite, ako a s
akymi posuvnymi poméckami chcete obrobok
viest. Postupuijte opatrne a vzdy si uvedomuj-
te nebezpecenstvo, ktoré predstavuje nozovy
hriadel (23).

8.3 Prevadzka zrovnavacieho hobl'ovania
(obr.11/12)

Namontujte odsavanie triesok (5) na hrubko-
vaci hoblovaci st6l (20) tak, ako je to popisa-
név Casti 7.1.1.

Nastavte hibku zrovnavania, uhol na paralel-
nom doraze (6) a kryt hoblovacieho noza (12)
v zavislosti od obrobku, ako je popisané v
bodoch 7.1.2,7.1.3,7.1.4.

Pracovna poloha obsluhy je na strane poda-
vacieho stola (13) a odoberacieho stola (14)
a nesmie byt na strane podavania obrobku.
Stla¢enim zeleného tlacidla | zapnite
hobl'ovacku.

Polozte obrobok, ktory sa ma obrabat, na
podévaci stol (13).

Pomocou posuvného poriska (2) pritlacte
obrobok na prednom konci nadol. Druhou
rukou zatla¢te obrobok smerom k odobera-
ciemu stolu (14), ak je to mozné, pomocou
posuvného pripravku (3).

Varovanie! Nozovy hriadel je na konci
obrobku odkryty, preto na podavanie vzdy
pouzivajte posuvny pripravok (3).

Proces opakujte, kym nebude zrovnavany
povrch dostato¢ne rovny na to, aby sa dal
opracovat pomocou funkcie hribkovacieho
hoblovania.

Po ukonéeni prace stroj vypnite. Ak to chcete
urobit, stlacte ¢ervené tlacidlo ,0.

8.4 Prevadzka hrubkovacieho hoblovania
(obr.17/18)
Pri hrubkovacom hobl'ovani musi byt styéna plo-
cha obrobku s hrubkovacim hoblovacim stolom
(20) rovna. Pokial sa obrabaju vacsie alebo tazsie
obrobky, je potrebné, aby sa stroj pripevnil na sta-
bilnej ploche (napr. pomocou zavitov na spodnej
strane stroja).

Pri dlhych obrobkoch sa uistite, Ze na vystupnej
strane hobl'ovacky je dostatok miesta.

Pracovna poloha je na strane stroja a nesmie byt
na strane podavania obrobku.

® Namontujte odsavanie triesok (5) na odobe-
raci stol (14) tak, ako je to popisané v ¢asti
7.2.1.

V zavislosti od obrobku nastavte hrubkovu
priechodnost a podlozku pre obrobok (10)
tak, ako je popisané v Casti 7.2.2, resp. 7.2.3.
Nastavte kryt hobl'ovacieho noza (12) tak,
aby bola zakryta kompletna nozova hriadel
(23) a aby kryt hoblovacieho noza (12)
spocival na odoberacom stole (14).
Stlacenim zeleného tlacidla ,|“ zapnite
hoblovacku.

Podavacia strana hrubkovacieho
hobl'ovacieho stola (20) je oznagena Sipkou,
na vystupnej strane sa nachadza podlozka
pre obrobok (10).

Obrobok polozte na hrubkovaci hobl'ovaci
stdl (20) a zasurite ho vo vodorovnom smere.
Obrobok sa zachyti podavacim valcom (27) a
automaticky vtiahne.

Ked' vystupny valec (28) prestane zadrziavat
obrobok, odoberte obrobok z podlozky pre
obrobok (10).

Upravte hibku rezu a postup opakuijte, kym
nedosiahnete konecny rozmer hrubky obrob-
ku.

Varovanie! Nebezpecenstvo spatného nara-
zu! Nikdy neprekracujte odporuéanu minimal-
nu dizku obrobku (pozri technické idaje), aby
ste zaistili bezpecné vedenie obrobku.

Po ukonceni prace stroj vypnite. Ak to chcete
urobit, stlacte ¢ervené tlacidlo 0.

Ak sa hobl'ovacka pocas prevadzky zasekne,
postupuijte nasledovne:

® Hoblovacku okamzite vypnite.

Pomocou ruénej kl'uky (4) zvaésujte hrab-
kovu priechodnost, az kym sa vystupky pre
ochranu pred spatnym narazom (24) nebudu
dotykat obrobku.

Obrobok vyberte z hoblovacky.
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Zopakujte proces hobl'ovania, ale s mensou
hibkou rezu.

9. Vymena nozov

9.1 Pokyny k vymene nozov

Varovanie! Pred vymenou nozov vzdy vytiah-
nite zastréku zo zasuvky.

Varovanie! Pri vymene nozov pouzivajte ru-
kavice, aby ste predisli zraneniam!

VZzdy musite vymenit/obnovit obidva
hoblovacie noze (21). Hobl'ovacie noze (21)
sa musia vymienat vzdy v pare alebo sa mu-
sia rovnako naostrit.

Varovanie! Hobl'ovacie nozZe s nerovnak-

ou Sirkou (21) spésobuju nevyvazenost a
poskodenie lozisk a zvysuju aj riziko spatné-
ho narazu!

Noze (21) smu vy¢€nievat maximalne 1,1 mm
nad povrch nozového hriadel'a (23).
Pouzivajte vyluéne len noze, ktoré su vyrob-
com odporuc¢ané pre tento pristroj. Pri pouziti
inych nozov vznika nebezpecenstvo porane-
nia z dévodu straty kontroly.

Varovanie! Na vymenu nozov pouzivajte
vyluéne nastavovaciu $ablonu (15), ktora je
prilozena k pristroju.

Zabrante pretoeniu a moznému povoleniu
zavitov. Lista s klinovou drazkou (22) alebo
upinacie skrutky (25) s opotrebovanymi zavit-
mi sa musia okamzite vymenit za nové!

9 2 Vykonanie vymeny nozov (obr. 19 - 21)

Nastavte paralelny doraz (6) na 45° (pozri
7.1.3).

Otvorte kridlovt Uchytku (50) a vytiahnite kryt
hobl'ovacieho noza (12) smerom von tak, aby
sa odkryla cela nozn4 hriadel (23).

Uvolnite hoblovaci néz (21) ota¢anim
upinacich skrutiek (25) v smere hodinovych
ru€iciek. Pouzite na to vidlicovy kI'u¢ (63).
Otacajte upinacie skrutky (25), kym nebudete
moct vybrat hoblovaci n6z (21) a listu s klino-
vou drazkou (22).

Hoblovaci néz (21), listu s klinovou dréazkou
(22), nozovy hriadel (23) a pruziny (26)
dokladne vycistite. Pri montazi dbajte najmé
na to, aby boli véetky diely zbavené Zivice.
Obidve pruziny (26) znovu vlozZte do otvorov v
nozovom hriadeli (23).

Do nozového hriadela (23) znovu viozte listu
s klinovou drazkou (22) a novy hobl'ovaci n6z
21).

e Varovanie! Nebezpecenstvo spatného
narazu! Dbajte na smer ota€ania noZzového
hriadel'a (23) (pozri symbol na bo¢nej strane
krytu). Rezné Sikmina hobl'ovacieho noza
(21) musi ukazovat v smere otacania.

® Vyrovnajte hoblovaci néz (21) centricky s
nozovym hriadelom (23).

e Upinacie skrutky (25) odskrutkuijte tak, aby
hobl'ovaci n6z uz nepreklzoval, ale aby sa dal
s miernou namahou posuvat.

® Volne naskrutkujte nastavovacie Sablony (15)
do zavitovych otvorov na odoberacom stole
(14).

®  Zaskrutkovanim nastavovacich $ablon (15)
celkom nadol k odoberaciemu stolu, zatlacite
hoblovaci néz (21) do spravnej polohy.

e Utiahnite upinacie skrutky (25) pomocou vidli-
cového kl'uc¢a (63).

e Varovanie! Aby ste zabranili pnutiam
v hoblovacom nozi (21), postupuijte pri
utahovani upinacich skrutiek (25) zvnutra
smerom von. Najprv utiahnite stredné upina-
cie skrutky a potom po dvojiciach utiahnite
vzdy najblizSie vonkajsie upinacie skrutky.

® Rovnaky postup pouzite aj pri druhom
hoblovacom nozi (21).

e Kryt hoblovacieho noza (12) znovu nasurite
na paralelny doraz (6) a zaistite ho kridlovou
uchytkou (50) tak, aby bol hriadel noza zak-
ryty.

10. Vymena sietového pripojného
vedenia

Nebezpeéenstvo!

V pripade po$kodenia sietového pripojného
vedenia pristroja sa musi vedenie vymenit vyrob-
com alebo jeho zakaznickym zastipenim alebo
podobne kvalifikovanou osobou, aby sa zabranilo
rizikam.

11. Cistenie, Gdrzba a objednanie
nahradnych dielov

Nebezpeéenstvo!

Pred v8etkymi udrzbovymi, Cistiacimi a nastavo-
vacimi pracami vytiahnite elektricku zastréku zo
siete.
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11.1 Cistenie

® Udrzujte ochranné zariadenia, vzduchové
otvory a kryt motora vzdy v Cistom stave bez
prachu a necistét. Utrite pristroj Cistou utier-
kou alebo ho vydistite vyfukanim stlatenym
vzduchom pri nastaveni na nizky tlak.
Odporuc¢ame, aby ste pristroj ¢istili priamo po
kazdom pouziti.

Cistite pristroj pravidelne pomocou vihkej
utierky a malého mnozstva tekutého mydla.
Nepouzivajte Ziadne agresivne Cistiace pros-
triedky ani riedidlg; tieto prostriedky by mohli
napadnut umelohmotné diely pristroja. Dbajte
na to, aby sa do vnutra pristroja nedostala
voda. Vniknutie vody do elektrického pristroja
zvySuije riziko Urazu elektrickym pradom.

11.2 Udrzba (obr. 1)
Varovanie! Pred akymikol'vek udrzbovymi praca-
mi vytiahnite elektricku zastréku zo siete!

11.2.1 Stroj

Po priblizne 10 prevadzkovych hodinach periodi-
cky vykonavajte mazanie nasledovnych €asti:

e Loziska vstupnych/vystupnych valcov(27/
28), vystupky pre ochranu pred spatnym
narazom (24)

LoZisko remenice a remenového kotuca
Zavitové tyCe pre nastavenie vysky hrubkova-
cieho hobl'ovacieho stola (20)

PouzZivajte vyluéne suché mazacie prostriedky.

Posuvny stdl (13), odoberaci stél (14), hrubkovaci
hoblovaci stdl, vstupné/vystupné valce a priprav-
ky proti spatnému uderu (24) sa musia udrziavat
tak, aby sa na nich nenachadzala zivica.
Znecistené vstupné/vystupné valce (27/28) alebo
vystupky pre ochranu prd spatnym narazom (24)
sa musia vycistit. Aby sa zabranilo prehriatiu mo-
tora, musi sa pravidelne odstrafiovat prach, ktory
sa usadzuje vo vetracich otvoroch.

Kizavost stolov zlepéite tak, e ich budete pravi-
delne oSetrovat klznym prostriedkom.

11.2.2 Rezaci nastroj

N6z (21), lista s klinovou drazkou (22) a nozovy
hriadel (23) sa musia pravidelne Eistit od Zivice.
Vycistite ich prislusnym odstrariovacom Zivice.

11.3 Objednavanie nahradnych dielov:

Pri objednavani nahradnych dielov je potrebné
uviest nasledovné udaje:

o Typ pristroja

® Vyrobné &islo pristroja

¢ Identifikacné Cislo pristroja
Cislo potrebného nahradného dielu
Aktuélne ceny a informacie najdete na stranke

www.Einhell-Service.com

11.4 Preprava

* Opatrne! Respektujte hmotnost strojaa v
pripade potreby si privolajte na pomoc d'al$iu
osobu.

Posurite podlozku pre obrobok (10) smerom
dovnutra (porovnaj 7.2.3).

Kryt hoblovacieho noza (12) nasadte uplne
smerom dovnutra k paralelnému dorazu (6) a
smerom nadol na odoberaci stol (14) tak, aby
bol noZzovy hriadel Uplne zakryty (porovnaj
7.1.4).

Umiestnite sietové privodné vedenie (58) na
kablovy drziak (59).

V3&etky volné diely ulozte podla popisu v
bode 6.5.

Stroj prepravuijte iba nadvihnutim za podavaci
stdl (13) a odoberaci stél (14).

Nikdy nepouzivajte ochranné zariadenia na
manipuléciu alebo na transport.

12. Likvidacia a recyklacia

Pristroj sa nachadza v obale za u¢elom zabrane-
nia poskodeniu pri transporte. Tento obal je vyro-
beny zo suroviny a tym padom je ho mozné znovu
pouzit alebo sa méze dat do zberu na recyklaciu
surovin. Pristroj a jeho prislu§enstvo sa skladaju

z rdznych materialov, ako su napr. kovy a plasty.
Poskodené pristroje nepatria do domového odpa-
du. Pristroj by sa mal odovzdat k odbornej likvi-
dacii na prislusnom zbernom mieste. Pokial Vam
nie je zname takéto zberné miesto, informuijte sa
prosim na miestnej samosprave.

13. Skladovanie

Skladuijte pristroj a jeho prislu§enstvo na tmavom,
suchom a nezamfzajucom mieste mimo dosahu
deti. Optimalna teplota pre skladovanie je medzi
5 az 30 °C. Skladuijte tento elektricky pristroj v ori-
ginalnom baleni.
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14. Mozné pric¢iny poruchy

Problém

Pric¢ina

RieSenie

Hobl'ovacka nefunguje.

1. Nie je k dispozicii sietové
napatie.

. Skontrolujte kabel, sietovu

zastréku, poistku a zasuvku.

znedisteny.

2. Prili§ nizke sietové napatie 2. Nepouzivajte prili§ dlhé
predlZovacie kable. Pouzite
predlzovaci kabel s dostatoénym
prierezom zily.

3. Prehriaty motor. 3. Motor nechajte vychladnut, pripad-
ne odstrante pri¢inu prehriatia a
stlacte zatazovy vypina¢ (35).

4. Opotrebované uhlikové kefky. | 4. Nechajte uhlikové kefky vymenit
odbornému elektrikarovi.

5. Bezpecnostny spinac (16, 56) | 5. Znovu namontujte odsavag triesok

nie je aktivovany. (5) a uistite sa, Zze bezpe€nostny
spinac (16, resp. 56) je aktivovany
s poc€utelnym cvaknutim. (porovnaj
71.1;7.2.1)
Strata rychlosti pri 1. Prili§ velka hibka rezu. 1. Zmenéite hibku rezu.
hoblovania / zablokovanie | 2. Tupé noze. 2.Vymerite hoblovacie noze (21).
stroja pri hobl'ovania. 3. Znizit rychlost privadzania.
3. Prili§ rychle privadzanie pri
zrovnavani.
Zly stav povrchu 1. Tupé noze. 1. Vymente hoblovacie noze (21).
hobl'ovaného obrobku. 2. Vycistite podavaci valec (27)

2. Nepravidelné privadzanie. a vystupny valec (28), ako aj
hrubkovaci hobl'ovaci stél (20),
podavaci stél (13) a odoberaci
stol (14). Obrobok privadzat pri
konstantnom tlaku a pri znizenej
rychlosti.

3. Odsévacie zariadenie (nie 3. Pripojte odsavacie zariadenie.

je sucastou dodavky) nie je

pripojené.
Vyhadzovanie triesok 1. Odsavacie zariadenie (nie je 1. Pripojte odsavacie zariadenie.
zablokované. sucastou dodavky) nie je pri-

pojené.

2. Drevo je prili$ vihké. 2. Pouzivajte suché drevo.

Nerovnomerna rychlost 1. Gumeny remen prili§ volny. 1. Skontrolujte gumovy remen a v
privadzania pri hrdbkova- pripade potreby ho vymerite.
com hoblovani 2. Hrabkovaci hobl'ovaci stél (20) | 2. Hrubkovaci hoblovaci stél (20)

vycistite a v pripade potreby
oSetrite klznym prostriedkom.
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Likvidacia

_—
Elektrické naradie, batérie, prisluSenstvo a obaly sa musia odovzdat na ekologicku recyklaciu.
Elektrické naradie a akumulatory/batérie nevyhadzujte do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:

Podra eurépskej smernice 2012/19/EU o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni a podla jej
transpozicie v narodnom prave sa musi uz nepouzitelné elektrické naradie a, podla eurépskej smernice
2006/66/ES, poskodené alebo vybité akumulatory/batérie zbierat separovane a odovzdat na recyklaciu
v sulade s ochranou zivotného prostredia.

Ak sa odpad z elektrickych a elektronickych zariadeni nelikviduje spravne, moze poskodit zivotné prost-
redie a ludské zdravie kvoli svojmu potencialne nebezpec¢nému obsahu.

Dodatoéna tla¢ alebo iné reprodukovanie dokumentacie a sprievodnych dokladov vyrobkov, taktiez ich
Casti, je pripustna len s vyslovnym suhlasom spolo¢nosti Einhell Germany AG.

Technické zmeny vyhradené

®  Vyrobok spifia poziadavky smernice EN 61000-3-11 a podlieha zvlastnym podmienkam pre pripoje-
nie. To znamena, ze nie je pripustné pouzivanie na l'ubovol'nych pripojnych bodoch.

®  Pristroj m6Zze pri nepriaznivych sietovych podmienkach viest k prechodnym vykyvom napétia.

® Vyrobok je vyhradne uréeny len pre pouzivanie na takych pripojnych bodoch, ktoré
a) neprekracuju maximalnu pripustnu sietovi impedanciu Zmax, alebo
b) maju hodnotu permanentnej elektrickej zatazitelnosti siete minimalne 100 A na kazdu fazu.

® Ako prevadzkovatel musite zabezpecit, v pripade potreby po konzultacii s vasSim dodavatelom
elektrickej energie, aby vas pripojny bod, na ktorom chcete pouzivat tento vyrobok, spifial jeden z
oboch uvedenych poziadaviek a) alebo b).
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Servisné informacie

Vo vsetkych krajinach uvedenych na zaruénom liste mame kompetentnych servisnych partnerov,
ktorych kontakty je mozné prevziat zo zaruéného listu. St Vam k dispozicii pre akékol'vek servisné
poziadavky ako opravy, objednavanie nahradnych a opotrebovavanych dielov alebo nakup spotrebnych
materialov.

Je potrebné dbat na to, Ze v pripade tohto vyrobku podliehaju nasledujuce diely beznému pracovnému
alebo prirodzenému opotrebeniu, resp. su nasledujuce diely povazované za spotrebny materidl.

Kategoria Priklad
Diely podliehajuce opotrebeniu® Klinovy remeri/hnacie val¢eky
Spotrebny material / spotrebné diely* Hoblovaci n6z
Chybajuce diely

* nie je bezpodmienecéne obsiahnuté v objeme dodavky!

V pripade nedostatkov alebo chyb Vas prosime, aby ste prislusnu chybu nahlasili na adrese
www.Einhell-Service.com. Prosim, dbajte na presny popis chyby a odpovedzte pritom v kazdom pripade
na nasledujuce otazky:

® Fungoval pristroj predtym alebo bol od zagiatku chybny?
®  VSimli ste si nie€o pred vyskytnutim poruchy (symptém pred poruchou)?

® Akeé chybné funkcie podla Vas pristroj vykazuje (hlavny symptom)?
Popiste tuto chybnu funkciu.
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Gevaar!

Bij het gebruik van toestellen dienen enkele
veiligheidsmaatregelen te worden nageleefd om
lichamelijk gevaar en schade te voorkomen. Lees
daarom deze handleiding / veiligheidsinstructies
zorgvuldig door. Bewaar deze goed zodat u de in-
formatie op elk moment kunt terugvinden. Mocht
u dit toestel aan andere personen doorgeven,
gelieve dan deze handleiding / veiligheidsins-
tructies mee te geven. Wij zijn niet aansprakelijk
voor ongevallen of schade die te wijten zijn aan
niet-naleving van deze handleiding en van de vei-
ligheidsinstructies.

Verklaring van de gebruikte symbolen

(zie afbeelding 22)

1. Gevaar! - Handleiding lezen om het letselri-
sico te verminderen.

Voorzichtig! Draag een gehoorbescher-
mer. Lawaai kan aanleiding geven tot ge-
hoorverlies.

Voorzichtig! Draag een stofmasker. Bij het
bewerken van hout en andere materialen kan
stof ontstaan dat schadelijk is voor de ge-
zondheid. Asbesthoudend materiaal mag niet
worden bewerkt!

Voorzichtig! Draag een veiligheidsbril.
Vonken die tijdens het werk ontstaan of spl-
inters, spanen en stof die uit het toestel onts-
nappen kunnen leiden tot zichtverlies.
Overbelastingsschakelaar

Voorzichtig! Verwondingsgevaar! Niet in
de draaiende schaafbeitel grijpen.
Draairichting van de beitelas.
Aanvoerzijde van het werkstuk. Zowel voor
vlakschaven als voor vandikteschaven is de
aanvoerzijde gemarkeerd met een pijl.

9. Aansluitvoorwaarden lichtnet

10. Vermogen nom.

11. Toerental

2.

1. Veiligheidsaanwijzingen

De overeenkomstige veiligheidsinstructies vindt u
in de bijgaande brochure.

Waarschuwing!

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzin-
gen, plaatjes en technische gegevens, waar-
van dit elektrisch gereedschap is voorzien.
Nalatigheden bij de inachtneming van de vol-
gende instructies kunnen een elektrische schok,
brand en/of ernstige verwondingen veroorzaken.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwij-
zingen voor de toekomst.

Dit apparaat mag niet worden gebruikt door per-
sonen (inclusief kinderen) met beperkte fysieke,
sensorische of mentale vaardigheden of bij ge-
brek aan ervaring en/of kennis. Op kinderen moet
toezicht worden gehouden om te voorkomen dat
ze met het apparaat spelen.

2. Beschrijving van het gereedschap
en leveringsomvang

2.1 Beschrijving van het gereedschap
(afbeelding 1 - 21)
Aan/Uit-schakelaar
Duwblok
Duwstok
Handkruk
Spaanafzuiging
Parallelle geleider
Klemhendel
Afzuigadapter @ 100 mm
Instelknop voor spandiepte

. Werkstukhouder

. Rubber voetjes

. Afdekking schaafbeitels

. Aanvoerblad

. Uitloopblad

. Instelkaliber voor schaafbeitel

. Veiligheidsschakelaar vlakschaven

. Uitstulping voor veiligheidsschakelaar viak-
schaven

. Schaal vlakschaafdiepte

. Wijzer vlakschaafdiepte

. Vandiktebank

. Schaafbeitel

. Spiesleufbalk

. Beitelas

. Anti-terugslagklauwen

. Veer in beitelas

. Spanschroeven schaafbeitel

. Aanvoerwals

. Afvoerwals

. Schaal vandikteschaven

. Wijzer vandikteschaven

. Vleugelschroef op spaanafzuiging

. Draadpen op spaanafzuiging

. Sluitring spaanafzuiging

. Vleugelmoer spaanafzuiging

. Overbelastingsschakelaar

. Sluitring voor rubber voetjes

. Binnenzeskantschroef voor rubber voetjes

©CoNOOh~WN =
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38. Hoekschaal parallelle geleider

39. Wijzer parallelle geleider

40. Stelschroef 0°

41. Stelschroef 45°

42. Houder parallelle geleider

43. Afdekplaat voor beitels

44. Binnenzeskantschroef parallelle geleider

45. Zwenkarm

46. Draadtap draaipunt

47. Draadtap sleufgat

48. Huls

49. Vastzetknop

50. Vleugelschroef

51. Sluitring

52. Moer, zelfborgend

53. Veerring

54. Stifttap in zwenkarm

55. Spil

56. Veiligheidsschakelaar vandikteschaven

57. Uitstulping voor veiligheidsschakelaar vandik-
teschaven

58. Netaansluitkabel

59. Kabelhouder

60. Binnenzeskantsleutel - 3 mm

61. Binnenzeskantsleutel - 5 mm

62. Binnenzeskantsleutel - 6 mm

63. Ringsteeksleutel SW 8/10 mm

2.2 Leveringsomvang
Gelieve de volledigheid van het artikel te contro-
leren aan de hand van de beschreven omvang
van de levering. Indien er onderdelen ontbreken,
gelieve u dan binnen 5 werkdagen na aankoop
van het artikel te wenden tot ons servicecenter of
tot het verkooppunt waar u het apparaat heeft ge-
kocht, en leg een geldig bewijs van aankoop voor.
Gelieve daarvoor de garantietabel in de service-
informatie aan het einde van de handleiding in
acht te nemen.
® Open de verpakking en neem het toestel
voorzichtig uit de verpakking.
® Verwijder het verpakkingsmateriaal alsmede
verpakkings-/transportbeveiligingen (indien

aanwezig).

® Controleer of de leveringsomvang compleet
is.

e Controleer het toestel en de accessoires op
transportschade.

© Bewaar de verpakking indien mogelijk tot het
verloop van de garantieperiode.

Gevaar!

Het toestel en het verpakkingsmateriaal zijn
geen speelgoed voor kinderen! Kinderen mo-
gen niet met plastic zakken, folies en kleine

stukken spelen! Er bestaat inslik- en verstik-
kingsgevaar!

Vlakschaaf-vandiktebank

Duwblok (2x)

Duwstok

Handkruk

Spaanafzuiging

Parallelle geleider

Afzuigadapter @ 100 mm

Rubber voetje (4x)
Schaafbeitelafdekking
Instelkaliber voor schaafbeitel (2x )
Sluitring voor rubber voetje (4x)
Binnenzeskantschroef voor rubber voetjes
(4x)

Afdekplaat voor beitels
Binnenzeskantschroef parallelle geleider (2x)
Huls

Vastzetknop

Sluitring (2x)

Moer, zelfborgend

Veerring

Binnenzeskantsleutel - 3 mm
Binnenzeskantsleutel - 5 mm
Binnenzeskantsleutel - 6 mm
Ringsteeksleutel SW 8/10 mm
Originele handleiding
Veiligheidsinstructies

3. Reglementair gebruik

De vlakschaaf-vandiktebank wordt gebruikt voor
het vlakschaven en vandikteschaven van alle
soorten vierkant, rechthoekig of afgeschuind ge-
zaagd hout.

De machine mag alleen worden gebruikt voor
het beoogde doel.

Ondanks doelmatig gebruik kunnen bepaalde
restrisico’s niet volledig worden vermeden. De
volgende verwondingen kunnen optreden als ge-
volg van het vereiste werkproces:

e Aanraken van de beitelas met vingers of
handen in het gebied dat niet beveiligd kan
worden.

e Terugslag van werkstukken bij onjuist gebruik.

® Gehoorschade, oogletsel en letsel aan
vingers en handen als de vereiste bescher-
mingsmiddelen niet worden gebruikt.

® Schadelijke emissies bij gebruik in gesloten
ruimtes zonder geschikte afzuiginstallatie.
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De machine mag alleen worden gebruikt voor het
beoogde doel. Elk verdergaand gebruik geldt als
oneigenlijk gebruik. Voor daaruit voortvloeiende
schade of verwondingen van welke aard dan ook
is de gebruiker/bediener aansprakelijk, en niet de
fabrikant.

Wij wijzen erop dat onze gereedschappen overe-
enkomstig hun bestemming niet geconstrueerd
zijn voor commercieel, ambachtelijk of industrieel
gebruik. Wij geven geen garantie indien het ge-
reedschap in ambachtelijke of industriéle bedrij-
ven alsmede bij gelijk te stellen activiteiten wordt
gebruikt.

4. Technische gegevens

Wisselstroommotor: ............... 220-240V ~50 Hz
Vermogen P: ..o 1500 W
Beschermingsgraad: ............cccocoeiiiiiiennnnne IPX0
Max. werkstukbreedte: ...........c.ccociene 204 mm
Max. werkstukhoogte diktedoorvoer: ..... 120 mm
Min. werkstuklengte vandikteschaven..... 160 mm
Viakbank: .......cccccorvieiniiiiiiieeens 357 x210 mm
Vandiktebank: .........ccccccoeiininnnenne 280 x 204 mm
Vandiktebank-doorvoersnelheid: ............. 6 m/min
Nullasttoerental motor n: .................. 23500 min
Stationair toerental schaafbeitel: ......... 9500 min'™
Max. vlakschaafdiepte: ...........ccoeovirinennnn. 3 mm
Max. vandikte-snijdiepte: ..... 2mm

Max. hoek parallelle geleider: ......................... 45°
Spaanafzuiging: ........cccceeveeriieeieennnn. @100 mm
GEeWIChL: ..o ca. 26,5 kg

Gevaar!

Geluid en vibratie

De geluids- en vibratiewaarden werden bepaald
volgens EN 61029.

Geluidsdrukniveau L, ..o 99 dB(A)
Onzekerheid KpA ...................................... 3dB(A)
Geluidsvermogen Ly, «...ccoooeveniieniniinnns 111 dB(A)
Onzekerheid K, .oovoveviiiiiiciics 3 dB(A)

Draag een gehoorbeschermer.
Lawaai kan aanleiding geven tot gehoorverlies.

De opgegeven trillingsemissiewaarde is gemeten
volgens een genormaliseerde testprocedure, kan
veranderen al naargelang de wijze waarop het
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elektrisch gereedschap wordt gebruikt en in uit-
zonderingsgevallen boven de opgegeven waarde
liggen.

De vermelde trillingsemissiewaarde kan worden
gebruikt om elektrische apparaten onderling te
vergelijken.

De vermelde trillingsemissiewaarde kan ook wor-
den gebruikt om vé6r begin van de werkzaamhe-
den de impact te beoordelen.

Beperk de geluidsontwikkeling en vibratie tot

een minimum!

® Gebruik enkel intacte toestellen.

® Onderhoud en reinig het toestel regelmatig.

e Pas uw manier van werken aan het toestel
aan.

® OQverbelast het toestel niet.

® Laat het toestel indien nodig nazien.

® Schakel het toestel uit als het niet wordt ge-
bruikt.

Voorzichtig!

Restrisico’s

Er blijven altijd restrisico’s over ook al wordt

dit elektrisch gereedschap naar behoren be-

diend. Volgende gevaren kunnen zich voordo-

en in verband met de bouwwijze en uitvoe-

ring van dit elektrisch gereedschap:

1. Longletsels indien geen gepaste stofmasker
wordt gedragen.

2. Gehoorschade indien geen gepaste gehoor-
beschermer wordt gedragen.

5. Voor de ingebruikname

Controleer voor het aansluiten of de gegevens op
het typeplaatje overeenkomen met de gegevens
van het lichtnet.

®  Waarschuwing! Trek voor alle onderhouds-,
reinigings- , en instelwerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

e Waarschuwing! Houd rekening met het
machinegewicht en haal er indien nodig een
andere persoon bij om te helpen.

e Controleer regelmatig of schaafbeitels (21)
en spiesleufbalk (22) stevig vastzitten in de
beitelas (23). (zie afb. 19).

® Verwijder nooit de veiligheidsafdekkingen van
de machine, behalve voor klantenservice of
reparatiewerkzaamheden.
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* De veiligheidsafdekkingen moeten altijd
intact zijn. Bevestig en borg de veiligheidsaf-
dekkingen in de aangegeven positie voor elk
gebruik van de machine.

Controleer of de anti-terugslagklauwen (24)
goed werken (zie afb. 17). De klauwen moe-
ten licht beweeglijk zijn, zodat ze vrij hangend
naar beneden wijzen.
Vlakschaaf-vandiktebank uitpakken en cont-
roleren op eventuele transportschade.

De machine moet stabiel uitgericht worden
opgesteld.

Let bij reeds bewerkt hout op vreemde voor-
werpen, bijv. spijkers of schroeven enz.
Voordat u de Aan-/Uitschakelaar (1) indrukt,
moet u zich ervan overtuigen dat de schaaf-
beitels correct zijn gemonteerd en beweegli-
jke delen soepel lopen.

Controleer visueel of de aanvoer- (27) en af-
voerwals (28) gelijkmatig draaien.

6. Montage

6.1 Rubber voetjes (afb. 2, 3)

Fixeer de vier rubber voetjes (11) met de binnen-
zeskantschroeven (37) en sluitringen (36) aan de
onderkant van de machine. Gebruik hiervoor de
binnenzeskantsleutel 6 mm (62).

6.2 Afdekking schaafbeitels (afb. 2, 4)

® Steek de huls (48) op de draadtap (47).

Zet de schaafbeitelafdekking (12) met de
openingen in de zwenkarm (45) in de twee
draadtappen (46, 47).

Borg de zwenkarm (45) met de sluitring (51)
en de zelfborgende moer (52) aan de draadt-
ap (46). Gebruik daarvoor de ringsteeksleutel
(63).

Bevestig de zwenkarm (45) tevens met de
sluitring (51), veerring (53) en vastzetknop
(49) aan de draadtap (47).

6.3 Parallelle geleider (afb. 2, 5)

©  Waarschuwing! De afdekplaat (43) moet
tussen uitloopblad (14) en de houder (42) van
de parallelle geleider worden gemonteerd.
Plaats de afdekplaat (43) en de houder (42)
op het uitloopblad (14). Zorg ervoor dat de
gaten in de afdekplaat (43) en de houder (42)
overeenkomen met de schroefgaten in het
uitloopblad (14).

Schroef de afdekplaat (43) en de houder (42)
met de binnenzeskantschroeven (44) aan het

uitloopblad (14). Gebruik hiervoor de binnen-
zeskantsleutel 5 mm (61).

6.4 Handkruk (afb. 6)
Zet de handkruk (4) op de spil (55) om de dikte-
doorvoer in te stellen.

6.5 Opbergen losse onderdelen (afb. 7)
Wanneer ze niet worden gebruikt, kunnen de
duwstok (3) en de instelkalibers (15) worden be-
vestigd zoals te zien in afb. 7.

7. Bediening

Waarschuwing! Trek voor alle onderhouds-, rei-
nigings- , en instelwerkzaamheden de netstekker
uit het stopcontact.

7.1 Instellingen vliakschaven

7.1.1 Afzuiging voor vlakschaven monteren
(afb. 1, 2e, 8)

¢ Draai de handkruk (4) linksom om de vandite-
bank (20) in zijn laagste stand te zetten.
Verwijder de vleugelmoer (34) en de sluitring
(33) van de draadpen (32) op de spaanafzu-
iging (5).

Zet de spaanafzuiging (5) op de vandikte-
bank (20).

Zorg ervoor dat de draadpen (32) en de twee
pennen op de spaanafzuiging (5) in de gaten
van de vandiktebank (20) zitten.

Breng de afzuigadapter @ 100mm (8) aan op
de spaanafzuiging (5).

Draai de handkruk (4) rechtsom totdat de
spaanafzuiging (5) stevig vastgeklemd zit

en de uitstulping (17) op de veiligheids-
schakelaar (16) rust. Aanwijzing! De veilig-
heidsschakelaar klikt hoorbaar vast met een
klikgeluid.

Bevestig de sluitring (33) en vleugelmoer (34)
van de onderkant van de vandiktebank (20)
aan de draadpen (32).

De demontage gebeurt in omgekeerde
volgorde.

Sluit de schaafbank aan op een spaanafzuig-
systeem (niet meegeleverd).

Verwijder de handkruk (4) van de machine..

7.1.2 Snijdiepte vlakschaven instellen (afb. 9)

® Met de instelknop (9) kunt u het hoogtever-
schil van aanvoerblad (13) en uitloopblad (14)
instellen en daarmee de schaafdiepte.
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® Door de instelknop (9) linksom te draaien ver-
groot u de schaafdiepte.

® De ingestelde schaafdiepte kan via de wijzer
(19) op de schaal (18) worden afgelezen.

7.1.3 Parallelle geleider (afb. 10)

® Maak de hoek van de parallelle geleider (6)
los met de klemhendel (7).

e Kantel de parallelle geleider (6) in de gewens-
te hoek ten opzichte van het uitloopblad (14).

® De ingestelde hoek kan via de wijzer (39) op
de schaal (38) worden afgelezen.

o Zetde parallelle geleider (6) weer vast met de
klemhendel (7).

® Aanwijzing! Indien nodig kan de eindaanslag
voor de hoekinstelling van de parallelle gelei-
der zowel op 0° als op 45° worden bijgesteld.
Stel de eindaanslagpositie in met de stel-
schroef 0° (40) of stelschroef 45° (41).

7.1.4 Afstellen afdekking schaafbeitels

(afb. 11-13)

De afdekkig van de schaafbeitels (12) moet de
beitelas (23) altijd zoveel mogelijk bedekken om
het risico op letsel door aanraking van de beitelas
(23) te beperken. Afhankelijk van de dikte van het
werkstuk raden we het volgende aan:

Voor hoge werkstukken: afdekking schaafbei-

tels naast het werkstuk (afb. 11)

® Open de vleugelschroef (50) en verschuif de
afdekking van de schaafbeitels (12) zover als
nodig is voor de breedte van het werkstuk.

® Het werkstuk mag niet geblokkeerd worden
door de schaafbeitelafdekking (12).

® Fixeer de schaafbeitelafdekking met de vieu-
gelschroef (50).

* De schaafbeitelafdekking (12) moet bij hoge
werkstukken op het uitloopblad (14) rusten
en met de vastzetknop (49) worden vastge-
klemd.

Met schuine parallelle geleider: afdekking
schaafbeitels naast het werkstuk

Zodra de hoek bij de parallelle geleider (6) meer
dan 0° is, ongeacht de werkstukhoogte, moet de
schaafbeitelafdekking (12) naast het werkstuk
worden afgesteld (zie afb. 11).

Voor viakke werkstukken: afdekking schaaf-

beitels boven het werkstuk (afb. 12)

© Draai de vastzetknop (49) los om de zwenk-
arm (45) te kunnen bewegen.

® Draai de vleugelschroef (50) los, til de zwen-
karm (45) op en schuif de schaafbeitelafdek-

king (12) op het werkstuk tot de parallelle
geleider (6).

® Fixeer de breedte van de schaafbeitelafdek-
king (12) met de vleugelschroef (50).

* Beweeg de schaafbeitelafdekking (12) zover
omhoog als nodig is voor de hoogte van het
werkstuk. Fixeer de hoogte met de vastzet-
knop (49).

® Het werkstuk mag niet geblokkeerd worden
door de schaafbeitelafdekking (12).

Schaafbeitelafdekking altijd parallel aan het

uitloopblad (afb. 13)

e Controleer voor elk nieuw werkstuk of de
schaafbeitelafdekking (12) parallel aan het
uitloopblad (14) is uitgelijnd.

® Stel de hoek af met de stifttap (54) in de
zwenkarm (45). Gebruik hiervoor de binnen-
zeskantsleutel 3 mm (60).

7.2 Instellingen vandikteschaven

7.2.1 Afzuiging voor vandikteschaven monte-

ren (afb. 14)

e Draai de vleugelschroef (50) los en trek de
schaafbeitelafdekking (12) helemaal naar
buiten.

® Plaats de spaanafzuiging (5) op het uitloop-
blad (14).

Zorg ervoor dat de twee vleugelschroeven
(31) in de draadtappen van het uitloopblad
(14) vallen. Zorg er ook voor dat de uitstulping
(57) op de spaanafzuiging (5) op de veilig-
heidsschakelaar (56) rust.

® Fixeer de spaanafzuiging (5) met de twee
vleugelschroeven (31).

Aanwijzing! De veiligheidsschakelaar klikt
hoorbaar vast met een klikgeluid.

* Breng de afzuigadapter @ 100mm (8) aan op
de spaanafzuiging (5).

® Sluit de schaafbank aan op een spaanafzuig-
systeem (niet meegeleverd).

° De demontage gebeurt in omgekeerde
volgorde.

7.2.2 Diktedoorvoer (afb. 6, 15)

e Steek de handkruk (4) op de spil (55).

® Door de handkruk (4) linksom te draaien kunt
u de doorvoerhoogte vergroten.

e Draai de handkruk (4) tot de wijzer (30)
overeenstemt met de gewenste maat op de
schaalverdeling (29).

° Aanwijzing! Als u de draairichting van de
handkruk (4) verandert, zijn afwijkingen in de
ingestelde werkstukhoogte mogelijk. Vermijd
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dit door de vandiktebank (20) eerst onder de
gewenste maat te bewegen (ongeveer 5 mm).
Daarna naar boven instellen tot de gewenste
hoek. Dit betekent dat het niet meer nodig is
om de draairichting van de handkruk (4) te
veranderen totdat het werkstuk zijn eindmaat
bereikt.

7.2.3 Leunspaan (afb. 16)

Trek de leunspaan (10) aan de uitloopzijde van de
vandiktebank (20) naar buiten, al naargelang de
lengte van het werkstuk.

8. Gebruik

® U kunt de oppervlaktekwaliteit verhogen en
de belasting op de schaafmachine vermin-
deren door meerdere arbeidsgangen uit te
voeren met kleinere schaafdieptes.

® Bij de eerste schaafgang moet u een geringe
diepte kiezen, zodat oneffenheden in het
werkstuk er niet toe leiden dat de maximale
schaafdiepte wordt overschreden (zie techni-
sche gegevens) en het werkstuk vastloopt.

8.1 Aan/Uit-schakelaar (fig. 1, pos. 1)

® De machine kan worden aangezet door de
groene knop “I in te drukken. Wacht met
schaven tot de schaafbeitels hun maximale
snelheid hebben bereikt.

®  Om de machine weer uit te schakelen moet
de rode knop ,,0“ worden ingedrukt.

Aanwijzing! De schaafmachine kan alleen wor-

den ingeschakeld als de spaanafzuiging (5) op

het apparaat is gemonteerd en de betreffende

veiligheidsschakelaar is geactiveerd.

® Bevestig de spaanafzuiging (5) voor viak-
schaven aan de vandiktebank (20). (zie 7.1.1)

® Bevestig de spaanafzuiging (5) voor vandikte-
schaven aan het uitloopblad (14). (zie 7.2.1)

De motor van dit apparaat is beveiligd tegen

overbelasting met een overbelastingsschakelaar

(35). Als de nominale stroom wordt overschreden

schakelt de overbelastingsschakelaar (35) de

machine uit.

® Laat de machine enkele minuten afkoelen.

® Druk op de overbelastingsschakelaar(35).

e Schakel de machine in door op de groene
toets “I” te drukken.

8.2 Algemene informatie over viakschaven

Waarschuwing! Het werkstuk moet altijd
met genoeg tegendruk naar de beitelas (23)
omlaag worden gedrukt, anders is er een ver-
hoogd risico op terugslag.

Met de vlakschaaffunctie van de machine
kunt u een oneffen oppervlak vlak maken.
Om het best mogelijke resultaat te bereiken
oefent u indien mogelijk op hetzelfde punt
tegendruk naar beneden uit op het werkstuk
boven het uitloopblad (14).

Leid het werkstuk nooit met de hand direct
over de beitelas (23). Ook als u de duwhul-
pmiddelen gebruikt, moet u de positie van uw
hand veranderen voordat deze zich boven de
beitelas (23) bevindt.

Gebruik indien mogelijk de bijgeleverde du-
whulpmiddelen (duwblok (2), duwstok (3)).
Aanwijzing! Het duwblok (2) moet voorname-
lijk worden gebruikt om het werkstuk op het
uitloopblad (14) omlaag te drukken.
Aanwijzing! De duwstok (3) moet vooral wor-
den gebruikt om het werkstuk op het aanvoer-
blad (13) richting beitelas te geleiden.

Als het niet mogelijk is om een duwhulp te
gebruiken, plaats dan uw handen plat op het
werkstuk met de vingers gesloten en duw het
werkstuk gelijkmatig naar voren.

Demonteer de handkruk (4) van de spil (55)
tijdens het viakschaven.

Maak gebruik van de parallelle geleider (6)
als geleidevlak. Eén kant van het werkstuk ligt
tijldens het viakschaven tegen de parallelle
geleider (6).

Waarschuwing! Hoe vlakker de hoek (>0°)
op de parallelle geleider (6) is ingesteld,

hoe gevaarlijker en moeilijker het is om het
werkstuk te geleiden.

Bedenk voor elke schaafbeurt met welk
duwhulpmiddel u het werkstuk wilt geleiden.
Ga voorzichtig te werk en denk altijd aan het
gevaar dat van de beitelas (23) uitgaat.

8.3 Vlakschaven (afb. 11/12)
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Monteer de spaanafzuiging (5) op de vandik-
tebank (20) zoals beschrevenin 7.1.1.

Stel de schaafdiepte, de hoek op de parallelle
geleider (6) en de schaafbeitelafdekking (12)
in zoals beschrevenin7.1.2,7.1.3,7.1.4, al
naargelang het werkstuk.

De werkpositie van de gebruiker is aan de zij-
kant van het aanvoer- (13) en uitloopblad (14)
en mag zich niet aan de aanvoerzijde van het
werkstuk bevinden.
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Druk op de groene knop ,|I“ om de schaafma-
chine in te schakelen.

Leg het te bewerken werkstuk op het aanvo-
erblad (13).

Druk het werkstuk aan de voorkant naar be-
neden met behulp van het duwblok (2). Met
de andere hand duwt u het werkstuk richting
het uitloopblad (14), indien mogelijk met be-
hulp van de duwstok (3).

Waarschuwing! Aan het einde van het
werkstuk ligt de beitelas vrij, dus gebruik dan
altijd de duwstok (3) voor het aanvoeren.
Herhaal dit proces tot het opperviak vliak
genoeg is om te worden bewerkt met de
vandikte-schaaffunctie.

Schakel na beéindiging van het werk de ma-
chine uit. Druk daarvoor op de rode knop ,,0“.

8.4 Vandikteschaven (afb. 17/18)

Bij vandikteschaven moet het contactopperviak
van het werkstuk met de vandiktebank (20) viak
zijn. Als er grotere of zwaardere werkstukken wor-
den verwerkt, moet de machine worden vastgezet
op de basis (bijvoorbeeld met behulp van de
schroefdraden in de basis van de machine).

Zorg bij lange werkstukken voor voldoende ruimte
aan de afvoerzijde van de schaafmachine.

De werkpositie is aan de zijkant van de machine
en niet aan de aanvoerzijde van het werkstuk.

® Monteer de spaanafzuiging (5) op het uitloop-
blad (14) zoals beschreven in 7.2.1.

Stel de diktedoorvoer en de leunspaan (10) in
zoals beschreven in 7.2.2 resp. 7.2.3, al naar-
gelang het werkstuk.

Stel het schaafbeitelafdekking (12) zo af

dat de gehele beitelas (23) bedekt is en de
schaafbeitelafdekking (12) op het uitloopblad
(14) rust.

Druk op de groene knop ,|I“ om de schaafma-
chine in te schakelen.

De aanvoerzijde van de vandiktebank (20) is
aangegeven met een pijl; de leunspaan (10)
bevindt zich aan de afvoerzijde.

Laat het werkstuk op de vandiktebank (20)
liggen en voer het horizontaal in.

Het werkstuk wordt gegrepen door de aan-
voerwals (27) en automatisch naar binnen
getrokken.

Verwijder het werkstuk van de leunspaan (10)
wanneer de afvoerwals (28) het werkstuk niet
langer vasthoudt.

Pas de schaafdiepte aan en herhaal het
proces tot de gewenste einddikte van het
werkstuk is bereikt.

° Waarschuwing! Gevaar voor terugslag!

Kom nooit onder de aanbevolen minimale
werkstuklengte (zie technische gegevens) om
ervoor te zorgen dat het werkstuk veilig wordt
doorgevoerd.

Schakel na beéindiging van het werk de ma-
chine uit. Druk daarvoor op de rode knop ,,0“.

Als de schaafmachine vastloopt tijdens het scha-
ven, ga dan als volgt te werk:

® Schakel de schaafmachine onmiddellijk uit.
Vergroot de diktedoorvoer via de handkruk
(4) totdat de anti-terugslagklauwen (24) het
werkstuk niet meer raken.

Haal het werkstuk uit de schaafmachine.
Herhaal het schaven, maar met een geringe-
re schaafdiepte.

9. Beitels vervangen

9.1 Opmerkingen over het vervangen van de
beitels

Waarschuwing! Trek altijd de netstekker uit
het stopcontact voordat u de beitels vervangt.
Waarschuwing! Draag bij het vervangen van
de beitels handschoenen om verwondingen
te vermijden!

U moet altijd beide beitels (21) vervangen/
vernieuwen. Schaafbeitels (21) moeten altijd
per paar worden vervangen of op dezelfde
manier worden bijgeslepen.
Waarschuwing! Schaafbeitels van ongelijke
breedte (21) leiden tot onbalans en lager-
schade en verhogen ook het gevaar voor
terugslag!

De beitels (21) mogen niet meer dan 1,1 mm
boven het oppervlak van de beitelas (23)
uitsteken.

Gebruik alleen beitels die door de fabrikant
voor deze machine worden aanbevolen. Als
andere beitels worden gebruikt, bestaat het
risico op letsel door verlies van controle.
Waarschuwing! Gebruik alleen het instelka-
liber (15) dat met de machine is geleverd om
de beitels te vervangen.

Vermijd te vast aandraaien en mogelijk los-
raken van de schroefdraden. Spiesleufbalk
(22) of spanschroeven (25) met versleten
schroefdraad moeten onmiddellijk worden
vervangen!
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9.2 Uitvoeren beitelvervanging (afbeel-
ding 19-21)

o Zetde parallelle geleider (6) op 45° (zie
7.1.3).

® Open de vleugelschroef (50) en trek de
schaafbeitelafdekking (12) naar buiten, zodat
de hele beitelas (23) vrij ligt.

® Maak de beitel (21) losser door de span-
schroeven (25) rechtsom te draaien. Gebruik
daarvoor de ringsteeksleutel (63).

© Draai de spanschroeven (25) zo ver erin dat
u de beitel (21) en de spiesleufbalk (22) kunt
verwijderen.

® Schaafbeitels (21), spiesleufbalk (22), bei-
telas (23) en veren (26) zorgvuldig reinigen.
Zorg er vooral voor dat alle onderdelen tij-
dens het in elkaar zetten vrij zijn van hars.

® Plaats beide veren (26) terug in de gaten in
de beitelas (23).

o Zet de spiesleufbalk (22) en de nieuwe
schaafbeitel (21) weer in de beitelas (23).

® Waarschuwing! Gevaar voor terugslag! Let
op de draairichting van de beitelas (23) (zie
symbool op de zijkant van de behuizing). De
schuine snijkant van de beitel (21) moet in de
draairichting wijzen.

® Lijn de schaafbeitel (21) uit op het midden
van de beitelas (23).

® Draai de spanschroevenn (25) los totdat de
beitel niet meer wegglijdt, maar nog wel met
lichte kracht kan worden bewogen.

®  Schroef de instelkalibers (15) losjes in de
schroefgaten van het uitloopblad (14).

® Druk de schaafbeitel (21) in de juiste positie
door de instelkalibers (15) helemaal naar be-
neden tegen het uitloopblad te schroeven.

® Draai de spanschroeven (25) vast met de
steeksleutel (63).

©  Waarschuwing! Werk bij het vastschroeven
van de spanschroeven (25) van binnen naar
buiten om spanning in de schaafbeitel (21) te
voorkomen. Draai eerst de middelste span-
schroeven vast en draai dan de dichtstbij-
zijnde buitenste spanschroeven paarsgewijs
vast.

®  Voer dezelfde procedure uit voor de tweede
schaafbeitel (21).

® Duw de schaafbeitelafdekking (12) weer te-
gen de parallelle geleider (6) en zet hem vast
met de vleugelschroef (50) zodat de beitelas
bedekt is.
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10. Vervanging van de
netaansluitleiding

Gevaar!

Als de netaansluitleiding van dit apparaat be-
schadigd wordt, dan moet hij door de fabrikant
of diens klantendienst of door een gelijkwaardig
gekwalificeerde persoon vervangen worden, om
gevaren te vermijden.

11. Reiniging, onderhoud en
bestellen van wisselstukken

Gevaar!

Trek véor alle onderhouds-, reinigings- en instel-
werkzaamheden de netstekker uit het stopcon-
tact.

11 1 Reiniging
Hou de veiligheidsinrichtingen, de ventila-
tiespleten en het motorhuis zo veel mogelijk
vrij van stof en vuil. Wrijf het toestel met een
schone doek af of blaas het met perslucht bij
lage druk schoon.

® Hetis aan te bevelen het toestel direct na elk
gebruik te reinigen.

® Reinig het toestel regelmatig met een vochti-
ge doek en wat zachte zeep. Gebruik geen
reinigings- of oplosmiddelen; die zouden de
kunststofcomponenten van het toestel kun-
nen aantasten. Let er goed op dat geen water
in het toestel terechtkomt. Door binnendrin-
gen van water in een elektrische apparatuur
verhoogt het risico van een elektrische schok.

11.2 Onderhoud (afb. 1)

Waarschuwing! Trek voor alle onderhoudswerk-
zaamheden eerst de netstekker uit het stopcon-
tact!

11.2.1 Machine

Smeer de volgende onderdelen periodiek na on-

geveer 10 bedrijfsuren:
Lagers van de toevoer-/afvoerwalsen (27/
28), anti-terugslagklauwen (24)

e Lagers van riemrol en riemschijf

¢ Draadstangen voor hoogteverstelling van de
vandiktebank (20)

Gebruik alleen droge smeermiddelen.
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aanvoerblad (13), uitioopblad (14), vandiktebank,
aanvoer- /afvoerwalsen en anti-terugslagklauwen
(24) moeten altijd vrij blijven van hars. Vuile aan-
voer-/afvoerwalsen (27/ 28) of anti-terugslagklau-
wen (24) moeten worden schoongemaakt. Om
oververhitting van de motor te voorkomen, moet
het stof dat zich verzamelt in de ventilatieopenin-
gen regelmatig worden verwijderd.

Verbeter de glij-eigenschappen van de bladen
door ze regelmatig met een glijmiddel te behan-
delen.

11.2.2 Schaafgereedschap

Beitel (21), spiesleufbalk (22) en beitelas (23)
moeten regelmatig van hars worden ontdaan.
Reinig ze met een geschikt harsverwijderings-
middel.

11.3 Bestellen van wisselstukken:

Gelieve bij het bestellen van wisselstukken vol-
gende gegevens te vermelden:

® Type van het toestel

®  Artikelnummer van het toestel

® |dent-nummer van het toestel

®  Wisselstuknummer van het benodigd stuk
Actuele prijzen en info vindt u terug onder
www.Einhell-Service.com

11.4 Transport

® Voorzichtig! Houd rekening met het machi-
negewicht en haal er indien nodig een andere
persoon bij om te helpen.

®  Duw de leunspaan (10) naar binnen (zie
7.2.3).

o Zet de schaafbeitelafdekking (12) helemaal
naar binnen tegen de parallelle geleider (6)
en naar beneden tegen het uitloopblad (14),
zodat de beitelas helemaal bedekt is (zie

7.1.4).

® Breng de netkabel (58) aan aan de kabel-
houder (59).

© Berg alle losse onderdelen op zoals beschre-
ven in 6.5.

® Transporteer de machine alleen door haar op
te tillen aan het aanvoer- (13) en uitloopblad
(14).

®  Gebruik bescherminrichtingen nooit voor de
hantering of het transport.

12. Verwijdering en recyclage

Het toestel bevindt zich in een verpakking om
transportschade te voorkomen. Deze verpakking
is een grondstof en bijgevolg herbruikbaar of kan
naar de grondstofkringloop worden teruggevo-
erd. Het toestel en zijn accessoires bestaan uit
diverse materialen, zoals b.v. metaal en kunststof.
Defecte toestellen horen niet thuis in het huisvuil.
Om zich van het toestel naar behoren te ontdoen
dient het naar een geschikte verzamelplaats te
worden gebracht. Als u geen verzamelplaats kent
gelieve u dan bij de gemeente te informeren.

13. Opbergen

Bewaar het toestel en de accessoires op een
donkere, droge en vorstvrije plaats die voor
kinderen ontoegankelijk is. De optimale opberg-
temperatuur ligt tussen 5° C en 30° C. Bewaar
het elektrische gereedschap in de originele ver-
pakking.
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14. Mogelijke uitvaloorzaken

Probleem

Oorzaak

Oplossing

De schaafmachine draait
niet.

1. Netspanning ontbreekt.

2. Netspanning te laag

3. Motor oververhit.

4. Koolborstels versleten.

5. Veiligheidsschakelaars (16,
56) niet geactiveerd.

1. Kabel, netstekker, zekering en
stopcontact controleren.

2.Te lange verlengkabel vermijden.
Verlengkabel met een voldoende
aderdoorsnede gebruiken.

3. Motor laten afkoelen, indien nodig,

de oorzaak van de oververhitting
verhelpen en overbelastingsscha-
kelaar (35) avtiveren.

4. Laat de koolborstels vervangen

door een gekwalificeerde elektri-
cien.

5. Monteer de spaanafzuiging (5)

weer en zorg ervoor dat de veilig-
heidsschakelaar (16 of 56) wordt
bediend met een hoorbare Klik.
(zie7.1.1;7.21)

Snelheidsverlies tijdens
schaven / machine blok-
keert tijJdens schaven.

. Te grote schaafdiepte.

. Botte beitels.

. Te snel voeden tijdens het
vlakschaven.

wn =

1. Schaafdiepte verminderen.

2.Vervang de schaafbeitels (21).
3. Aanvoersnelheid reduceren.

Toestand van oppervlak-
te van het geschaafde
werkstuk is slecht.

—_

. Botte beitels.
2. Ongelijkmatige aanvoer.

3. Afzuiginstallatie (niet meegele-
verd) niet aangesloten.

—_

. Vervang de schaafbeitels (21).

2. Reinig aanvoer- (27) en afvoerwals

(28) en vandiktebank (20), aanvo-
er- (13) en uitloopblad (14). Voer
het werkstuk aan met constante
druk en verminderde aanvoers-
nelheid.

3. Sluit een afzuiginstallatie aan.

Spaanuitworp geblok-
keerd.

1. Afzuiginstallatie (niet meegele-
verd) niet aangesloten.
2. Hout te vochtig.

1. Sluit een afzuiginstallatie aan.

2. Gebruik droog hout.

Ongelijke aanvoersnel-
heid tijdens het vandikte-
schaven

1. Rubber riem te los.

2. Vandiktebank (20) vuil.

1. Controleer de rubber riem en ver-
vang deze indien nodig.

2. Reinig de vandiktebank (20) en

behandel deze indien nodig met
glijmiddel.
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Afvalverwijdering

]
Elektrische gereedschappen, accu’s, accessoires en bijbehorende verpakkingen moeten op een voor
het milieu verantwoorde wijze worden gerecycled.

Gooi elektrische gereedschappen, accu’s en batterijen niet bij het huisvuil, maar breng ze naar een inz-
amelpunt.

Alleen voor landen binnen de EU:

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU inzake afgedankte elektrische en elektronische apparatuur,
en de implementatie hiervan in nationaal recht, moeten niet bruikbare elektrische gereedschappen op
een voor het milieu verantwoorde wijze worden ingezameld en gerecycled. Volgens de Europese richtlijn
2006/66/EG moeten defecte of verbruikte accu’s/batterijen apart worden ingezameld en op een voor het
milieu verantwoorde wijze worden gerecycled.

Bij een verkeerde afvoer kunnen afgedankte elektrische en elektronische apparaten vanwege de moge-
lijke aanwezigheid van gevaarlijke stoffen schadelijke uitwerkingen op het milieu en de gezondheid van
mensen hebben.

Nadruk of andere reproductie van documentatie en geleidepapieren van de producten, geheel of ge-
deeltelijk, enkel toegestaan mits uitdrukkelijke toestemming van Einhell Germany AG.

Technische wijzigingen voorbehouden

® Het product voldoet aan de vereisten van EN 61000-3-11 en kent speciale aansluitvoorwaarden. Dit
betekent dat gebruik elk willekeurig aansluitpunt niet is toegestaan.

® Het apparaat kan tijdelijke spanningsschommelingen veroorzaken in ongunstige lichtnetomstandig-
heden.

® Het product is uitsluitend bedoeld voor gebruik op aansluitpunten die
a) een maximale toegelaten lichtnetimpedantie Zmax niet overschrijden, of
b) een onafgebroken stroombelastbaarheid van het lichtnet van minstens 100 A per fase bezitten.

o U dient als gebruiker te garanderen, indien nodig in overleg met uw stroomleverancier, dat uw aans-
luitpunt waar u uw product wilt gebruiken, aan één van de beide genoemde eisen a) of b) voldoet.
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Service-informatie

Wij werken in alle landen die in het garantiebewijs zijn genoemd, samen met competente servicepart-
ners, wier contactgegevens u kunt afleiden uit het garantiebewijs. Deze staan voor alle diensten zoals
reparatie, het verschaffen van wisselstukken of slijtdelen of voor de aankoop van verbruiksmaterialen te
uwer beschikking.

U moet er rekening mee houden dat bij dit product de volgende delen onderhevig zijn aan een slijtage
door gebruik of een natuurlijke slijtage, resp. dat de volgende delen nodig zijn als verbruiksmaterialen.

Categorie Voorbeeld
Slijtstukken* V-snaar/aandrijfrollen
Verbruiksmateriaal/verbruiksstukken* Schaafmes
Ontbrekende onderdelen

* niet verplicht bij de leveringsomvang begrepen!

Bij gebreken of defecten verzoeken wij u om de fout te melden op het internet onder
www.Einhell-Service.com. Gelieve te zorgen voor een nauwkeurige beschrijving van de fout en daarbij
in elk geval de volgende vragen te beantwoorden:

® Heeft het toestel reeds eenmaal gewerkt of was het vanaf het begin defect?
® Isuiets opgevallen voordat het defect zich voordeed (symptoom voor het defect)?

® Welke foutieve werkwijze vertoont het toestel volgens u (hoofdsymptoom)?
Beschrijf deze foutieve werkwijze.
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Peligro!

Al usar aparatos es preciso tener en cuenta una
serie de medidas de seguridad para evitar le-
siones o danos. Por este motivo, es preciso leer
atentamente este manual de instrucciones/adver-
tencias de seguridad. Guardar esta informacion
cuidadosamente para poder consultarla en cual-
quier momento. En caso de entregar el aparato

a terceras personas, sera preciso entregarles,
asimismo, el manual de instrucciones/advertenci-
as de seguridad. No nos hacemos responsables
de accidentes o dafios provocados por no tener
en cuenta este manual y las instrucciones de
seguridad.

Explicacion de los simbolos empleados

(véase fig. 22)

1. Peligro! - Leer el manual de instrucciones
para reducir cualquier riesgo de sufrir dafos.

2. Cuidado! Usar proteccion para los oidos.
La exposicion al ruido puede ser perjudicial
para el oido.

3. Cuidado! Es preciso ponerse una masca-
rilla de proteccion. Puede generarse polvo
danino para la salud cuando se realicen tra-
bajos en madera o en otros materiales. |Esta
prohibido trabajar con material que contenga
asbesto!

4. Cuidado! Llevar gafas de proteccion.
Durante el trabajo, la expulsion de chispas,
astillas, virutas y polvo por el aparato pueden
provocar pérdida de vista.

5. Interruptor de sobrecarga

6. jCuidado! jPeligro de lesién! No entrar en
contacto con la cuchilla del cepillo en funcio-
namiento.

7. Sentido de giro del eje de la cuchilla.

8. Lado de alimentacién de la pieza de tra-
bajo. El lado de alimentacién esta marcado
con una flecha para el modo tanto de rectifi-
cado/planeado como de regruesado.

9. Condiciones de conexioén de red

10. Potencia nominal

11. Numero de revoluciones

1. Instrucciones de seguridad

Encontrara las instrucciones de seguridad corres-
pondientes en el prospecto adjunto.

jAviso!

Leer todas las instrucciones de seguridad,
indicaciones, ilustraciones y los datos técni-
cos con los que esta provista esta herrami-

enta eléctrica. El incumplimiento de las instruc-
ciones indicadas a continuacion puede provocar
descargas eléctricas, incendios y/o dafos graves.
Guardar todas las instrucciones de seguri-
dad e indicaciones para posibles consultas
posteriores.

Este aparato no ha sido concebido para ser
utilizado por personas (incluyendo nifios) cuyas
capacidades estén limitadas fisica, sensorial o
psiquicamente, o que no dispongan de la experi-
encia y/o los conocimientos necesarios. Vigilar a
los nifios para asegurarse de que no jueguen con
el aparato.

2. Descripcion del aparato y
volumen de entrega

2.1 Descripcion del aparato (fig. 1-21)

Interruptor ON/OFF

Madera de empuje

Pieza de empuje

Manivela

Aspiracion de virutas

Tope en paralelo

Palanca de apriete

Adaptador de aspiracion @ 100 mm

Botdn de ajuste para el espesor de la viruta

10. Soporte de la pieza

11. Pie de goma

12. Cubierta de las cuchillas de cepillado

13. Tablero de alimentacion

14. Mesa de descarga

15. Calibre de ajuste para cuchilla de cepillado

16. Interruptor de seguridad Rectificar

17. Curvatura para interruptor de seguridad Rec-
tificar

18. Escala graduada Profundidad de rectificado

19. Indicador Profundidad de rectificado

20. Mesa de regruesado

21. Cuchilla de cepillado

22. Liston de chavetero

23. Eje de cuchilla

24. Garras antirrebote

25. Muelle en eje de cuchilla

26. Tornillos de aprieta Cuchilla de cepillado

27. Cilindro de alimentacion

28. Cilindro de salida

29. Escala graduada Cepillado regruesador

30. Indicador Cepillado regruesador

31. Tornillo de mariposa en aspiracion de virutas

32. Tornillo prisionero en aspiracion de virutas

33. Arandela Aspiracion de virutas

©CoNoOh~WN =
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34.
35.
36.
37.

Tuerca de mariposa Aspiracion de virutas
Interruptor de sobrecarga

Arandela para pies de goma

Tornillo de hexagono interior para pies de
goma

Escala angular Tope en paralelo

39. Indicador Tope en paralelo

40. Tornillo de reglaje 0°

41. Tornillo de reglaje 45°

42. Soporte Tope en paralelo

43. Chapa protectora para cuchilla

44. Tornillo de hexagono interior Tope en paralelo
45. Brazo oscilante

46. Perno roscado Punto de giro

47. Perno roscado Orificio longitudinal

48. Manguito

49. Botdn de enclavamiento

50. Empufadura de mariposa

51. Arandela

52. Tuerca, autorroscante

53. Arandela de muelle

54. Tornillo prisionero en brazo oscilante

55. Husillo

56. Interruptor de seguridad Cepillado regruesa-
dor

Curvatura para interruptor de seguridad Ce-
pillado regruesador

Cable de conexion a la red eléctrica

59. Sujetacables

60. Llave de hexagono interior -3 mm

61. Llave de hexagono interior -5 mm

62. Llave de hexagono interior -6 mm

63. Llave fija 8/10 mm

38.

57.

58.

2.2 Volumen de entrega

Sirviéndose de la descripcién del volumen de

entrega, comprobar que el articulo esté completo.

Si faltase alguna pieza, dirigirse a nuestro Ser-

vice Center o a la tienda especializada mas cer-

cana en un plazo maximo de 5 dias laborales tras

la compra del articulo presentando un recibo de

compra valido. A este respeto, observar la tabla

de garantia de las condiciones de garantia que se

encuentran al final del manual.

® Abrir el embalaje y extraer cuidadosamente
el aparato.

® Retirar el material de embalaje, asi como los
dispositivos de seguridad del embalaje y para
el transporte (si existen).

e Comprobar que el volumen de entrega esté
completo.

® Comprobar que el aparato y los accesorios
no presenten dafos ocasionados durante el
transporte.

® Sies posible, almacenar el embalaje hasta
que transcurra el periodo de garantia.

Peligro!

iEl aparato y el material de embalaje no son
un juguete! jNo permitir que los nifos jue-
guen con bolsas de plastico, laminas y pie-
zas pequenas! jRiesgo de ingestion y asfixia!

Cepilladora regruesadora y rectificadora
Madera de empuje (2 uds.)

Pieza de empuje

Manivela

Aspiracion de virutas

Tope en paralelo

Adaptador de aspiracion @ 100 mm

Pie de goma (4 uds.)

Cubierta de las cuchillas de cepillado
Calibre de ajuste para cuchilla de cepillado
(2 uds.)

Arandela para pies de goma (4 uds.)
Tornillo de hexagono interior para pies de
goma (4 uds.)

Chapa protectora para cuchilla

Tornillo de hexagono interior Tope en paralelo
(2 uds.)

Manguito

Botdn de enclavamiento

Arandela (2 uds.)

Tuerca, autorroscante

Arandela de muelle

Llave de hexagono interior - 3 mm

Llave de hexagono interior -5 mm

Llave de hexagono interior - 6 mm

Llave fija 8/10 mm

Manual de instrucciones original
Instrucciones de seguridad

3. Uso adecuado

La cepilladora regruesadora-rectificadora sirve
para regruesar y rectificar/planear todo tipo de
maderas de corte canteadas, con forma cuadra-
da, rectangular o achaflanada.

La maquina sélo debe emplearse en aquellos
casos para los que se ha destinado su uso.

Existen determinados factores de riesgo que no
se pueden descartar por completo, incluso haci-
endo un uso adecuado de la maquina. Dependi-
endo del proceso de trabajo necesario, pueden
producirse las lesiones siguientes:
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® Eldedo o la mano entra en contacto con el
eje de la cuchilla en el area no protegible.

® Unuso inadecuado puede provocar el rebote
de piezas.

e Dafos en oidos y 0jos, asi como lesiones en
dedos y manos al no utilizar el equipo de pro-
teccion requerido.

® Emisiones nocivas para la salud si se usa el
aparato en espacios cerrados sin el sistema
de aspiracion adecuado.

La maquina sélo debe emplearse para aquellos
casos para los que se ha destinado su uso. Cual-
quier otro uso no sera adecuado. En caso de uso
inadecuado, el fabricante no se hace responsable
de dafios o lesiones de cualquier tipo; el respon-
sable es el usuario u operario de la maquina.

Tener en consideraciéon que nuestro aparato no
esta indicado para un uso comercial, industrial o
en taller. No asumiremos ningun tipo de garantia
cuando se utilice el aparato en zonas industria-
les, comerciales o talleres, asi como actividades
similares.

4. Caracteristicas técnicas

Motor de corriente alterna: ..... 220-240V ~50 Hz

Potencia P: .. 1500 W
Tipo de proteccion: ........ccccocvvvveiiiiiieinenne IPX0
Ancho max. de pieza: .........cccccevvecvennene 204 mm
Altura max. de pieza, capacidad

de grosor de pieza: ........ccccceeeriieeeninen. 120 mm
Longitud min. de pieza

Cepillado regruesador ...........cccceeveeennee. 160 mm
Mesa de rectificado: .........cccooveueenne 357 x210 mm
Mesa de regruesado: .........c.c........ 280 x 204 mm
Velocidad de avance de regruesado: ...... 6 m/min
Velocidad en vacio motor n;: ............ 23500 r.p.m.
Velocidad en vacio de las cuchillas

de cepillado: .......cccviiiiiiiiiiiiece 9500 r.p.m.
Profundidad maxima

de regruesado/rectificado: ...........cccecueeneeen. 3 mm
Profundidad maxima

de cepillado/regruesado: ............ccceeeeeennnn. 2 mm
Inclinacion max. tope en paralelo: .................. 45°
Aspiracion de virutas: ...........ccceeeeenne. @100 mm
PeSO0: i aprox. 26,5 kg

Peligro!

Ruido y vibracion

Los valores con respecto al ruido y la vibracion se
determinaron conforme a la norma EN 61029.

Nivel de presion acustical , ................ 99 dB(A)
IMPrecision K, ..o, 3 dB(A)
Nivel de potencia acustica L, ............ 111 dB(A)

Imprecision K,

Usar proteccion para los oidos.
La exposicién al ruido puede ser perjudicial para
el oido.

El valor de emision de vibraciones indicado se

ha calculado conforme a un método de ensayo
normalizado, pudiendo, en algunos casos excep-
cionales, variar o superar el valor indicado depen-
diendo de las circunstancias en las que se utilice
la herramienta eléctrica.

El valor de emision de vibraciones indicado pue-
de utilizarse para comparar la herramienta con
otras.

El valor de emision de vibraciones indicado tam-
bién puede utilizarse para una valoracion prelimi-
nar de los riesgos.

jReducir la emision de ruido y las vibracio-

nes al minimo!

® Emplear sélo aparatos en perfecto estado.

® Realizar el mantenimiento del aparato y limpi-
arlo con regularidad.

® Adaptar el modo de trabajo al aparato.

® No sobrecargar el aparato.

® Encaso necesario dejar que se compruebe

el aparato.

® Apagar el aparato cuando no se esté utilizan-
do.

Cuidado!

Riesgos residuales

Incluso si esta herramienta se utiliza adecua-

damente, siempre existen riesgos residuales.

En funcion de la estructura y del disefo de

esta herramienta eléctrica pueden producir-

se los siguientes riesgos:

1. Lesiones pulmonares en caso de que no se
utilice una mascarilla de proteccion antipolvo.

2. Lesiones auditivas en caso de que no se utili-
ce una proteccion para los oidos adecuada.
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5. Antes de la puesta en marcha

Antes de conectar la maquina, asegurarse de
que los datos de la placa de identificacion coinci-
dan con los datos de la red eléctrica.

® jAdvertencia! Desenchufar el aparato antes
de realizar cualquier trabajo de mantenimien-
to, limpieza y ajuste.

® jAdvertencia! Tener en cuenta el peso de la
magquina y, de ser necesario, obtener ayuda
de una segunda persona.

® Comprobar regularmente que la cuchilla de
cepillado (21) y el liston de chavetero (22) se
hallen firmemente sujetos en el eje de cuchil-
la (23). (véase fig. 19)

® No retirar nunca las cubiertas de seguridad
de la maquina, a no ser que sea necesario
para trabajos de reparacion o del servicio
técnico.

® Las cubiertas de seguridad deben permane-
cer siempre intactas. Fijar y asegurar siempre
las cubiertas de seguridad en el lugar previs-
to para ello antes de usar la maquina.

* Comprobar que las garras antirrebote (24)
funcionen correctamente (véase fig. 17). Las
garras deben poder moverse facilmente de
manera que cuelguen libremente mirando
hacia abajo.

® Desembalar la cepilladora de regruesadora-
rectificado y comprobar si existen dafios
eventuales ocasionados durante el transpor-
te.

® Colocary alinear la maquina de forma se-
gura.

® Encaso de madera ya trabajada, es preciso
asegurarse de que la misma no presente
cuerpos extrafios como, por ejemplo, clavos
o tornillos.

® Antes de presionar el interruptor ON/OFF (1),
asegurarse de que las cuchillas de cepillado
estén bien montadas y de que las piezas moé-
viles se muevan con suavidad.

® Realizar un control visual para comprobar
que el cilindro de alimentacién (27) y el de
salida (28) marchen de manera uniforme (ver
fig. 17)

6. Montaje

6.1 Pies de goma (fig. 2, 3)

Fijar los cuatro pies de goma (11) con los tornillos
allen (37) y las arandelas (36) a la parte inferior
del aparato. Utilizar a tal efecto la llave de hexa-
gono interior de 6 mm (62).

6.2 Cubierta de las cuchillas de cepillado (fig.
2,4)

® Introducir el manguito (48) en el perno rosca-
do (47).

e Guiar la cubierta de las cuchillas de cepillado
(12) con los orificios del brazo oscilante (45)
sobre los dos pernos roscados (46, 47).

® Asegurar el brazo giratorio (45) con la aran-
dela (51) y la tuerca autorroscante (52) en
el perno roscado (46). Utilizar a tal efecto la
llave fija (63).

® Fijar el brazo giratorio (45) de manera adicio-
nal mediante la arandela (51), la arandela de
muelle (53) y el botdn de enclavamiento (49)
en el perno roscado (47).

6.3 Tope en paralelo (fig. 2, 5)

e jAdvertencia! La chapa protectora (43) debe
estar montada entre la mesa de descarga
(14) y el soporte (42) del tope en paralelo.

e Colocar la chapa protectora (43) y el soporte
(42) en la mesa de descarga (14). Prestar
atencion a que los orificios del soporte (42)

y de la chapa protectora (43) coincidan con
los orificios roscados en la mesa de descarga
(14).

e Atornillar la chapa protectora (43) y el soporte
(42) con los Tornillos de hexagono interior
(44) en la mesa de descarga (44). Utilizar a
tal efecto la llave de hexagono interior de 5
mm (61).

6.4 Manivela (fig. 6)
Introducir la manivela (4) en el husillo (55) para
poder ajustar la capacidad de grosor.

6.5 Almacenamiento de las piezas sueltas
(fig. 7)

Cuando no se utilizan, la pieza de empuije (3) y

los calibres de ajuste (15) se pueden fijar como

se muestra en la figura 7.
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7. Manejo

jAdvertencia! Desenchufar el aparato antes de
realizar cualquier trabajo de mantenimiento, lim-
piezay ajuste.

7.1 Ajustes de rectificado

7.1.1 Montar aspiracién para rectificado

(fig. 1, 2e, 8)

e Girar la manivela (4) en sentido contrario al
de las agujas del reloj para poner la mesa de
regruesado (20) en la posicion inferior.
Desmontar la tuerca de mariposa (34) y la
arandela (33) del tornillo prisionero (32) en la
aspiracion de virutas (5).

Dirigir la aspiracion de virutas (5) a la mesa
de regruesado (20).

Prestar atencién a que el tornillo prisionero
(82), asi como los dos pernos en la aspiraci-
6n de virutas (5) queden en los orificios de la
mesa de regruesado (20).

Encajar el adaptador de aspiracién @ 100mm
(8) en la aspiracion de virutas (5).

Girar la manivela (4) en el sentido de las
agujas del reloj hasta que la aspiracién de
virutas (5) esté bien sujeta y la curvatura (17)
se encuentre en el interruptor de seguridad
(16). jAviso! El interruptor de seguridad se
enclava oyéndose un clic.

Fijar la arandela (33) y tuerca de mariposa
(34) desde la parte inferior de la mesa de re-
gruesado (20) en el tornillo prisionero (32).
El desmontaje se lleva a cabo realizando la
misma secuencia pero en sentido contrario.
Conectar la cepilladora a un equipo de aspi-
racion de virutas (no incluido en el volumen
de entrega).

® Quitar del aparato la manivela (4).

7.1.2 Como ajustar la profundidad de corte
de rectificado (fig. 9)

® El botdn de ajuste (9) permite ajustar la dife-
rencia de altura entre el tablero de alimenta-
cion (13) y la mesa de descarga (14) y, con
ello, la profundidad de rectificado.

La profundidad de rectificado se puede au-
mentar al girar en sentido antihorario el botén
de ajuste (9).

Mediante el indicador (19) en la escala gra-
duada (18) se puede leer la profundidad de
rectificado ajustada.

7.1.3 Tope en paralelo (fig. 10)

e Aflojar el angulo del tope en paralelo (6) con
la palanca de apriete (7).

Inclinar el tope en paralelo (6) al angulo de-
seado con respecto a la mesa de descarga
(14).

La medida angular ajustada puede leerse en
el indicador (39) de la escala angular (38).
Volver a fijar el tope en paralelo (6) con la pa-
lanca de apriete (7).

jAviso! En caso necesario, el tope final para
el ajuste del angulo del tope en paralelo se
puede reajustar a 0° y 45°.

Ajustar la posicion del tope final con el tornillo
de reglaje 0° (40) o bien el tornillo de reglaje
45° (41) .

7.1.4 Ajuste de la cubierta de las cuchillas de
cepillado (fig. 11-13)

La cubierta de las cuchillas de cepillado (12)
siempre debe cubrir el eje de cuchilla (23) tanto
como sea posible para minimizar el riesgo de
lesiones por contacto con el eje de cuchilla (23).
En funcién del grosor de la pieza de trabajo reco-
mendamos:

Para piezas verticales: Cubierta de las cuchil-
las de cepillado junto a la pieza de trabajo
(fig. 11)
®  Abrir la empufiadura de mariposa (50) y
desplazar la cubierta de las cuchillas de ce-
pillado (12) hasta donde lo requiera el ancho
de la pieza.

La pieza de trabajo no debe quedar bloquea-
da por la cubierta de las cuchillas de cepilla-
do (12).

Fijar la cubierta de las cuchillas de cepillado
mediante la empufiadura de mariposa (50).
La cubierta de las cuchillas de cepillado (12)
ha de descansar, para las piezas verticales,
sobre la mesa de descarga (14) y fijarse me-
diante el boton de enclavamiento (49).

Con tope en paralelo inclinado: Cubierta de
las cuchillas de cepillado junto a la pieza de
trabajo

En cuanto el angulo del tope en paralelo (6) sea
superior a 0°, independientemente de la altura de
la pieza de trabajo, debera ajustarse la cubierta
de las cuchillas de cepillado (12) junto a la pieza
de trabajo (véase fig. 11).
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Para piezas horizontales: Cubierta de las cu-

chillas de cepillado sobre la pieza de trabajo

(fig. 12)

® Aflojar el botdn de enclavamiento (49) para
poder mover el brazo oscilante (45).

® Aflojar la empunadura de mariposa (50), su-
bir el brazo oscilante (45) y poner la cubierta
de las cuchillas de cepillado (12) sobre la pie-
za de trabajo hasta el tope en paralelo (6).

® Fijar el ancho de la cubierta de las cuchillas
(12) mediante la empunadura de mariposa
(50).

®  Subir la cubierta de las cuchillas de cepillado
(12) hasta el punto que requiera la altura de
la pieza. Fijar la altura con el botén de encla-
vamiento (49).

® La pieza de trabajo no debe quedar bloquea-
da por la cubierta de las cuchillas de cepilla-
do (12).

Cubierta de las cuchillas de cepillado siemp-

re paralela a la mesa de descarga (fig. 13)

® Antes de cada nueva pieza de trabajo com-
probar que la cubierta de las cuchillas de
cepillado (12) esté alineada en paralelo a la
mesa de descarga (14).

® Ajustar la inclinaciéon mediante el tornillo pri-
sionero (54) del brazo oscilante (45). Utilizar
a tal efecto la llave de hexagono interior de 3
mm (60).

7.2 Ajustes Cepillado regruesador

7.2.1 Montar la aspiracion para cepillado re-

gruesador (fig. 14)

® Aflojar la empunadura de mariposa (50) y
sacar del todo la cubierta de las cuchillas de
cepillado (12).

e Colocar la aspiracion de virutas (5) en la
mesa de descarga (14).
Prestar atencion a que los dos tornillos de
orejetas (31) encajen en los orificios rosca-
dos de la mesa de descarga (14). Cerciorarse
adicionalmente de que la curvatura (57) en la
aspiracion de virutas (5) se encuentre en el
interruptor de seguridad (56).

®  Fijar la aspiracion de virutas (5) con los dos
tornillos de orejetas (31).
jAviso! El interruptor de seguridad se encla-
va oyéndose un clic.

® Encajar el adaptador de aspiracién @ 100mm
(8) en la aspiracion de virutas (5).

® Conectar la cepilladora a un equipo de aspi-
racion de virutas (no incluido en el volumen
de entrega).

® Eldesmontaje se lleva a cabo realizando la
misma secuencia pero en sentido contrario.

7.2.2 Capacidad de grosor (fig. 6, 15)

e Introducir la manivela (4) en el husillo (55).

® Laaltura de paso se puede aumentar al girar
en sentido antihorario la manivela (4).

e Girar la manivela (4) hasta que el indicador
(30) coincida con la medida deseada en la
escala graduada (29).

® jAviso! Sise cambia el sentido de giro de
la manivela (4) es posible que se produzcan
desviaciones en la altura ajustada para la pie-
za. Para evitarlo, desplazar primero la mesa
de regruesado (20) por debajo de la medida
deseada (aprox. 5 mm). A continuacion
ajustar hacia arriba hasta la medida angular
deseada. De este modo ya no es necesario
cambiar el sentido de giro de la manivela (4)
hasta alcanzar el tamafio deseado de la pie-
za de trabajo.

7.2.3 Soporte de la pieza (fig. 16)

Extraer el soporte de la pieza (10) por el lado de
descarga de la mesa de regruesado (20) en fun-
cion de la longitud de la pieza.

8. Funcionamiento

® Se puede aumentar la calidad de la super-
ficie y reducir la carga sobre la cepilladora
realizando varias pasadas con profundidades
de corte menores.

e Para la primera pasada de cepillado se de-
beria elegir una profundidad de corte redu-
cida para que las irregularidades en la pieza
no den lugar a que se sobrepase la maxima
profundidad de corte (véase Caracteristicas
técnicas) y se bloquee la pieza de trabajo.

8.1 Interruptor ON/OFF (fig. 1/pos. 1)

® Lamaquina se conecta presionando la tecla
verde ,I“. Antes de empezar a cepillar esperar
hasta que las cuchillas de cepillado hayan
alcanzado su maxima velocidad.

® Paravolver a apagar la maquina, presionar la
tecla roja ,0“.

jAviso! La cepilladora solo puede conectarse si
la aspiracion de virutas (5) se encuentra montada
en el aparato y el respectivo interruptor de seguri-
dad esta accionado.
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® Fijar la aspiracion de virutas (5) para el modo
de rectificado en la mesa de regruesado (20).
(véase 7.1.1)

® Fijar la aspiracion de virutas (5) para el modo
de regruesado en la mesa de descarga (14).
(véase 7.2.1)

El motor de este aparato esta protegido contra

sobrecarga mediante un interruptor de sobrecar-
ga (35). Cuando se sobrepasa la corriente nomi-
nal, el interruptor de sobrecarga (35) desconecta

el aparato.
® Dejar que el aparato se enfrie durante varios
minutos.

® Pulsar el interruptor de sobrecarga (35).
® Conectar el aparato pulsando la tecla verde

1
»l -

8.2 Advertencias generales sobre el modo de
rectificado

® jAdvertencia! La pieza de trabajo debe gui-
arse siempre hacia abajo con suficiente cont-
rapresion con respecto al eje de cuchilla (23),
de lo contrario existe mayor peligro de rebote.

e Lafuncion de rectificado de la maquina per-
mite obtener una superficie plana a partir de
una superficie irregular en la pieza de trabajo.
Para conseguir el mejor resultado de trabajo
posible, ejercer contrapresion hacia abajo
en la pieza de trabajo sobre la mesa de de-
scarga (14) en la medida de lo posible en el
mismo punto.

e Jamas guiar la pieza con la mano directa-
mente sobre el eje de cuchilla (23). También
en caso de usar las ayudas de empuje se de-
berd cambiar el agarre antes de que la mano
se encuentre sobre el eje de cuchilla (23).

e Utilizar en la medida de lo posible las ayudas
de empuje adjuntas (madera de empuje (2),
pieza de empuije (3)).

e jAviso! La madera de empuje (2) deberia
utilizarse principalmente para presionar hacia
abajo la pieza de trabajo sobre la mesa de
descarga (14).

® jAviso! La pieza de empuje (3) deberia uti-
lizarse principalmente para guiar la pieza de
trabajo sobre el tablero de alimentacion (13)
hacia el eje de cuchilla.

® Sino se pudiera utilizar ayuda de empuije,
colocar para el avance las manos con dedos
cerrados sobre la pieza y hacer avanzar uni-
formemente la pieza de trabajo.

© Desmontar del husillo (55) la manivela (4) an-
tes de pasar al modo de rectificado.

e Utilizar el tope en paralelo (6) como superfi-
cie guia. Un lado de la pieza de trabajo esta
en contacto con el tope en paralelo (6) duran-
te el proceso de rectificado.

* jAdvertencia! Cuanto mas plano esté ajus-
tado el angulo (>0°) en el tope en paralelo
(6), mas peligroso y dificil sera guiar la pieza
de trabajo.

® Plantearse antes del corte como y con qué
ayudas de empuje se desea guiar la pieza
de trabajo. Proceder con cuidado y tener
siempre presente el peligro asociado al eje
de cuchilla (23).

8.3 Modo de rectificado/planeado (fig. 11/12)
® Montar la aspiracion de virutas (5) en la mesa
de regruesado (20) como se describe en

7.1.1.

e Ajustar la profundidad de rectificado, el an-
gulo del tope en paralelo (6) y la cubierta de
las cuchillas de cepillado (12) en funcién de
la pieza de trabajo segun lo descrito en 7.1.2,
71.3y7.1.4.

e Laposicién de trabajo del usuario es lateral
junto al tablero de alimentacion (13) y la
mesa de descarga (14), jamas por el lado de
alimentacion de la pieza de trabajo.

e Pulsar la tecla verde | para encender la
cepilladora.

® Colocar la pieza a trabajar en el tablero de
alimentacion (13).

® Presionar en el extremo delantero la pieza
de trabajo hacia abajo utilizando la madera
de empuje (2). Empujar con la otra mano la
pieza de trabajo en direccion a la mesa de
descarga (14) en la medida de lo posible me-
diante la pieza de empuije (3).

® jAdvertencia! El eje de cuchilla queda al
descubierto al final de la pieza de trabajo, por
lo que se utilizara siempre la pieza de empuje
(3) para el avance.

® Repetir el proceso hasta que la superficie
rectificada sea lo suficientemente lisa como
para poder mecanizarla con la funcion de
regruesado.

e Apagar la maquina cuando se finalice el tra-
bajo. Para ello, pulsar la tecla roja ,0“.

8.4 Modo de regruesado (fig. 17/18)

Para el cepillado regruesador, la superficie de
contacto de la pieza con la mesa de regruesado
(20) debe ser plana. Si se trabajan piezas gran-
des o pesadas es necesario sujetar la maquina
a la superficie de apoyo (p. €j., con larosca en la
base de la maquina).
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En las piezas de trabajo largas es preciso ase-
gurarse de que haya espacio suficiente en el lado
de salida de la cepilladora.

La posicion de trabajo es lateral junto a la maqui-
na, jamas por el lado de alimentacion de la pieza
de trabajo.

Montar la aspiracion de virutas (5) en la mesa
de descarga (14) como se describe en 7.2.1.
Ajustar la capacidad de grosor y el soporte
de la pieza (10) en funcion de la pieza de tra-
bajo como se describe en 7.2.2 0 bien 7.2.3.
Ajustar la cubierta de las cuchillas de cepilla-
do (12) de manera que todo el eje de cuchilla
(23) quede cubierto y la cubierta de las cu-
chillas de cepillado (12) descanse sobre la
mesa de descarga (14).

Pulsar la tecla verde ,|“ para encender la
cepilladora.

El lado de alimentacién de la mesa de regru-
esado (20) se indica con una flecha, el sopor-
te de la pieza (10) se encuentra en el lado de
descarga.

Dejar apoyada la pieza de trabajo sobre la
mesa de regruesado (20) e introducirla hori-
zontalmente.

El cilindro de alimentacion (27) agarra la pie-
za de trabajo y la arrastra automaticamente
hacia dentro.

Retirar la pieza de trabajo del soporte (10)
una vez que el cilindro de salida (28) deje de
agarrar la pieza de trabajo.

Reajustar la profundidad de corte y repetir

el proceso hasta haber alcanzado el tamafio
deseado del grosor de la pieza de trabajo.
jAdvertencia! jPeligro de rebote! Respetar
siempre la longitud minima recomendada
para la pieza de trabajo (véase Caracteristi-
cas técnicas), de este modo se garantiza un
guiado seguro de la pieza.

Apagar la maquina cuando se finalice el tra-
bajo. Para ello, pulsar la tecla roja ,,0“.

Si la cepilladora se bloqueara durante el funcion-
amiento, proceder como sigue:

Desconectar de inmediato la cepilladora.
Aumentar la capacidad de grosor mediante la
manivela (31) hasta que las garras antirrebo-
te (24) dejen de tocar la pieza de trabajo.
Extraer de la cepilladora la pieza de trabajo.
Repetir el proceso de cepillado, pero con una
menor profundidad de corte.

9. Cambio de cuchillas

9.1 Instrucciones para cambiar las cuchillas

e jAdvertencia! Desenchufar la maquina an-
tes de cambiar las cuchillas.

® jAdvertencia! jLlevar guantes al cambiar las
cuchillas para evitar sufrir lesiones!

® Siempre se deben sustituir/cambiar las dos
cuchillas de cepillado (21). Las cuchillas de
cepillado (21) siempre deben ser sustituidas
o igualmente reafiladas de dos en dos.

e jAdvertencia! Las cuchillas de cepillado (21)
de ancho desigual provocan desequilibrio y
danos en rodamientos, jademas de aumentar
el riesgo de contragolpes!

e Las cuchillas (21) deben sobresalir sobre la
superficie del eje de cuchilla (23) como maxi-
mo 1,1 mm.

e Utilizar exclusivamente las cuchillas reco-
mendadas por el fabricante para este apa-
rato. Si se usan otras cuchillas existe peligro
de sufrir lesiones debido a una pérdida de
control.

e jAdvertencia! Para cambiar las cuchillas uti-
lizar exclusivamente el calibre de ajuste (15)
suministrado con el aparato.

e Evitar que la rosca se apriete demasiado o
pueda soltarse. jEl liston de chavetero (22)

o los tornillos de apriete (25) con rosca des-
gastada deben cambiarse de inmediato!

9.2 Como cambiar las cuchillas (fig. 19-21)

® Colocar el tope en paralelo (6) a 45° (véase
7.1.3).

®  Abrir la empufiadura de mariposa (50) y sa-
car la cubierta de las cuchillas de cepillado
(12), de manera que quede al descubierto
todo el eje de cuchilla (23).

e  Aflojar la cuchilla de cepillado (21) girando
los tornillos de apriete (25) en sentido horario.
Utilizar a tal efecto la llave fija (63).

e Girar los tornillos de apriete (25) hasta que se
pueda extraer la cuchilla de cepillado (21) y
el listén de chavetero (22).

® Limpiar con cuidado la cuchilla de cepillado
(21), el liston de chavetero (22), el eje de la
cuchilla (23) y los muelles (26). Asegurarse
en particular de que todas las piezas estén
libres de resina al realizar el montaje.

e Volver a insertar los dos muelles (26) en las
perforaciones del eje de la cuchilla (23).

® Volver a insertar el liston de chavetero (22) y
la nueva cuchilla de cepillado (21) en el eje
de la cuchilla (23).
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® jAdvertencia! jPeligro de rebote! Tener en
cuenta el sentido de giro del eje de la cuchilla
(23) (ver simbolo en el lateral de la carcasa).
La oblicuidad de corte de la cuchilla de cepil-
lado (21) debe apuntar en el sentido de giro.

e Alinear la cuchilla de cepillado (21) centrada
con respecto al eje de la cuchilla (23).

® Desenroscar los tornillos de apriete (25) has-
ta que la cuchilla de cepillado (21) ya no se
ladee, pero pueda ser desplazada ejerciendo
ligera fuerza.

®  Atornillar los calibres de ajuste (15) sin ap-
retar en los orificios roscados de la mesa de
descarga (14).

e Atornillando los calibres de ajuste (15) hasta
abajo del todo en la mesa de descarga, pre-
sionar la cuchilla de cepillado (21) hasta la
posicion correcta.

® Fijar los tornillos de apriete (25) con la llave
fija (63).

® jAdvertencia! Para evitar tensiones en la
cuchilla de cepillado (21), avanzar de dentro
hacia fuera al fijar los tornillos de apriete (25).
Fijar primero los tornillos de apriete centrales
y a continuacién apretar de dos en dos res-
pectivamente los tornillos de apriete exterio-
res mas préximos.

® Realizar el mismo proceso para la segunda
cuchilla de cepillado (21).

© Empujar de nuevo la cubierta de las cuchillas
de cepillado (12) hasta el tope en paralelo
(6) y fijarla con la empufiadura de mariposa
(50) de manera que el eje de cuchilla quede
cubierto.

10. Cambio del cable de conexidén a
la red eléctrica

Peligro!

Cuando el cable de conexién a la red de este
aparato esté danado, debera ser sustituido por
el fabricante o su servicio de asistencia técnica
0 por una persona cualificada para ello, evitando
asi cualquier peligro.

11. Mantenimiento, limpieza y
pedido de piezas de repuesto

iPeligro!
Desenchufar el aparato antes de realizar cual-
quier trabajo de mantenimiento, limpieza y ajuste.

11.1 Limpieza

® Reducir al maximo posible la suciedad y
el polvo en los dispositivos de seguridad,
las rendijas de ventilacion y la carcasa del
motor. Frotar el aparato con un pafio limpio o
soplarlo con aire comprimido manteniendo la
presion baja.

* Serecomienda limpiar el aparato tras cada
uso.

® Limpiar el aparato con regularidad con un
pafio humedo y un poco de jabon blando. No
utilizar productos de limpieza o disolventes ya
que se podrian deteriorar las piezas de pla-
stico del aparato. Es preciso tener en cuenta
que no entre agua en el interior del aparato.
Si entra agua en el aparato eléctrico existira
mayor riesgo de una descarga eléctrica.

11.2 Mantenimiento (fig. 1)
jAdvertencia! Desenchufar la maquina antes de
proceder a realizar los trabajos de mantenimiento.

11.2.1 Maquina

Lubricar de forma periédica tras aprox. 10 horas

de servicio las siguientes piezas:

® Apoyo de los cilindros de alimentacién/de
salida (27/28), garras antirrebote (24)

® Apoyo de la poleay disco de correa

e Vastagos roscados para ajustar la altura de la
mesa de regruesado (20)

Utilizar unicamente lubricante en seco.

Mantener libres de resina la mesa de avance
(13), la mesa de descarga (14), la mesa de re-
gruesado, los cilindros de alimentacién/de salida
y las garras antirrebote (24). Limpiar los cilindros
de alimentacion/de salida (27/28) o las garras an-
tirrebote (24) sucios. Para evitar que el motor se
sobrecaliente limpiar regularmente el polvo que
se acumula en los orificios de ventilacion.
Mejorar la capacidad de deslizamiento de las
mesas/tableros tratandolos de forma periddica
con lubricante.

11.2.2 Herramienta de corte

Eliminar regularmente la resina de la cuchilla
(21), del listén de chavetero (22) y del eje de la
cuchilla (23). Limpiarlos con un producto adecu-
ado.
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11.3 Pedido de piezas de recambio:

Al solicitar recambios se indicaran los datos si-
guientes:

® Tipo de aparato

® No. de articulo del aparato

® No. de identidad del aparato

® No. del recambio de la pieza necesitada.
Encontrard los precios y la informacién actual en
www.Einhell-Service.com

11.4 Transporte

® jCuidado! Tener en cuenta el peso de la
maquina y, dado el caso, obtener ayuda de
una segunda persona.

® Desplazar el soporte de la pieza (10) hacia
dentro (véase 7.2.3).

® Colocar la cubierta de las cuchillas de cepil-
lado (12) hacia dentro del todo en el tope en
paralelo (6) y hacia abajo en la mesa de de-
scarga (14), de manera que el eje de cuchilla
quede cubierto por completo (véase 7.1.4).

® Colocar en el sujetacables (59) el cable de
conexion a la red (58).

® Guardar todas las piezas sueltas como se
describe en 6.5.

® Transportar la maquina solo levantandola por
el tablero de alimentacion (13) y la mesa de
descarga (14).

®  No utilizar nunca los dispositivos de protecci-
6n para manejar o transportar el aparato.

12. Eliminacidn y reciclaje

El aparato esta protegido por un embalaje para
evitar dafos producidos por el transporte. Este
embalaje es materia primay, por eso, se puede
volver a utilizar o llevar a un punto de reciclaje. El
aparato y sus accesorios estan compuestos de
diversos materiales, como, p. €j., metal y plastico.
Los aparatos defectuosos no deben tirarse a la
basura doméstica. Para su eliminacién adecu-
ada, el aparato debe entregarse a una entidad
recolectora prevista para ello. En caso de no
conocer ninguna, sera preciso informarse en el
organismo responsable del municipio.

13. Almacenamiento

Guardar el aparato y sus accesorios en un

lugar oscuro, seco, protegido de las heladas e
inaccesible para los nifios. La temperatura de
almacenamiento optima se encuentra entre los
5y 30 °C. Guardar la herramienta eléctrica en su
embalaje original.
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14. Posibles causas de fallo

Problema

Causa

Solucion

La cepilladora no fun-
ciona.

1. No hay tension de red.

2. Tension de red demasiado
baja

3. El motor se ha sobrecalentado.

4. Escobillas de carbon des-
gastadas.

5. Interruptor de seguridad (16,
56) no activado.

1. Comprobar el cable, el enchufe, el
fusible y la toma de corriente.

2. Evitar alargaderas excesivamente
largas. Utilizar alargaderas con sec-
cién de cable suficiente.

3. Dejar enfriar el motor y, dado el
caso, solucionar la causa del sob-
recalentamiento y accionar el inter-
ruptor de sobrecarga (35).

4. Dejar que un electricista las cam-
bie.

5. Montar nuevamente la aspiracion
de virutas (5) y cerciorarse de que
el interruptor de seguridad (16 o
bien 56) se accione oyéndose un
clic (véase 7.1.1;7.2.1).

Pérdida de velocidad en
el modo de cepillado / la
maquina se bloquea en
el modo de cepillado.

—_

2. Cuchillas no afiladas.

3. Alimentacion demasiado rapi-
da al rectificar.

. Profundidad de corte excesiva.

1. Reducir la profundidad de corte.

2. Cambiar la cuchilla de cepillado
(21).

3. Reducir la velocidad de alimenta-
cion.

Mal estado de la superfi-
cie de la pieza a cepillar.

1. Cuchillas no afiladas.

2. Alimentacion irregular.

3. El equipo de aspiracion (no
incluido en el volumen de ent-
rega) no esta conectado.

1. Cambiar la cuchilla de cepillado
(21).

2. Limpiar el cilindro de alimentacién
(27) y el de salida (28), asi como
la mesa de regruesado (20), el
tablero de alimentacion (13) y el
de descarga (14). Empujar la pieza
con presion constante y a baja ve-
locidad de alimentacion.

3. Conectar un equipo de aspiracion.

Expulsion de virutas blo-
queada.

1. El equipo de aspiracion (no
incluido en el volumen de ent-
rega) no esta conectado.

2. Madera demasiado humeda.

1. Conectar un equipo de aspiracion.

2. Utilizar madera seca.

Velocidad de alimentaci-
on irregular en el cepilla-
do regruesador

1. Correa de goma demasiado
suelta.

2. Mesa de regruesado (20)
sucia.

1. Correa de goma demasiado suelta.

2. Mesa de regruesado (20) sucia.
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Eliminacion

]

Las herramientas eléctricas, baterias, accesorios y embalajes deberan someterse a un proceso de re-
cuperacion que respete el medio ambiente.

iNo arroje las herramientas eléctricas, acumuladores o pilas a la basura!

Este producto deber depositarse como residuo en un lugar de recogida adecuado para su reciclaje

Sélo para los paises de la UE:

De acuerdo con la directiva europea 2012/19/UE sobre aparatos eléctricos y electronicos de desecho y
su realizacioén en la legislacion nacional y la directiva europea 2006/66/CE, las herramientas eléctricas
que ya no son aptas para su uso y respectivamente los acumuladores/las pilas defectuosos o vacios
deberan ser recogidos por separado y reciclados de manera respetuosa con el medio ambiente.

En el caso de una eliminacién inadecuada, los aparatos eléctricos y electronicos pueden tener efectos
nocivos para el medio ambiente y la salud humana debido a la posible presencia de sustancias peligro-
sas.

Solo esta permitido copiar la documentacion y documentos anexos del producto, o extractos de los
mismos, con autorizacion expresa de Einhell Germany AG.

Nos reservamos el derecho a realizar modificaciones técnicas

® El producto cumple los requisitos de la norma EN 61000-3-11 y debe someterse a condiciones es-
peciales de conexion. Es decir, los puntos de conexion no se pueden escoger libremente.

®  Se pueden producir oscilaciones de tension transitorias en el aparato en caso de que la alimentaci-
6n de red sea desfavorable.

® El producto esta previsto para ser usado exclusivamente en puntos de conexion que
a) no sobrepasen una impendancia de red maxima admisible Zmax, o
b) posean una capacidad de corriente continua de la red de minimo 100 A por fase.

e Elusuario debera consultar a su empresa de suministro de energia para cerciorarse de que el
punto de conexion en el que se desee hacer funcionar el producto cumpla uno de los requisitos
mencionados, a) o b).
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Informacion de servicio

En todos los paises mencionados en el certificado de garantia disponemos de distribuidores compe-
tentes cuyos datos de contacto podran consultar en dicho certificado. Dichos distribuidores estan a su
disposicion para cualquier asunto relacionado con el servicio como reparacion, suministro de piezas de
repuesto y desgaste, o con respecto a los materiales de consumo.

Es preciso tener en cuenta, que las siguientes piezas de este producto se someten a desgaste natural
o provocado por el uso o que se necesitan las siguientes piezas como materiales de consumo.

Categoria Ejemplo
Piezas de desgaste” Correa tropezoidal/rodillos motrices
Material de consumo/Piezas de consumo* Cuchillas dentadas
Falta de piezas

*ino tiene por qué estar incluido en el volumen de entrega!

En caso de deficiencia o fallo, rogamos que lo registre en la pagina web www.Einhell-Service.com. De-
scriba exactamente el fallo y responda siempre a las siguientes preguntas:

® ;Ha funcionado el aparato en algun momento o estaba defectuoso desde el principio?
® ;Le hallamado algo la atencion antes de surgir el fallo (indicio antes del fallo)?

® ;Queé fallo de funcionamiento le parece que presenta el aparato (indicio principal)?
Describa ese fallo en el funcionamiento.
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Vaara!

Laitteita kaytettdessa tulee noudattaa tiettyja
turvallisuusvarotoimia tapaturmien ja vaurioiden
valttamiseksi. Lue sen vuoksi tdma kayttdohje /
nama turvallisuusmaaraykset huolellisesti 1api.
Sailyta ne hyvin, jotta niissa olevat tiedot ovat
myS&hemminkin milloin vain kaytettévissasi. Jos
luovutat laitteen muille henkiléille, ole hyva ja
anna heille myos tamé kayttdohje / ndma turval-
lisuusmaaraykset laitteen mukana. Emme ota
mitdén vastuuta tapaturmista tai vaurioista, jotka
ovat aiheutuneet tdméan kayttéohjeen tai turvalli-
suusohjeiden noudattamisen laiminlyénnista.

Kéytettyjen merkkien selitys (katso kuva 22)

1. Vaara! - Tapaturmavaaran vahentamiseksi
lue kéyttdohje.

2. Huomio! Kéyta kuulosuojuksia. Melu
saattaa aiheuttaa kuulon menetyksen.

3. Huomio! Kéyta pélynsuojanaamaria. Puu-
ta tai muita materiaaleja tyostettdessa saattaa
syntya terveydelle haitallista pdly4. Asbestipi-
toista materiaalia ei saa tydstaa!

4. Huomio! Kéytéa suojalaseja. Tyon aikana
syntyvat kipinat tai laitteesta sinkoilevat sirut,
lastut ja polyt saattavat aiheuttaa ndkdkyvyn
menetyksen.

5. Ylikuormituskatkaisin

6. Varo! Loukkaantumisvaara! Al4 tartu pyéri-
vaan hdylanteraan.

7. Teraakselin kiertosuunta.

8. Tyostokappaleen sy6ttépuoli. Syottopuoli
on merkitty nuolella seké oikaisu- etta tasa-
paksutuskayttda varten.

9. Verkkoliitinnan edellytykset

10. Nimellisteho

11. Kierrosluku

1. Turvallisuusmaéaraykset

Laitetta koskevat turvallisuusmaaraykset 16ydat
oheistetusta vihkosesta.

Varoitus!

Lue kaikki turvallisuusmaaréaykset, ohjeet,
kuvat ja tekniset erittelyt, joilla timéa séhké-
tydkalu on varustettu. Jos seuraavia ohjeita ei
noudateta, saattaa tésta aiheutua sahkoiskuja,
tulipaloja ja/tai vaikeita vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusmaaraykset ja oh-
jeet myohempéa tarvetta varten.

Tata laitetta ei ole tarkoitettu sellaisten henkil-
iden (ei my6skaan lasten) kaytettavéaksi, joiden

FIN

fyysiset, aistiperéiset tai henkiset kyvyt ovat ra-
joittuneet tai joilla ei ole riittdvaa kokemusta ja/tai
riittavié tietoja. Lapsia tulee valvoa, jotta he eivét
voi leikkié laitteella.

2. Laitteen kuvaus ja toimituksen
sisaltdé

2.1 Laitteen kuvaus (kuvat 1-21)
Paalle-/pois-katkaisin
Tyontdpalikka

Tyontotukki

Késikampi

Lastujen poistoimu
Suuntaisvaste

Kiinnitysvipu

Poistoimusovitin @ 100 mm
Hoéylayssyvyyden sdaténuppi
0. Tydstdkappalealusta

11. Kumitassut

12. Hoylanteran suojus

13. Syéttopoyta

14. Luovutuspdyta

15. Hoylanteran saatotulkki

16. Oikaisukayton turvakatkaisin
17. Oikaisukayton turvakatkaisimen levenne
18. Oikaisusyvyyden asteikko

19. Oikaisusyvyyden osoitin

20. Tasapaksutuspoyta

21. Hoylantera

22. Kiilauralista

23. Terdakseli

24. Takapotkun estoleuat

25. Teraakselin jousi

26. Terédakselin kiinnitysruuvit

27. Syéttotela

28. Luovutustela

29. Tasapaksutusasteikko

30. Tasapaksutusosoitin

31. Lastujen poisimun siipiruuvi

32. Kierretappi lastujen poisimussa
33. Lastujen poisimun aluslevy

34. Lastujen poisimun siipimutteri
35. Ylikuormituskatkaisin

36. Kumitassujen aluslevy

37. Kumitassujen kuusiokolokantaruuvi
38. Suuntaisvasteen kulma-asteikko
39. Suuntaisvasteen osoitin

40. Hienosaatéruuvi 0°

41. Hienosaatoéruuvi 45°

42. Poikittaisvasteen pidike

43. Teréan peitepelti

44. Suuntaisvasteen kuusiokolokantaruuvi

SN~ ND =
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45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.

Kéaantévarsi

Kéaantdpisteen kierrepultti

Pitkan reian kierrepultti

Holkki

Lukitusnuppi

Siipikahva

Aluslevy

Mutteri, itselukittuva

Sovitusrengas

Upporuuvi kdéantdvarressa

Kara

Tasapaksutushéylayksen turvakatkaisin
Tasapaksutushéylayksen turvakatkaisimen
levenne

Verkkoliitantajohto

Johdonpidike

Kuusiokoloavain 3 mm

Kuusiokoloavain 5 mm

Kuusiokoloavain 6 mm

Kiintoavain koko 8/10 mm

58.
50.
60.
61.
62.
63.

2.2 Toimituksen sisélt6é

Tarkasta tdsséa kuvatun toimitusselostuksen avul-
la, ettd tuote on tdysiméarainen. Jos osia puuttuu,
ota viimeistéan 5. arkipaivana oston jalkeen
yhteytta asiakaspalveluumme tai siihen myyn-
tipisteeseen, josta olet ostanut laitteen, ja esita
vastaava ostotosite. Huomioi tdssa myds tdmén
ohjekirjan lopussa olevat asiakaspalveluohjeet ja
takuusuoritustaulukko.

® Avaa pakkaus ja ota laite varovasti pakkauk-
sesta.

Poista pakkausmateiriaalit seké pakkaus- ja
kuljetusvarmistukset (mikali kaytetty).
Tarkasta, onko toimitus taysilukuinen.
Tarksta, onko laitteessa ja varusteissa kulje-
tusvaurioita.

Sailyta pakkaus, mikéli mahdollista, takuua-
jan loppuun saakka.

Vaara!

Laite ja pakkausmateriaalit eivét ole lasten
leikkikaluja! Lapset eivét saa leikkid muovi-
pusseilla, kelmuilla tai pienilla osilla! Niista
uhkaa nielaisu- ja tukehtumisvaara!

Oikaisu-tasapaksutushdylakone
Tydntdpalikka (2 kpl)
Tyontotukki

Késikampi

Lastujen poistoimu
Suuntaisvaste

Poistoimusovitin @ 100 mm
Kumitassut (4 kpl)

Hoylénteran suojus
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Hoylanteran saatétulkki (2 kpl)
Kumitassujen aluslevy (4 kpl)
Kuusiokolokantaruuvi kumitassuja varten (4
kpl)

Teran peitepelti

Kuusiokolokantaruuvi samansuuntaisvaste
(2 kpl)

Holkki

Lukitusnuppi

2 aluslevya

Mutteri, itselukittuva

Sovitusrengas

Kuusiokoloavain 3 mm

Kuusiokoloavain 5 mm

Kuusiokoloavain 6 mm

Kiintoavain koko 8/10 mm
Alkuperaiskayttdohje
Turvallisuusmaéaraykset

3. Maaraysten mukainen kaytt6

Tasapaksutus-oikaisuhdylakonetta kdytetdan
kaikenlaatuisten saumattujen leikattavien puiden
oikaisu- ja tasapaksutushdylaykseen. Hoylattava
puu voi olla nelikulmaista, suorakulmaista tai
viistotettua.

Konetta saa kayttda ainoastaan sille maarat-
tyyn tarkoitukseen.

Maéraysten mukaisesta kéytdsta huolimatta

ei tiettyja riskitekijoita voida taysin sulkea pois.
Tarpeellisten ty6jaksojen aiheuttamina saattaa
tapahtua seuraavia tapaturmia:

o Teraakseliin koskettaminen sormin tai késin
alueella, jota ei voi suojata.

Virheellisen késittelyn aiheuttama tyéstokap-
paleiden takapotku.

Kuulovauriot ja silmdvammat sekd sormien
ja k&sien vammat, mikali ei kayteta vaadittuja
suojavarusteita.

Terveydelle vahingollisia paastéja, jos laitetta
kaytetéan suljetuissa tiloissa ilman sopivaa
poistoimulaitteistoa.

Konetta saa kéyttaa ainoastaan sille maéarattyyn
tarkoitukseen. Kaikkinainen taman ylittava kayt-
t6 katsotaan méaraysten vastaiseksi. Laitteen
omistaja/kayttaja eika suinkaan sen valmistaja on
vastuussa kaikista tasté aiheutuvista vahingoista
tai loukkaantumisista.
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Ole hyva ja ota huomioon, etté laitteitamme ei ole
suunniteltu ja valmistettu kaytettavaksi pienteol-
lisuus- tai teollisuustarkoituksiin. Emme siksi ota
mitédan vastuuta vaurioista, jos laitetta kaytetaan
pienteollisuus-, kasityolais- tai teollisuustydpaiko-
illa tai naihin verrattavissa olevissa toimissa.

4. Tekniset tiedot

Vaihtovirtamoottori: ................ 220-240V ~50 Hz
TehO P: oo 1500 W
SUOJAUSIAJi: v IPX0
Tyostdkappaleen leveys kork.: ................ 204 mm
Tydstdkappaleen suurin

korkeus = paksuudenléapimeno: ............. 120 mm
Tybstdkappaleen vahimmaispituus
tasapaksutuksessa ..........cccceecvveeenieeenns 160 mm
Oikaisuhoylayspoyta: ..........cccceeee. 357 x210 mm
TasapaksutuspOyta: ..........ccccee.e. 280 x 204 mm
Tasapaksutuksen syétténopeus: ............. 6 m/min

Moottorin joutokéyntikierrosluku n: ...23500 min™*
Hoylanteran joutokayntikierrosluku: ....9500 min

Suurin oikaisuhdylaleikkaussyvyys: ........... 3mm
Suurin tasapaksutushdylayksen
1eiKKaUSSYVYYS: ....oiiiiiiiiiiiiciccceee 2mm

Suurin samansuuntaisvasteen kallistuskulma: 45°
Lastujen poistoimu:

Vaara!
Melu ja térina
Melu- ja tarindarvot on mitattu standardin

EN 61029 mukaisesti.

Adnen painetaso L, ......ccccccooininne 99 dB(A)
Mittausvirhe KpA ....................................... 3dB(A)
Agnen tehotaso Ly, ....ccccoouvevrreenncees 111 dB(A)
Mittausvirhe K, .oooveveveiiiiiiic 3 dB(A)

Kéyta kuulosuojuksia.
Melu saattaa aiheuttaa kuulon menetyksen.

limoitettu tarinan paastéarvo on mitattu normite-
tun koestusmenetelman avulla ja se saattaa
muuttua, riippuen sahkoétydkalun kayttétavasta
ja olosuhteista, ja poikkeustapauksissa ylittaa
annetun arvon.

Annettua tarinn paéastdarvoa voidaan kayttaa
vertailutarkoituksiin verrattaessa yhta sahkotyoka-
lua toiseen samantyyppiseen tyékaluun.

limoitettua térindnpééastdarvoa voidaan myds
kayttda hyvaksi laadittaessa paastojen vaikutuk-
sen alustavaa arviointia.

Rajoita melunpéaéastoét ja tarind mahdollisim-
man vahaisiksi!

Kéayta ainoastaan moitteettomia laitteita.
Huolla ja puhdista laite saannéllisesti.
Sovita tydskentelytapasi laitteen mukaiseksi.
Ala ylikuormita laitetta.

Tarkastuta laite aina tarvittaessa.

Sammuta laite, kun sita ei kayteta.

Huomio!

Jaamariskit

Silloinkin, kun kaytat tata sdhkoétyokalua

maardysten mukaisesti, jaa jaljelle aina tietty

jédmariski. Tdméan sadhkotyodkalun raken-

teesta ja mallista riippuen saattaa esiintya

seuraavia vaaroja:

1. keuhkovaurioita, ellei kayteta sopivaa poly-
suojanaamaria.

2. kuulovaurioita, ellei kdyteta soveliaita kuulo-
suojaimia.

5. Ennen kaytté6nottoa

Tarkasta ennen laitteen liittdmista sahkdverkkoon,
etta tyyppikilven tiedot vastaavat kaytettéavan ver-
kkovirran tietoja.

® Varoitus! Irrota verkkopistoke ennen kaikkia
huolto-, puhdistus- ja sa&tétoita.

e Varoitus! Huomioi koneen paino ja pyyda
tarvittaessa toinen henkilé auttamaan.

e Tarkasta sdanndllisin valiajoin, ett& hdylante-
ra (21) ja kiilauralista (22) ovat tukevasti kiinni
terdakselissa (23). (katso kuva 19)

o Ala koskaan poista koneen turvasuojuksia,
paitsi vain huoltotoimia tai korjauksia varten.

e Turvasuojusten tulee aina olla ehyita. Kiinnita
turvasuojukset niille tarkoitettuihin paikkoihin
ja varmista ne ennen koneen jokaista kaytt6a.

® Tarkasta takapotkun estoleukojen (24) moit-
teeton toiminta (vrt. kuva 17). Leukojen tulee
likkua vapaasti, niin ettd ne nayttavat vapaas-
ti riippuen alaspain.

® Ota tasapaksutus-oikaisuhdylakone pakkauk-
sesta ja tarkasta, onko siiné kuljetusvaurioita.
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Kone tulee asentaa paikalleen niin, ettei se
voi kaatua, ja kohdistaa oikein.

Varo, ettei jo tydstetyssé puumateriaalissa
ole vieraita esineitd, kuten esim. nauloja tai
ruuveja.

Ennen kuin painat paélle-/pois-katkaisinta (1),
varmista, ettd hdylanterat on asennettu oikein
ja liikkuvat osat kulkevat kevyesti.

Tarkasta silmamaaraisesti, etta syotto- (27)
ja luovutustela (28) pyorivéat tasaisesti (ks.
kuva 17).

6. Asennus

6.1 Kumitassut (kuvat 2, 3)

Kiinnit4 nelja kumitassua (11) mukana toimite-
tuilla kuusiokolokantaruuveilla (37) ja aluslevyilla
(36) laitteen alapinnalle. Kayté apuna kuusioko-
loavainta 6 mm (62).

6.2 Hoylanteran suojus (kuvat 2, 4)

® Tydénna holkki (48) kierrepultin (47) paélle.
Vie hdylanteran suojus (12) kdantdvarren (45)
aukkojen kera molempien kierrepultin (46, 47)
péaalle.

Varmista kadantévarren (45) asento aluslevyn
(51) ja itselukittuvan mutterin (52) avulla kier-
repulttiin (46). Kayta tassa kiintoavainta (63).
Kiinnita k&antdvarsi (45) liséksi aluslevyn
(51), jousirenkaan (53) ja lukitusnupin (49)
avulla kierrepulttiin (47).

6.3 Suuntaisvaste (kuvat 2, 5)

® Varoitus! Peitepelti (43) taytyy asentaa
luovutuspdydan (14) ja suuntaisvasteen pidik-
keen (42) valiin.

Pane peitepelti (43) ja pidike (42) luovu-
tuspdydan (14) paalle. Huolehdi siita, etta
peitepellissa (43) ja pidikkeessa (42) olevat
poranreiat ovat samalla kohdalla kuin luovutu-
spoydan (14) kierreporaukset.

Ruuvaa peitepelti (43) ja pidike (42) kuusioko-
lokantaruuveilla (44) luovutuspdytaén. Kayta
tasséa kuusiokoloavainta 5 mm (61).

6.4 Kasikampi (kuva 6)
Tyoénna kasikampi (4) karan (55) péaélle voidakse-
si satéda paksuuden lapimenon.

6.5 Irrallisten osien laskualusta (kuva 7)
Kun niitd ei kdyeta, voit kiinnittda tyontotukin (3)
ja saatoétulkit (15) paikalleen kuten kuvassa 7
naytetaan.

FIN

7. Kayitté

Varoitus! Irrota verkkopistoke ennen kaikkia
huolto-, puhdistus- ja saatétoéita.

7.1 Asetukset oikaisuhdylaysta varten

7.1.1 Oikaisuhdyldyksen poistoimun asennus
(kuvat 1, 2e, 8)

e Kaanna kampea (4) vastapaivaan, jotta
tasapaksutuspoyta (20) laskeutuu alimpaan
asemaansa.

Ota siipimutteri (34) ja aluslevy (33) pois kier-
retapista (32) lastujen poisimulaitteessa (5).
Aseta lastujen poisimulaite (5) tasapaksutu-
spoOydalle (20).

Huolehdi siita, etté kierretappi (32) seka
lastujen poisimulaitteen (5) kaksi tappia ovat
tasapaksutuspdydan (20) poranreikien koh-
dalla.

Liité poistoimusovitin @ 100 mm (8) lastujen
poisimulaitteeseen (5).

Ké&anna kampea (4) myétapaivaan, kunnes
lastunimulaite (5) on kiinnitetty tiukasti paikal-
leen ja levenne (17) on turvakatkaisimen (16)
paalla. Viite! Turvakatkaisin lukittuu paikalle-
en kuultavasti napsahtaen.

Kiinnita aluslevy (33) ja siipimutteri (34) tasa-
paksutuspdydan (20) alasivulta kierretappiin
(32).

Purkaminen tehdaan péinvastaisessa jarjes-
tyksessa.

Liitd héyldkone lastunimulaitteistoon (ei kuulu
toimitukseen).

Ota kasikampi (4) jalleen pois laitteesta.

7.1.2. Leikkaussyvyyden s&éto oi-
kaisuhoylayksessé (kuva 9)

e Saaténupin (9) avulla voit saataa syottopoy-
dan (13) korkeuseron luovutuspéytaén (14) ja
taten oikaisuhdylayksen syvyyden.
Kaantamalla sdaténuppia (9) vastapaivaan
suurennat oikaisuhdylayksen syvyytta.
Saadetyn hoylayssyvyyden voit lukea astei-
kon (18) osoittimen (19) avulla.

7.1.3 Suuntaisvaste (kuva 10)

e Ldysennd samansuuntaisvasteen (6) kulma
pinnevivulla (7).

Kallista suuntaisvaste (6) haluttuun kulmaan
luovutuspdytadan (14) nahden.

Séaadetyn kulmamitan nayttaa osoitin (39)
kulma-asteikossa (38).
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¢ Kiinnitd suuntaisvaste (6) jalleen tiukkaan
pinnevivulla (7).

® Viite! Tarvittaessa suuntaisvasteen kul-
mansaadon rajavasteen 0° seké 45° sdatéa
voidaan tarkistaa.
Saada rajavasteen asema saatdruuvilla 0°
(40) tai saatoruuvilla 45° (41).

7.1.4 Hoylanterien suojuksen s&atod

(kuva 11 -13)

Hoéylanterien suojuksen (12) tulee peittaa terdak-
seli (23) aina mahdollisimman hyvin, jotta minimo-
idaan teraakseliin (23) koskemisesta aiheutuva
tapaturman vaara. TydstOkappaleen paksuudesta
riippuen suosittelemme:

Korkeissa ty6stokappaleissa: Héylanterien

suojus tydstékappaleen vieresséa (kuva 11)

® Avaa siipikahva (50) ja siirrd hdylanterien suo-
justa (12) niin pitkélle kuin tyéstokappaleen
leveydelle on tarpeen.

e Hdylanterien suojus (12) ei saa estaa tydstok-
appaleen liiketta.

® Lukitse hdylanterien suojus siipikahvalla (50).

® Hdylanterien suojuksen (12) tulee levata
luovutuspdydalla (14) korkeita kappaleita
tyostettéessa ja se tulee kiinnittaa paikalleen
lukitusnupilla (49).

Kallistetulla suuntaisvasteella: Hoylanterien

suojus tydstékappaleen vieressa

Heti kun suuntaisvasteen (6) kulma on enemman
kuin 0°, tyéstékappaleen korkeudesta riippumat-
ta, tulisi hdylanterien suojus (12) sdataa tyostok-
appaleen vierelle (vrt. kuva 11).

Latteissa ty6stbkappaleissa: Héylanterien

suojus tydstékappaleen paalla (kuva 12)

e Ldysenna lukitusnuppia (49) voidaksesi lii-
kuttaa kdantdvartta (45).

o Loysenna siipikahvaa (50), nosta kaanto-
vartta (45) ja tyénna héylanterien suojus (12)
tybstokappaleen péélle suuntaisvasteeseen
(6) saakka.

® Kiinnita hdylanterien suojuksen (12) leveys
mukana toimitetulla siipikahvalla (50).

® Nosta hdylanterien suojusta (12) niin ylés
kuin tyéstdkappaleen korkeudelle on tarpeen.
Lukitse korkeus kiinnitysnupilla (49).

e Hodylanterien suojus (12) ei saa estaa tydstok-
appaleen liiketta.

Hoéylanterien suojus aina samansuuntaisena

luovutuspdydén kanssa (kuva 13)

e Tarkasta aina ennen uutta tyéstékappaletta,
ettd hdylanterien suojus (12) on suunnattu
samansuuntaiseksi luovutuspéydan (14)
kanssa.

® Saada kallistus kdantovarressa (45) olevalla
upporuuvilla (54). Kayta tassa kuusioko-
loavainta 3 mm (60).

7.2 Asetukset tasapaksutushéylaysté varten

7.2.1 Tasapaksutushéylayksen poistoimun

asennus (kuva 14)

e Ldysennd siipikahvaa (50) ja veda hoylante-
rien suojus (12) niin pitkélle ulos kuin mah-
dollista.

® Aseta lastunimulaite (5) luovutuspdydalle
(14).

Huolehdi siita, ettd molemmat siipiruuvit (31)
tarttuvat luovutuspdydan (14) kierreporauksi-
in. Varmista liséksi, etta levennys (57) lastujen
poistoimulaitteessa (5) lepaa turvakatkaisi-
men (56) paalla.

e Kiinnita lastujen poistoimu (5) paikalleen kah-
della siipiruuvilla (31).

Viite! Turvakatkaisin lukittuu paikalleen kuul-
tavasti napsahtaen.

e Liitd poistoimusovitin @ 100 mm(8) pdlyn
poistoimulaitteeseen (5).

e Liitd hdyléakone lastunimulaitteistoon (ei kuulu
toimitukseen).

e Purkaminen tehdaan painvastaisessa jarjes-
tyksessa.

7.2.2 Paksuuden lapimeno (kuvat 6, 15)

e Tyoénna kasikampi (4) karan (55) paélle.

o Kaantamalla kampea (4) vastapéivaan su-
urennat lapikulkukorkeutta.

e Kaanna kampea (4), kunnes osoitin (30) nayt-
ta& haluttuun mittaan asteikossa (29).

e Viite! Jos vaihdat kdsikammen (4) kierto-
suuntaa, niin asetettuun tyéstokappaleen
korkeuteen voi tulla poikkeamia. Véalta tdma
siirtdmalla tasapaksutuspéyta (20) ensin
haluttua mittaa alemmas (n. 5 mm). Saada se
sitten yléspéin haluttuun kulmamittaan. Taten
ei tarvitse endéa muuttaa kammen (4) kier-
tosuuntaa ennen tydstékappaleen lopullista
mittaa.

7.2.3 Ty6stokappalealusta (kuva 16)

Veda tydstdkappalealusta (10) tasapaksutuspdy-
dan (20) luovutuspuolelta ulos tydstdkappaleen
pituuden mukaisesti.
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8. Kayttod
® Voit parantaa pinnan laatua ja vdhentéa
héylayskoneeseen kohdistuvaa rasitusta te-
kemalla useampia leikkauskertoja vahaisem-
malla syvyydella.

Ensimmaisella héylayskerralla tulisi valita
vahainen leikkaussyvyys, jotta tydstdkappa-
leen epatasaisuudet eivat aiheuta suurimman
sallitun leikkaussyvyyden ylittdmisté (katso
Tekniset tiedot) ja saa tydstokappaletta jumit-
tumaan.

Paalle-/pois-katkaisin (kuva 1/nro 1)
Kone kaynnistetaan painamalla vihreda ,|“-
painiketta. Odota ennen hdylaamisen aloitta-
mista, kunnes hdylénterat ovat saavuttaneet
suurimman kierroslukunsa.

Sammuta kone painamalla punaista "0"-pai-
niketta .

Viite! Hoylékoneen voi k&ynnistaa vain kun lastun
poisimulaite (5) on asennettu siihen ja kukin tur-
vakatkaisin on toimennettu.

* Kiinnita lastujen poistoimu (5) oikaisuhdylay-
sté varten tasapaksutuspdytéan (20). (vrt.
7.1.1)

Kiinnita lastujen poistoimu (5) tasapaksutus-
hdylaysta varten luovutuspéytaan (14). (vrt.
7.2.1)

Taman laitteen moottoria suojataan ylikuormituk-
selta ylikuormituskatkaisimella (35). Jos nimel-
lisvirta ylitetdan, niin ylikuormituskatkaisin (35)
sammuttaa laitteen.

®  Anna laitteen jddhtyd muutaman minuutin
ajan.

Paina ylikuormituskatkaisinta (35).

Kéaynnista laite painamalla vihred4 painiketta

«
W

8.2 Oikaisukayttoa koskevia yleisia ohjeita

® Varoitus! Tydstdkappaletta tulee aina kul-
jettaa riittavalla vastapaineella alaspain
terdakseliin (23), muuten takapotkun vaara
voimistuu.

Koneen oikaisutoiminnolla voit saada tydsto-
kappaleen epétasaisesta pinnasta tasaisen
pinnan. Mahdollisimman hyvan tyétuloksen
saavuttamiseksi vastapuristus tyéstokappa-
leeseen alaspéin luovutuspdydéan (14) paalla
on tehtéva aina samalla kohdalla.

Ala koskaan kuljeta tydstokappaletta kadella-
si suoraan terdakselin (23) yli. Myds tyonto-

FIN

apuvalineitd kayttdessasi sinun tulisi vaihtaa
otetta ennen kuin katesi on terdakselin (23)
paalla.

Mikali mahdollista, kdyté oheistettuja tyénto-
apuvélineité (tydntopalikkaa (2), tyéntdtukkia
(3))-

Viite! Tyontopalikkaa (2) pitdisi enimmakseen
kayttda painamaan tydstdkappaletta alas luo-
vutuspdydalla (14).

Viite! Tyontétukkia (3) pitéisi enimmékseen
kayttaa siirtdmaan tydstdkappaletta syot-
topoydalla (13) terdakseliin.

Jos tydntéapuvalineité ei voi kayttaa, aseta
katesi eteenpain tydnnettdessa sormet yh-
dessa tasaisesti tydstdkappaleen péélle ja
tyénna tydstokappaletta tasaisesti eteenpain.
Ota kasikampi (4) pois karasta (55) ennen
oikaisuhdylayskayttoa.

Kéayta suuntaisvastetta (6) johdatuspintana.
Tybstékappaleen yksi sivu lepaé oikaisuta-
pahtuman aikana suuntaisvastetta (6) vasten.
Varoitus! Mitd laakeammaksi (>0°) suunta-
isvasteen (6) kulma on saadetty, sita vaaral-
lisempaa ja vaativampaa on tyéstokappaleen
johdatus.

Harkitse ennen leikkaamista, miten ja milla
tyéntéapuvalineillé haluat johdattaa tydstok-
appaletta. Toimi harkiten ja ole aina tietoinen
terdakselista (23) aiheutuvasta vaarasta.

8.3 Oikaisuhoylayskaytto (kuvat 11/12)

e Asenna lastun poistoimulaite (5) tasapaksu-
tuspdytaan (20) kuten kohdassa 7.1.1 seli-
tetéan.

S&aada oikaisusyvyys, suuntaisvasteen (6)
kulma ja héylénterien suojus (12) tydstok-
appaleen mukaiseksi, kuten kohdissa 7.1.2,
7.1.3ja7.1.4 on selitetty.

Kéayttéhenkildn tydasema on sivulla syéttd-
(13) ja luovutuspdydan (14) vierella eika se
saa olla tydstdkappaleen syéttdpuolella.
Paina vihreda ,|“-painiketta kdynnistaaksesi
hoylayskoneen.

Aseta tyOstettava tydstdkappale syéttdpdy-
dalle (13).

Paina tydntdpalikalla (2) tyostdkappaleen
etupaata alaspain. Tyénn4 toisella kadella
tydstékappaletta luovutuspdytaan (14) pain
kayttden tydntotukkia (3), mikali mahdollista.
Varoitus! Tydstokappaleen loppupaassa
terdakseli on peittdmatdn, kayta siksi syotta-
miseen aina tydntdtukkia (3).

Toista tama tydvaihe, kunnes oikaistu pinta
on riittdvan tasainen tasapaksutustoiminnolla
kasittelemista varten.
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e Sammuta kone tyon paatyttya. Paina tata var-
ten punaista ,,0“-painiketta.

8.4 Kaytto tasapaksutushéylana

(kuvat 17/18)
Tasapaksutushdylayksessa tulee tydstdkappa-
leen kontaktipinnan tasapaksutuspdytaan (20)
olla laakea. Kun tyéstetddn suurempia tai paina-
vampia tyéstdkappaleita, on tarpeen kiinnittaa
kone seisontapinnalle (esim. koneen pohjassa
olevia kierteita kayttaen).

Varmista pitkia tydstokappaleita kasiteltdessa,
ettd hdylayskoneen luovutuspuolella on riittavasti
tilaa.

Tybdasema on sivulla koneen vierelld eiké se saa

olla tyéstékappaleen syéttdpuolella.

® Asenna lastunpoistoimulaite (5) luovutuspéy-
tdan (14) kuten kohdassa 7.2.1 selitetaan.

® Sé&ada paksuuden lapimeno ja tydstokappa-
leen alusta (10) tydstokappaleen mukaiseksi,
kuten kohdissa 7.2.2 ja 7.2.3 on selitetty.

® S&ada hoylanterien suojus (12) niin, etta koko
terdakseli (23) on peitetty ja hdylanterien suo-
jus (12) lepaa luovutuspdydalla (14).

® Painavihreda ,|“-painiketta kdynnistdaksesi
héylayskoneen.

® Tasapaksutuspdydéan (20) syéttdpuoli on
merkitty nuolella, luovutuspuolella on tyéstdk-
appalealusta (10).

® Anna tydstokappaleen levéta tasapaksu-
tuspdydalla (20) ja sy6ta se vaakasuoraan
sisaan.

o Ty6stékappale tarttuu syéttdtelaan (27) ja se
vedetdan automaattisesti sisdén.

® Ota tyostokappale pois tyostokappalealus-
talta (10), kun luovutustela (28) ei enaa pida
tyéstékappaleesta kiinni.

® Korjaa leikkaussyvyyden saatda ja toista me-
nettely niin pitkdan, kunnes tyéstdkappaleen
lopullinen mitta on saatu.

e Varoitus! Takapotkuvaara! Ala koskaan alita
suositeltua tydstékappaleen vahimmaispituut-
ta (katso Tekn. tiedot), siten varmistat tyostok-
appaleen turvallisen johdatuksen.

e Sammuta kone tyon paatyttya. Paina tata var-
ten punaista ,,0“-painiketta.

Jos hdylakone jumittuu kdytdn aikana, toimi

seuraavasti:

e Sammuta hdylédkone heti.

o Korota paksuuden lapimenoa k&dsikammella
(4) niin kauan, kunnes takapotkun estoleuat
(24) eivat endé kosketa tydstdkappaleeseen.

® Ota tyostokappale hdylakoneesta.
o Toista hoylayskerta, mutta vdhdisemmalla
leikkaussyvyydella.

9. Teranvaihto

9.1 Ohjeita terien vaihtoa varten

® Varoitus! Irrota periaatteellisesti verkkopisto-
ke aina ennen kuin vaihdat terat.

e Varoitus! Kayta terid vaihtaessasi késineita
valttyéksesi viiltohaavoiltal

® Molemmat hdylanteréat (21) taytyy vaihtaa/
uusia aina samanaikaisesti. Hoylanteréat (21)
taytyy aina vaihtaa parittain tai teroittaa ne
samassa maarin.

® Varoitus! Jos hoylanterét (21) onvat erile-
vyiset, niin tasta seuraa epakeskoisuus ja
laakerivauriot, lisaksi takapotkujen vaara
voimistuu!

o Terat (21) saavat ulottua enintdén 1,1 mm
terdakselin (23) pinnan ylitse.

e Kayta ainoastaan valmistajan talle laitteelle
suosittelemia terid. Muita terid kéytettaessa
uhkaa tapaturman vaara laitteen hallinnan
menettdmisen vuoksi.

® Varoitus! Kayta terien vaihtamisessa ainoa-
staan laitteen mukana toimitettua saatétulkkia
(15).

e Valta liiallista kiertdmisté ja mahdollista kier-
teiden irtoamista. Kiilauralista (22) tai kiinni-
tysruuvit (25), joiden kierteet ovat kuluneet
loppuun, tulee vaihtaa heti uusiin!

9.2 Hoylanterien vaihtaminen (kuvat 19-21)

® Saada suuntaisvaste (6) arvoon 45° (katso
7.1.3).

® Avaa siipikahva (50) ja ved4 hdylanterien suo-
justa (12) ulospain, niin ettéa koko teraakseli
(23) on vapaana.

® Ldysenna hoylanterda (21) kaantadmalla kiin-
nitysruuveja (25) myétapaivaan. Kayta tassa
kiintoavainta (63).

e Kierr& kiinnitysruuvit (25) sen verran auki, etta
voit ottaa hdylanteréan (21) ja kiilauralistan
(22) pois.

® Puhdista hdylantera (21), kiilauralista (22),
terdakseli (23) ja jouset (26) huolellisesti.
Varmista erityisesti, ett& kaikki osat ovat koot-
taessa vapaina pihkasta.

® Pane molemmat jouset (26) jélleen terdakse-
lin (23) poranreikiin.

® Pane kiilauralista (22) ja uusi hoylantera (21)
takaisin terdakseliin (23).
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Varoitus! Takapotkuvaara! Huomioi teraak-
selin (23) kiertosuunta (katso merkki kotelon
sivussa). Héylanteran (21) leikkausviisteen
tulee nayttaa kiertosuuntaan.

Kohdista hoylanteré (21) keskikohdalle tera-
akselin kanssa (23).

Kierré kiinnitysruuveja (25) sen verran, ettei
héylantera enéa luista paikaltaan, mutta sité
voi viela siirtda vahaisella voimanponnistuk-
sella.

Ruuvaa saatétulkit (15) 16ysasti luovutuspdy-
dassa (14) oleviin kierrereikiin.

Ruuvaamalla saatétulkit (15) taysin alas luo-
vutuspdytaén painat hdylanteran (21) oikeaan
asentoon.

Ruuvaa kiinnitysruuvit (25) kiintoavaimella
(63) tiukkaan.

Varoitus! Hoylanteraan (21) syntyvien jan-
nitysten vélttdmiseksi ruuvaa kiinnitysruuvit
(25) sisasivulta ulospain kiinni. Kirista ensin
keskimmaiset kiinnitysruuvit tiukkaan ja sitten
lahinn& seuraavat ulommat kiinnitysruuvit
parittain.

Suorita sama tapahtumasarja toisen héylan-
terén (21) kohdalla.

Tyénna héylanteran suojus (12) takaisin
suuntaisvasteeseen (6) ja kiinnita se paikal-
leen siipikahvalla (50), niin etté terdakseli on
peitetty.

10. Verkkojohdon vaihtaminen

Vaara!

Kun tdaman laitteen verkkojohto vahingoittuu sen
on korvattava joko valmistaja tai héanen asiakas-,
huolto- ja varaosapalvelunsa tai vastaavan pa-
tevyyden omaava henkild, jotta vaaratilanteita ei
paase syntymaan.

11. Puhdistus, huolto ja
varaosatilaus

Vaara!
Irrota verkkopistoke ennen kaikkia huolto-, puh-
distus- ja saatotoita.

11.1 Puhdistus

© Pida suojalaitteet, ilmaraot ja moottorin kotelo
niin puhtaina pélysta ja liasta kuin suinki mah-
dollista. Pyyhi laite puhtaalla rievulla tai puhal-
la se puhtaaksi vahapaineisella paineilmalla.

FIN

®  Suosittelemme laitteen puhdistamista heti
joka kayton jalkeen.

Puhdista laite sdanndllisin valiajoin kayttaen
kosteaa riepua ja vahan saippuaa. Ala kéyta
sellaisia puhdistusaineita tai liuotteita, jotka
saattavat syovyttaa laitteen muoviosia. Huo-
lehdi siita, ettei laitteen sisépuolelle paase
vetta. Veden tunkeutuminen sahkétydkaluun
lisd& séhkdiskun vaaraa.

11.2 Huolto (kuva 1)
Varoitus! Irrota verkkopistoke aina ennen kaikkia
huoltotoimia!

11.2.1 Kone

Voitele seuraavat osat sdénndllisesti aina noin 10
kayttétunnin jalkeen :

® syottd-/luovutustelojen (27/28) laakerit, taka-
potkun estoleuat (24)

hihnarullan ja —kiekon laakerit
tasapaksutuspoydan (20) korkeudensaadon
kierretangot

Kéayta ainoastaan kuivavoiteluaineita.

Syottopoyta (13), laskupodyta (14), tasapaksu-
tuspoyta, syottd-/luovutustelat ja takapotkun
estoleuat (24) tulee pitaa periaatteellisesti hart-
sittomina. Likaantuneet sy6ttd-/luovutustelat (27/
28) tai takapotkun estoleuat (24) tulee puhdistaa.
Moottorin ylikuumenemisen valttdémiseksi tulee
sen tuuletusrakoihin kertyvéa pély poistaa sdann-
6llisin valiajoin.

Paranna pdytien luistavuutta siten, etta kasittelet
ne aika ajoin liukuaineella.

11.2.2 Leikkaustyokalut

Terat (21), kiilauralista (22) ja terdakseli (23) tulee
puhdistaa pihkasta saannéllisesti. Puhdista ne
sopivalla pihkanpoistoaineella.

11.3 Varaosatilaus:

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:

e Laitteen tyyppi

Laitteen tuotenumero

Laitteen tunnusnumero

Tarvittavan varaosan varaosanumero.
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot 16ydéat osoit-
teesta www.Einhell-Service.com

11.4 Kuljetus

e Varo! Huomioi koneen paino ja pyyda tarvit-
taessa toinen henkild auttamaan.

Tybénna tydstokappalealusta (10) sisédan (vrt.
7.2.3).
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® S&ada hoylanteran suojus (12) taysin sisdan
suuntaisvasteeseen (6) ja alaspain luovutu-
spyotaan (14) kiinni, niin etta teraakseli on
taysin peitetty (vrt. 7.1.4).

®  Pane verkkoliitdntajohto (58) kaapelinpidik-
keeseen (59).

© Pakkaa kaikki irralliset osat kuten kohdassa
6.5 selitetédan.

® Siirrd konetta ainoastaan nostamalla sita sy-
Olttd- (13) ja luovutuspdydasta (14).

o Ala koskaan kayta suojavarusteita kasittelyyn
tai kuljetukseen.

12. Kaytostapoisto ja uusiokaytté

Laite on pakattu kuljetuspakkaukseen, jotta vélte-
taén kuljetusvauriot. T&ma pakkaus on raaka-ai-
netta ja sité voi siksi kayttda uudelleen tai sen voi
toimittaa kierratyksen kautta takaisin raaka-aine-
kiertoon. Laite ja sen varusteet on valmistettu eri
materiaaleista, kuten esim. metallista ja muoveis-
ta. Vialliset laitteet eivat kuulu kotitalousjatteisiin.
Laite tulee toimittaa asianmukaiseen kerayspis-
teeseen ammattitaitoista havittdmista varten. Jos
et tieda, missa on tallainen kerayspiste, tiedustele
asiaa kuntasi hallinnosta.

13. Sailytys

Sailyta laite ja sen varusteet valolta, kosteudelta
ja pakkaselta suojatussa tilassa poissa lasten
ulottuvilta. Paras sailytyslampétila on 5°C ja 30°C
valilla. Sailyta sahkotyokalut alkuperéispakkauk-
sissaan.
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14. Mahdolliset héiridnsyyt

Ongelma

Syy

Ratkaisu

Hoéylékone ei kay.

1. Ei verkkojannitetta.

2. Verkkojannite liian alhainen

1.

Tarkasta johto, verkkopistoke, va-
roke ja pistorasia.

2.Valt4 liian pitkia jatkojohtoja. Kayta

jatkojohtoa,jonka johdinhalkaisija
on riittdvan suuri.

kaisuhdyladmisessa.

3. Moottori ylikuumentunut. 3. Anna moottorin jaahtya tai tarvitta-
essa poista ylikuumenemisen syy
ja paina ylikuormituskatkaisinta
(35).

4. Hiiliharjat kuluneet. 4. Anna ammattitaitoisen sdhkodasen-
tajan vaihtaa hiiliharjat uusiin.

5. Turvakatkaisimia (16, 56) ei ole | 5. Asenna lastujen poisimulaite (5)

aktivoitu. uudelleen ja varmista, etta turva-
katkaisin (16 tai 56) toimennetaan
kuultavan napsahduksen kanssa.
(vrt. 7.1.1;7.2.1)
Nopeuden menetys 1. Liian suuri leikkaussyvyys. 1. Vahenna leikkaussyvyytta.
hoyladmisessa / Kone ju- | 2.Tylstyneet terat. 2.Vaihda hoylanterat (21) uusiin.
uttuu kiinni hdyléatessa. 3. Liian nopea sy6ttd oi- 3.Véahenna syétténopeutta.

Hoéylatyn tydstdkappaleen
pinta on huonolaatuinen.

1. Tylstyneet teréat.
2. Sy6tto epatasainen.

3. Poistoimulaitteistoa (ei kuulu
toimitukseen) ei ole liitetty.

—_

. Vaihda hdylanterat (21) uusiin.

2. Puhdista sy6tt6- (27) ja luovutuste-

la (28) seka tasapaksutuspdyta
(20), syottd- (13) ja luovutuspoyta
(14). Syota tyostokappaletta tasai-
sella puristuksella ja alhaisemmal-
la syétténopeudella.

. Liita pélyn poistoimulaitteisto.

Pélynpoisto tukkeutunut.

1. Poistoimulaitteistoa (ei kuulu
toimitukseen) ei ole liitetty.
2. Puu on liian kosteaa.

. Liitéa polyn poistoimulaitteisto.

. Kayta kuivaa puuta.

Epéatasainen syotto-
nopeus tasapaksutus-
héylayksessa

1. Kumihihna liian 16ysalla.

2. Tasapaksutuspoyta (20) on
likainen.

. Tarkasta kumihihna ja vaihda tar-

vittaessa uuteen.

. Puhdista tasapaksutuspéyta (20)

ja kasittele tarvittaessa luistoai-
neella.
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Havitys

it

Sahkotyokalut, akut, lisatarvikkeet ja pakkaukset tulee toimittaa ympéristdystavalliseen uusiokayttoon.
Ala heita sahkotyokaluja tai akkuja/paristoja talousjatteisiin!

Koskee vain EU maita:

Séhko- ja elektroniikkaromua koskevan EU-direktiivin 2012/19/EU ja sen kansalliseen lainsdadanton
saattamisen mukaan kayttokelvottomat séahkotydkalut seka EU-direktiivin 2006/66/EY mukaan vialliset
tai loppuun kaytetyt akut/paristot on kerattava erikseen ja toimitettava ymparistdystavalliseen kierratyk-
seen.

Jos kaytdsta poistetut sdhko- ja elektroniikkalaitteet havitetdan epaasianmukaisesti, niiden mahdollises-
ti siséltamét vaaralliset aineet voivat aiheuttaa haittaa ymparistélle ja ihmisten terveydelle.

Tuotedokumentaation ja tuotteen mukana toimitettujen papereiden osittainenkin kopiointi tai muu monis-
taminen on sallittu ainoastaan Einhell Germany AG:n nimenomaisella luvalla.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

® Tuote tayttda standardin EN 61000-3-11 asettamat vaatimukset ja sit koskevat erityiset litdntaeh-
dot. Tdma tarkoittaa sita, ettd laitetta ei saa kayttaa vapaasti valittavissa liitdntédkohdissa.

© Laite saattaa aiheuttaa ohimenevia jannitevaihteluita, jos verkko-olosuhteet ovat epéedulliset.

® Tuote on tarkoitettu kéytettavaksi ainoastaan liitantakohdissa, joissa
a) suurinta sallittua verkkoimpedanssia Zmax ei yliteta, tai
b) verkon jatkuva jannitteenkestavyys on vahintaan 100 A vaihetta kohti.

o Kayttdjana sinun tulee varmistaa, tarvittaessa tarkistamalla asia sdhkoélaitokseltasi, etté se liitantasi,
jossa haluat kayttaa laitetta, tayttdd jommankumman yllamainituista vaatimuksista a) tai b).
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Asiakaspalvelutiedot

Meilla on kaikissa takuutodistuksessa mainituissa maissa patevia asiakaspalvelusta huolehtivia kump-
paneita, joiden yhteystiedot |6ydéat takuutodistuksesta. Heidan kauttaan voit saada kaikki asiakaspalve-
lut, kuten korjaukset, varaosien ja kulumaosien seka tarvittavien kayttdmateriaalien toimitukset.

Huomaa, ettd seuraaviin tamén tuotteen osiin kohdistuu kaytdsta johtuvaa, luonnollista kulumista, ja etta
seuraavia osia tarvitaan kdyttdmateriaaleina.

Laji Esimerkki
Kuluvat osat* V-hihna / ajorullat
Kayttdmateriaali / kayttdosat* Hoylaveitsi
Puuttuvat osat

* ei valttamatta kuulu toimitukseen!

Puutteellisuuksien tai vikojen ilmetessé pyydamme ilmoittamaan virheesté verkossa sivustoon
www.Einhell-Service.com. Ole hyva ja anna vian tarkka kuvaus ja vastaa sen liséksi joka tapauksessa
seuraaviin kysymyksiin:

®  Onko laite toiminut jo ainakin kerran, vai oliko se jo alusta l&htien viallinen?
® Havaitsitko jotain erikoista ennen vian ilmenemista (oireita ennen vikaa)?

® Mika mielestasi on laitteessa vikana (paaasiallinen vika)?
Kuvaa tata toimintavirhetta.
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Nevarnost! Naprava ni namenjena za uporabo s strani oseb
Pri uporabi naprav je potrebno upostevati nekaj (vkljuéno z otroki) z omejenimi telesnimi, zaznav-
varnostnih ukrepov, da bi preprecili poskodbe nimi ali duSevnimi sposobnostmi ali s pomanjkan-
in materialno Skodo. Zato skrbno preberite ta jem izkusenj in/ali premalo znanja. Otroci morajo
navodila za uporabo/varnostne napotke. Le-te biti pod nadzorom, da bo zagotovljeno, da napra-
dobro shranite tako, da boste imeli zmeraj pri ve ne bodo uporabljali kot igrace.

roki potrebne informacije. Ce bi napravo izrogili
drugim osebam, Vas prosimo, da jim izrocite tudi

ta navodila za uporabo/varnostne napotke. Ne 2. Opis naprave na obseg dobave
prevzemamo nobene odgovornosti za nezgode
ali 8kodo, ki bi nastale zaradi neupostevanja teh 2 1 Opis naprave (Slika 1-21)
navodil za uporabo in varnostnih napotkov. . Stikalo za vklop/izklop
2. Potisna deska
Pojasnilo uporabljenih simbolov 3. Potisna palica
(glelte sliko 22) 4. Rocica
Nevarnost! - Da bi zmanjsali tveganje 5. Enota za odsesovanje ostruzkov
poskodb, preberite navodila za uporabo! 6. Vzdolzno vodilo
2. Pozor! Uporabljajte zas¢ito za usesa. 7. Zatiéna rogica
Uc¢inkovanije hrupa lahko povzrodi izgubo 8. Odsesovalni nastavek @ 100 mm
sluha. 9. Nastavni gumb za globino ostruzkov

3. Pozor! Uporabljajte protipradno zas¢itno 10. Opora obdelovanca
masko. Pri obdelavi lesa in drugih materialov 11. Gumijasta noga
lahko pride do nastajanja zdravju $kodljivega 12. Pokrov noza skoblja
prahu. Materiala, ki vsebuje azbest, ne smete 13. Dovajalna miza

obdelovati! 14. Odjemna miza
4. Pozor! Uporabljajte za$¢itna ocala. 15. Nastavitveni merilnik za rezilo skobeljnika
Med delom nastajajoCe iskre ali iz napra- 16. Varnostno stikalo za povrsinsko skobljanje
ve izletajoci delcki, ostruzki in prah lahko 17. Izboklina za varnostno stikalo za povrainsko
povzrocijo izgubo vida. skobljanje
5. Stikalo proti preobremenitvam 18. Skala za globino povrsinskega skobljanja
6. Previdno! Nevarnost telesnih poskodb! 19. Kazalec za globino povrsinskega skobljanja
Ne segajte v delujoCe rezilo skobeljnika. 20. Miza za debelinsko skobljanje
7. Smer vrtenja gredi z rezil. 21. Rezilo skobeljnika
8. Podajalna stran obdelovanca. Tako pri 22. Letvica z utorom in zagozdo
povrsinskem skobljanju kot tudi pri debelins- 23. Gred z rezili
kervnwskobljanju je podajalna stran oznacena s 24. Vpetje proti povratnemu udarcu
puscico. 25. Vzmet v gredi z rezili
9. Pogoji omreznega prikljucka 26. Napenjalni vijaki rezila skobeljnika
10. Nazivna mo¢ 27. Podajalni valj
11. Stevilo obratov 28. Odvajalni valj
29. Skala za debelinsko skobljanje
1. Varnostni napotki 30. Kazalec za debelinsko skobljanje
31. Krilati vijak na enoti za odsesovanje
Odgovarjajoce varnostne napotke lahko prebere- odstruzkov
te v prilozeni knjizici! 32. Navojni vijak na enoti za odsesovanje
Opozorilo! ostruzkov
Preberite vse varnostne napotke, navodila, 33. Podlozka enote za odsesovanje ostruzkov
naslove slike in tehniéne podatke, s ka- 34. Krilata matica enote za odsesovanje
terimi je to elektriéno orodje opremljeno. ostruzkov
Neupostevanje naslednjih navodil ima lahko 35. Stikalo proti preobremenitvam
za posledico elektriéni udar, pozar in/ali hude 36. Podlozka za gumijaste noge
poskodbe. 37. Vijak z notranjim Sestrobom za gumijaste
Shranite vse varnostne napotke in navodila noge
za kasnej$o uporabo. 38. Kotna skala vzporednega prislona
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39. Kazalec vzporednega prislona

40. Nastavni vijak 0°

41. Nastavni vijak 45°

42. Drzalo za vzdolzno vodilo

43. Pokrivna ploCevina za rezilo

44. Vijak z notranjim Sestrobom za vzdolzno vodi-
lo

45. Vrtljiva roka

46. Navojni zati¢ opora

47. Navojni zati¢ podolgovata odprtina

48. Tulec

49. Fiksirni gumb

50. Krilati ro¢aj

51. Podlozka

52. Matica, samovarovalna

53. Vzmetni obro¢

54. Stebelni vijak v vrtljivi roki

55. Vreteno

56. Varnostno stikalo za debelinsko skobljanje

57. 1zboklina za varnostno stikalo za debelinsko
skobljanje

58. Napajalni kabel

59. Drzalo za kabel

60. Klju¢ z notranjim Sestrobom — 3 mm

61. Klju¢ z notranjim Sestrobom — 5 mm

62. Klju¢ z notranjim Sestrobom — 6 mm

63. Vilicasti klju¢ vel. 8/10 mm

2.2 Obseg dobave

S pomocgjo opisanega obsega dobave preverite,

ali je artikel popoln. Ce deli manjkajo, se naj-

kasneje v 5 delovnih dnevih po nakupu izdelka

obrnite na na$ servisni center ali na prodajno

mesto, kjer ste napravo kupili, in predlozite racun.

Upostevajte preglednico garancijskih storitev ob

koncu tega navodila.

®  Odprite embalaZo in previdno vzemite napra-
vo iz embalaze.

® QOdstranite embalazni material in embalazne
in transportne varovalne priprave (Ce obstaja-
jo).

® Preverite, Ce je obseg dobave popoln.

® Preverite morebitne poSkodbe naprave in
delov pribora, do katerih bi lahko priSlo med
transportom.

® Po moznosti shranite embalazo do poteka
garancijskega roka.

Nevarnost!

Naprava in embalazni material nista igraca za
otroke! Otroci se ne smejo igrati s plasti¢nimi
vreckami, folijo in malimi deli opreme! Obsta-
ja nevarnost zadusitve in zauzitja taksnih
delov materiala!

®  Skobeljnik za povrsinsko in debelinsko sko-
bljanje

Potisna deska (2x)

Potisna palica

Rocica

Odsesovanje ostruzkov

Vzdolzno vodilo

Odsesovalni nastavek @ 100 mm
Gumijasta noga (4x)

Pokrov noza skoblja

Nastavitveni merilnik za rezilo skobeljnika (2x)
Podlozka za gumijaste noge (4x)

Vijak z notranjim Sestrobom za gumijaste
noge (4x)

Pokrivna plo¢evina za rezilo

Vijak z notranjim Sestrobom za vzdolzno vo-
dilo (2x)

Tulec

Fiksirni gumb

Podlozka (2x)

Matica, samovarovalna

Vzmetni obro¢

Klju€ z notranjim Sestrobom — 3 mm

Klju€ z notranjim Sestrobom -5 mm

Klju€ z notranjim Sestrobom — 6 mm
Vili¢asti klju¢ vel. 8/10 mm

Originalna navodila za uporabo

Varnostni napotki

3. Predpisana namenska uporaba

Skobeljnik za povrsinsko in debelinsko skobljanje
je namenjen povrsinskemu in debelinskemu sko-
bljanju spojenega zaganega lesa vseh vrst kvad-
ratne, pravokotne ali poSevne oblike.

Napravo je dovoljeno uporabljati le v skladu z
njeno namembnostjo.

Kljub namenski uporabi ni mogoce v celoti

prepreciti nekaterih dejavnikov tveganj. Zaradi

znacilnosti delovnega postopka lahko pride do

naslednijih telesnih poskodb:

e Stk gredi z rezili s prsti ali dlanmi na nevar-
nem obmocdju.

® Povratni udarec obdelovanca ob nepravilnem
ravnanju.

® PoSkodbe sluha in o¢i ter poSkodbe prstov in
dlani, ¢e se ne uporablja zahtevana zas¢itna
oprema.

e Zdravju Skodljive emisije pri uporabi v zaprtih
prostorih brez ustreznega odsesovalnega
sistema.
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Napravo je dovoljeno uporabljati le v skladu z
njeno namembnostjo. Vsaka drugacna uporaba ni
skladna z namenom. Za vso $kodo ali poskodbe,
ki bi nastale zaradi nedovoljene uporabe, nosi
odgovornost uporabnik/upravljavec in ne proiz-
vajalec.

Prosimo, da upo&tevate, da naSe naprave niso
bile konstruirane za namene uporabe v obrtnistvu
ali industriji. Ne prevzemamo nobene odgovor-
nosti, e je bila naprava uporabljana v obrtnistvu
ali industriji ter v podobnih dejavnostih.

4. Tehniéni podatki

Elektromotor na izmeni¢no

napetost: ..., 220-240V ~ 50 Hz
MOC P: o 1500 W
Vrsta ZaSCite: ......oveeviiieiisieee e IPX0
Najvec. Sirina obdelovanca: .................... 204 mm
Najveg. viSina obdelovanca

debelina prehoda: .........ccccoeeveiiieiininen. 120 mm
Min. dolzina obdelovanca za

debelinsko skobljanje ..........ccccceeieeennnen. 160 mm
Miza za povrSinsko skobljanje: ...... 357 x210 mm
Miza za debelinsko skobljanje: ...... 280 x 204 mm
Hitrost podajanija pri

debelinskem skobljanju: .........c.cccoeveeenee. 6 m/min
Stevilo vrtljajev motorja

v prostem teku ng: ... 23500 min
Stevilo vrtljajev rezila skobeljnika

V prostem teku: ........cocvevienieiiienneee 9500 min™
Najv. globina reza pri povrSinskem

skobljanju: ..o 3mm
Najv. globina reza pri debelinskem

skobljanju: .......cccooiiiiiiii 2mm

Najv. naklon vzdolZznega vodila: .
Odsesavanje ostruzkov
TEZA! i pribl. 26,5 kg

Nevarnost!

Hrup in vibracije

Vrednosti hrupa in vibracij so bile ugotavljane v
skladu z EN 61029.

Nivo zvoénega tiaka L, ...ccocvvvviiinnn. 99 dB(A)
Negotovost Kp A e 3dB(A)
Nivo zvocne moci L. .covverirenieinnnnnen. 111 dB(A)
Negotovost K\, «oooviveieiiiiiiicin, 3 dB(A)

SLO

Uporabljajte zascito za uSesa.
Hrup lahko povzrodi izgubo sluha.

Navedena emisijska vrednost nihanja je bila iz-
merjena s standardnim testnim postopkom in se
lahko, odvisno od nacina, kako je elektri¢no orod-
je uporabljeno, spremeni in v izjemnih primerih
presega navedeno vrednost.

Navedena emisijska vrednost nihanja se lahko
uporabi za primerjavo elektricnega orodja z drugo
vrednostjo.

Navedeno vrednost emisij nihanja je mogoce
uporabiti tudi za uvodno oceno poslab3anja.

Omejite hrupnost in vibracije na minimum!
Uporabljajte samo brezhibne naprave.
Redno vzdrzujte in &istite napravo.

Vas$ nacin dela prilagodite napravi.

Ne preobremenjujte naprave.

Po potrebi dajte napravo v preverjanje.
I1zklju€ite napravo, ko je ne uporabljate.

Pozor!

Tudi, ¢e delate s tem elektriénim orodjem

po predpisih, zmeraj obstaja nekaj ostalih

tveganj. Nastopijo lahko sledece nevar-

nosti v zvezi s konstrukcijo in izvedbo tega

elektricnega orodja:

1. Poskodbe plju¢, ¢e ne uporabljate primerne
protiprasne zas¢itne maske.

2. Poskodbe sluha, e ne uporabljate primerne
zaSCite za uSesa.

5. Pred uporabo

Pred prikljucitvijo preverite, ali se podatki na tipski
tablici ujemajo z omreZnimi podatki.

® Opozorilo! Pred kakrsnim koli vzdrzevanjem,
¢is€enjem ali nastavljanjem izkljucite vti¢ iz
elektricnega omrezja.

Opozorilo! Upostevajte tezo stroja in po pot-
rebi pokli¢ite na pomo¢ $e eno osebo.

Redno preverjajte, ali sta rezilo skobeljnika
(21) in letvica z utorom in zagozdo (22) trdno
pritriena v gredi z rezili (23). (gl. sl. 19)

Nikoli ne odstranjujte varnostnih pokrovov st-
roja, razen pri servisiranju ali popravilu.
Varnostni pokrovi morajo biti vedno
neposkodovani. Pred vsako uporabo stroja
pritrdite in zavarujte varnostne pokrove v
predvidenem polozaju.
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Preverite, ali vpetje proti povratnemu udarcu
(24) pravilno deluje (gl. sl. 17). Vpetje se mora
zlahka premikati, tako da €eljusti prosto visijo
navzdol.

Skobeljnik za povrsinsko in debelinsko sko-
bljanje odpakirajte in preverite, ali se je med
prevozom morebiti poSkodoval.

Stroj postavite na stabilno podlago in ga po-
ravnajte.

Pri Ze obdelanem lesu pazite na tujke, kot so
npr. zeblji ali vijaki itd.

Preden aktivirate stikalo za vklop/izklop (1),
se prepric¢ajte, da so rezila skobeljnika pravil-
no names¢ena in se premiéni deli z lahkoto
premikajo.

Vizualno preverite, ali se podajalni valj (27)
in izhodni valj (28) enakomerno gibljeta (gl.
sl.17).

6. Montaza

6.1 Gumijaste noge (slika 2, 3)

Pritrdite tiri gumijaste noge (11) z vijaki z notran-
jim Sestrobom (37) in podlozkami (36) na spodnji
strani naprave. Za to uporabite klju¢ z notranjim
Sestrobom 6 mm (62).

6.2 Pokrov rezil skobeljnika (slika 2, 4)

© Nataknite tulec (48) na navojni zati¢ (47).
Pokrov rezil skobeljnika (12) z odprtinama v
vriljivi roki (45) namestite preko obeh navojnih
zatiCev (46, 47).

Vrtljivo roko (45) s podlozko (51) in samova-
rovalno matico (52) zavarujte na navojnem
zatiCu (46). Za to uporabite vili¢asti klju¢ (63).
Vrtljivo roko (45) z uporabo podlozke (51),
vzmetnega obro¢a (53) in pritrdiinega gumba
(49) dodatno pritrdite na navojni zati¢ (47).

6.3 Vzdolzno vodilo (slika 2, 5)

® Opozorilo! Pokrivna plo¢evina (43) mora

biti name&¢ena med odjemno mizo (14) in
drzalom (42) vzdolzno vodilo.

Pokrivno plo¢evino (43) in drzalo (42) na-
mestite na odjemno mizo (14). Pazite, da so
izvrtine v pokrivni plo¢evini (43) in drzalu (42)
poravnane z navojnimi izvrtinami v odjemni
mizi (14).

Pokrivno plo¢evino (43) in drzalo (42) privijte
z vijaki z notranjim Sestrobom (44) na odjemni
mizi (14). Za to uporabite klju¢ z notranjim
Sestrobom 5 mm (61).

6.4 Rocica (slika 6)
Rocico (4) namestite na vreteno (55), da nastavi-
te debelino prehoda.

6.5 Shranjevanje nepritrjenih delov (slika 7)
Ko niso v uporabi, lahko potisno palico (3) in nas-
tavitvene merilnike (15) pritrdite, kot prikazuje 7.

7. Upravljanje

Opozorilo! Pred kakrsnim koli vzdrzevanjem,
¢is€enjem ali nastavljanjem izkljucite vti¢ iz
elektricnega omrezja.

7.1 Nastavitve povrsinskega skobljanja

7.1.1 Namestitev odsesovalne enote za
povrsmsko skobljanje (slika 1, 2e, 8)

Rocico (4) obracajte v levo, da mizo za de-
belinsko skobljanje (20) spravite v najnizji
polozaj.

Odstranite krilato matico (34) in podlozko (33)
z navojnega vijaka (32) na enoti za odseso-
vanje ostruzkov (5).

Enoto za odsesovanje ostruzkov (5) polozite
na mizo za debelinsko skobljanje (20).
Prepri¢ajte se, da so navojni vijak (32) in oba
zati¢a na enoti za odsesovanje ostruzkov (5)
v izvrtinah mize za debelinsko skobljanje (20).
Namestite odsesovalni nastavek @ 100mm
(8) na enoto za odsesovanje ostruzkov (5).
Vrtite ro€ico (4) v smeri urinega kazalca,
dokler se enota za odsesovanje ostruzkov (5)
trdno ne vpne in se izboklina (17) nasloni na
varnostno stikalo (16). Opomba! Varnostno
stikalo se sliSno zaskodi s klikom.

Podlozko (33) in krilato matico (34) s spodnje
strani mize za debelinsko skobljanje (20) pri-
trdite na navojni zati¢ (32).

Demontaza poteka v obratnem vrstnem redu.
Prikljucite skobelj na napravo za odsesovanje
ostruzkov (ni prilozena).

Snemite rocico (4) z naprave.

7.1.2 Nastavitev globine reza za povrsinsko
skobljanje (slika 9)

Z nastavnim gumbom (9) lahko nastavite raz-
liko viS§ine med dodajalno mizo (13) in odjem-
no mizo (14) ter s tem globino povrsinskega
skobljanja.

Nastavitveni gumb (9) zavrtite v nasprotni
smeri urinega kazalca, da povecate globino
povrsinskega skobljanja.
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® Nastavljeno globino povrsinskega skobljanja
lahko odcitate s kazalnikom (19) na skali (18).

7.1.3 Vzdolzno vodilo (slika 10)

® Zvpenjalno ro€ico (7) sprostite kot
vzdolznega vodila (6).

® Vzdolzno vodilo (6) nagnite do Zelenega kota
glede na odjemno mizo (14).

* Nastavljeni kot lahko od¢itate s kazalnika (39)
na kotni skali (38).

® Vzdolzno vodilo (6) spet pritrdite z vpenjalno
roc€ico (7).

® Opomba! Po potrebi lahko konéno omejilo za
nastavitev kota vzdolznega vodila nastavite
pri 0°in 45°.
Polozaj konénega omejila nastavite z nastav-
nim vijakom 0° (40) ali z nastavnim vijakom
45° (41).

7.1.4 Nastavitev pokrova rezil skobeljnika
(slika 11-13)

Pokrov rezil skobeljnika (12) mora vedno ¢im
bolj pokrivati gred z rezili (23), da se zmanj$a
nevarnost telesnih poskodb zaradi dotika gredi
z rezili (23). Glede na debelino obdelovanca
priporo¢amo:

Za visoke obdelovance: Pokrov rezil skobelj-

nika ob obdelovancu (slika 11)

e Odprite krilati ro¢aj (50) in pomaknite pokrov
rezil skobeljnika (12) tako dale¢, kot to zahte-
va $irina obdelovanca.

®  Pokrov rezil skobeljnika (12) obdelovanca ne
sme ovirati.

® Fiksirajte pokrov rezil skobeljnika s krilatim
ro¢ajem (50).

®  Privisokih obdelovancih mora pokrov rezil
skobeljnika (12) lezati na odjemni mizi (14) in
mora biti vpet s pritrdilnim gumbom (49).

Z nagnjenim vzdolznim vodilom: Pokrov rezil
skobeljnika ob obdelovancu

Ko je kot pri vzdolznem vodilu (6) vecji od 0°, ne
glede na viSino obdelovanca, je treba pokrov rezil
skobeljnika (12) ob obdelovancu nastaviti (glejte
sliko 11).

Za ploske obdelovance: Pokrov rezil skobelj-

nika nad obdelovancem (slika 12)

®  QOdvijte pritrdilni gumb (49), da lahko obracate
vriljivo roko (45).

®  Odvijte krilati ro¢aj (50), dvignite vrtljivo roko
(45) in potisnite pokrov rezil skobeljnika (12)
nad obdelovancem do vzdolznega vodila (6).

®  Pritrdite Sirino pokrova rezil skobeljnika (12) s

krilatim ro¢ajem (50).

e Dvignite pokrov rezil skobeljnika (12) tako
daleg, kot to zahteva viSina obdelovanca. Fik-
sirajte viSino s pritrdilnim gumbom (49).

®  Pokrov rezil skobeljnika (12) obdelovanca ne
sme ovirati.

Pokrov rezil skobeljnika vedno vzporeden z

odjemno mizo (slika 13)

e Pred vsakim novim obdelovancem preverite,
ali je pokrov rezil skobeljnika (12) poravnan
vzporedno z odjemno mizo (14).

® Nastavite naklon s stebelnim vijakom (54) v
vriljivi roki (45). Za to uporabite klju¢ z notran-
jim Sestrobom 3 mm (60).

7.2 Nastavitve debelinskega skobljanja

7.2.1 Namestitev odsesovalne enote za debe-

linsko skobljanje (slika 14)

®  Odvijte krilati ro¢aj (50) in popolnoma izvleci-
te pokrov rezil skobeljnika (12).

® Enoto za odsesovanje ostruzkov (5) polozite
na odjemno mizo (14).

® Pazite, da sta krilata vijaka (31) vstavljena v
navojni izvrtini v odjemni mizi (14). Prepri¢ajte
se tudi, da je izboklina (57) na enoti za odse-
sovanje ostruzkov (5) naslonjena na varnost-
no stikalo (56).

e Pritrdite enoto za odsesovanje ostruzkov (5) s
krilatima vijakoma (31).
Opombal! Varnostno stikalo se sliSno zaskodi
s klikom.

* Namestite odsesovalni nastavek @ 100mm
(8) na enoto za odsesovanje ostruzkov (5).

®  Prikljucite skobelj na napravo za odsesovanje
ostruzkov (ni prilozena).

® Demontaza poteka v obratnem vrstnem redu.

7.2.2 Debelina prehoda (slika 6, 15)

® Rodico (4) nataknite na vreteno (55).

e Prehodno viSino lahko povecate tako, da
vrtite ro€ico (4) v nasprotni smeri urinega
kazalca.

e Vrtite rocico (4), dokler se kazalec (30) ne
ujema z Zeleno mero na skali (29).

e Opombal Ce spremenite smer vrtenja rogice
(4), so mozna odstopanja pri nastavljeni
viini obdelovanca. Temu se izognete tako,
da najprej premaknete mizo za debelinsko
skobljanje (20) pod Zeleno mero (priblizno
5 mm). Nato nastavite v smeri navzgor na
zeleno kotno mero. To pomeni, da ni ve¢ treba
spreminjati smeri vrtenja rocice (4) do dosege
kon&ne mere obdelovanca.
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7.2.3 Opora obdelovanca (slika 16)

Oporo obdelovanca (10) na odjemni strani mize
za debelinsko skobljanje (20) izvlecite glede na
dolzino obdelovanca.

8. Uporaba

® Na splosno lahko povecate kakovost povrsine
in zmanjSate obremenitev skobeljnika, tako
da izvedete vec¢ korakov z manj$o globino
reza.

®  Pri prvem skobljanju morate izbrati majhno
globino reza, tako da morebitne neravnine
na obdelovancu ne povzroc€ijo prekoracitve
najvecje globine reza (glejte tehni¢ne podat-
ke) in zagozditve obdelovanca.

8.1 Stikalo za vklop/izklop (slika 1/poz. 1)

®  Stroj lahko vklopite s pritiskom na zele-
ni gumb »l«. Preden za¢nete skobljati,
pocakajte, da rezila skobeljnika dosezejo
najvecje Stevilo obratov.

© Da stroj spet izklopite, pritisnite rde¢i gumb
))O((_

Opomba! Skobeljnik lahko vklopite le, ¢e je

na napravi names¢ena enota za odsesovanje

ostruzkov (5) in e je aktivirano ustrezno varnost-

no stikalo.

®  Pritrdite enoto za odsesovanje ostruzkov (5)
za povrsinsko skobljanje na mizi za debelins-
ko skobljanje (20). (prim.7.1.1)

® Pritrdite enoto za odsesovanje ostruzkov (5)
za debelinsko skobljanje na odjemni mizi
(14). (prim.7.2.1)

Motor te naprave je pred preobremenitvijo

zasciten s preobremenitvenim stikalom (35). Pri

prekoracitvi nazivnega toka preobremenitveno

stikalo (35) izklopi napravo.

© Naprava naj se ve¢ minut ohlaja.

® Pritisnite na preobremenitveno stikalo (35).

© Nato napravo spet vklopite s pritiskom na
zeleno tipko ,I“.

8.2 Splosni napotki za povrsinsko skobljanje

® Opozorilo! Obdelovanec mora biti vedno vo-
den navzdol z zadostnim pritiskom v nasprot-
ni smeri na gred z rezili (23), sicer obstaja
vecja nevarnost povratnega udarca.

® Funkcijo povrSinskega skobljanja omogoca,
da na obdelovancu iz neenakomerne
povrSine ustvarite ravno povrsino. Za dosego

¢im boljSega delovnega rezultata izvajajte
pritisk navzdol na obdelovanec nad odjemno
mizo (14) po moznosti na istem mestu.
Obdelovanca nikoli ne vodite z roko nepos-
redno nad gredjo z rezili (23). Tudi e upo-
rabljate pripomocke za potiskanje, morate
seci okrog, preden se vaSa roka nahaja nad
gredjo z rezili (23).

Ce je mogoée, uporabite prilozene
pripomocke za potiskanje (potisna deska (2),
potisna palica (3)).

Opombal! Potisna deska (2) se uporablja
predvsem za pritiskanje obdelovanca na od-
jemno mizo (14).

Opombal! Potisna palica (3) se uporablja
predvsem za vodenje obdelovanca na doda-
jalni mizi (13) v gred z rezili.

Ce ni mogode uporabiti pripomocka za po-
tiskanje, polozite roke plosko na obdelovanec
s sklenjenimi prsti in enakomerno potiskajte
obdelovanec naprej.

Pred povrsinskim delovanjem demontirajte
rocico (4) z vretena (55).

Uporabite vzdolZno vodilo (6) kot vodilno
povrsino. Ena stran obdelovanca je med
postopkom povrsinskega skobljanja naslonje-
na na vzdolzno vodilo (6).

Opozorilo! Bolj plosko kot je kot (>0°) nas-
tavljen na vzdolznem vodilu (6), bolj nevarno
in zahtevno je vodenje obdelovanca.

Pred rezanjem premislite, kako in s katerimi
pripomocki za potiskanje Zelite voditi ob-
delovanec. Ravnajte previdno in se vedno
zavedajte nevarnosti, ki jo predstavlja gred z
rezili (23).

8.3 Delovanje povrsinskega skobeljnika
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(slika 11/12)

Namestite enoto za odsesovanje ostruzkov
(5) na mizi za debelinsko skobljanje (20), kot
je opisano v to¢ki 7.1.1.

Nastavite globino povrSinskega skobljanja,
kot vzdolZnega vodila (6) in pokrov rezil sko-
beljnika (12) glede na obdelovanec, kot je
opisano v to¢kah 7.1.2,7.1.3, 7.1.4.

Delovni polozaj upravljavca je na strani do-
dajalne mize (13) in odjemne mize (14) in ne
sme biti na podajalni strani obdelovanca.
Pritisnite zeleni gumb »l«, da vklopite sko-
beljnik.

Obdelovanec, ki ga je treba obdelati, poloZite
na dodajalno mizo (13).

S potisno desko (2) pritisnite obdelovanec na
sprednjem delu navzdol. Z drugo roko potis-
nite obdelovanec proti odjemni mizi (14) po
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moznosti s pomocjo potisne palice (3).
Opozorilo! Proti koncu obdelovanca je gred
z rezili izpostavljena, zato za podajanje vedno
uporabljajte potisno palico (3).

Postopek ponavljajte, dokler povrsina pri
povrsinskem skobljanju ni dovolj ravna za ob-
delavo s funkcijo debelinskega skobljanja.

Po kon¢anem delu stroj izklopite. V ta namen
pritisnite rdeco tipko »0«.

8.4 Delovanje debelinskega skobeljnika
(slika 17/18)

Pri debelinskem skobljanju mora biti sticna

povrSina obdelovanca poravnana z mizo za de-

belinsko skobljanje (20). Ce obdelujete vedje ali

tezje obdelovance, morate stroj pritrditi na stabil-

no povrsino (npr. s pomocjo navoja v dnu stroja).

Pri dolgih obdelovancih poskrbite, da je na izhod-
ni strani skobeljnika dovolj prostora.

Delovni polozaj je ob strani stroja in ne sme biti na
podajalni strani obdelovanca.

® Montirajte enoto za odsesovanje ostruzkov
(5) na odjemni mizi (14), kot je opisano pod
tocko 7.2.1.

Nastavite debelino prehoda in oporo obde-
lovanca (10), kot je opisano v toc¢ki 7.2.2 ali
7.2.3, odvisno od obdelovanca.

Nastavite pokrov rezil skobeljnika (12) tako,
da je pokrita celotna gred z rezili (23) in da
pokrov rezil skobeljnika (12) lezi na odjemni
mizi (14).

Pritisnite zeleni gumb »l«, da vklopite sko-
beljnik.

Podajalna stran mize za debelinsko skobljan-
je (20) je nakazana s puscico, na odvajalni
strani pa se nahaja podpora obdelovanca
(10).

Postavite obdelovanec na mizo za debelinsko
skobljanje (20) in ga vodoravno vstavite.
Podajalni valj (27) zagrabi obdelovanec in ga
samodejno potegne v notranjost.

Ko odvajalni valj (28) ne drzi ve¢ obdelovan-
ca, ga odstranite z opore obdelovanca (10).
Nastavite globino reza in postopek ponavl-
jajte, dokler ne dosezete konéne dimenzije
debeline obdelovanca.

Opozorilo! Nevarnost povratnega udarca! Za
varno vodenje obdelovanca mora biti vedno
dosezena priporo€ena najmanjsa dolzina ob-
delovanca (glejte tehni¢ne podatke).

Po kon¢anem delu stroj izklopite. V ta namen
pritisnite rdeco tipko »0«.

Ce se skobeljnik med skobljanjem zatakne,
ravnajte, kot sledi:

®  Skobeljnik takoj izklopite.

Z roc€ico (4) za toliko povecajte debelino pre-
hoda, da se vpetje proti povratnemu udarcu
(24) ne dotika ve¢ obdelovanca.
Obdelovanec odstranite iz skobeljnika.
Ponovite postopek skobljanja, vendar z
manjso globino reza.

9. Menjava rezil

9.1 Napotki za menjavo rezil

® Opozorilo! Pred menjavo rezil vedno izvleci-
te vti€ iz elektriénega omrezja.

Opozorilo! Pri menjavi rezil nosite rokavice,
da se ne poskodujete!

Vedno morate zamenjati/obnoviti obe rezili
skobeljnika (21). Rezili skobeljnika (21) je tre-
ba vedno zamenjati v paru ali jih enakomerno
nabrusiti.

Opozorilo! Neenaka $irina rezili skobeljnika
(21) povzroci neravnovesije in poskodbe
leZzajev ter pove€a nevarnost povratnega
udarcal

Rezili (21) ne smeta Strleti ve€ kot 1,1 mm
nad povrsino gredi z rezili (23).

Uporabljajte izkljuéno rezila, ki jih za to na-
pravo priporo¢a proizvajalec. Pri uporabi
drugih rezil se lahko zaradi izgube nadzora
poskoduijete.

Opozorilo! Za menjavo rezil uporabljajte
samo nastavitveni merilnik (15), ki je prilozen
napravi.

Navoja ne obrnite preve¢ in pazite, da se ne
odpusti. Letvico z utorom in zagozdo (22) ali
napenjalne vijake (25) z obrabljenim navojem
morate takoj zamenijati!

9.2 lzvedba menjave rezil (slika 19-21)

® Vzdolzno vodilo (6) nastavite na 45° (glejte
7.1.3).

Odprite krilati ro¢aj (50) in potegnite pokrov
rezil skobeljnika (12) navzven, tako da je ce-
lotna gred z rezili (23) prosta.

Z vrtenjem pritrdilnih vijakov (25) v smeri uri-
nega kazalca sprostite rezilo skobeljnika (21).
Za to uporabite vili¢asti klju¢ (63).

Sukajte napenjalne vijake (25), dokler ne bos-
te lahko sneli rezila skobeljnika (21) in letvice
z utorom in zagozdo (22).

Skrbno ocistite rezilo za skobljanje (21), letvi-
co z utorom in zagozdo (22), gred z rezili (23)
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in vzmeti (26). Pri ponovnem sestavljanju pa-

zite zlasti na to, da na vseh delih ni smole.

®  Obe vzmeti (26) ponovno vstavite v odprtini v

gredi z rezili (23).

eV gred zrezili (23) ponovno vstavite letvico
z utorom in zagozdo (22) in novo rezilo za
skobljanje (21).

® Opozorilo! Nevarnost povratnega udarca!
Upostevajte smer vrtenja gredi z rezili (23)

(glejte simbol ob strani na ohisju). Rezalni rob

rezila skobeljnika (21) mora biti usmerjen v
smer vrtenja.

® Rezilo skobeljnika (21) sredinsko poravnajte z

gredjo z rezili (23).

* QOdvijajte napenjalne vijake (25), dokler rezilo

skobeljnika ne zdrsne ve¢, vendar ga je Se

vedno mogoce premikati z uporabe majhne

sile.

® Nastavitvene merilnike (15) ohlapno privijte v

navojne izvrtine na odjemni mizi (14).

© Nastavitvene merilnike (15) privijte do konca
na odjemno mizo in pritisnite rezilo skobeljni-

ka (21) v pravilen polozaj.
®  Privijte napenjalne vijake (25) z vilicastim
kljuéem (63).

® Opozorilo! Da preprecite napetosti v rezilu
skobeljnika (21), zategujte napenjalne vijake

(25) od znotraj navzven. Najprej zategnite

sredinske napenjalne vijake, nato pa v parih
zategnite najblizje zunanje napenjalne vijake.
® Enak postopek izvedite za drugo rezilo sko-

belinika (21).

© Potisnite pokrov rezila skobeljnika (12) nazaj
na vzdolzno vodilo (6) in ga pritrdite s krilatim
ro¢ajem (50), tako da je gred z rezili pokrita.

10. Zamenjava elektri€nega
prikljuénega kabla

Nevarnost!

Ce se elektriéni priklju&ni kabel te naprave
poskoduje, ga mora zamenijati proizvajalec ali
njegova servisna sluzba ali podobno strokovno
usposobljena oseba, da bi preprecili ogrozanje
varnosti.

SLO

11. Ciséenje, vzdrzevanje in
naroc¢anje nadomestnih delov

Nevarnost!

Pred kakr$nim koli vzdrzevanjem, ¢is¢enjem
ali nastavljanjem izkljucite vti¢ iz elektriénega
omrezja.

11.1 Ciséenje

e Zasc¢itno opremo, zracne reze in ohisje mo-
torja vzdrzujte kar se le da v stanju brez pri-
sotnosti prahu in umazanije. Napravo obriSite
s suho krpo ali s komprimiranim zrakom pod
nizkim pritiskom.

e Priporo¢amo, da napravo ocistite neposredno
po vsakem kon¢anem delu.

® Redno Cistite napravo z vlazno krpo in nekaj
milnice. Ne uporabljajte nobenih Eistilnih ali
razredCilnih sredstev; le-ta lahko poskodujejo
plastiéne dele naprave. Pazite na to, da ne
pride voda v notranjost naprave. Vstop vode
v elektricno napravo povecuje tveganje
elektricnega udara.

11.2 Vzdrzevanije (slika 1)
Opozorilo! Pred izvajanjem vsakega vzdrzevanja
izvlecite elektri¢ni priklju¢ni kabel!

11.2.1 Stroj
Po priblizno 10 urah delovanja periodi¢no
namazite naslednje dele:
® lezaji dodajalnih/odvajalnih valjev (27/28),
vpetje proti povratnemu udarcu (24)
lezaji valja jermena in jermenice
navojne palice za nastavitev viSine mize za
debelinsko skobljanje (20)

Uporabite samo suho mazivo.

Podajalna miza (13), odjemalna miza (14), miza
za debelinsko skobljanje, dodajalni/odvajalni valj
in vpetje proti povratnemu udarcu (24) morajo biti
vedno brez smole. OnesnaZzeni dodajalni/odvajal-
ni valji (27/28) ali vpetje proti povratnemu udarcu
(24) je treba odcistiti. Da bi preprecili pregrevanje
motorja, je treba redno odstranjevati prah, ki se
nabira v prezracevalnih odprtinah.

Z rednim mazanjem izboljSate drsne lastnosti miz.

11.2.2 Rezalno orodje

Z rezil (21), letvice z utorom in zagozdo (22) in
gredi z rezili (23) je treba redno odistiti smolo.
Ocistite jih z ustreznim sredstvom za odstranje-
vanje smole.
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SLO

11.3 Naroc¢anje nadomestnih delov:

Pri naro¢anju nadomestnih delov je potrebno na-
vesti naslednje navedbe:

e Tip naprave

® Art. Stevilko naprave

® |dent- Stevilko naprave

o Stevilka potrebnega nadomestnega dela
Aktualne cene in informacije najdete na spletni
strani www.Einhell-Service.com

11.4 Transport

® Previdno! Upostevajte tezo stroja in po pot-
rebi pokli¢ite na pomo¢ $e eno osebo.

® Oporo obdelovanca (10) potisnite navznoter
(prim.7.2.3).

© Pokrov rezila skobeljnika (12) postavite isto
navznoter ob vzdolzno vodilo (6) in navzdol
ob odjemno mizo (14), tako da je gred z rezili
popolnoma pokrita (prim. 7.1.4).

® Napajalni kabel (58) namestite na drzalo za
kabel (59).

® Vse nepritriene dele pospravite, kot je opisa-
no v tocki 6.5.

e Stroj transportirajte le tako, da ga dvignete za
dodajalno (13) in odjemno mizo (14).

© Zasc¢itne naprave nikoli ne uporabljajte za
rokovanije ali transport.

12. Odstranjevanje in ponovna
uporaba

Naprava se nahaja v embalazi, da ne bi prislo do
poskodb med transportom. Ta embalaza je surovi-
nain s tem ponovno uporabna ali pa jo je mozno
reciklirati. Naprava in njen pribor sta izdelana iz
razli¢nih materialov kot npr. kovine in plastika.
Okvarjene naprave ne sodijo med gospodin-

jske odpadke. Napravo odlozite na ustreznem
zbiraligéu, da bo pravilno odstranjena. Ce ne poz-
nate primernih zbiraliS¢, se pozanimajte pri svoji
obcinski upravi.

13. Skladis¢éenje

Napravo in pribor za napravo skladidéite na
temnem, suhem in pred mrazom za¢itenem
in za otroke nedostopnem mestu. Optimalna

skladis¢na temperature je med 5in 30 "C.
Elektriéno orodje shranjujte v originalni embalazi.
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14. Mozni vzroki okvare

Tezava

Vzrok

Resitev

Skobeljnik ne deluje.

1. Ni elektri¢nega napajanja.

2. Prenizka elektri¢na napetost

3. Motor je pregret.

4. Ogljikove S¢etke so obrabljene.

5. Varnostno stikalo (16, 56) ni
aktivirano.

1. Preverite kabel, elektri¢ni vti¢, va-
rovalko in vti¢nico.

2. Ne uporabljajte predolgih
podalj$evalnih kablov. Uporabite
podaljSevalni kabel z zadostnim
presekom zil.

3. Po¢akajte, da se motor ohladi, po
potrebi odpravite vzrok pregrevan-
jain sprozite preobremenitveno
stikalo (35).

4. Ogljikove S¢etke naj zamenja us-
posobljen elektricar.

5. Ponovno namestite enoto za
odsesovanje ostruzkov (5) in se
prepricajte, da se varnostno stikalo
(16 0z. 56) sprozi s slisnim klikom.
(prim.7.1.1;7.2.1)

Izguba hitrosti pri skob-
ljanju / blokada stroja v
nacdinu skobljanja.

1. Prevelika globina reza.

2. Topi rezili.

3. Prehitro dovajanje pri
povrsinskem skobljanju.

1. ZmanijSajte globino reza.
2. Zamenjajte rezili skobeljnika (21).
3. ZmanjSajte hitrost podajanja.

Slabo stanje povrsine

skobljanega obdelovanca.

—_

. Topi rezili.
2. Neenakomerno dovajanje.

3. Odsesovalni sistem (ni v obse-
gu dobave) ni priklju¢en.

1. Zamenjajte rezili skobeljnika (21).
2. Ocistite dodajalni (27) in odvajalni
valj (28) ter mizo za debelinsko
skobljanje (20), dodajalno mizo

(13) in odjemno mizo (14). Obde-
lovanec dodajajte s konstantnim
pritiskom in zmanj$ano hitrostjo
dodajanja.

3. Prikljucite odsesovalni sistem.

Izmet ostruzkov je blo-
kiran.

1. Odsesovalni sistem (ni v obse-
gu dobave) ni prikljuéen.
2. Les je prevlazen.

1. Prikljucite odsesovalni sistem.

2. Uporabite suh les.

Neenakomerna hitrost
dodajanja med debelins-
kim skobljanjem

1. Preve¢ ohlapni gumijasti jer-
men.

2. Miza za debelinsko skobljanje
(20) umazana.

1. Preverite gumijasti jermen in ga po
potrebi zamenjajte.

2. Ocistite mizo za debelinsko skob-
ljanje (20) in jo po potrebi namazite
Z mazivom.
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SLO

Odlaganje

]
Poskrbite za okolju prijazno recikliranje elektriénih orodij, akumulatorskih baterij, pribora in embalaz.
Elektri¢nih orodij in akumulatorskih/obi¢ajnih baterij ne smete odvre¢i med gospodinjske odpadke!

Zgolj za drzave Evropske unije:

V skladu z Direktivo 2012/19/EU o odpadni elektri¢ni in elektronski opremi in njenim prenosom v naci-
onalno zakonodajo se morajo odsluzena elektri¢na orodja zbirati lo¢eno in odstraniti na okolju prijazen
nacin.

Prav tako se morajo v skladu z Direktivo 2006/66/ES pokvarjene ali odsluzene akumulatorske baterije in
baterije za enkratno uporabo zbirati lo€eno in odstraniti na okolju prijazen nac¢in. Odpadna elektriéna in
elektronska oprema, ki ni zavrzena strokovno, lahko negativno vpliva na okolje in zdravje ljudi, saj morda
vsebuje nevarne snovi.

Ponatis ali kakrSnokoli razmnozevanje dokumentacije in spremljajo€ih papirjev o proizvodu, tudi po
izvleckih, je dovoljeno samo z izrecnim soglasjem Einhell Germany AG.

Pridrzana pravica do tehni¢nih sprememb

® l|zdelek izpolnjuje zahteve standarda EN 61000-3-11 in zanj veljajo posebni pogoji za prikljucitev. To
pomeni, da uporaba na vseh prosto izbirnih prikljuénih to¢kah ni dovoljena.

® Naprava lahko v neugodnih omreznih razmerah povzroc¢i zac¢asna nihanja napetosti.

® |zdelek je namenjen izkljuéno za uporabo na priklju¢nih to¢kah, ki
a) ne presegajo najvecje dovoljene omrezne impedance Zmax ali
b) ki imajo stalno tokovno zmogljivost omrezja najmanj 100 A na fazo.

© Kot uporabnik morate zagotoviti, po potrebi v dogovoru s podjetjem za oskrbo z energijo, da
prikljuéna tocka, na kateri Zelite uporabljati izdelek, izpolnjuje eno od obeh zahtev a) ali b).
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SLO
Servisne informacije
V vseh drzavah, ki so navedene v garancijski listini, sodelujemo s kompetentnimi servisnimi partnerii,
katerih kontakti so razvidni iz garancijske listine. Na voljo so vam za vse potrebne servisne storitve, kot

so popravila, oskrba z nadomestnimi in obrabnimi deli ali oskrba s potro$nimi materiali.

Upostevajte, da so nekateri deli tega izdelka izpostavljeni naravni obrabi zaradi uporabe oz. da so neka-
teri deli potro$ni material.

Kategorija Primer
Obrabni deli* Klinasti jermen/pogonska kolesa
Obrabni material/ obrabni deli* Rezilo skoblja
Manijkajoci deli

* ni nujno, da je v obsegu dobave!

Pri pomanijkljivostih ali napakah vas prosimo, da napako prijavite na www.Einhell-Service.com. Napako
kar najbolj natanéno opiSite in v vsakem primeru odgovorite na naslednja vprasanja:

Odgovorite na naslednja vprasanja:
® Je naprava nekoc delovala, ali je bila od vsega za¢etka okvarjena?
® Ste pred okvaro opazili kaj neobi¢ajnega (simptom ali okvaro)?
® Kaj nanapravi po vasem mnenju ne dela (glavni znak)?
Opisite to napa¢no delovanje.
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Veszély!

A készllékek hasznalatanal, a sérulések és a
karok megakadalyozésanak az érdekébe be kell
tartani egy par biztonséagi intézkedést. Ezért ezt
a hasznalati utasitast / biztonsagi utasitasokat
gondosan atolvasni. Orizze ezeket j6l meg, azért
hogy mindenkor a rendelkezésére alljanak az
informacidk. Ha mas személyeknek adna at a
készuléket, akkor kérjuk kézbesitse ki vele egyutt
ezt a haszndlati utasitast / biztonsagi utasitasokat
is. Nem vallalunk felel6séget olyan balesetekért
vagy karokért, amelyek ennek az utasitasnak és
a biztonsagi utasitasoknak a figyelmen kivul ha-
gyasabdl keletkeznek.

A hasznalt szimbolumok magyarazata

(lasd a 22-es képet)

1. Veszély! - Sérilés veszélyének a lecsokken-
téséhez olvassa el a hasznalati utasitast.
Vigyazat! Hordjon egy zajcs6kkent6
fiilvédot. A zaj behatasa hallasvesztéshez
vezethet.

Vigyazat! Viseljen egy porvédéalarcot. Fa
és mas anyagok megdolgozasanal az egész-
ségre karos por keletkezhet. Azbeszt tartalmu
anyagokat nem szabad megmunkalni!
Vigyazat! Hordjon egy védGészemiiveget.
Munka kézben keletkezé szikrak vagy a
készllékbdl kipattano szillank, forgacs vagy a
keletkezd por vakulast okozhat.

Tulterhelés elleni kapcsolé

Vigyazat! Sériilés veszélye! Ne nyuljon a
futd gyalukésbe.

A késtengely forgasiranya.

A munkadarab adagol6 oldala. Mind az
egyengetd, mind a vastagol6 gyalulasi Gzem-
hez az adagolé oldal egy nyillal van megjelél-
ve.

9. Halozat csatlakoztatasi feltételek

10. Névleges teljesitmény

11. Fordulatszam

2.

1. Biztonsagi utasitasok

A megfelel6 biztonsagi utasitasok a mellékelt fu-
zetecskében talalhatéak!

Figyelmeztetés!

Olvasson minden biztonsagi utasitast, uta-
last, képleirast és technikai adatot végig,
amelyekkel ez az elektromos szerszam el van
latva. A kovetkez6 utasitasok betartasan belili
mulasztasok aramUtést, tiizet és/vagy sulyos sé-
ruléseket okozhatnak.

Orizze meg az 6sszes biztonsagi utasitasokat
és utalasokat a jovore nézve.

Ez a készllék nem lett arra meghatarozva, hogy
korlatolt fizikai, szenzorikus vagy szellemi ké-
pességekkel, vagy nem tapasztalattal és/vagy
tudéssal rendelkezd személyek altal (gyermeke-
ket is beleértve) legyen hasznalva Gyermekeket
felll kellene Ugyelni azért, hogy biztositva legyen,
hogy nem jatszanak a készllékkel.

2. A késziilék leirasa és a szallitas
terjedelme

2.1 A késziilék leirasa (képek 1-tol - 21-ig)
Be-/ Kikapcsold
Toléfa
Toldbot
Kézi hajtokar
Forgacselszivas
Parhuzamos Uitkdzé
Szoritékar
Elszivo adapter @ 100 mm
Beallité gomb a forgacsolasi mélységhez
. Munkadarab feltét
. Gumilab
. Gyalukésburkolat
. Adagol¢ asztal
. Levételi asztal
. Beallito muszer a gyalukéshez
. Biztonsagi kapcsol6 egyengetés
. Kidudorodas az egyengetés biztonsagi kapc-
soléhoz
. Skala egyengetési mélység
. Mutaté egyengetési mélység
. Vastagsaggyalulé asztal
. Gyalukés
. Ekes horonyléc
. Késtengely
. Anti-visszacsapo karmok
. Rugé a késtengelyben
. Szoritécsavarok gyalukés
. Adagol6 henger
. Kimeneti henger
. Skala vastagolé gyalulas
. Mutaté vastagolé gyalulas
. Szarnycsavar a forgacselszivashoz
. Menetes csapszeg a forgacselszivason
. Alatét tarcsa forgacselszivas
. Szarnyas anya forgacselszivas
. Tulterhelés elleni kapcsold
. Alatétkorong gumi labakhoz
. Belsd hatlapu csavar gumilabakhoz

©CoNOOh~WN =
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38. Szdgskala parhuzamos (itk6z6

39. Mutat6 parhuzamos (itk6zd

40. Jusztirozo6 csavar 0°

41. Jusztirozo6 csavar 45°

42. Tart6 a parhuzamos utk6zéhéz

43. Burkol6 lemez késekhez

44. Belsé hatlapu csavar parhuzamos Litk6zé

45. LengOkar

46. Menetes csapszeg forgaspont

47. Menetes csapszeg hosszukas lyuk

48. Hively

49. Roégzitégomb

50. Szarnyas fogantyu

51. Alatét tarcsa

52. Anya, 6nzar6

53. Rugds gyuru

54. Hernydcsavar a lengbkarban

55. Ors6

56. Biztonsagi kapcsol6 vastagold gyalulashoz

57. Kidudorodas a vastagolo gyalulas biztonsagi
kapcsoléhoz

58. Halozati csatlakozé vezeték

59. Kabeltartd

60. Belsé hatlapu kulcs 3 mm

61. Belsé hatlapu kulcs 5 mm

62. Belsé hatlapu kulcs 6 mm

63. Villas kulcs, kulcsbdség 8/10 mm

2.2 A szallitas terjedelme

Keérjluk a leirott szallitasi terjedelem alapjan

leellendrizni a cikk teljességét. Hianyzo részek

esetén forduljon a cikk vasarlasa utan legkésébb

5 munkanapon belll egy érvényes vasarlasi

igazolas felmutatasa mellett a szervizkézponthoz

vagy a eladohelyhez, ahol vette a készlléket.

Kérjuk vegye ehhez figyelembe az utasitas végén

a szerviz-informaciokban talalhaté szavatossagi

tablazatot.

® Nyissa ki a csomagolast és vegye ki dvatosan
a készuléket a csomagolasbol.

® Tavolitsa el a csomagolasi anyagot valamint
a csomagolasi- / és szallitasi biztositékot (ha
|étezik).

® Ellendrizze le, hogy teljes a szallitas terjedel-
me.

® Ellendrizze le a készlléket és a tartozékrés-
zeket szallitasi karokra.

® Halehetséges, akkor érizze meg a csomago-
last a garanciaidd lejaratanak a végeéig.

Veszély!
A késziilék és a csomagolasi anyag nem gye-
rekjaték! Nem szabad a gyerekeknek a

miianyagtasakokkal, foliakkal és aprérészek-
kel jatszaniuk! Fennall a lenyelés és a meg-
fulladas veszélye!

Vastagolo-egyengeté gyalugép
Toldfa (2x)

Toldbot

Kézi forgattyu

Forgacselszivas

Parhuzamos Uitk6zé

Elszivo adapter @ 100 mm
Gumilab (4x)

Gyalukésburkolat

Beallité muszer a gyalukéshez (2x)
Alatéttarcsa gumi labakhoz (4x)
Bels6 hatlapu csavar gumilabakhoz (4x)
Burkoldlemez késekhez

Belsd hatlapu csavar parhuzamos utk6z6h6z
(29

Hively

Régzitégomb

Alatéttarcsa (2x)

Anya, 6nzard

Rugds gydru

Belsd hatlapu kulcs - 3 mm

Belsd hatlapu kulcs - 5 mm

Belsd hatlapu kulcs - 6 mm

Villas kulcs, kulcsbéség 8/10 mm
Eredeti hasznalati utasitas
Biztonséagi utasitasok

3. Rendeltetésszeriii hasznalat

A vastagolo-egyengetd gyalugép minden faj-
ta, négyzetes, derékszogl vagy ferde szell
fUrészaru egyengetd és vastagsagi gyalulasara
szolgal.

A gépet csak a rendeltetése szerint szabad
hasznalni.

Bizonyos fennmaradt rizikétényezéket

rendeltetésszerl hasznalat esetén sem lehet

teljes mértékben kizarni. A szlikséges munka-

folyamat kdvetkeztében a kovetkez6 sérilések

fordulhatnak eld:

® Akeéstengely megérintése a ujjakkal vagy a
kézzel a nem biztosithato részlegben.

® Helytelen kezelés esetén a munkadarabok
visszacsapoédasa.

® Hallaskarosodas és szemsérulések, valamint
az ujjak és a kezek sérllése, ha nem hasznal-
ja a koévetelt védéfelszerelést.
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® Az egészségre karos kibocsatasok beltéri
hasznalat esetén megfeleld elszivé szerelvé-
ny nélkuli.

A gépet csak a rendeltetése szerint szabad
hasznalni. Ezt tulhaladé barmilyen hasznalat,
nem szamit rendeltetésszerlinek. Ebbél eredd
barmilyen kéarért vagy barmilyen fajta sérulésért a
hasznald/kezel6 felelés és nem a gyarto.

Keérjuk vegye figyelembe, hogy a készulékeink
rendeltetésiik szerint nem az ipari, kézmlipari
vagy gyari hasznalatra lettek konstrualva. Nem
vallalunk szavatossagot, ha a készlilék ipari,
kézmuipari vagy gyari Uzemek terlletén valamint
egyenértékl tevékenységek teriiletén van hasz-
nalva.

4. Technikai adatok

Valtéaramu motor: ................ 220-240V ~50 Hz
Teljesitmény P: ..o 1500 W
Védelmi rendSzer: .......ccoceverceeneniecicneeiens IPX0
Max. munkadarab szélesség: ................. 204 mm
Max. munkadarab magassag,

vastagsagi ateresztés: ..........ccccevveerinens 120 mm
Min. munkadarab hossz,

vastagold gyalulas .........cccccoevieeneeninens 160 mm
Egyengeté gyalulas, asztal: ........... 357 x210 mm
Vastagsaggyalulé asztal: ............... 280 x 204 mm

Vastagsaggyalu - eléretolasi sebesség: 6 m/perc
Uresjarati fordulatszam Motor n,: ....23500 perc™

Uresjarati fordulatszam gyalukés: ....... 9500 perc’
Max. egyengetd-gyalulasi mélység: ........... 3mm
Max. vastagold-gyalulasi mélység: ............. 2mm
Max. déntés parhuzamos Utk6z6: ................... 45°
FOrgacselszivas: .......ccccoveiniiiiinannens @100 mm
SUIY: e kb. 26,5 kg
Veszély!

Zaj és vibralas
A zaj és a vibralasi értékek az EN 61029 szerint
lettek mérve.

Hangnyomasmerték L, ... 99 dB(A)
Bizonytalansag K, ..o, 3 dB(A)
Hangteljesitménymeértek L, ................ 111 dB(A)

Bizonytalansag K,

Hordjon egy zajcs6kkentd fiilvédoét.
A zaj befolyasa hallasvesztességhez vezethet.

A megadott rezgés emisszioérték egy szabvan-
yositott ellenérzési folyamat szerint lett mérve

és az elektromos szerszam hasznalatanak a
fajtéjatél és modjatol fliggéen, megvaltozhat és
kivételes esetekben a megadott érték felett lehet.

A megadott rezgés emisszidértéket fel lehet has-
znalni az elektromos szerszamok egymassal valo
Osszehasonlitdsahoz.

A megadott rezgés emisszidértéket a befolyaso-
las bevezet6 felbecsulésére is fel lehet hasznalni.

Csokkentse le a zajkibocsatast és a vibralast

egy minimumra!

® Csak kifogastalan készilékeket hasznalni.

® Akeészuléket rendszeresen karbantartani és
megtisztitani.

® lllessze a munkamadjat a készillékhez.

® Ne terhelje tul a készlléket.

® Hagyja adott esetben leellenérizni a készi-
|éket.

e Kapcsolja ki a készlléket, ha nem hasznalja.

Vigyazat!

Fennmaradt rizikok

Akkor is ha elGiras szerint kezeli az elektro-

mos szerszamot, mégis maradnak fennma-

rado rizikok. Ennek az elektromos szerszam-

nak az épitésmadijaval és kivitelézésével

kapcsolatban a kévetkez6 veszélyek Iéphet-

nek fel:

1. Tudékarok, ha nem visel megfeleld
porvédémaszkot.

2. Hallas karosodas, ha nem visel megfelelé
zajcsdkkentd fllvedét.

5. Belizemeltetés elott

Gy6z6djon meg a csatlakoztatas el6tt arrél, hogy
a tipustablan megadott adatok megegyeznek a
halézati adatokkal.

* Figyelmeztetés! Minden karbantartasi,
tisztitasi és beallitasi munka elétt lehuzni a
halézati csatlakozot.

* Figyelmeztetés! Ugyeljen a gép sulyara, és
ha szlkséges, vegyen még egy masik sze-
mélyt, hogy segitségul.

® Rendszeresen ellenérizze, hogy a gyalukés
(21) és a horonyléc (22) feszesen van-e
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régzitve a kés tengelyben (23). (lasd a 19-es
képet)

Soha ne tavolitsa el a gép biztonsagi bur-
kolatait, kivéve szervizeléshez vagy javitasi
munkalatokhoz.

A biztonsagi burkolatoknak mindig rendben
kell lennitik. A gép minden hasznalata el6tt
régzitse és biztositsa a biztonsagi burkolato-
kat a kijelélt helyen.

Ellenérizze az anti-visszacsapddas kar-
mokat (24), kifogastalan (lasd a 17-es ké-
pet) mikddéslkre. A karmoknak kénnyen
mozgathaténak kell lennilik, ugyhogy szaba-
don fliggden lefelé mutassanak.
Kicsomagolni a vastagolé-egyengeté gya-
lugépet, és leellendrizni esetleges szallitasi
sérllésekre.

A gépet stabilan kell felallitani és kiigazitani.
Ugyelien a mar megmunkalt fan idegen tes-
tekre, mint példaul szégekre vagy csavarokra
stb..

Mielétt Gzemeltetné a be-/ kikapcsolot (1),
bizonyosodjon meg arrél, hogy a gyalukés
helyesen fel van szerelve és a mozgathato
részek konnyd jaratuak.

Szemrevételezéssel ellendrizze, hogy az ada-
gold (27) és a kimeneti henger (28) egyenle-
tesen mukodik-e(17-es kép)

6. Osszeszerelés

6.1 Gumilabak (2-es, 3-as kép)

Régzitse a négy gumilabat (11) a készllék al-
jahoz a bels6 hatlapu csavarokkal (37) és alatét
tarcsakkal (36). Ehhez hasznélja a 6 mm-es belsé
hatlapu kulcsot (62).

6.2 Gyalukésburkolat (2-es, 4-es kép)

® Dugja a hlivelyt (48) a menetes csapszegre
(47).

Vezesse a gyalukés burkolatat (12) a
lengdkarban (45) levd nyilassal a két menetes
csapszeg folé (46, 47).

Biztositsa a lengdkart (45) az alatét tarcsaval
(51) és az 6nzaro anyaval (52) a menetes
csapszeghez (46). Hasznélja ehhez a villas
kulcsot (63).

Erdsitse a lengbkart (45) a menetes csaps-
zeghez (47) kiegészitben alatét tarcsaval
(51), rugds gyuruvel (53) és a régzité gomb-
bal (49) oda.

6.3 Parhuzamos itk6z6 (2-es, 5-6s kép)

* Figyelmeztetés! A burkold lemezt (43) a
leszed6 asztal (14) és a parhuzamos tk6z6
tartéja (42) k6zé kell felszerelni.

Helyezze a burkold lemezt (43) és a tartot
(42) a leszedd asztalra (14). Ugyeljen arra,
hogy a burkol6 lemez (43) és a tarté (42) fu-
ratai megegyeznek a leszed6 asztalban l1évd
menetes furatokkal (14).

Csavarja 6ssze a burkolé lemezt (43) és a
tartét (42) a bels6 hatlapu csavarokkal (44)
az leszedd asztalon (14). Ehhez hasznéljaa 5
mme-es belsé hatlapu kulcsot (61).

6,4 Kézi forgattyu (6-os kép)
Dugja a kézi hajtokart (4) az orséra (55), hogy be
tudja éllitani a vastagsagi ateresztés.

6.5 A laza részek lerakasa (7-es kép)

Ha nem lesznek hasznalva, akkor a 7-es képen
mutatottak szerint fel lehet erdsiteni a tolobotot
(3) és a beallitd mlszereket (15).

7. Kezelés

Figyelmeztetés! Minden karbantartasi, tisztitasi
és bedllitasi munka el6tt lehuzni a halozati csat-
lakozot.

7.1 Egyenget6 gyalulasi beallitasok

7.1.1 Az elszivéberendezés felszerelése az
egyengetd gyalulashoz (képek 1., 2e., 8.)

® Forgassa el a kézi hajtokart (4) az éramutatéd
jarasaval ellentétes iranyba, hogy a vastagol6
gyaluasztal (20) a legalacsonyabb helyzetébe
keruljén.

Szerelje le a szarnyas anyat (34) és az alaté-
ttarcsat (33) a forgacselszivason (5) a mene-
tes csapszegerdl (32).

Vezesse a forgacselszivast (5) a vastagol6
gyaluasztalra (20).

Ugyeljen arra, hogy a menetes csapszeg (32)
valamint a forgacselszivo rendszer (5) két
csapszOge a vastagolo gyaluasztal (20) fura-
taiban legyen.

Csatlakoztassa a @ 100 mm-es elszivé adap-
tert (8) a forgacselszivé rendszerhez (5).
Forgassa addig el a kézi hajtokart (4) az éra-
mutaté jarasaval megegyez6 iranyba, amig a
forgacselszivé rendszer (5) feszesen be nincs
szoritva, és a dudorodas (17) a biztonsagi
kapcsolon (16) nem nyugszik.
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Utasitas! A biztonsagi kapcsolé hallhatéan
bereteszel egy kattand hanggal.

ROgzitse az alatét tarcsat (33) és a szarnyas
anyat (34) a vastagolé gyaluasztal (20) aljarél
a menetes csapszeghez (32).

A leszerelés forditott sorrendben térténik.
Csatlakoztassa a gyalugépet egy forgacsels-
zivé rendszerhez (nincs a szallitas terjedel-
mében).

® Vegye le a kézi hajtokart (4) a készulékrél.
7.1.2 Vagasi mélység beallitasa az egyenget6
gyalulashoz (9-es kép)

® A beallité gombbal (9) tudja az adagolé asztal
(13) és a leszedd asztal (14) kdzo6tti magas-
sag kulonbséget, és ezéltal az egyengetési
melységet beallitani.

A beallitd gomb (9) éramutaté jarasaval ellen-
tétes iranyba forgatésaval névelheti az egyen-
getési mélységet.

A beadllitott egyengetési mélység a skalan
(18) Iévd mutato (19) segitségével olvashatod
le.

7.1.3 Parhuzamos itk6z6 (10-es kép)

e Lazitsa meg a szoritokarral (7) a parhuzamos
Utk6z6 szbgét (6).

Déntse meg a parhuzamos utkdzét (6) a
kivant szogben a leszedd asztalhoz(14).

A beadllitott sz6gméret a szdgskala (38) mu-
tatojan (39) olvashato le.

Szoritsa ismét meg a parhuzamos Utkdzét (6)
a szoritokarral (7).

Utasitas! Szilkség esetén a parhuzamos
Utkdz6t szbgbeallitasanak a vegutkdzéjét ugy
0°-nal mint 45°-nal is utana lehet igazitani.
Allitsa be a véglitkdzé helyzetét a 0°-os (40)
ill. a 45°-0s (41) beigazité csavarral.

7.1.4 A gyalukés burkolatanak a beallitasa
(képek 11-tdl - 13-ig)

A gyalukés burkolatanak (12) mindig a lehetd
legjobban le kell fednie a késtengelyt (23),

hogy minimalisra cs6kkenjen a késtengely (23)
megeérintésébdl eredd sérulés kockazata. A mun-
kadarab vastagsagatol figgéen a kdvetkezéket
javasoljuk:

Magas munkadarabokhoz: Gyalukés burkola-
ta a munkadarab mellett (11-es kép)

® Nyissa ki a szarnyas fogantyut (50), és tolja
annyira el a gyalukés burkolatot (12) amen-
nyire a munkadarab szélessége megkivanja.
A munkadarabnak nem szabad a gyalukés
burkolata (12) altal blokkolva lennie.

Rdgzitse a gyalukések burkolatat a szarnyas
fogantyuval (50).

A gyalukések burkolatanak (12) a magas
munkadarabok esetében fel kell fektidnie
aleszedd asztalon (14), és be kell egy
reteszel6 gombbal (49) szoritva lennie.

Dontétt parhuzamos litk6zével: Gyalukés
burkolat a munkadarab mellett

Amint a parhuzamos Utk6z6n (6) a sz6g a mun-
kadarab magassagatol figgetlentl meghaladja
a 0°-ot, a gyalukés burkolatot (12) a munkadarab
mellé kell bedllitani (lasd a 11-es képet).

Lapos munkadarabokhoz: Gyalukés burkola-
ta a munkadarab felett (12-es kép)

e Lazitsa meg a rogzité gombot (49), hogy el
tudja mozgatni a lengd kart (45).

Lazitsa meg a szarnyas fogantyut (50), emel-
je meg a leng6 kart (45), és tolja a gyalukések
burkolatat (12) a munkadarab félé a parhuza-
mos Utk6zdig (6).

Régzitse a a gyalukések burkolatanak (12) a
beadllitasat a szarnyas fogantyuval (50).
Emelje annyira meg a gyalukések burkolatat
(12), amennyire a munkadarab magassa-

ga megkivanja. Rdgzitse a magassagot a
reteszel6 gombbal (49).

A munkadarabnak nem szabad a gyalukés
burkolata (12) altal blokkolva lennie.

A gyalukés burkolata mindig parhuzamos a
leszedd asztalhoz (13-as kép)

e Minden Uj munkadarab elétt ellenérizze, hogy
a gyalukeés burkolata (12) parhuzamosan van-
e kiigazitva a leszed6 asztalhoz (14).

Allitsa be a délésszoget a lengd karon (45)
lévé Hernyocsavarral (54). Ehhez hasznalja a
3 mm-es belsé hatlapu kulcsot (60).

7.2 Vastagol6 gyalulasi beallitasok

7.2.1 Az elszivéberendezés felszerelése a
vastagolé gyalulashoz (14-es kép)

® Nyissa ki a szarnyas fogantyut (50) és huzza
teljesen kifelé a gyalukés burkolatat (12).
Tegye fel a forgacselszivo rendszert (5) a
leszedé asztalra (14).

Ugyeljen arra, hogy a két szarnyas csavar
(31) bemarkoljon a leszed6 asztal menetes
furataiba (14). Ezenkivl biztositsa még, hogy
a forgacselszivé rendszer (5) kidudorodasa
(57) felfektdjon a biztonsagi kapcsolon (56).
Régzitse mind a két szarnyas csavarral (31) a
forgacselszivo rendszert (5).
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Utasitas! A biztonsagi kapcsolé hallhatéan
bereteszel egy kattand hanggal.
Csatlakoztassa a @ 100 mm-es elszivé adap-
tert (8) a forgacselszivo rendszerhez (5).
Csatlakoztassa a gyalugépet egy forgacsels-
zivé rendszerhez (nincs a szallitas terjedel-
mében).

® Aleszerelés forditott sorrendben térténik.
7.2.2 Vastagsagi ateresztés (6-os, 15-0s kép)
® Dugja a kézi hajtokart (4) az orsora (55).

A kézi hajtokarnak (4) az éramutato jarasaval
ellentétes iranyba térténd forgatasaval nével-
heti az vastagséagi ateresztést.

Forgassa annyira el a kézi hajtokart (4), amig
a mutat6 (30) meg nem egyezik a skalan (29)
a kivant mérettel.

Utasitas! Ha megvaltoztatja a kézi hajtokar
forgasiranyat (4), eltérések lehetnek a mun-
kadarab beallitott magassagaban. Ezt ugy ke-
rulheti el, hogy el6szér a vastagolé gyaluasz-
talt (20) elhajtja a kivant méret (kb. 5 mm) ala
mozgatja. Ezutén Allitsa felfelé a kivant szég-
mértékre. Ez azt jelenti, hogy a munkadarab
végmeértékéig mar nem szikséges megval-
toztatni a kézi hajtokar forgasiranyat (4).

7.2.3 Munkadarab feltét (16-os kép)

Huzza ki a munkadarab feltétet (10) a vastagolé
gyaluasztal (20) leszedé oldalan a munkadarab
hosszatol fuggéen.

8. Uzem
® megndvelheti a felulet minéséget és lec-
sokkentheti a gyalugép megterhelését azaltal,
hogy tébb menetet végez el kisebb vagasi
mélységgel.

Az els6 gyaluldsi menethez sekély vagasi
mélységet kellene vélasztania, hogy a mun-
kadarab egyenetlenségei ne vezessenek a
maximalis vagasi mélység tullépéseéhez (lasd
a mlszaki adatokat), és a munkadarab blok-
kolva legyen.

Be-/ kikapcsolo (1-es kép/poz. 1)

A z6ld I gomb megnyomaséval lehet a
gépet bekapcsolni. A gyalulas kezdete elétt
megvarni, amig a gyalukés el nem érte a ma-
ximalis fordulatszamat.

A gép ujboli kikapcsolasahoz meg kell nyomni
a piros ,,0“ gombot.

Utasitas! A gyalugép csak akkor kapcsolhaté be,
ha a forgacselszivo rendszer (5) fel van szerelve
a készllékre, és a megfeleld biztonsagi kapcsolo
Uzemeltetve van.

® Rogzitse oda a forgacselszivé rendszert (5)
az egyengetd Uzemhez a vastagol6 gyaluasz-
talon (20). (lasd a 7.1.1-et)

Roégzitse oda a forgacselszivo rendszert (5)

a a vastagolé gyalulasi Uzemhez a leszedé
asztalon (14). (lasd a 1-es képet)

Ennek a készlléknek a motorja tulterhelés ellen
egy tulterhelés elleni kapcsoldval (35) van védve.
A névleges aram tullépésénél a tulterhelés elleni
kapcsolo (35) kikapcsolja a késziléket.

® Hagyja a készuléket tdbb percig lehdlni.
Nyomja meg a tulterhelés elleni kapcsolot
(35).

Kapcsolja a z6ld gomb ,|I“ nyomasa altal be a
készuléket.

8.2 Altalanos utasitasok az egyenget6 iizem-
hez

Figyelmeztetés! A munkadarabot mindig
elegendd ellennyomassal kell lefelé vezetni a
késtengelyhez (23), kilénben fokozott a viss-
zacsapas veszélye.

A gép egyengeté funkcidjaval az egyenetlen
fellletet sik felUletté alakithatja a munkadara-
bon. A leheté legjobb egyengeté munkaered-
mény elérése érdekében lehetdség szerint
ugyanazon a helyen alkalmazza a leszedd
asztalon (14) keresztul a lefelé iranyuld el-
lennyomast a munkadarabra.

Soha ne vezesse soha a munkadarabot
kézzel kdzvetlenll a késtengelyre (23) Még
a tolast segit6 eszk6zdk hasznalatakor is at
kell valtoztatnia a fogast, mielétt a keze a kés
tengelye (23) folé kertilne.

Hasznalja lehetbleg a mellékelt tol6 segédes-
zkdzOket (toldfa (2), toldpalca (3)).

Utasitas! A toléfat (2) elsésorban a munka-
darabnak a leszedd asztalon (14) 1évd len-
yomasara kellene hasznalni.

Utasitas! A tolobotot (3) elsésorban arra kell
hasznalni, hogy a munkadarabot az adagolo
asztalndl (13) Iévé késtengelybe vezesse.
Ha a tolast segité eszkdz6k nem hasz-
nalhatdak, tegye elérenyomashoz a kezét
laposan a munkadarabra csukott ujjakkal, és
egyenletesen nyomja elére a munkadarabot.
Egyengetd lizem ideje elétt leszerelni a kézi
hajtokart (4) az orsorol (55).

Hasznalja a parhuzamos (itk6z6t (6) vezetd
fellletként. A munkadarab egyik oldala az
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egyenget6 Uzem ideje alatt hozza tamaszko-
dik a parhuzamos Utk6z6hoz.

* Figyelmeztetés! Minél laposabb a beallitott
sz6g (>0°) a parhuzamos tkézén (6), annal
veszélyesebb és igényesebb a munkadarab
vezetése.

® Vagas el6tt gondolja at, hogyan és milyen
tolé segédeszkdzOkkel szeretné vezetni a
munkadarabot. Ovatosan jarjon el, és mindig
legyen tisztaban a késtengely (23) altal jelen-
tett veszéllyel.

8.3 Egyengetd gyalugép-iizem (képek 11/12)

® Szerelje fel a forgacselszivé rendszert (5) a
vastagold gyaluasztalra (20) a 7.1.1. pontban
leirtak szerint.

® A munkadarabtol fuggéen allitsa be, a 7.1.2.,
7.1.3.és 7.1.4. pontban leirtak szerint, az
egyengetési mélységet, a parhuzamos
Utkdzén levé szdget (6) és a gyalukés burko-
latat (12).

® Afelhasznalé munkahelyzete az adagol6 as-
ztal (13) és a leszedd asztal (14) mellett van
oldalt, és nem szabad neki a munkadarab
adagolas oldalan lennie.

* Nyomja meg a zdld | gombot a gyalugép
bekapcsolasahoz.

® Helyezze a megmunkalandé munkadarabot
az adagol6 asztalra (13).

® A munkadarabot az elulsé végén lefelé
nyomni a toléfaval (2). A masik kezével tolja
a munkadarabot az elszedd asztal felé (14),
lehetéleg a tolépalcaval (3).

* Figyelmeztetés! A munkadarab vége felé
szabadon fekszik a késtengely, ezért mindig
hasznalja a tolébotot (3) az adagolashoz.

® Ismételje meg a folyamatot, amig az egyen-
getett fellilet elég sik nem lesz ahhoz, hogy a
vastagolé gyalulasi funkcioval feldolgozhatd
legyen.

® A munka befejezése utan kapcsolja ki a ge-
pet. Ehhez nyomja meg a piros ,,0“ gombot.

8.4 Vastagol6 gyalugép-iizem (képek 17/18)
Vastagolé gyalulas esetén a munkadarab érint-
kezési fellletének a vastagold gyaluasztallal (20)
laposnak kell lennie. Ha nagyobb vagy nehezebb
munkadarabokat dolgozna fel, a gépet az allé
felllethez oda kell régziteni (pl. a gép aljan lévé
menet segitségével).

Hosszu munkadarabok esetén biztositsa, hogy
elegendd hely van a gyalugép kimeneti oldalan.
A munkapozicio az oldalt van a géptdl és nem sz-

abad neki a munkadarab adagolés oldalan lennie.

® Szerelje fel a forgacselszivé rendszert (5) a
leszedé asztalra (14) a 7.2.1. pontban leirtak
szerint.

° A munkadarabtol figgben allitsa be, a 7.2.2
ill.a 7.2.3. pontban leirtak szerint, a vastagsa-
gi ateresztést és a munkadarab feltétet.

o Allitsa be a gyalukések burkolatat (12) gy,
hogy a teljes késtengely (23) le legyen fedve,
és a gyalukés burkolata (12) felfektidjon a
leszedé asztalra (14).

® Nyomja meg a zéld ,I“ gombot a gyalugép
bekapcsolasahoz.

® Avastagold gyaluasztal (20) adagolé oldala
egy nyillal van megjeldlve, a leszedd oldalon
a munkadarab feltét (10) talalhato.

® Hagyja a munkadarabot a vastagol6 gyaluas-
ztalra (20) felfekudni, és vezesse vizszintesen
be.

* A munkadarabot megfogja az adagolé henger
(27) és automatikusan behuzza.

® Vegye le a munkadarabot a munkadarab
feltétrdl (10), miutan a kimeneti henger (28)
mar nem fogja a munkadarabot.

o Allitsa utanna a vagasi mélységet, és ismétel-
je addig meg a folyamatot, amig el nem érte a
munkadarab vastagsaganak végsé méretét.

* Figyelmeztetés! Visszacsapddas veszélye!
Soha ne Iépje alul az ajanlott minimalis mun-
kadarabhosszat (Iasd a technikai adatokat),
ezaltal biztositsa a munkadarab biztonsagos
vezetését.

® A munka befejezése utan kapcsolja ki a gé-
pet. Ehhez nyomja meg a piros ,,0“ gombot.

Ha a gyalugép a gyalulasi Gzem ideje kdzben

blokkolna, akkor jarjon a kévetkez6 képpen el:

e Azonnal kikapcsolni a gyalugépet.

® Novelje meg annyira a vastagsagi ateresz-
tést a kézi hajtokarral (4), amig a anti-viss-
zacsapodas karmok (24) mar nem érintik a
munkadarabot.

e Tavolitsa el a munkadarabot a gyalugépbdl.

® Ismételje meg a gyalulasi folyamatot, de
sekélyebb vagasmeélységgel.

9. Késcsere

9.1 Utasitasok a késcseréhez

* Figyelmeztetés! A kések cseréje elétt mar
alapjaban véve huzza ki a halozati csatlako-
z0t.

* Figyelmeztetés! Viseljen keszty(iket a késc-
seréjekor azért, hogy elkerllje a sérlléseket!
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Mindig mindkét gyalukést (21) ki kell hogy
cserélje/fel kell Ujitania . A gyalukéseket (21)
mindig parosaval kell kicserélni vagy egyfor-
man Ujraélezni.

Figyelmeztetés! Nem egyenld szélességl
gyalukések (21) esetében kiegyensulyo-
zatlansag és csapagykarosodas a kdvetkez-
mény, tovédbba megndvekszik a visszacsapo-
das veszélye!

A késeknek (21) legfeljebb 1,1 mm-el szabad
kinyulniuk a késtengely (23) felllete folé.
Kizarélag csak a gyarto altal ehhez a készu-
|ékhez ajanlott késeket hasznalni. Mas kések
hasznalata esetén fennall a sérulés veszélye
a kontroll elvesztése miatt.

Figyelmeztetés! A kés cseréjéhez kizardla-
gosan csak a készulékhez mellékelt beallitd
muszer (15) hasznalni.

Kerllje a menet tulhtzasat és az esetleges
levéllasat. Kopott menettel rendelkezé ékes
horonylécet (22) vagy feszitécsavarokat (25)
azonnal ki kell cserélni!

9.2 A késcsere elvégzése (képek 19-t6l - 21-
ig)

Allitsa 45°-ra a parhuzamos (itkdz6t (6) (lasd
a 7.1.3. pontot).

Nyissa ki a szarnyas fogantyut (50), és huzza
kifelé a gyalukés burkolatat (12) ugy, hogy a
teljes késtengely (23) szabadon legyen.
Lazitsa meg a gyalukést (21) azaltal, hogy
elforgatja a feszitécsavarokat (25) az 6ramu-
tato jarasaval megegyezd iranyba. Hasznalja
ehhez a villas kulcsot (63).

Csavarja annyira be a feszitécsavarokat (25),
hogy ki tudja venni a gyalukést (21) és az
ékes horonylécet (22).

Gondosan megtisztitani a gyalukést (21), az
ékes horonylécet (22), a késtengelyt (23) és a
rugdkat (26). Kuléndsen biztositani kell, hogy
az @sszeszerelésnél minden alkatrész gyan-
tamentes legyen.

Tegye ismét vissza mindkét rugét (26) a kés-
tengelyben (23) levé furatokba.

Helyezze ismét vissza az ékes horonylécet
(22) és az uj gyalukeést (21) a késtengelybe
(23).

Figyelmeztetés! Visszacsapodas veszélye!
Vegye figyelembe a késtengely forgasiranyat
(23) (lasd a géphaz oldalan talalhat6 szim-
bolumot). A gyalukés (21) vagasi ferde élének
a forgasiranyba kell mutatnia.

Igazitsa ki a gyalukést (21) kézepesen a kés-
tengelyhez (23).

Csavarja annyira ki a feszitécsavarokat (25),

hogy a gyalukés mar ne csusszon el, hanem
még mindig kis eréfeszitéssel meg lehessen
nyomni.

Csavarja be lazan a beallité muszereket (15)
a leszedd asztalon (14) 1év6 menetes fura-
tokba.

Azaltal, hogy a bedllitd mlszereket (15)
egészen lent felcsavarozza a leszedé asz-
talra, benyomja a a gyalukést (21) a helyes
helyzetbe.

Csavarozza feszesre a feszitécsavarokat (25)
egy villas kulccsal (63).

Figyelmeztetés! A gyalukés (21) fes-
zultségének elkerulése érdekében a
feszitécsavarok (25) feszesre huzasakor
belllrdl kifelé haladva jarjon el. EI8szér huz-
za meg a kdzépsé feszitécsavart és utanna
mindig parosaval a legk6zelebbi kilsé
feszitécsavarokat.

Végezze el ugyanezt a folyamatot a masodik
gyalukés (21) esetében is.

Ismét feltolni a gyalukés burkolatat (12) a par-
huzamos utkézdre (6) és a szarnyfogantyuval
(50) régziteni ugy, hogy a kés tengelye fedve
legyen.

10. A halézati csatlakozasvezeték
kicserélése

Veszély!

Ha ennek a készUlléknek a haldzatra csatla-
koztato vezetéke megsérilt, akkor ezt a gyartd
vagy annak a vevdszolgéltatasa, vagy egy hason-
I6an szakképzett személy altal ki kell cseréltetni,
azért hogy elkerllje a veszélyeztetéseket.

11. Tisztitas, karbantartas és
potalkatrészmegrendelés

Veszély!
Minden karbantartasi, tisztitasi és beallitasi mun-
ka elétt kihuzni a halézati csatlakozot.

11.1 Tisztitas

o Tartsa a védOberendezéseket, szell6ztetd
réseket és a géphazat annyira por- és piszok-
mentesen, amennyire csak lehet. Dérzsolje

le a készuléket egy tiszta posztéval vagy
pedig fujja ki alacsony nyomas alatt sUritett
levegbvel.

Ajanljuk, hogy minden hasznalat utan azonnal
kitisztitsa a készuléket.
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® Akészuléket rendszeresen egy nedves
posztoval és egy kevés kendszappannal
megtisztitani. Ne hasznaljon tisztit6 vagy oldo
szereket; ezek megtdmadhatjék a készulék
miianyagrészeit. Ugyeljen arra, hogy ne keriil-
jon viz a készulék belsejébe. A viz elektromos
készulékbe vald behatoldsa megnéveli az
aramcsapas veszélyét.

11.2 Karbantartas (1-es kép)
Figyelmeztetés! Minden fajta karbantartasi mun-
ka elétt kihuzni a halozati csatlakozot.

11.2.1 Gép

Kérilbelll 10 Gzeméra utan periodikusan kenje

meg a kdvetkezé alkatrészeket:

e adagold/leszedd hengerek (27/28), anti-viss-
zacsapodas karmok (24) csapéagyait

® aszijtekercs és a szijtarcsa csapagyait

® avastagol6 gyaluasztal (20) magassaganak
beallitasahoz |évé menetes rudakat

Hasznaljon kizardélagosan csak szaraz
kendanyagokat.

Az adagol6 asztalt (13), a leszedd asztalt (14), a
vastagold gyaluasztalt,, az adagolé hengereket/
kiadé hengereket és az anti-visszacsap6 karmo-
kat (24) mar alapjaban véve gyantamentesen
kell tartani. A piszkos adagol6 hengereket/ kiadd
hengereket (27/28) vagy az anti-visszacsapd
karmokat (24) meg kell tisztitani. A motor tulhevi-
|ésének megakadalyozasa érdekében a szell6z8
nyildsokban felhalmozédé port rendszeresen el
kell tavolitani.

Javitsa az asztalok sikamléssagat azaltal, hogy
periodikusan sikosit6 anyaggal kezeli ket.

11.2.2.Vagészerszam

A kést (21), az ékes horonylécet (22) és a kés-
tengelyt (23) rendszeresen meg kell tisztitani a
gyantatol. Tisztitsa meg 6ket megfeleld gyantael-
tavolitéval.

11.3 A potalkatrész megrendelése:

Pétalkatrész megrendésénél a kdvetkez6 adato-

kat kellene megadni:

® Akészllék tipusat

® Akészllék cikk-szamat

® Akészilék ident- szamat

® A szikséges potalkatrész potalkatrész
szamat

Aktualis arak és inforaciok a

www.Einhell-Service.com alatt talalhatoak.

11.4 Szallitas

e Vigyazat! Ugyeljen a gép sllyara, és ha
szlikséges, vegyen egy tovabbi személyt
segitségul.

® Tolja befelé a munkadarab feltétet (10) (lasd a
7.2.3. pontot).

o Allitsa a parhuzamos (itkdz6n (6) a gyalukés
burkolatot (12) teljesen befelé és lefelé a
leszed6 asztalra (14) ugy, hogy a késtengely
teljesen be legyen fedve (lasd a 7.1.4. pon-
tot).

® Tegye a haldzati csatlakozékabelt (58) a ka-
beltartora (59).

® Az dsszes laza alkatrészt el kell rakni a 6.5.
pontban leirtak szerint.

e A gépet csak az adagol6 asztalnal (13) és
a leszedd asztalnal (14) fogva felemelve
szallitani.

® Soha ne haszndlja a véddberendezéseket
kezelésre vagy szallitasra.

12. Megsemmisités és
ujrahasznositas

A széllitasi kdrok megakadalyozaséahoz a készu-
lék egy csomagolasban talalhat6. Ez a csoma-
golas nyersanyag és ezaltal ismét felhasznalhato
vagy pedig visszavezethetd a nyersanyagi
kérforgashoz. A készlilék és annak a tartozé-

kai kilénb6zd anyagokbdl allnak, mint példaul
fémbdl és mlanyagokbdl. Defektes készulékek
nem tartoznak a hazi hulladékok kdzé. Szakszer(
megsemmisitéshez le kellene adni a készliléket
egy megfelel6 gylijtéhelyen. Ha nem ismer
gyljtéhelyeket, akkor érdeklédjon Utanna a kdz-
ségi 6nkormanyzatnal.

13. Tarolas

A készuléket és a készulék tartozékait egy sotét,
szaraz és fagymentes valamint gyerekek szamara
nem hozzéférheté helyen tarolni. Az optimalis
tarolasi hémérséklet 5 és 30 °C kdzott van. Az
elektromos szerszamot az eredeti csomagolas-
ban 6rizni.
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14. Lehetséges kiesési okok

Probléma

Ok

Megoldas

Nem fut a gyalugép

1. Hianyzik a haldzati fesziltség.
2.Tul alacsony a hal6zati fes-

ziltség

3. Tulhevilt a motor.

4. Szénkefék kopottak.

5. Nincs aktivalva a biztonsagi
kapcsol6 (16, 56).

1. Leellendrizni a haldzati csatlako-
z6t, biztositékot és a dugaszolo
aljzatot.

2. Kertlje el a tul hosszu hoss-
zabbitokabelt. Elegendé
keresztmetszetl hosszabbitoka-
belt hasznalni.

3. Hagyni a motort lehulni adott eset-
ben eltavolitani a tulheviilés okat
és lUzemeltetni a tulterhelés elleni
kapcsolot (35).

4. Cseréltesse ki a szénkeféket egy
villanyszerel6i szakemberrel.

5. Szerelje Ujbol fel a forgacselszivast
(5), és biztositsa, hogy a biztonsa-
gi kapcsolé (16 ill. 56) hallhaté kat-
tané hanggal mukddtetve lesz-e.
(lasda7.1.1.,7.2.1.)

Sebesség vesztés gyalu-
lasi lzemben/ a gép blok-
kol a gyalulasi Gizemben.

1. Tul nagy a vagasi mélység.

2. Tompa kések.

3.Tul gyors az adagolas az
egyengetésnél.

1. Lecsokkenteni a vagasi mélységet.

2. Cserélje ki a gyalukéseket (21).

3. Lecsokkenteni az adagolas sebes-
ségét.

A gyalult munkadarab
rossz fellleti allapota.

—_

. Tompa kések.
2. Egyenetlen az adagolas.

3. Nincs csatlakoztatva az elszivo
rendszer

—_

. Cserélje ki a gyalukéseket (21).

2. Megtisztitani az adagolé (27) és
a kimeneti hengert (28), valamint
a vastagol6 gyaluasztalt (20), az
adagol6 (13) és a leszedd asztalt
(14). A munkadarabot allando
nyomassal és csdkkentett adago-
lasi sebességgel adagolni.

3. Csatlakoztasson egy elszivo

rendszert.

Blokkolva a forgacs ki-
dobasa.

1. Nincs csatlakoztatva az els-
zivo rendszer (nincs a szallitas
terjedelmében).

2.Tul nedves a fa.

1. Csatlakoztasson egy elszivo
rendszert.

2. Szaraz fat hasznalni.

Egyenetlen adagolasi
sebesség vastagolé gya-
lulasnal

1. Tul laza a gumi gépszij

2. Piszkos a vastagol6 gyaluas-
ztal (20).

1. Leellenérizni a gumi gépszijat és
adott esetben kicserélni.

2. Megtisztitani a vastagol6 gyaluasz-
talt (20), és adott esetben sikositd
anyaggal kezelni.
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Artalmatlanitas

_—
Az elektromos kéziszerszamokat, az akkumulatorokat, a tartozékokat és a csomagolast a kdrnyezetvé-

delmi szempontoknak megfeleléen kell a kdrnyezetbarat Ujrahasznositashoz szétvalogatni, elékésziteni.
Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat és az akkumulatorokat/elemeket a haztartasi szemétbe!

Csak az EU tagorszagok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a
nemzeti jogba valo atlltetésének megfeleléen a mar nem hasznalhato elektromos kéziszerszamokat
és a 2006/66/EK eurdpai iranyelvnek megfeleléen a mar nem hasznalhaté akkumulatorokat/ elemeket
kilon kell gydjteni, és a kdrnyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell artalmatlanitani, ujrafel-
hasznalasra leadni. Helytelen artalmatlanitas esetén a mar hasznalhatatlan elektromos és elektronikus
készilékek a bennik talalhaté veszélyes anyagok kdvetkeztében karos hatassal lehetnek a kérnyezetre
és az emberek egészségeére.

A termékek dokumentéacidjanak és a kisérépapirjainak az utdnnyomtatasa vagy egyébb sokszorositasa,
kivonatosan is csak az Einhell Germany AG kihangsulyozott beleegyezésével engedélyezett.

Technikai valtoztatasok jogat fenntartva

* Atermék megfelel az EN 61000-3-11 kdvetelményeinek, és kilonleges csatlakozasi feltételek
vonatkoznak ra. Ez azt jelenti, hogy egy szabadon valaszthato tetszés szerinti csatlakozasi ponton
térténd hasznalat nem engedélyezett.

® Akészilék kedvezbtlen haldzati kérilmények kozétt ideiglenes feszultségingadozasokhoz vezethet.

® Aterméket csak olyan csatlakozasi pontokra van elérelatva, amelyek
a) nem haladjak meg a Zmax maximalis megengedett haldzati impedanciat, vagy
b) fazisonként legalabb 100 A folyamatos arammegterhelési kapacitassal rendelkeznek a halézat-
ban.

® Felhasznaldként biztositania kell, hogy sziikség esetén az energiaszolgaltaté vallalattal térténé
konzultalasa utan, az On csatlakozasi pontja, ahol a terméket lizemeltetni kivanja, megfelel a fent
emlitett két a) vagy b) kdvetelmény egyikének.
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Szerviz-informacidk

A garanciaokmanyokban megnevezett minden orszagban kompetens szerviz-partnereket tartunk fenn,
akik kontaktusi lehetéségét kérjlik vegye ki a garanciaokmanybdl. Ezek minden szerviz-ligyben mint
javitas, potalkatrész- és gyorsan kopo rész-ellatas vagy a fogydeszkdzok megrendelhetéségével kapc-
solatban a rendelkezésére allnak.

Figyelembe kell venni, hogy ennél a terméknél a kdvetkezd részek mar hasznalat szerinti vagy termés-
zetes kopasnak vannak alavetve ill. a kdvetkezd részekre van mint fogyéeszkdzokre szikség.

Kategoria Példa
Gyorsan kop6 részek* Ekszij/hajtogdrgdk
Fogyoeszkdz/ fogyorészek™ Gyalukés
Hianyzo részek

* nincs okvetlenll a szallitas terjedelmében!

Hianyok vagy hibak esetén keérjuk a hibaesetet a www.Einhell-Service.com alatt bejelenteni. Kérjik
tgyeljen egy pontos hibaleirasra és felelje meg mindenesetre a kdvetkezd kérdéseket:

©  Mukodott mar egyszer a készulék, vagy elejétdl kezdve mar defekt volt?
® Feltint Onnek a defekt fellépése el6tt valami a készlléken (tunet a defekt elétt)?

° Az On véleménye szerint mi a kész(ilék hibas miikddése (fétiinet)?
Irja le ezt a hibas mikddeést.

-168 -

Anl_TC-SP_204-1_SPK13.indb 168 21.08.2024 08:30:55



Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

Explicarea simbolurilor utilizate

(a se vedea figura 22)

1. Pericol! - Cititi manualul de utilizare pentru a
reduce riscul producerii unui accident.

2. Atentie! Purtati protectie antifonica. Ex-
punerea la zgomot poate provoca pierderea
auzului.

3. Atentie! Purtati masca de protectie im-
potriva prafului. La prelucrarea lemnului
si a altor materiale se poate produce praf
daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea
materialelor cu continut de azbest!

4. Atentie! Purtati ochelari de protectie.
Scanteile produse in timpul lucrului, schijele
sau aschiile iesite din aparat si praful rezultat
pot provoca pierderea vederii.

5. Intrerupator de suprasarcini

6. Atentie! Pericol de accidentare! Nu atingeti
cutitul de rindeluit aflat in migcare.

7. Sensul de rotatie al arborelui cutitului.

8. Partea de alimentare a piesei de preluc-
rat. Partea de alimentare este marcata cu o
sageata atat pentru operatiunile de ajustare,
cét si pentru operatiunile de rindeluire pe gro-
sime.

9. Conditii de racord la reteaua electrica

10. Putere nominala

11. Turatie

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzéatoare le gasiti
in brogura anexatal!

Avertisment!

Cititi toate indicatiile de siguranta,
instructiunile si tineti cont de imaginile si da-
tele tehnice care insotesc acest aparat elec-
tric. Nerespectarea urmatoarelor instructiuni pot
duce la electrocutare, incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati toate instructiunile si indicatiile de
siguranta pentru viitor.

Acest aparat nu este destinat a fi utilizat de perso-
ane (inclusiv copii) cu capacitati fizice, senzoriale
sau mentale limitate sau care nu au experienta si/
sau cunostinte. Copiii trebuie sa fie supravegheati
pentru a asigura ca acestia nu se joaca la aparat.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1-21)

intrerupétor pornire/oprire

Lemn de impingere

Tija de impingere

manivela

Dispozitiv de aspiratie a agchiilor

Opritor paralel

Maneta de prindere

Adaptor de aspiratie @ 100 mm

Buton de reglare pentru adancimea de

aschiere

10. Suport pentru piesa de prelucrat

11. Picior de cauciuc

12. Capacul cutitului de rindeluit

13. Masa de alimentare

14. Masa de preluare

15. Lera de reglaj pentru cutitul de rindeluit

16. intrerupator de sigurant ajustare

17. Proeminenta pentru intrerupatorul de
siguranta ajustare

18. Scala pentru adancimea de ajustare

19. Indicator pentru adancimea de ajustare

20. Masa de degrosare

21. Cutit de rindeluit

22. Bara cu fanta

283. Arborele cutitelor

24. Gheare anti-recul

25. Arc in arborele cutitului

26. Suruburi de strangere cutit de rindeluit

27. Valt de alimentare

28. Valt de iesire

29. Scala pentru degrosare

30. Indicator pentru degrosare

31. Surub fluture la dispozitivul de aspiratie a
aschiilor

32. Stift filetat la dispozitivul de aspiratie a
aschiilor

33. Saiba intermediara la dispozitivul de aspiratie
a asgchiilor

34. Piulita fluture la dispozitivul de aspiratie a
aschiilor

©CoNOOh~WN =
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35. intrerupétor de suprasarcina

36. Saiba intermediara pentru picioarele de cau-
ciuc

37. Surub cu cap hexagonal inecat pentru picioa-
rele de cauciuc

38. Scala pentru reglarea unghiului opritorului
paralel

39. Indicator opritor paralel

40. Surub de ajustare 0°

41. Surub de ajustare 45°

42. Suport opritor paralel

43. Capac din tabla pentru cutit

44. Surub cu cap hexagonal inecat opritor paralel

45. Brat oscilant

46. Bolt filetat punct de rotatie

47. Bolt filetat gaura alungita

48. Mansgon

49. Buton de blocare

50. Méner fluture

51. Saiba intermediara

52. Piulita sigurantata

53. Inel Grower

54. $tift filetat in bratul oscilant

55. Arbore

56. Intrerupétor de siguranta degrosare

57. Proeminenta pentru intrerupatorul de
siguranta degrosare

58. Cablu de racord la retea

59. Suport cablu

60. Cheie hexagonald 3 mm

61. Cheie hexagonald 5 mm

62. Cheie hexagonald 6 mm

63. Cheie fixa 8/10 mm

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului in

baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval

de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-

ticolului la centrul nostru de service sau la maga-

zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in

acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam

sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in

informatiile de service din capatul instructiunilor

de utilizare.

o Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

° Tndepértagi ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

® Verificati daca livrarea este completa.

® Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

® Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Masina de ajustat si rindeluit pe grosime
Lemn de impingere (2x)

Tija de impingere

Manivela

Dispozitiv de aspiratie a agchiilor

Opritor paralel

Adaptor de aspiratie @ 100 mm

Picior de cauciuc (4x)

Capacul cutitului de rindeluit

Lera de reglaj pentru cutitul de rindeluit (2x)
Saiba intermediara pentru picioarele de cau-
ciuc (4x)

® Surub cu cap hexagonal inecat pentru picioa-
rele de cauciuc (4x)

Capac din tabla pentru cutit

Surub cu cap hexagonal inecat opritor paralel
(24

Mangon

Buton de blocare

Saiba de egalizare (2x)

Piulita sigurantata

Inel Grower

Cheie hexagonala 3 mm

Cheie hexagonala 5 mm

Cheie hexagonala 6 mm

Cheie fixa 8/10 mm

Instructiuni de utilizare originale

Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Masina de ajustat si rindeluit pe grosime serveste
la ajustarea si degrosarea lemnelor taiate de
orice fel cu forma patrata, dreptunghiulara sau
tesita.

Magina se va utiliza numai conform scopului
pentru care este conceputa.

in pofida utilizarii in conformitate cu scopul, unii

factori de risc nu pot fi inlaturati cu desavarsire.

Conditionat de modul de desfasurare a lucrului

necesar, pot interveni urmatoarele accidentari:

® Atingerea arborelui cutitului cu degetele sau
mainile in intervalul nevizibil al acestuia.

o n cazul manevrérii necorespunzitoare, exista
pericolul reculului pieselor de prelucrat.
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® Vatamarea auzului si a vederii, precum si
vatamarea degetelor si a mainilor in cazul ne-
folosirii echipamentului de protectie necesar.

© Emisii ddunatoare sanatatii la utilizarea in
incaperi inchise fara instalatie de aspiratie
corespunzatoare.

Dispozitivul poate fi folosit doar in conformitate cu
scopul pentru care a fost produs. Orice alta forma
de utilizare in afara de aceasta este considerata
neconforma. Utilizatorul/Operatorul, si nu
producatorul, este raspunzator pentru daunele
sau vatamarile de orice fel rezultate din aceasta.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Motor cu curent alternativ: ..... 220 -240V~50 Hz

Puterea P: ..o 1500 W
Tip de protectie: .......ccoeeviiiiiiiiiiiee IPX0
Latimea max. a piesei de prelucrat: ........ 204 mm
inaltimea max. a piesei, grosimea

admisibila: ... 120 mm
Lungimea min. a piesei de degrosat ....... 160 mm
Masa de ajustare: ........c.cccceevveenen. 357 x210 mm
Masa de degrosare: ........ccccceeeene 280 x 204 mm
Viteza de avans la degrosare: ................. 6 m/min

Turatia la mers in gol a motorului n;: ..23500 min™*
Turatia la mers n gol cutit de rindeluit: 9500 min'

Adéancimea max. de taiere la ajustare: ........ 3 mm
Adancimea max. de tdiere la degrosare: .... 2 mm
Tnclina;ia max. a opritorului paralel: ................ 45°
Dispozitivul de aspiratie a aschiilor: ....& 100 mm
Greutate: ......ccceveereeeeeseeeeee cca. 26,5 kg
Pericol!

Zgomote si vibratii
Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Nivelul presiunii sonore L, .................... 99 dB(A)
Nesiguranta K, ..o, 3 dB(A)

Nivelul capacitatii sonore L, .............. 111 dB(A)
Nesiguranta K, ....cooeeviiieiniiiiiiiis 3 dB(A)

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depasi
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata si la o
estimare introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

intretineti si curatati aparatul cu regularitate.

Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

* Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele

pericole pot aparea, dependente de tipul con-

structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

5. Inainte de punerea in functiune

inainte de racordare, asigurati-va ca datele de pe
placuta de identificare a aparatului corespund cu
datele de retea.

e Avertizare! inainte de toate lucrarile de
intretinere, curatare si reglare scoateti
stecherul din priza.
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© Avertizare! Tineti cont de greutatea masinii
si dacé este necesar, apelati la inca o
persoana sa va ajute.

® \Verificati in mod regulat daca cutitul de rinde-
luit (21) si bara cu fanta (22) sunt bine fixate
in arborele cutitului (23). (a se vedea figura
19)

® Nuindepartati niciodata acoperirile de
siguranta ale masinii decat pentru lucrarile de
service sau de reparatie.

® Acoperirile de siguranta trebuie sa fie intot-
deauna intacte. Inaintea utilizarii masinii fixati
si asigurati acoperirile de siguranta in locurile
prevazute pentru acestea.

® \Verificati ghearele anti-recul (24) daca
functioneaza corect (a se vedea figura 17).
Ghearele trebuie sa se poata misca usor,
astfel incéat sa atérne liber si sa fie orientate
in jos.

© Despachetati masina de ajustat si rindeluit pe
grosime si verificati daca nu prezinta eventua-
le deteriorari de pe urma transportului.

® Masina trebuie amplasata sigur si aliniata
intr-o pozitie stabila.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

o inainte de actionarea intrerupatorului pornire/
oprire (1), asigurati-va ca cutitele de rindeluit
sunt montate corect si componentele mobile
se pot migca usor.

® \Verificati prin control vizual daca valturile de
alimentare (27) si de iesire (28) functioneaza
uniform (a se vedea figura 17).

6. Montarea

6.1 Picioare de cauciuc (Fig. 2, 3)

Fixati cele patru picioare de cauciuc (11) pe
partea inferioara a dispozitivului cu suruburile cu
cap hexagonal inecat (37) si saibele intermediare
(36). Utilizati in acest scop cheia hexagonala de
6 mm (62).

6.2 Capacul cutitului de rindeluit (Fig. 2, 4)

© Puneti mansonul (48) pe boltul filetat (47).

® Ghidati capacul cutitului de rindeluit (12) cu
deschiderile din bratul oscilant (45) peste
cele doua bolturi filetate (46, 47).

o Fixati bratul oscilant (45) pe boltul filetat
(46) cu saiba intermediara (51) si piulita
sigurantata (52). Utilizati in acest sens cheia
fixa (63).

e inplus, fixati bratul oscilant (45) pe boltul
filetat (47) folosind saiba intermediara (51),
inelul Grower (53) si butonul de blocare (49).

6.3 Opritorul paralel (Fig. 2, 5)

* Avertizare! Capacul din tabla (43) trebuie
montat intre masa de preluare (14) si suportul
(42) opritorului paralel.

® Asezati capacul din tabla (43) si suportul (42)
pe masa de preluare (14). Asigurati-va ca ori-
ficiile din capacul din tabla (43) si suport (42)
se potrivesc cu orificiile filetate din masa de
preluare (14).

° insurubat,i capacul din tabla (43) si suportul
(42) pe masa de preluare (14) cu suruburile
cu cap hexagonal inecat (44). Utilizati in
acest scop cheia hexagonala de 5 mm (61).

6.4 Manivela (Fig. 6)
Asezati manivela (4) pe arbore (55) pentru a pu-
tea regla trecerea in grosime.

6.5 Depunerea pieselor libere (Fig. 7)

Cand nu sunt utilizate, tija de impingere (3) si lera
de reglaj (15) pot fi atasate asa cum se arata in
figura 7.

7. Utilizarea

Avertizare! Inainte de toate lucrérile de
intretinere, curatare si reglare scoateti stecherul
din priza.

7.1 Reglaje pentru ajustare

7.1.1 Montarea dispozitivului de aspiratie

pentru ajustare (Fig. 1, 2e, 8)

® Rotiti manivela (4) in sensul acelor de ceasor-
nic pentru a aduce masa de degrosare (20)
pe pozitia sa cea mai joasa.

® Scoateti piulita fluture (34) si saiba
intermediara (33) de pe stiftul filetat (32) la
dispozitivul de aspiratie a aschiilor (5).

® Asezati dispozitivul de aspiratie a aschiilor (5)
pe masa de degrosare (20).
Asigurati-va ca stiftul filetat (32) si cele
doua stifturi de la dispozitivul de aspiratie a
aschiilor (5) se gasesc in orificiile din masa
de degrosare (20).

® Atasati adaptorul de aspiratie cu @ 100 mm
(8) la dispozitivul de aspiratie a aschiilor (5).

® Rotiti manivela (4) in sensul acelor de ceasor-
nic pana cand dispozitivul de aspiratie a
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aschiilor (5) este bine strans iar proeminenta
(17) se gaseste pe intrerupatorul de siguranta
(16). Indicatie! intrerupatorul de siguranta se
fixeaza audibil cu un clic.

® Fixati saiba intermediara (33) si piulita flu-
ture (34) din partea inferioara a mesei de
degrosare (20) pe stiftul filetat (32).

© Demontarea se realizeaza in ordine inversa.

® Racordati masina de rindeluit la o instalatie
de aspiratie a aschiilor (nu este cuprinsa in
livrare).

® Scoateti manivela (4) de pe dispozitiv.

7.1.2 Reglarea adancimii de taiere la ajustare

(Fig. 9)

e Cu ajutorul butonului de reglare (9) puteti
regla diferenta de inaltime dintre masa de
alimentare (13) si masa de preluare (14) si
astfel adancimea de ajustare.

®  Prin rotirea butonului de reglare (9) in sens in-
vers acelor de ceasornic, cresteti adancimea
de ajustare.

® Adancimea de ajustare setata poate fi citita
cu ajutorul indicatorului (19) de pe scala (18).

7.1.3 Opritorul paralel (Fig. 10)

e Slabiti unghiul opritorului paralel (6) cu mane-
ta de prindere (7).

° Tnclinagi opritorul paralel (6) la unghiul dorit
fata de masa de preluare (14).

® Masura unghiului setat poate fi citita la indica-
torul (39) pe scala pentru reglarea unghiului
(38).

e Strangeti opritorul paralel (6) din nou cu ma-
neta de prindere (7).

¢ Indicatie! in caz de necesitate, opritorul de
sfarsit de cursa poate fi reajustat pentru reg-
larea unghiului opritorului paralel la 0° precum
sila 45°.
Reglati pozitia opritorului de sfarsit de cursa
cu surubul de ajustare la 0° (40) sau surubul
de ajustare la 45° (41).

7.1.4 Reglarea capacului cutitului de rindeluit
(Fig. 11-13)

Capacul cutitului de rindeluit (12) trebuie sa
acopere intotdeauna arborele cutitului (23) cat
mai mult posibil pentru a reduce la minim riscul
de ranire prin atingerea arborelui cutitului (23).

in functie de grosimea piesei de prelucrat, va
recomandam:

Pentru piese de prelucrat inalte: Capacul
cutitului de rindeluit langa piesa de prelucrat
(Fig. 11)

® Deschideti manerul fluture (50) si deplasati
capacul cutitului de rindeluit (12) atat cat
necesita latimea piesei de prelucrat.

® Piesa de prelucrat nu are voie sa fie blocata
de capacul cutitului de rindeluit (12).

® Fixati capacul cutitului de rindeluit cu manerul
fluture (50).

e Pentru piesele de prelucrat inalte, capacul
cutitului de rindeluit (12) trebuie sa se sprijine
pe masa de preluare (14) si sa fie prins cu
ajutorul butonului de blocare (49).

Cu opritorul paralel inclinat: Capacul cutitului
de rindeluit langa piesa de prelucrat

De indata ce unghiul opritorului paralel (6) este
mai mare de 0°, indiferent de indltimea piesei de
prelucrat, capacul cutitului de rindeluit (12) tre-
buie reglat langa piesa de prelucrat (a se vedea
figura 11).

Pentru piese de prelucrat plate: Capacul
cutitului de rindeluit peste piesa de prelucrat
(Fig. 12)

e Slabiti butonul de blocare (49) pentru a putea
deplasa bratul oscilant (45).

e Slabiti manerul fluture (50), ridicati bratul
oscilant (45) si impingeti capacul cutitului de
rindeluit (12) peste piesa de prelucrat pana la
opritorul paralel (6).

e Fixati latimea capacului cutitului de rindeluit
(12) cu ménerul fluture (50).

° Ridicati capacul cutitului de rindeluit (12) atat
cat necesita inaltimea piesei de prelucrat.
Fixati inaltimea cu butonul de blocare (49).

® Piesa de prelucrat nu are voie sa fie blocata
de capacul cutitului de rindeluit (12).

Capacul cutitului de rindeluit intotdeauna pa-

ralel cu masa de preluare (Fig. 13)

® Verificati inainte de fiecare noua piesa de pre-
lucrat, daca capacul cutitului de rindeluit (12)
este aliniat paralel cu masa de preluare (14).

® Reglati inclinarea folosind stiftul filetat (54)
din bratul oscilant (45). Utilizati in acest scop
cheia hexagonala de 3 mm (60).
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7.2 Reglaje pentru degrosare

7.2.1 Montarea dispozitivului de aspiratie

pentru degrosare (Fig. 14)

e Slabiti manerul fluture (50) si trageti capacul
cutitului de rindeluit (12) complet afara.

® Asezati dispozitivul de aspiratie a aschiilor (5)
pe masa de preluare (14).
Asigurati-va ca cele doua suruburi fluture (31)
intra in orificiile filetate din masa de preluare
(14). Asigurati-va in plus, ca proeminenta (57)
de pe dispozitivul de aspiratie a aschiilor (5)
se sprijina pe Tntrerupatorul de siguranta (56).

o Fixati dispozitivul de aspiratie a aschiilor (5)
cu cele doua suruburi fluture (31).
Indicatie! intrerup&torul de siguranta se
blocheaza audibil cu un clic.

® Atasati adaptorul de aspiratie cu @ 100 mm
(8) la dispozitivul de aspiratie a aschiilor (5).

© Racordati masina de rindeluit la o instalatie
de aspiratie a aschiilor (nu este cuprinsa in
livrare).

© Demontarea se realizeaza in ordine inversa.

7.2.2 Grosimea admisibila (Fig. 6, 15)

® Introduceti manivela (4) pe arbore (55).

®  Prin rotirea manivelei (4) in sens invers acelor
de ceasornic puteti creste inéltimea de tre-
cere.

® Rotiti manivela (4) pana cand indicatorul (30)
se potriveste cu masura dorita pe scala (29).

° Indicatie! Daca schimbati directia de rotatie
a manivelei (4), sunt posibile abateri ale
inaltimii setate a piesei de prelucrat. Evitati
acest lucru deplasand mai intai masa de
degrosare (20) sub dimensiunea dorita
(aprox. 5 mm). Dupa aceea reglati-o in sus
la unghiul dorit. Astfel nu mai este necesara
schimbarea directiei de rotatie a manivelei (4)
pana la atingerea dimensiunii finale a piesei
de prelucrat.

7.2.3 Suport pentru piesa de prelucrat

(Fig. 16)

Trageti in afara suportul piesei de prelucrat (10)
pe partea de iesire a mesei de degrosat (20) in
functie de lungimea piesei de prelucrat.

8. Functionarea
® Puteti creste calitatea suprafetei si reduce

solicitarea asupra masinii de rindeluit exe-
cutand mai multe treceri la adancimi de taiere

mai mici.

® La prima trecere de rindeluire, trebuie sa
alegeti o adancime de taiere mica, astfel in-
cat deniveldrile piesei de prelucrat sa nu duca
la depasirea adancimii maxime de taiere (a
se vedea datele tehnice) si blocarea piesei
de prelucrat.

8.1 intrerupator pornire/oprire (Fig. 1/Poz. 1)

® Masina poate fi pornita prin apasarea butonu-
lui verde ,I”. Tnainte de a incepe sa rindeluiti,
asteptati pana cand cutitele de rindeluit au
atins turatia maxima.

® Pentru a opri din nou masina, trebuie apasat
butonul rosu ,,0“.

Indicatie! Masina de rindeluit poate fi pornita
numai daca dispozitivul de aspiratie a aschiilor
(5) este montat pe masina si intrerupatorul de
siguranta respectiv este activat.
® Fixati dispozitivul de aspiratie a aschiilor
(5) pentru operatia de ajustare la masa de
degrosare (20). (a se vedea 7.1.1)
® Fixati dispozitivul de aspiratie a aschiilor (5)
pentru operatia de degrosare la masa de pre-
luare (14). (a se vedea 7.2.1)

Motorul acestei masini este protejat cu un

intrerupator de suprasarcina (35) impotriva

suprasolicitarii. La depasirea valorii curentului

nominal intrerupatorul de suprasarcina (35)

deconecteaza masina.

® Lasati masina sa se raceasca timp de cateva
minute.

® Apasati intrerupatorul de suprasarcina (35).

® Porniti magina prin apasarea butonului verde

»
W7

8.2 Instructiuni generale privind operatia de
ajustare

® Avertizare! Piesa de prelucrat trebuie
ghidata intotdeauna cu suficienta contrapresi-
une fata de arborele cutitelor (23), altfel exista
un risc crescut de recul.

e Cu functia de ajustare a masinii puteti crea o
suprafata plana a piesei de prelucrat dintr-o
suprafatd neuniforma. Pentru a obtine cel mai
bun rezultat de lucru posibil, aplicati contrap-
resiunea in jos pe piesa de prelucrat deasu-
pra mesei de preluare (14), pe cét posibil in
acelasi punct.

® Nu ghidati niciodata piesa de prelucrat direct
peste arborele cutitelor (23) cu mana. Chiar
si atunci cand utilizati dispozitivele ajutatoare
de Tmpingere, trebuie sa evitati ca méana sa
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treaca peste arborele cutitelor (23).

© Daca este posibil, utilizati ajutoarele de Tm-
pingere incluse (lemn de impingere (2), tija
de impingere (3)).

* Indicatie! Lemnul de impingere (2) trebuie
utilizat in primul rand pentru a apasa piesa de
prelucrat pe masa de preluare (14).

° Indicatie! Tija de impingere (3) trebuie
utilizata in primul rdnd pentru a ghida piesa
de prelucrat pe masa de alimentare (13) in
arborele cutitelor.

® Daca nu poate fi folosit un ajutor de impinge-
re, asezati mainile plat pe piesa de prelucrat
cu degetele inchise si impingeti piesa de pre-
lucrat in mod uniform.

® Scoateti manivela (4) de pe arbore (55) inain-
tea operatiunii de ajustare.

o Utilizati opritorul paralel (6) ca suprafata de
ghidare. O parte a piesei de prelucrat se
sprijina pe opritorul paralel (6) in timpul pro-
cesului de ajustare.

* Avertizare! Cu cat opritorul paralel (6) este
setat la un unghi mai mic (>0°), cu atat ghida-
rea piesei de prelucrat este mai periculoasa
si mai solicitanta.

o nainte de taiere, ganditi-va cum si cu ce mij-
loace ajutatoare de impingere doriti sa ghidati
piesa de prelucrat. Lucrati cu prudenta si fiti
intotdeauna constienti de pericolul prezentat
de arborele cutitelor (23).

8 3 Regimul ajustare (Figura 11/12)
Montati dispozitivul de aspiratie a aschiilor
(5) pe masa de degrosare (20) asa cum este
descrisla7.1.1.

® Reglati adancimea de ajustare, unghiul pen-
tru opritorul paralel (6) si capacul cutitului de
rindeluit (12) in functie de piesa de prelucrat,
asa cum este descrisla7.1.2,7.1.3,7.1.4.

® Pozitia de lucru a utilizatorului se afla lateral
langa masa de alimentare (13) si masa de
preluare (14) si nu are voie sa fie pe partea
de alimentare a piesei de prelucrat.

® Apasati butonul verde ,I” pentru a porni
masina de rindeluit.

® Asezati piesa de prelucrat pe masa de ali-
mentare (13).

® Apasati piesa de prelucrat cu lemnul de
impingere (2) la capatul frontal in jos. Cu
cealalta méana, impingeti piesa de prelucrat
spre masa de preluare (14), pe céat posibil
folosind tija de impingere (3).

© Avertizare! Arborele cutitelor este expus la
capatul piesei de prelucrat, de aceea folositi
intotdeauna tija de impingere (3) pentru ali-

mentare.

® Repetati procesul pana cand suprafata
ajustata este suficient de plana pentru a fi
prelucrata folosind functia de rindeluit pe
grosime.

o Dupa terminarea lucrrii decuplati masina. In
acest sens, apasati butonul rosu ,,0%.

8.4 Regimul degrosare (Fig. 17/18)

La degrosare, suprafata de contact a piesei de
prelucrat cu masa de degrosare (20) trebuie sa fie
plana. Daca se prelucreaza piese mai groase sau
grele este necesara fixarea masinii pe suprafata
de amplasare (de exemplu prin intermediul filetu-
lui din baza maginii).

La piesele lungi, asigurati-va ca exista spatiu sufi-
cient pe partea de iesire a masginii de rindeluit.
Pozitia de lucru a utilizatorului se afla lateral langa
masina si nu are voie sa fie pe partea de alimen-
tare a piesei de prelucrat.

° Montati dispozitivul de aspiratie a agchiilor
(5) pe masa de preluare (14) asa cum este
descrisla 7.2.1.

® Reglati grosimea admisibila si suportul piesei
de prelucrat (10) in functie de piesa de prelu-
crat, asa cum este descris la 7.2.2 sau 7.2.3.

® Reglati capacul cutitului de rindeluit (12) ast-
fel incét intregul arbore al cutitelor (23) sa fie
acoperit si capacul cutitului de rindeluit (12)
sa se sprijine pe masa de preluare (14).

® Apasati butonul verde ,I” pentru a porni
masina de rindeluit.

® Partea de alimentare a mesei de degrosare
(20) este indicata printr-o sageata, suportul
piesei de prelucrat (10) se afla pe partea de
iesire.

® Asezati piesa de prelucrat pe masa de
degrosare (20) si ghidati-o orizontal in
masina.

® Piesa de prelucrat este preluata de valtul de
alimentare (27) si trasa automat.

® Scoateti piesa de prelucrat de pe suportul
pentru piesa de prelucrat (10) dupa ce valtul
de iesire (28) nu mai prinde piesa de prelu-
crat.

® Resetati adancimea de taiere si repetati pro-
cesul pana cand se ajunge la valoarea finala
a grosimii piesei de prelucrat.

® Avertizare! Pericol de recul! Nu depasiti
niciodata lungimea minima recomandata
a piesei de prelucrat (a se vedea datele
tehnice) pentru a asigura ghidarea sigura a
piesei de prelucrat.
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Dupa terminarea lucrrii decuplati masina. in
acest sens, apasati butonul rosu ,,0%.

Daca masina de rindeluit se blocheaza in timpul
functionarii, procedati dupa cum urmeaza:

Opriti imediat masina de rindeluit.

Mariti grosimea admisibila folosind manivela
(4) pana cand ghearele anti-recul (24) nu mai
ating piesa de prelucrat.

Scoateti piesa de prelucrat din masina de
rindeluit.

Repetati procesul de rindeluire, dar cu o
adancime de taiere mai mica.

9. Schimbarea cutitelor

9.1 Indicatii privind schimbarea cutitelor

Avertizare! Scoateti intotdeauna stecherul
din priza inainte de schimbarea cutitelor.
Avertizare! Purtati intotdeauna manusi

la schimbarea cutitelor pentru a evita
accidentarile!

Trebuie sa inlocuiti/reinnoiti intotdeauna
ambele cutite de rindeluit (21). Cutitele de
rindeluit (21) trebuie inlocuite intotdeauna cu
pereche sau ascutite in mod egal.
Avertizare! Daca cutitele de rindeluit (21)
sunt de latime inegald, se produce dezechili-
bru si deteriorarea rulmentilor, in plus, creste
si pericolul de recul!

Cutitele (21) pot iesi in afara cu maximum 1,1
mm deasupra suprafetei arborelui cutitelor
(23).

Utilizati numai cutitele recomandate de
producator pentru aceasta masina. La utiliza-
rea altor cutite persista pericolul accidentarii
datorita pierderii controlului.

Avertizare! Utilizati la schimbarea cutitelor
numai lera de reglare (15) livrata impreuna cu
masina.

Evitati strAngerea peste limita admisa a file-
telor si o posibila slabire a acestora. Bara cu
fanta (22) sau suruburile de strangere (25) cu
filet uzat trebuie Tnlocuite imediat!

9.2 Efectuarea schimbarii cutitelor (Fig. 19-

21)

Reglati opritorul paralel (6) la 45° (a se vedea
7.1.3).

Deschideti manerul fluture (50) si trageti ca-
pacul cutitului de rindeluit (12) spre exterior,
astfel incéat intregul arbore al cutitelor (23) sa
fie expus.
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Slabiti cutitul de rindeluit (21) prin rotirea
suruburilor de strangere (25) in sensul acelor
de ceasornic. Utilizati in acest sens cheia fixa
(63).

in$urubat,i suruburile de strangere (25) pana
cand puteti scoate cutitul de rindeluit (21) si
bara cu fanta (22).

Curatati cu atentie cutitul de rindeluit (21),
bara cu fanta (22), arborele cutitelor (23) si
arcurile (26). Asigurati-va in special, ca toate
piesele sunt la asamblare libere de rasina.
Introduceti din nou ambele arcuri (26) in ori-
ficiile din arborele cutitelor (23).

Introduceti bara cu fanta (22) si noul cutit de
rindeluit (21) inapoi in arborele cutitelor (23).
Avertizare! Pericol de recul! Tineti cont de
sensul de rotatie al arborelui cutitelor (23)

(a se vedea simbolul de pe partea laterala a
carcasei). Tesirea de taiere a cutitului de rin-
deluit (21) trebuie sa fie indreptata in sensul
de rotatie.

Aliniati cutitul de rindeluit (21) central cu arbo-
rele cutitelor (23).

Desurubati suruburile de strangere (25) astfel
incét cutitul de rindeluit sa nu mai alunece,
dar sa poata fi deplasat cu un efort usor.
insurubati lerele de reglare (15) lejer in orifici-
ile filetate din masa de preluare (14).

Prin insurubarea lerelor de reglare (15) pana
la masa de preluare, apasati cutitul de rinde-
luit (21) Tn pozitia corecta.

Strangeti suruburile de strangere (25) cu o
cheie fixa (63).

Avertizare! Pentru a evita tensiunea in cutitul
de rindeluit (21), strAngeti suruburile de stran-
gere (25) din interior spre exterior. Strangeti
mai intai suruburile de strangere din mijloc si
apoi suruburile de strangere exterioare cele
mai apropiate in perechi.

Efectuati acelasi procedeu pentru al doilea
cutit de rindeluit (21).

impingeti capacul cutitului de rindeluit (12)
inapoi la opritorul paralel (6) si fixati-l cu méa-
nerul fluture (50) astfel incat arborele cutitelor
sa fie acoperit.
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10. Schimbarea cablului de racord
la retea

Pericol!

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

11. Curatirea, intretinerea si
comanda pieselor de schimb

Pericol!
Inainte de toate lucrérile de intretinere, curatare si
reglare scoateti stecherul din priza.

11.1 Curatarea

© Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-I cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sédpun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

11.2 intretinerea (Fig. 1)

Avertizare! Scoateti intotdeauna stecherul
din priza inainte de efectuarea lucrarilor de
intretinere!

11.2.1 Masina

Dupa aproximativ 10 ore de functionare, lubrifiati

perlodlc urmatoarele piese:
Lagarul valtului de alimentare/iesire (27/28),
ghearele anti-recul (24)

® Lagarul rolei si discului curelei

© Barele filetate pentru reglarea inaltimii mesei
de degrosare (20)

Folositi numai lubrifianti uscati.

Masa de avansare (13), masa de preluare (14),
masa de degr0§are valtul de aIimentare/ie§ire si
pe ele. Valturile de alimentare/iesire (27/28) si
ghearele anti-recul (24) murdare trebuie curatate.
Pentru a evita supraincalzirea motorului, praful
care s-a agezat in orificiile de aerisire trebuie
indepartat cu regularitate.

Imbunététiti proprietatea de alunecare a meselor
prin tratarea periodica a acestora cu lubrifiant.

11.2.2 Sculele de taiere

Cutitul (21), bara cu fanta (22) si arborele cutitelor
(28) trebuie curatate cu regularitate de rasina.
Curatati-le cu agenti de indepartare a rasinii
corespunzatori.

11.3 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuie comuni-
cate urmatoarele informatii;

e Tipul aparatului

Numarul articolului aparatului

Numarul de identificare al aparatului
Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa
www.Einhell-Service.com

11 .4 Transportul
Atentie! Tineti cont de greutatea masinii si
daca este necesar, apelati la inca o persoana
sava ajute.

o impingeti suportul piesei de prelucrat (10)
spre interior (a se vedea 7.2.3).

® Asezati capacul cutitului de rindeluit (12) in
interior pana la opritorul paralel (6) si in jos pe
masa de preluare (14), astfel incat arborele
cutitului sa fie complet acoperit (a se vedea
7.1.4).

® Atasati cablul de racord la retea (58) la supor-
tul pentru cablu (59).

® Depozitati toate piesele libere asa cum este
descris la 6.5.

e Transportati masina numai ridicand-o de
masa de alimentare (13) si de masa de pre-
luare (14).

® Nu utilizati niciodata dispozitivele de protectie
pentru manipulare si transport.
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12. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afld un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunala.

13. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
ntunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima

este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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14. Cauze de oprire posibile

Problema

Cauza

Solutie

Masina de rindeluit nu
functioneaza.

1. Nu exista tensiune de retea.
2. Tensiunea de retea prea

scazuta

3. Motorul supraincalzit.

4. Perii de carbune uzate.

5. Intrerupatorul de siguranta (16,
56) nu este activat.

1. Se verifica cablul, stecherul de
retea, siguranta si priza.

2. Se va evita folosirea unui cablu

prelungitor prea lung. Se va folosi
un cablu prelungitor cu o sectiune
transversala suficienta a firelor.

3. Se lasa motorul sa se raceasca,

eventual se remediaza cauza
supraincalzirii acestuia si se
actioneaza intrerupatorul de
suprasarcina (35).

4. Periile de carbune se vor schimba

de catre un electrician specialist.

5. Montati din nou dispozitivul de

aspiratie a aschiilor (5) si asigurati-
va ca intrerupatorul de siguranta
(16 resp. 56) este activat cu un clic
audibil. (a se vedea 7.1.1;7.2.1)

Pierdere de viteza la
operatiunea de rindelui-
re / blocarea masinii la
operatiunea de rindeluire.

1. Adancimea de taiere prea
mare.
2. Cutite tocite.

3. Avansare prea rapida la ajus-
tare.

1. Reduceti adancimea de taiere.

2. Tnlocuiti cutitele de rindeluit (21).

3. Reduceti viteza de avansare.

Stare nesatisfacatoare a
suprafetei piesei de prelu-
crat rindeluite.

1. Cutite tocite.
2. Avansare neuniforma.

3. Instalatia de aspiratie (nu este
cuprinsa in livrare) nu este
racordata.

1. inlocuiti cutitele de rindeluit (21).

2. Curatati valtul de alimentare (27)
si valtul de iesire (28), precum si
masa de degrosare (20), masa de
alimentare (13) si masa de pre-
luare (14). Piesa de prelucrat se
avanseaza cu presiune constanta
si viteza redusa.

3. Racordati o instalatie de aspiratie.

Orificiu de eliminare a
aschiilor blocat.

1. Instalatia de aspiratie (nu este
cuprinsa in livrare) nu este
racordata.

2. Lemnul prea umed.

1. Racordati o instalatie de aspiratie.

2. Folositi lemn uscat.

Viteza de avansare
neuniforma la degrosare

1. Curelele de cauciuc prea leje-
re.

2. Masa de degrosare (20)
murdara.

1. Se controleaza si eventual se
schimba curelele de cauciuc.

2. Masa de degrosare (20) se curata
si eventual se trateaza cu agent de
alunecare.

Anl_TC-SP_204-1_SPK13.indb 179

-179 -

21.08.2024 08:30:57




Eliminare

]
Sculele electrice, acumulatorii, accesoriile si ambalajele trebuie directionate catre o statie de revalorifi-
care ecologica.

Nu aruncati sculele electrice si acumulatorii/ bateriile in gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

Conform Directivei Europene 2012/19/UE privind deseurile de echipamente electrice si electronice

si transpunerea acesteia in legislatia nationala, sculele electrice scoase din uz si, conform Directivei
Europene 2006/66/CE, acumulatorii/bateriile defecti/defecte sau uzati/uzate trebuie colectati/colectate
separat si predati/predate la un centru de reciclare ecologica.

in cazul eliminarii necorespunzatoare, aparatele electrice si electronice pot avea un efect nociv asupra
mediului i sa@natatii din cauza posibilei prezente a substantelor periculoase.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei Einhell Germany AG.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic

® Produsul indeplineste cerintele EN 61000-3-11 si este supus unor conditii de racordare speciale.
Asta inseamna ca, utilizarea in puncte de racord arbitrare nu este permisa.

o n cazul unor conditii de retea nefavorabile, aparatul poate provoca temporar oscilatii de tensiune.

® Produsul este prevazut pentru utilizare in exclusivitate la puncte de racord care:
a) nu depasesc o impedanta de retea maxima admisa Zmax, sau
b) care au o capacitate de curent de durata a retelei de cel putin 100 A pe fiecare faza.

e Ca utilizator trebuie sa va asigurati si daca este necesar, sa va informati la firma de alimentare cu
energie, daca punctul dumneavoastra de racord la care doriti sa exploatati aparatul, indeplineste
una din cele doua cerinte a) sau b).

-180 -

Anl_TC-SP_204-1_SPK13.indb 180 21.08.2024 08:30:58



Informatii de service

in toate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura*® Curea trapezoidala / Role de antrenare
Material de consum/ Piese de consum* Cutit de rindeluit
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare Tn mod obligatoriu!

in caz de deteriorari sau defecte, va rugdm sa anuntati acest lucru pe pagina de internet
www.Einhell-Service.com. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in
orice caz la urmatoarele intrebari:

e Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

o Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyn TPAUUATIOUWY, VA TNPOUVTAL Kal

va AauBdvovTal oplopéva pETpa achaAeiag.
AlaBdaoTe yla To AOYO aUTO TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpriong / Yrnodeielg aodpaieiag.
DUAAGETE TIG KAAA Y1 va €XETE TIG TIANPOodOpPieq
mnavta otn d1abeon oag. Edv mapadwoete
ouokeun og AAAa atopa, Swote padi Kat auTeég
TIg Odnyieg xpriong / Yrodeikelg aodaieiag. Aev
avaAauBAvoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1 BAGBEeG TIoU odeilovTal GE N THPNOT AUTWV
Twv Odnywwv xpriong Kat Twv Yrnodei&ewv
aocdaleiag.

EENynoeig yla Ta Xpnotpomolovpeva
oUpBoAa (BAETIE E1K. 22)

1. Kivduvog! - lNa ) peiwon tou kivéuvou
Tpaupatiopov diapaocte v Odnyia xpriong.
Mpocoxn! Na xpnotporoleite
wTtoaomnideg. H enidpaon Tou BopuRou
UTTOPEL VA TIPOKAAEDEL TNV ATIWAELA TNG
AKONG.

Mpocoxn! Na xpnoiporoleite paocka
mpootaciag anod okovn. Katd tnv
ene€epyacia EUAOU Kal AAAWV VAIKWV SV
artokAeietat n dnuoupyia emPBAaBoug

yla TNV uyeia okévng. Agv emutpEmneTaL N
ene€epyacia VAIKWYV TIoU TiEPLEXOUV apiavTo!
Mpocoxn! Na popdte onwadnmnote
TIPOCTATEVUTIKA YUaALd. O1 otiiverpeq
IOV SnuloupyoUvTal KATd TNV epyacia ) ta
ekopevOOVILOEVA KOUUATLA, pokavidla Kat
OKOVEG UTTOPOUV VA TIPOKAAECOUV ATIWAELA
™mg épaong.

AlakoTTNng UNEPPOPTWONG

MNpocoxn! Kivéuvog tpavpaticpou! Mnv
Badete Ta X€PLa 0OG OE KIVOUREVO paxaipt!
KategvBuvon nepiotpodnq tou agova
Haxaipiov.

MAgupd mpocaywyng KaTePya{opevou
QVTIKEIMEVOU. TOOO yla TN Aeltoupyia
TAaviopatog 60 Kat yia In Aettoupyia
£KXOVOPLONG ONUELWVETAL N TIAEUPA
eloaywyngq Le éva BENogG.

9. T[poilrmoBEoelg yla TN oUVSEDT LE TO PEVUA
10. OVouaoTIKY) LoYXUG

11. ApBuoédg otpodwv

2.

1. Ymodeigeig acpalieiag

Oa Bpeite TIq avaAoyeg untodeikelg aodpaieiag
0TO erouvarnTopevo BIBALdpLo!

MNpoeidomoinon!

AwaBdaoTe 0Aeg TIG UTIOSEIEELG aogpaAeiag,
TIG 08NYiEg, TIG ATEIKOVIGELG KAl TA TEXVIKA
XAPAKTNPLOTIKA AUTHG TNG NAEKTPIKNG
OGUOKEUNG. Z€ TIEPITITWON TTapaAeiPewV Katd
NV TPNon Twv unodeiEewv aopaleiag propei
va TpokANnBei nAekTpomAngia, Tupkayld kavn
ooBapol TPAUHATIOWOL.

dula&Te yia peAAOVTIKN Xprion OAEG TIg
Ynodei&elg acpaleiag kat TIg 0dnyieg.

Autr n ouokeun dev TipoopideTal yla dtopa
(oupmepIAAUBAVOUEVWY KL TIALSIWV) [E
TIEPLOPLOUEVEG CWHATIKES, ALOONTIKEG 1)
TIVEUUATIKEG IKAVOTNTEG 1) e EAAeWN Tieipag 1y/
Kat EAAeWN yvwoewv. Ta madid va etiBAEnovTal
yla va eivat ofyoupo 1wg dev maifouv pe
OUOKEUN.

2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
cuumnapadidopeva

2.1 Meprypadn] TG cuckeung (eik. 1-21)
AlakdTITNG EVEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOMONG
ZUAo TipowBnoNg
ZUAo wbnong
MaviBéra
Avappodpnon pokavisiwv
MapdAAnAog odnyodg
MoxA6g cuoPIENG
Avtantopag avappogpnong @ 100 mm
Koupri pUBuiong Baboug mAaviopatog

. Erugavela ya katepyaldpevo avTikeipevo

. NaoTixévio édL

. KédAuppa paxalptot mAdavng

. Méykog mpooaywyng

. Néykog apadoong

. EEdpmpua pubong paxatptov

. Alakémtng aocdaieiag mAaviopatog

. Eooxn) yia dtakorttm acpaAeiag mAaviopatog

. KAipaka Baboug mAaviopatog

. Aeiktng BdBoug Aaviopatog

. Maykog ekxo6VvdploNng

. Mayxaipt mAavng

. Mmniépa auvAakwT

. A&ovag paxaiplov

. 21ayoveg anoduyng avtikpouong

. EAamplo otov d€ova paxatptov

. Bideg oVodIENg oTO paxaipt TG TAAVNG

. KUAwvdpog mpocaywyng

. KUAwvdpog eEaywyng

. KAipaka ekxovdplong

. Aeiktng ekyxovdplong

©CoNoOh~WN =T
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31. Mrepuywn Bida oto cuoTna avappddPnong
POKAVISLWV

MNeipog e omeipwpa 0To cuoTNUA
avappodnoNng POKAVISIWV

PodéAa cuotuatog avappddpnong
POKAVISLWV

MtepuywTo Maguadt oto cVoTNHA
avappodnoNg POKAVISIWV

AlakoTITNG UTIEPDOPTWONG

PodéAa yia AaoTixévia modila

Bida eowtepikd eEdywvn yia AaoTixévia
noda

KAlpaka ywviag mapaAAnAou odnyou
Aeiktng TTapdAAnAou odnyou

Bida pubuiong 0°

Bida pubuiong 45°

Zptypa apdAAnAou odnyou
Aapapiva KAAUVWNG HaxalpLov

Bida eowtepikd eEdywvn tapdAAnAou
odnyou

MNeplotpedduevog Bpayiovag

MrmouAdvL e oTteipwia onpeiou
TIEPLOTPOPNG

MToUAGVL e oTTEipWA LAKPLAG TPUTIOG
KaAukag

Kouurmi aopaiiong

MrepuywTtn Aapn

Podéna

AutoaodaAllopevo Taguast
EAatnplwtog SakTtuALog

Bida otov meplotpedopevo Bpaxiova
ATpaKTOq

AlakoTTNG aodaieiag ekxovoéplong
Ecoxn yla Siakértn aopaleiag ekxdvdplong
KaAwdio

ZpLtypa KaAwdiou

Ecwtepikd eEAywvo KA — 3 mm
Ecwtepikd eEAywvo KA — 5 mm
Ecwtepikd eEAywvo KAESi— 6 mm
ATAG KAeLSi péyebog 8/10 mm

32.
33.
34.

35.
36.
37.

38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.

45.
46.

47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
50.
60.
61.
62.
63.

2.2 Zupmnapadidbopeva
Bdoel g eplypadng Twv cupnapadldopevwyv
TIAPAKAAOUE Va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TtepimTwon eAAeiPewWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOUE VA ATOTAVOETE EVTOQ
5 gpYACIUWV NUEPWV ATIO TNV NEPOUNVia
ayopdg oto Kevtpo Z€pPig (Service Center) Tng
eTalpEiag Pag 1} 0To KAtdoTnpa ard To oToio
ayopdoate Tn CUOKEUT), TIPOOKOMI(ovTag TNV
loxvouoa anddel&n ayopdg. Mapakaovpe va
TIPOOEEETE TOV TIiVaKA £YYUNONG OTOUG OPOUG
£yYUnong oTo TEAOG TWV OSNYLWV.
®  Avoi€te Tn ouokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN CUOKEUN.

ATIOPAKPUVTE TA UAIKA CUCKELACTag

KOBWQG KAl T CUCTNHKATA TIPOOTACIAG TNG
ouokevaoiag / LetTadopdg (EAv UTIAPXOUV).
EAEyETe eav eival TTAN)peG TO TIEPLEXOEVO.
EAEyETe TN ouokeun kal Ta agooudp ya
evdexoueveg (nuIEG amd T petagpopd.
®uAda€Te TN cuokevaoia av yivetal pexpL Tnv
TAP0odo NG MPOBETUALG TNG EYYUNONG.

Kivsuvog!

H ouokeur| kat Ta VAIkA cuokeuaoiag dev eival
nayvida! Ta tadid dev emutpénetal va raifouv
ME TIAQOTIKEG OAKOUAES, TIAQOTIKEG HEMPBPAVES
Kal pikpoavTtikeipeval Yoiotatal kivbuvog
Katdroongq kat acougiag!

Mnyxavr mAaviopatog - ekxévéplong
=UAo powBNnoNg (2x)

ZUAo wbnong

MaviBéra

Avappodpnon pokaviSiwv
MapdAAnAog o0dnyodg

Avtantopag avappogpnong @ 100 mm
AaoTXEVIO TIOSL (4X)

KdaAuppa payatplov mAavng
EEaptnua pubuiong paxalplov (2x)
PodéAa yia AaoTixévia modia (4x)
Bida eowtepikd eEAywvn yla AacTixévia
nodia (4x)

Aapapiva KGAuWng paxalplov

Bida eowtepikd eEdywvn tapdAAnAou
0dnyou (2x)

KaAukag

Koupumi aopdiiong

PodéAa (2x)

AvtoaodaAlfopevo Tagiuast
EAatnpiwtog SaKTUALOG

EowTtepikd eEaywvo KAESi — 3 mm
EowTtepikd eEaywvo KAESi — 5 mm
EowTtepikd eEaywvo KAESi — 6 mm
AIAG kAe1Si péyebog 8/10 mm
MpwTtoTutieg Odnyieg xpriong
Yrodei&elg aopaAeiag

3. ZwoTn xpnon

H pnxavn ekxévéplong kat AQviopaTog
TIPoopPIeTaL LA TNV EKAETTUVOT KAl TO TIAQVIOUA
EVAWV TTAVTOG €i6oUg O TETPAYWVO, 0PBOYWVIO
1) Ao&d Koupévo oxriua.

H pnxavn va xpnoiomnoleitat pévo yia to
OKOTIO Yla TOV OTI0io TipoopideTal.

-183 -

Anl_TC-SP_204-1_SPK13.indb 183

21.08.2024 08:30:58



Map’'dAn Tnv evdedelypévn xprion dev
UTTOPOUV VA ATIOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOEVOL
kivduvol. Adoyw g Siadikaciag g epyaciag
eV UMOPOUV va ArtoKAEIoB0UV oL akdAoubol
TPAUMATIONOL:

*  Emnadn Tou afova Twv Haxalplwy Pe Ta
SAKTUAQ 1) e TA XEPLA OE ONEIO TIOU dev
yivetal va aodpaAloTei.

AvTikpouon Katepya{OHEVWV AVTIKELEVWV
o€ TePITwon OxL cwoToU XEPLOUOU.
BAGPN NG akorng Kat Tpaupatiopol
HATIWV KaBWG KAl TPAUHATIOUOL
SAKTUAWYV KAl XEPLWV O€ TIEPITTTWON

TIoU SV XPNOLOTIOLEITAL O ATIAPAITNTOG
TIPOOTATEUTIKOG EEOTIAIOOG.

EruBAaBeiq yla tnv vyeia eKmounég katda
TN XPr|on o€ KAELOTOUG XWPOUG XWPIg
KATAAANAO cUOTNUA avappoOdnong.

H pnxavn va xpnotuoroleital povo yla To OKoTiO
yla Tov oroio Tipoopiletal. Kabe mépav TouTtou
xpnion ev eival evoedetypévn. Ma nuiEg 1
TPAUNATIOHOUG TIAVTOG eidoug Trou odeilovTal
o€ Jn evdedeLypevN Xprion euBUVETAL 0 XPNOTNG
/ XEPLOTNAG Kat &)L O KATAOKEUAOTNG.

MapakaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTAOKEVAOTEL Yla ETTAYYEALATIKY), BLOTEXVIKN
1 Blopnxavikn xpron. Aev avaiappdavoupe
£yYUnon o€ TEPITTTWOoN KATd TNV oroia n
OUOKEUN XPNOLOTIONOnKe o ouvepyeia,
Blotexvieg 1 otn Blopnxavia r oe epyacieq
TIAPOMOLEG UE AUTEG.

4. TeXVIKA XOPAKTNPLOTIKA

Kivntpag evaAAaooopevou

PEUHATOG! eiveenveieeeenieeeeneeenes 220-240V ~ 50 Hz
[OXUG P: e 1500 W
Ei60G TIPo0TaCIAG: .o IPX0
Méey. mAdatog katepyalopevou

AVTIKEIEVOU: vt 204 mm
Mey. Oog katepyalouevou

AVTIKEEVOU .t eiieeiee e siee e 120 mm
EAdy. urkog katepyalopevou

QAVTIKEIUEVOU TIPOG EKAETITUVOT) ... 160 mm
MayKog MAQVIOMATOG: .eveeveeeeeeee. 357 x210 mm
MAykog EKXOVOPIONG: ..oevvevrereniee. 280 x 204 mm

Tayutnta mpowenong ekxovepLoNg: ...... 6 m/min

ApBuédg oTpodwv Kivntrpa

XWPIG POPTIO N o 23500 min‘’!
ApLBPOG OTPOdWV KEVOU

MOXAUPLOU TIAGVNG: v 9500 min
Mey. BAB0G TIAQVIOUATOG: ... 3 mm
MEY. BABOG EKXOVOPLONG: -veeuveenreerieerieanns 2 mm
Mey. kAion TIapAAANAOU O8NYOU: ....cceeerueenns 45°
AvappOPNOoN POKAVISIDV: ....cereveenernnns @100 mm
BAPOG: e Tep. 26,5 kg
KivSuvog!

©o6pupog Kat Sovroelg

O1 TIEQ BopUBwWYV Kat dovrioewv dlammoTwonkav
oupdwva pe to pdtuto EN 61029.

2TAOUN NXNTIKNAG TTiEONQ LpA .................
ABepadtnTa Kp A
3TABUN NXNTIKNG loxUog L, -
Apepadnta K,

Na xpnoipomoleite nxonpootacia.
H emidpaon BopuPou propei va €xeL ocav
OUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

H avadepdpevn Tiun petadoong Sévnong
MEeTPNONKE BACEL TUTTIOTIOMMEVNG HEBOSOU
€AEYXOU Kal Uropei va petapAnOei 1y kal oe
€EQAIPETIKEG TIEPITTWOELS VA KUMAIVETAL AVW TNG
avapepopPeVNG TIUNG, AvAAOya arod ToV TPOTIO
XPNONG TOU NAEKTPLKOU EpYAAEioU.

H avadepduevn tun petadoong doviioewv
Mrtopel va xpnolpotomnOei kat yia oUyKpLon e
AAAO NAEKTPIKO epYaAAEio.

H avadepduevn tiun petdadoong dovrioewv
Mrtopel emtiong va xpnoloTtomBei kat yla apxikn
€KTIUNoN NG €kBeONG.

MNeplopiote TNV dnpiovpyia Bopupou kat TIg
dovnjoelg oo eAdxioro!

* Na XpnOolUOTIOLEITE LOVO CUCKEVES OE Aoy
Katdotaon.

Na ouvtnpeite kat va kabapilete TAKTIKA TN
OUKOEN.

Na pooapudleTe 0T CUCKELT| TOV TPOTIO
epyaoiag oag.

Mpoog€te va Pnv uTEPPOPTWVETE TN
OUOKELN.

AdrioTe TN CUOKEUN VEEXOUEVWG VA
eheyxOei amod edIkoO TeXVITN.

Na amevepyoroleite T ocuokeun 6Tav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.
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Npocoxn!

YroAewmopevol kivéuvol

AKON KOl GE TIEPIMTWOT] CWOTIG KAl

KOVOVIKI]G XP1O1G AUTOU TOU NAEKTPLKOU

gpyaleiov, vpicTavtal mavta opliopEvol

UTtOAELTIOEVOL Kivduvol. Ot akoAoubol

Kivéuvol ummopovv va tapouciacTouV

avaAoya Pe TO €i60G KATACKEUNG Kal TO

HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOV EPYAAEioU:

1. BAd&Beg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
TPOOoTACIAg ard oKOV.

2. BAdBeg Tng akong, edv dev xpnotomolBel
KATAAANAN nxompooTtaciag.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

Mpv TN oUVdEON TNG CUOKEUT| OLYOUPEUTEITE
TIWG TA OTOIKEI OTNV EIKETA XAPAKTNPLOTIKWY
NG CUPPWVOUV LE TA OTOIKEID TOU SIKTUOU.

* Mpoedomoinon! MNpwv anéd éAeq TIg
£pyaoieq KaBapLoUoU Kal cuVTHPNOoNG va
Byadete to BUoMA TOU SIKTUOU.

* Tpoeidoroinon! Mpooé€te TO fAPOG TG
UNXavng Kal eVOEXOUEVWG {NTROTE Kal ard
AAAo AaTopo va oag Bonbnoet.

®  Na eAEYXETE TAKTIKA EAV TO paxaipt (21) kat
N QUAGKWTA Urtdpa (22) €éxouv otepewbei
KaAd oTov d&ova Tou paxalplov (23). (TipRA.
eik. 19)

® [loté€ unv adalpeite Ta KAAUUATA
aodaAeiag TNG PNXavng, apd Hovo yla
£PYAOieq CUVTAPNONG KAl IO ETILOKEVEG.

*  Ta koAvppata achaleiag mpemnel mavta
va eival aképata. Na oTepewveTe Kat va
aodaAilete Ta KAAUPUATA aocdaAeiag oTnv
TIPOoBAETONEVT B€ON TIPLV armd kKABe Xprion
NG HNXAVNG.

*  Na eA€yxeTe TNV ayoyn Aeltoupyia Twv
olayovwy anoduyng avtikpouong (24)
(mPBA. elk. 17). OL olaydveg va Kivouvtal
€UKOAQ, £€TOL WOTE va Seiyvouv eAevbepa
KPEUAOUEVEG TIPOG TA KATW.

®  ZETOKETAPETE TN PNXaAvr) ekXovdpLong
Kl TIAQVIOHATOG Kat EAEYETE TNV yla
evdexopeveg (nuLEG arod tn petadopd

® H unxavn va Torobetnbei o€ 0TaOePO PEPOG
Kal VO EVBVYPAUULOTEL.

* Nampooéxete ota 1dn Katepyaoueva EVAA
va Pnv uttdpxouv £gva avTikeipeva, m.x.
KapLA 1) BidEQ KATL.

® T[lpwv evepyottolroeTe TovV SLAKOTITN
gvepyortoinong/arnevepyoroinong (1)
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olyoupeubeite wg £xeL TOTI0OETNOEl cWOTA
TO paxaipt kat wg Kivouvtal eAevBepa Ta
KIVOUHEVA TUARMATA.

®  Me omtikd €Aeyxo eAEYETE eV KlvoUvTaL
opoldpopda o KUAIVSPOG TIPocaywyng (27)
Kat eEaywyng (28) (BA. ek. 17)

6. ZuvapuoAdynon

6.1 AacTiévia modia (glk. 2, 3)
AKLVNTOTIOMOTE T TE00EPA AACTIXEVLA TIOSIA
(11) pe TIg oUUTTaPASIOONEVEG ECWTEPIKA
eEaywveg Bideq (37) kal pe TIG PoSEAEQ

(36) oV KATW TIAEUPA TNG CUOKEUNG.
XPNOLOTIO0TE TO ECWTEPIKA EEAYWVO KAELSI 6
mm (62).

6 2 KaAvppa paxaiplov mAavng (€ik. 2, 4)
BdAte tov kdAuka (48) 0TO UTTOUAOVL e
omeipwpa (47).

* [epdote TO KAAUWUA TO paxapov (12) pe
TIG OTIEG OTOV TIEPLOTPEDOHEVO Bpayiova
(45) mavw arnoé ta Vo ProuAdvia pe
omeipwpa (46, 47).

*  AodalioTe TOV TIEPLOTPEPOUEVO
Bpaxiova (45) pe ™ podéAa (51) kat To
autoaodaAl{opevo agiuadt (52) oto
MTTOUAOVL [e oTieipwia (46). Xpnotlomoote
TO SIMAG KAELSI (63).

®  3TEPEWOTE ETUTAEOV TOV TIEPLOTPEDOUEVO
Bpaxiova (45) e tn podéAa (51), Tov
eAATNPLWTO SAKTUALO (53) KAl TO KOUTTE
aodAALoNg (49) 0TO UIMOUAOVL e OTIEIpWHA
(47).

6 3 MapaAAnAog odnyog (elk. 2, 5)
MNpoeidomoinon! H Aapapiva (43) mpémnel
va TonobetnOei peta&u Tou TdyKou
napadoong (14) kat Tou otnpiypatog (42)
TOU TIapdAANnAou odnyou.

* TomoBetrioTe T Aauapiva (43) kat To
oTtnpLyHa (42) otov rtayko rtapadoong (14).
Mpooé&te oL Tputeg TNG Aapapivag (43) kat
TOU OTNPiyHaToq (42) VA GUPGWVOUV LE TIG
OTIEG Yla Bidwpa oTov Tdyko Tiapddoong
(14).

*  Bidwote T Aapapiva (43) kal To oTrpyHa
(42) pe T1q eowTeplkd eEAYwWVEG PBideg
(44) otov tayko rtapadoong (14).
XPNOLUOTIOmOTE TO ECWTEPIKA EEAYWVO
KAEWSI 5 mm (61).
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6.4 MaviBéAa (gk. 6)
BdAte ™ paviBéra (4) otnv dtpakto (55) yla va
uropeite va pubpioeTe TV Siodo ekxdvdpLong.

6.5 MoV Ba akovprMoETE Ta AvegaptnTa
egapmpuara (€. 7)

Edv dev xpnoluorolovvtal Uropeite va

OTEPEWOETE TOV TIAPAAANAO 06Ny6 (3) Kal Ta

pubuLoTIKA eEaptnpaTa (15) onwg daivetal otV

elKova 7.

7. XEIPIONOGQ

Mpoedomoinon! Mptv arod 6Aeg TIq epyacieq
KaBaplopou, pUBULONG KAl CUVTAPNONG va
Byadete To BUoOMA TOU SIKTUOU.

7.1 PuBpiocelg ekxovépiong

7.1.1 TomoBetOTE TO GUCTNUA
avappodpnong yla epyacieq eKXovéplong
(ek.1, 2e, 8)

°  rpiYte ™ paviBEAa (4) aplotepdoTpoda
yla va PpEpeTe Tov TIdyKo ekxovdplong (20)
oTn XaunAoTepn B€on.
ATIOOUVOPHOAOYNOTE TO TITEPUYWTO
TagAdt (34) kat tn podéAa (33) arno tov
meipo e omeipwua (32) oto cuoTNHA
avappodnong pokavidiwy (5).

BdAte to cvoTnpa avappddnong pokaviSiwv
(5) otov Ttayko ekxdvoplong (20).

MNpooéEte o meipog (32) kat ot Svo TEeipol
0TO GUOTNHA aAvappoddPnong poKAVISIWV

(5) va BpiokovTtal OTIG OTIEG TOU TIAYKOU
ekyxovdplong (20).

TomoBeTtnoTE TOV AvTdnTopa avappddnong
@ 100mm (8) oTO CUCTNUA AvapPOdNoNg
pokavidlwv (5).

TpiPte TN paviBela (4) de€ldotpoda pexpL
va ouodIXTEL TO oUOTNUA AvappPoOdnNong
pokavidlwv (5) kat va Bpioketat n ecoxn (17)
oTov SlaKkoTTn acdaleiag (16). Ymodegn!
O S1akoémTNG aodaAeiag KOUUTIWVEL e Eva
KALK.

2tepewote TN podeAa (33) Kal TO MTEPUYWTO
Tagast (34) amd Tnv KATw TIAeUPd Tou
Tidlykou ekxovdplong (20) oTov TEipo pe
omeipwpa (32).

H amoouvappoAdynon yivetal otnv
avtioTpodn oelpd.

2UVEOTE TNV MAAVN e oUOTNUA
avappodnong pokavidiwy (dev
ouprapadidetal).

*  Adapgote T paviBeAa (4) amd Tn cuokeu.
7.1.2 POBOuIoN TOu BAO0OLG KOTING OTN
Aettoupyia ekxovépiong (etk. 9)

®  Me 10 Koupuri pUBLIONG (9) pmopeite va
pubpioete TV Sladopd arod Tov TAYKO
npooaywyngq (13) mpog Tov dyko
napadoong (14) kat €Tol va pubpioeTe TO
Ba&Bog ekxOVSpLIONG.

Me TieploTpodr} TOU KOUMTILOU PUBKLIONG

(9) aplotepootpoda avEdvete To fABog
EKXOVOPLONG.

To publopévo Babog ekxdvdplong Uropeite
va To SlarmoTWOoEeTE Pe Tov Seiktn (19) otnv
KAipaka (18).

7.1.3 NapaAAnAog 0dnyog (eik. 10)

* Aaokdpete TN ywvia Tou tapdAAnAou
08nyou (6) pe Tov HoYAS (7).

AwoTte kAion oTov TapdAAnAo odnyo (6)
MEXPL TNV ETUOUHOVEVN YWVia TIPOG TOV
nayko riapadoong (14).

Mrmopeite va SlaToTWoeTE TN PUBIOUEVN
ywvia otov deiktn (39) Tavw oTnV KApaka
(38).

2TEPEWOTE TIAAL TOV TIAPAAANAO 05NYO (6)
OTOV HOXAO (7).

YriédeEn! Edv xpelaotei propei va
PUBULOTEL e TIEPLOCOTEPN aKpiBela o
TEPUATIKOG 08NYOQ yla TN pUBULION TNG
ywviag Tou diokou og 0° kat 45°.

Pubuiote Tnv TeAKN B€on Tou 08Nyou e T
Bida pubuiong 0° (40) 1 pe ™ Bida puBULIONG
45° (41).

7.1.4 POOION TOU KAAUMMATOG TOU
paxaiptov tng mAdvng (ek. 11-13)

To KAAUMUA TOU paxatplov Tng MAGvng (12)
TIPETIEL VA KAAUTTTEL 600 YiveTal KAAUTEPA TOV
a&ova Tou paxatptov (23) yla va eAaxlotoroindei
0 kivéUVOGQ TPAUNATIOUOU ATtO TNV eMad Ue

Tov a€ova Tou paxalplov (23). AvaAoya e To
KaTePYa{OEVO AVTIKEIUEVO 0UG CUVIOTOULE T
egng:

Ma PnAa avrikeipeva: KaAvppa paxaiplov
TAAQvNg SimAa oTo avTikeipevo (k. 11)

*  Avoifte v ntepuywtn Aapn (50) kat
LETATOTOTE TO KAAUMWA TOU paxatptov (12)
1600, 600 XpelAleTal yia TO TIAATOG TOU
QVTIKELEVOU.

To KatepyaloEVO AVTIKEIUEVO SV
ETUTPETETAL VA PAOKAPETAL ATtd TO KAAUMA
TOU paxalplov (12).
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®  AocdaAioTe TO KAAUMUA TOU HAXALPLoU e TNV

rrepuywtn Aapn (50).

®  To KAAUpUA TOU paxalplov Tng AAvNg
(12) va akouprdel ya YnAd avTtikeipeva
TIavw oToV TIAyKo Ttapadoong (14) kat va
aodalilete pe To koupri acdpdaAong (49).

Me kekAlpévo mapaAAnAo odnyo: KaAvppa

Haxaiplo mMAAvng SimAa oTo AVTIKEIHEVO

MOALG n ywvia oTtov tapdAAnAo odnyo (6) eival

mavw aro 0°, aveEdptnta arnod To UYog Tou
KaTEPYALOUEVOU AVTIKEUEVOU, VA PUBULOTEL
TO KAAUWA TOU payalplov (12) dimAa oto
katepyalduevo avTikeipevo (TppA. k. 11).

MNa enineda katepyalopeva avrikeipeva:
KaAvppa payaiplov mAdvn mavw ano to

KATEPYA{OMEVO AVTIKEINEVO (E1K. 12)

NAaokdapete To kKouurti aopaiiong (49) ywa va
UTTOPEITE VA KIVAOETE TOV TIEPLOTPEDOUEVO
Bpaxiova (45).

Naokdpete TNV TITepLYWTH Aafn (50),
AVOONKWOTE TOV TIEPLOTPEDOUEVO

Bpaxiova (45) kal oTPWETE TO KAAUMUA TOU
paxatptov (12) mavw arod To Katepyalopevo
QAVTIKEILEVO LEXPL TOV TIAPAAANAO 05NYO (6).
AodalioTe TO TTAATOG TOU KAAUMHATOG TOU
paxatptov (12) pe Tnv rrrepuywtn) Aafn (50).
AvaonKwoTe TO KAAUMUA TOU Haxatplov

(12) T600, 600 anatrei To VYOG Tou
katepyaldpevou avtikeluevou. Aodaiiote
TO VYOG E TO KOUWTTL aodpAAlong (49).

To katepyaldeVo aVTIKeipevo dev
ETUTPETETAL VA PAOKAPETAL aTId TO KAAUUMA
TOU paxatptov (12).

KaAuvppa paxatptov mAdavng nmavta
TapAAAnAd TiPog ToV TIAYKO Tapadoong
(ek.13)

EAEyETe Tiptv amod kabe véo katepyalopuevo
QAVTIKEILEVO EAV TO KAAUUWA TOU LaxaLpLoU
(12) eival TapdAANAo TIPOG TOV TIAYKO
napadoongq (14).

Pubuiote v kAion pe ) Bida (54)

OTOV TIEPLOTPEPOEVO Bpayiova (45).
XPNOLUOTIOMOTE TO ECWTEPIKA EEAYWVO
KAeWSi 3 mm (60).

7.2 PUOuION €KXOVSpPIONG

7.2.1 TomoBetNOTE TO GUCTNUA
avappodpnong yia Tnv ekxovdpion (eik. 14)

Aaokdapete TNV TITEPLUYWTT AaBr) (50) Kat
TPAPNETE TO KAAUMUA TOU payxalplov (12)
TeAeiwg TIPog Ta EEW.

ToroBeTroTe TO CUCTNUA AvappPoOdnNoNg
pokavidlwy (5) otov ayko mapadoong (14).
MpooéEte oL Vo TepUywTES PBideqg (31)

va TiAVoUV OTIG OTIEIPWTEG OTIEG OTOV
nayko riapdadoong (14). EEaodaliote ektodg
autov wg N Tpoe&oxn (57) oto cuoTNuUa
avappodnon pokaviSlwy (5) akoUUTAEL 0TOV
Slakorm aocdpaAeiag (56).

2TPEWOTE TO CUOTNUA avappoOdnong
pokavidlwy (5) pe T Suo TITEPUYWTEG Bideg
(31).

Ynodegn! O Sakomntng achaAeiag
KOUUTIWVEL L€ €Va KAIK.

TomoBetnoTE TOV AVTATITOPA avappddnong
@ 100mm (8) 0T0 CUOTNUA AVAPPODNONG
pokavidlwy (5).

2uvdEéaTe TNV MAAVN e cUoTNHA
avappopnong pokavidlwyv (dev
ouunapadidetal).

H amocuvappoAdynon yivetat otnv
avtiotpodn oelpd.

7.2.2 O ekxO6vdplong (€1k. 6, 15)

BdAte ™ paviBéia (4) otnv dtpakto (55).
Me mieplotpodr} TNG paviBeArag (4)
apLoTEPOOTPODA UTTOPEITE VA LEYAAWOETE
v orm.

2TpiPTe TOV XEPOTPOXO (4) TOOO, WOTE

0 elktng (30) va cupdwvel pe TNV
eMBUPOVHEVN TIUN 0TNV KAipaKa (29).
YriédeEn! e nepintwon aAAayng
KaTeuBuvong TePLoTPOdNG TNG HavIBEAAG
(4), dev amokAeiovTtal anokAioelg ano To
puBuLopEVO VYOG Tou kKaTepyaldevou
avTikelévou. Auté va to arnoduyete
dEpvovTag Tov TIAYKO ekxovdplong (20)
TPWTA KATW ATt TNV ETIOUUOUKEVT TIUN
(tep. 5 mm). Katorv Tipog Ta Enavw
puBiCeTe TNV emBUPOVUEVN Ywvia. Me
TOV TPOTIO AUTOV Sev XpelaleTal TIAEOV
aAAayn TG katevBuvong TePLOTPODHNG TNG
HaviBEAag (4) HEXPL va eTuTeuXOei ) TEAIKN
S1aoTaon Tou KAtePYAlOEVOU AVTIKELLEVOU.

7.2.3 O£0m yla To Katepya{opevo
AVTIKEIPEVO (£1K.16)

Tpapn&te Tipog Ta €Ew TNV eTidAvela yia To
katepyalopevo avTikeipevo (10) otnv rAeupd
Tapadoong Tou Taykou ekxovdplong (20)
avAaAoya e TO UNKOG ToU Katepyalopevou
QVTIKEEVOU.
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8. Aettoupyia

* Mmopeite va BEATIWOETE TNV TIOLOTNTA TNG
eMdPAVELOG KAl VA PEWOTE TNV ETIRAPUVON
™G MAAQVNG, EKTEAWVTAG TIEPIOCOTEPES
KOTIEG e MIKPO BAB0G.

*  Tnv mpwtn popd eTUAEETE Eva HIKPO
Babog koTmg, £€TOL WOTE Ol AVWUAAIES
TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKELLEVOU VA NV
£XOUV OaV aroTEAECHA TNV UTtEpBaon
TOU péyloTou Baboug kotm|g (BAETIE TEXV.
oTolxXeia) Kal £TOL VA PN UIMTAOKAPEL TO
KATEPYALOUEVO AVTIKEI|EVO.

8.

-

Awakomtng evepyomnoinong/

arntevepyomoinong (ewk. 1/ap. 1)

* [edovtag to TIPdActvo TANKTPO ,I“ uropeite
Va EVEPYOTIONOETE TN Unxavn). Mepuévete
TIPLV TNV apX1} TOU TAQVIOUATOG HEXPL
va ¢TAcel To paxaipt Tov YEYLOTO aplOpo
TIEPLOTPODWV.

* [la va arnevepyoTiomoeTe TIAAL TN Pnxavr,

TIPETIEL VA TIECETE TOV KOKKLVO SlaKOTTN 0.

Ynodegn! H unxavn miavioparog propet

va gvepyoronBel pévo dTav To cuoTNua

avappodnong pokavidiwy (5) €xel TorobeTnOel

0TI GUOKEUN KAl 0TAV €XEL TILECTEL 0 AVAAOYOQ

élaKonan aodpaAeiag.
2TEPEWOTE TO OVOTNHA avappdPNoNg
pokavidlwV (5) yla TO TIAQVIOUA OTOV TIAYKO
ekyxovdplong (20). (pPA. 7.1.1)

®  3TEPEWOTE TO CUCTNHA avappoddnong
pokavidlwv (5) yla T Aettoupyia
£KYXOVSPLONG oTOV TIdyKO Ttapadoong (14).
(MPPA.7.2.1)

O KIvNTMPag auTNg TNG CUCKEUNG
TpooTateveTal amnd Sakomtn acdaieiag (35)
KATA UTtEpPOPTWONG. 2€ TIEPITTWON UTtEPRaong
TOU OVOMAOTIKOU PEVHATOG, ATIEVEPYOTIOLEL O
élaKonan uriepdopTwong (35) Tn cuokeu).
AdNoTE TN CUOKEUT) ETT TTEPLOCOTEPA AETITA

VA KPUWOEL.

* Tiéote TWPA TOV SLAKOTITN UTIEPPOPTWONG
(35).

* Evepyomoote TN cuokeun edovtag 1o
TPACIVO TTANKTPO ,|“.

8.2 levikég uTtodei&elg yia tn Aettoupyia
mAavicparog

* Mpoewdomnoinon! To katepyalopevo
QAVTIKEILEVO TIPETIEL VA OONYEITE TIPOG TA
KATW WE ETAPKN avTirieon mpog Tov aova
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TOU paxalplov (23), 5ladopeTikA UTIAPXEL
avénuévo kivéuvog avtikpouong.

Me tn Aettoupyia MAQVIOHATOG TNG UNXAVNIS
propeite and pia avwpaAn erdavela

va KatadEpeTe Hia opaAr| erdAaveld oto
Katepyalopevo avTikeipevo. MNa va meTuxete
TO KAAUTEPO SUVATO ATIOTEAECA, TIECTE
TIPOG TA KATW TIAVW OTO AVTIKEIEVO TIAVW
ano Tov Tayko apadoong (14), eav yivetal
ndavta oto idlo onueio.

Moté pnv odnyeite To Katepyalopevo
QVTIKEIUEVO |IE TO XEPL AETA TIAVW ATIO

ToV A€ova Tou paxaplov (23). AAAAG kal og
mepinTwon xpriong Bondnudtwy ya v
wOnon, aAAd&Te TN B€0N TOU XEPLOV TIPLV
Bpebei 10 X€pL 0ag TAVW artd Tov a&ova Tou
payxatplov (23).

Xpnouoromote eav gival Suvatdv ta
ouVNUEEVA Bondnuata wenong (VAo
wenong (2), peyaAutepo EVA0 wnong (3)).
Yrnodeign! To EuAo wbnong (2) va
XPNOOTIoLEITAL KUPIWG YL VA TIECTEL TIPOG
TA KATW TO AVTIKEIEVO TIAVW OTOV TIAYKO
napadoong (14).

Ynédegn! To peyaAutepo EuAo wbnong (3)
va XpnouLotoleitat kupiwg yia va odnyndei
TO QVTIKEIUEVO OTOV TIAYKO eloaywyng (13)
otov agova Tou paxatplov.

Edv dev unopeite va XpnollonoinoeTe
BonbnTikod pETO TIPoWBNOoNG, BAATE TA
XEPLa 0aG e KAEOTA Ta SAKTUAA TIAVW OTO
KatepyaOHeVO AVTIKEIUEVO Kal OTIPWETE
OpOoLOHOPdA TO AVTIKEIUEVO OTOV TIAPAAANAO
odnyo.

AmnoouvappoAoynoTe TN paviBeAa (4)

arno tov agova (55) Tpv TV €vapén Tou
mAQviopaTog.

Zav erdavela odrynong XpnotLomomoTe
TOV TIAPAAANAo odnyo (6). Mia rAeupd Tou
QVTIKEWEVOU AKOUUTTIAEL KATA TN SLApKeELa
TOU TAQVIOMATOG OTOV TIAPAAANAC 0dnyo (6).
Mpoeidomoinon! ‘Oco o kpoTEPN Eivaln
ywvia (>0°) otov apdAAnAo odnyo (6), Tdco
IO eTKiveuvn Kat SUOKOAN eival n odrynon
TOU QVTIKEIUEVOU.

Mptv 10 Bripa auTtd okedTEITE TT'Q KAl JE TIOlA
Bonérjuata Ba odnyroete To KatePYAlOEVO
avTikeipevo. Mpoogxete TIOAU Kal Tavta

va eloTe eV YVWOEL TOU KIVOUVOU TIOU
TIPOEPYXETAL aTTO TOV AEOVA TOU Payalplov
(23).
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8.3 Aertoupyia mAavioparog (eikova 11/12)
® TomoBetoTe TO CUOTNHA avappdPnong
pokavidlwy (5) oTov TIAyKo ekxovdplong (20)
onwg meptypadetal oto edadio 7.1.1.
Pubuiote To Bdbog mAaviopatog, ™

ywvia Tou tapdAAnAou odnyou (6) kat To
KAAUWMA TOU paxalplov (12), avaioya pe

TO QVTIKEEVO TIOU KATEPYAEDTE OTIWG
neptypddetal ota edadpla 7.1.2,7.1.3,7.1.4.
H 6¢on epyaciag Tou xprotn eivat oTo

TIAQL, S{MTAQ OTOV TIAYKO EL0AYWYNG

(13) kat eEaywyngq (14) kat oxL otV

TIAEUPA EL0AYWYNG TOU KATEPYALOUEVOU
QAVTIKEUEVOU.

lMa va evepyotomoete TNV MAAVN TIECTE TO
TPACLVO TTANKTPO ,|“.

ToroBeTrOTE TO KATEPYALOUEVO AVTIKEILEVO
OTOV TIAYKO eloaywyng (13).

Miéote pe 1o EVAO wbnong (2) otnv
UTpooTvry dKpn TO Katepyalopevo
QAVTIKEILEVO TIPOG TA KATW. Me To AAAO XEpL
TILEOTE TO KATEPYALOUEVO AVTIKEINEVO TIPOG
Tov Ttdyko (14), av yivetal e To HeyaAUTeEPO
EVAo wOnong (3).

Mpoeidomoinon! Xto TéAog Tou
KaTEPYALOUEVOU QVTIKELEVOU 0 agovag
Haxatplov gival EAeUBePOG Kal yla auto va
XPNOLHOTIOLEITE TIAVTA TO PeYaAUTEPO EVAO
(3) yia v wénon.

EnavaAdpete T Sadikaoia pexpt va eivat
OMaAN N emipdvela yla va givat Suvatr n
enefepyaoia ekxovoplong.

Metd ™ Anén ™ng epyaciag ofrjote ™
unxavn. Migote yla Tov 0KOTIO aUTOV TO
KOKKLVO TIANKTPO ,,0“.

8.4 Aertoupyia ekxovdplong (eik. 17/18)
lMa Tnv ekAETTUVON TIPETEL N eTIIDAVELD
enaonq Ue To KaTepYalOUEVO AVTIKEIEVO va
elval emimnedn pe Tov Tayko ekxovdplong (20).
Edv yivetal katepyaoia peyaAltepwy 1} Tio
Baplwv avTiKeWEVWY, ATIALTEITAL N OTEPEWON
NG MNnxavng og Baon (Tt X. pe t Bondela
OTIEPWHATOG OTOV TIATO TNG KNXAVAQ).

2 € TIEPIMTWON HAKPLDV AVTIKEIUEVWV

OlyOUPEUTEITE TIWG OTNV TIAEUPA EEAYWYNG TNG

TIAQVNG UTTAPXEL OPKETOG XWPOS.

H 6¢€om tou xprjon eival oto AL SilAa oTn

unxavn kat 6xtL otnv MAeUpd elCaywyng Tou

AVTIKELEVOU.

® TomoBetoTe TO CUOTNHA avappdPnong
pokavidlwy (5) otov Ttayko napadoong (14)
onwg meptypadetal oto edadlo 7.2.1.

Avdaloya pe To KatepyalopeVo AVTIKEIUEVO
puBpileTe TO VYOG TNG eKXOVSPLONG KAl TNV
eMIPAVELQ TOTIOOETNONG TOU AVTIKEUEVOU
(10) omwg Teptypadetal oto e6Adlo 7.2.2 1
7.2.37.2.3.

Pubuiote 10 kdAUpPa TOu paxatptov (12)
£€TOL WOTE Va KaAUTTeETAL OAOG 0 Aovag Tou
paxatplov (23) kal va aKOUPTIAEL TO KAAUMUA
TOU paxalplov (12) otov rayko napddoong
(14).

Ma va evepyortomoete TNV TAAVN TILECTE TO
TPACIVO TIANKTPO ,I“.

H mAeupd eloaywyng Tou Tiaykou
eKXOVOpLoNg (20) xapaktnpiletal pe Eva
BéNog, oTnv TTAgUpa eEaywyngq BpiokeTatn
eMpAveLa Yla TO KATEPYALOEVO AVTIKEIUEVO
(10).

AdrioTe TO KaTEPYALOHEVO AVTIKEIEVO

OTOV TIAYKO EKXOVEPLoNg (20) kat whnote To
opllovTia.

To katepyaldEVO AVTIKEEVO TIIAVETAL ATIO
TOV KUAWVSPO Tipocaywyng (27) kat Tpafletat
autopara.

MNapte TO KATEPYAOWEVO AVTIKEINEVO ATt TNV
empavela eEaywyngq (10), 6Tav o KUAVEPoOg
eEaywyng (28) dev To kpATAEL TIAEOV.
Pubuiote To BaBog KoTrg TIAAL KaL
enavaAdpete  dladikaoia pexpL va
TIETUXETE TO TEALKO TIAXOG.
Mpoeidomoinon! Kivéuvog avtikpouong!
Moté va unv enefepyaleote aviikeipeva
KOVTUTEPA ATd TO GUVICTWHEVO UNKOG
(BAéme TeXV. OTOIXEIQ), SLOTL ETOL
eEaodpalifete aopaAr) odrynon Tou
KaTePYA{OHEVOU AVTIKEILEVOU.

Metd ™ ARén Tng epyaciag ofrote ™
pnxavr. MigoTe yla Tov oKoTo auToV TO
KOKKLVO TIANKTPO ,,0%.

Edv n mAdvn prAokdpet katd tn SLdpkela tng
spyaomaq, akoAoubriote ta €&ng Pripata:
ArtevepyoromoTe AUeoa TNV TAAvN.
AvEnoTe To UPOG TNG EKXOVOPLONG E TN
paviBEAa (4) LEXPL oL alayoveg amoduyng
avTikpouong (24) dev AKOUUTIOUV TIAEOV OTO
KaTePYA{OPEVO QVTIKEIIEVO.

Adalp€oTe TO AVTIKEIUEVO aTIO TNV TIAAVY.
EnavaAdBete tnv Sadikaocia mAaviopatog,
HéVOo e pIKpOTEPO PABOG KOTG.
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9. AAAQyY] paxalpLwyv

9.1 Yrodei&elg yia tnv aAAayn paxaiplwv

Mpoeidomoinon! Mptwv TNV aAAayr Twv
Haxaplwyv va Byddete avta to ¢Ig anod v
npida.

Mpoeidomoinon! Mpog arodpuyn
TPAUMATIOPWY VA GOPATE KATA TNV AAAayn
TWV HOXAPLWV TIPOOTATEUTIKA YavTia!
Mpémet va aAAadete avta kat ta S0o
paxaipta (21). Ta paxaipta Tng MAAvNg

(21) mpémnet mavta va avtikabiotavral avd
Ceuydpl 1 va akovidovTtal katd Tov idlo
TPOTIO.

Mpoeidomoinon! Edv ta paxaipta (21) dev
€X0oUV TO {610 TAATOG, XAVOUV TNV LooPPOTTia,
grovtal PAABEG Kal EKTOG aUTOU udioTatal
Kivéuvog aVTIKPOUCEWV.

Ta paxaipla emTpeneTal va poegexouv To
avwTepo 1,1 mm armd v empavela Tou
A&ova TWV paxaplwv (23).

lMa TN ouokeur autr va xpnotdoroteital
HOVO Ta armd TOV KATACKEUAOTT
OUVICTWHEVA paxaipla. Ze Tepintwon
XPNoNg AAAWV paxalplwy vgiotatal
KivSuvOog TPAUNATIONOU AdYWw ATIWAELAG TOU
eAEYXOU.

Mpoewdomoinon! lNa v avtikardotaon
TWV HOXAPLWV VA XPNOLLOTIOLEITE OVO TO
oupnapaddoéuevo epyaieio pubuong (15).
Na arnopevyeTe TO UTIEPOTPIWILO TOU
OTIEPWHATOG KAl EVOEXOMEVN BAARN Tou. H
AUAaKWTN BEpya (22) 1} oL Bideg cLOPIENG
(25) pe pBapuévo oTeipwpa TpETeL va
avTtikabiotavtal dueoal

9.2 EKTéAEON TNG AAAAYNG TWV HAXALPLWV

(ewk. 19-21)

Pubuiote Tov mapdAAnAo odnyo (6) oe 45°
(BA.7.1.3).

Avoite TV rrepuywTtn Aapn (50) kat
TPAPNETE TO KAAUMMA paxalplwV (12) Tpog
Ta €W, £TOL WOTE VA YNV KAAUTITETAL O
a&ovag (23).

Aaokdapete To paxaipt Tng MAGvng (21)
otpiBovtag TIg Bideq cUODIENG (25)
Se€l00TPOGA. XPNOLUOTIOOTE I TOV OKOTIO
autdv To SIMAOS KAeLSi (63).

BidwoTe TIg Bideg cLoPIENG (25) T000, WoTe
va propeite va adalpeoete To paxaipt Tng
TAAVNG (21) kal TNV avAakwTn Bépya (22).
KaBapiote mpooekTikd To paxaipt (21),

™V avAakwTtn BEpya (22), Tov agova
paxatptov (23) kat ta eAatnpla (26).

2youpeuTeite 8laiTepa Mwg KAtd Tnv
€MavacuVappoAdynon 6Aa Ta Tunpata eivat
eAelBepa arod pnTivn.

* TomoBetrioTe Ta SUO eAATNPLA (26) TIAAL OTIG
oTIEG TOU A€ova payxalplov (23).

* Emnavatomnobetrote TNV AUAaKWTY BEpya
(22) kat To véo paxaipt (21) otov agova
payxatplov (23).

Mpoeidomoinon! Kivéuvog avtikpouong!
Mpooé€te TNV KatewBuvon TIEPLOTPODIIG TOU
a&ova (23) (BAEme T0 oUPPBOAO OTNV TIAEUPA
ToU TEPIBANATOG). H Ao&r) Aeupd Kot|g
TOU paxalplov (21) va deixvel mpog tnv
KaTeVBuvoN TIEPIOTPODNG.

* TomoBetrioTe TO paxaipt (21) £Tol wote va
Bpioketal otn péon tou agova (23).

o ZeBdwote TI§ Rideg cLoPIENG (25) TooO,
WOoTe va PNV edevyel To paxaipt ano
™ B€om Tovu, AAAd OPWG va UTopei va
MeTakivnOei pe eAadpld tieon.

*  Bidwote Ta pubuoTika Bondnuata (15)
XAAQpd OTIG OTIEG HE OTIEIPWLA OTOV TIAYKO
napasdoong (14).

*  Bidwvovtag Ta pubuoTikda eEapTruata
(15) TeAeiwg kATw oTov TdyKo Ttapddoong,
TIEOTE TO Hayaipt (21) otn cwotn B€on.

*  Bidwote kaAd Tiq Bideg ocvodIENG (25) e ™
BonBela Tou SutAov kAeLSI0V (63).

* Mpoewdomnoinon! Na va anoduyete TaVUON
TOU paxalplov (21), katd 1o Bidwua Twv
Bdwv ovodIENg (25) va PdwveTe ano peoa
Tpog Ta €§w. BidwoTe mpwTta TNV peocaia
Bida cvodIENG Kat petd avd (evyogq TIg
Aueoa emopeveq eEwTeplkég Bideg ovodIENg.

* EkteAéote Tnv idla dadikacia yia to
Sdevtepo payaipt (21).

®  STPWETE TO KAAUUUA TOU aXaALpLoU TIAAVNG
(12) taAL otov TIapAAAnAo 0dnyo (6) kat
aodaAioTe TO pe TNV TITEPUYWTN Aafn) (50),
£€TOL WOTE VA eival KAAVPUEVOG 0 Agovag Tou
paxatplov.

10. AVTIKATACGTOOT TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTuo

KivSuvog!

Edv aBet BAAPN To KAOAWSI0 oUvSeoN TNG
OUOKEUNG HE To SiKTUO, TIPETIEL TIPOG artoduyr
KivdUvou, va avtikataotabel and Ttov
KOTOOKEVAOTN 1] TO TUAUA TOU €EUTMNPETNONG
TEAATWV 1) aro Tapopola eEEISIKEVIEVO
TPOoWTIO.
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11. Kabapiopog, ocuvtnpnon Kat
mapayyeAia avTaAAAKTIKWYV

Kivéuvog!
Mpwv ané dAeqg TG epyaocieg kabaplopov Kat
ouvtrpnong va Byddete To BUCHA TOU SIKTUOU.

11.1 KaBapiopog

* Na kpatdre 600 10 EAEVBEP ATIO OKOVN
Kal akabapoieg yivetal Ta cuotrpata
TIpooTaciag, TIG OXIOUES EEAEPLOOU KAl TO
KEAUPOG TOU LOTEP. ZKOUTILETE TN CUOKELT)
Ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To e
TIETIEIOUEVO AEPA O€ XAUNAT TtiEDT).

®  JyvioToUuE va kaBapileTe Tn ouokeun
AUEOWG PETA aTtd KABE xprion.

* Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA e Eva
VWO Tavi kat Atyo HaAako oarouvt. Mn
XPNolpoToleite KABAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati Sev ATOKAEIETAL VA KATACTPEWYOUV TNV
empdavela g ovokeung. NMpoog€te va unv
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.
H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUCKEUT
av§avel Tov Kivduvo nAektpomAnéiag.

11.2 Zuvtpnon (ek. 1)
Mpoedomoinon! BydAte to fucpa amd tnv
Tipida TpLv amod OAEG TIG epyaoieg ouvtrpnong!

11.2.1 Mnxavn

Meta ané 10 wpeg Aettoupyiag AadwoTte ta

akéAouba Turpata:

*  'Edpava TwVv KUAivEpwV Tipocaywyng/
napadoongq (27/28), olaydveg pooTaciag
arné avtikpouon (24)

* ’'Edpava tpoxou kal 5iokou Tou Wdvta

*  PdBdoug e omeipwua yia ) pUBLIoN Tou
UPoug Tou TIAyKoU ekXOvdpLong (20)

Na xpnotpomoleite HOVO OTEYVA ATTAVTIKA PETT.

O naykog powdnong (13), o étykog
napadoong (14), o Aykog ekxovdpLlong,

oL KUALVSpoL Tipooaywyng/mapddoong Kat

oL alaydveg Katd Tng avtikpouong (24) va
TIAPAUEVOUV TIAVTA XWPIG pnTivn. Ot KUAVSpOL
Tpocaywyng/mapddoong (27/28) 1 oL olayoveg
KOTA TNG avtikpouong (24) mpémnet va
kaBapilovtal. MNpog anopuyn urepbEPUAvVONS
TOU KIvNTrpa va apalpeital  okovn arno Tig
OXIOMEG AEPLOOU.

BeAtiwoTte TNV oAloONPOTNTA TWV TIAYKWY
XPNOOTIOWVTAG KATA SlaoTraTa péoa
OAioBnong.
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11.2.2 Komttika epyalAeia

To paxaipt (21), n avAakwtn BEpya (22) kat o
a&ovag paxaiplov (23) va kabapidovtal TAKTIKA
arno pnriveg. Kabapiote ta pe vAkod Tlapddoong
™G PNtivng.

11.3 NapayyeAia avtaAAaKTIKWV:

Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWVY va
avapepeTe Ta €ENG:

® TUMOG TNG CUCKEULNG

*  ApiBuodg idoug TNG CUOKEUNG

®  AplBudG TAUTIONG TNG CUOKEUNG

®  AplBuAG avTAAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOYXVOUOEG TYES Kal TIANPodopieg
otV lotooeAida www.Einhell-Service.com

11.4 Metagopa

* Mpocoxn! MNpooéEte To BAPOG TNG UNXAVNAS
Kal evOeXOMEVWG {NTMOTE Kal ard AAAo
AToMO Va oag Bonbroel.

*  Smpwéte TNV eriiddvela evandbeong Tou
avTikelévou (10) Tipog Ta péoa (TipPA.
7.2.3).

®  BdAte TO KAAUPUA TOU paxatptov (12)
TeAEIWG TIPOG TA HECA OTOV TIAPAAANAO
08ny6 (6) kal TPOG TA KATW OTOV TIAYKO
napadoongq (14) €1ol wote o dgovag Tou
Haxalplov va gival TeEAeiwg KAAUUUEVOG
(MPPA. 7.1.4).

*  TomoBetrioTe TO KAAWSIO CUVSEONG LE TO
Siktuo (58) oTo OoTrPLYHa KaAwSiou (59).

*  ®uAdte 6Aa Ta avegdptnTa eEaptiuara
OTIWG TEptypadeTal oto e6AdLo 6.5.

* Na peTadépete TN Unxavn Hovo
AVOONKWVOVTAG TNGV ATIO TOV TIAYKO
npooaywyngq (13) kat tapadoongq (14).

® [loTE un XPNOLLOTIOLEITE CUOTHUATA
aodaAeiag yla va kpatdte 1y va HeTadEpeTe
TN CUOKEUN).
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12. AldOeon ota anoppippaTa Kat
EMAvVAXPNCLIOTIOINGoN

H ouokeur| BpiokeTal og pia cuokeuaoia pog
arnoduyn NUWV Katd ™ petadopd Autmn
ouokevaoia aroteAeital anod MPwTeS VAES

Kal €TOL UTopel va emavaypnolporomeei ) va
avakukAwBel. H ouokeun kat ta e§aptpatda mg
artoteAovvtal ano Siddopa VAIKA, OTiwg TL.X.
METAANO KAl TIAAOTIKA UAIKA. Agv eTiTpETETAL

n anéppupn EAATTWUATIKWY CUCOKEUWV OTA
OLKIOKA amoppippaTa. Zwotr anodppun ivat

N Mapadoon o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYNG
LETAXEPLONEVWY CUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
IOV BpioKETAL TIAPOOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXELPLIOPEVWV CUOKEUWYV, pPWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0agG.

13. ®VAaEN

Na Siatnpeite T cuokeun kal Taa&eooudp
NG O€ OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TIayeTo,
Kal pakpld ard radid. H idavikr Beppokpacia
arobrikevong eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKY) 0AG CUOKEUTN TNV
TIPWTOTUTIN CUCKELATIA TNG.

-192 -
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14. EvéexOlEeVEG alTieq Slakomng AelTovpyiag

MNpopAnua

Artia

Avon

Aev Aettoupyei n TAAGvN.

1. Aev umtapyel Taomn SIKTUOU.

2. MoAv xapnAn tdon Siktuou

3. YriepBeppavon tou Kivntrpa.

4. ®OappEveg PNKTPEG.

5. Aev evepyoTiom|Onke o

Slakortng acdpaAeiag (16,56).

1.

Na yivel €éAeyxog Tou kaAwdiov,
TOU BUOHATOG, TNG aoPAAELAG KaL
™g mpidag.

.Na amogpevyete TIg TIOAU

HOKPLEG ETIEKTACELG KAOAWSIOU
(urtaAavtedeq). Na xpnouuoroleite
KOAWSLIO ETIEKTAONG UE ETIAPKT)
SlaTour aywywv.

. AdnoTe Tov KivnTpa va

Kpuwoel evdey. dlopbwoTe
v attia urtepOEppavong Kat
EVEPYOTIOW|OTE TOV SLAKOTITN
uriepdoptwong (35).

. OLYPnKTpeg va avtikartaotabouv

amo eSIKEVUEVO TEXVITN.

. =avatomoBeTr|oTE TO CUCTNHA

avappopnong pokavidiwy (5) kat
OlyOUPEUTEITE TIWG O SLAKOTITNG
aodaAeiag (16 1§ 56) kAvel KAIK
otav To TEoeTe. (TPPA. 7.1.1;
7.2.1)

Meiwon g taxvtnrtag
KOTA TO TIAGQVIOHO/N
UNXavr ITAOKAPEL KATA
TO TTAQVIOU.

1. MoAV peydAo Badog komn|G.

2. Ta paxaipla dev k6Bouv.

3. MoAv ypriyopn mpocaywyn
KATA TNV EKAETTTUVON

1.
2.
3.

MewwoTte to faBog KoTm|G.
AvTikataoTnoTe Ta paxaipta (21)
HEWwoTe TNV TaXVUTNTA
TPOCAYWYNS.

‘Ox1 KaAr) Kataotaon
empAavelag Tou
TIAQVIOEVOU
QAVTIKELEVOU:

1. Ta paxaipta 6ev KOBoLV.
2. H mpooaywyn dev yivetat
opolépopda.

3. Aev ouvdEBNKe TO cUOTNUA

avappopnong okovng (dev
ouunapadidetat).

—_

. AvtikataoTroTte Ta paxaipta (21)

2. KabapioTe TOoV KUALVEPO

mpooaywynq (27) kat tapadoong
(28) KABWG Kal TOV TIAYKO
ekyovoplong (20), Tov Tiayko
npooaywynq (13) kat tapadoong
(14) H mpoocaywyn va yivetat

e ouveXN TiEon KAl HELWHEVN
Tayutnta.

. 2uvd€aTe pnxavn avappddnong.

MmAokaplopévn e€aywyn | 1. Aev ouvdEBnKe To cuoTnua 1. ZuvdeaTte pnxavn avappodnong.
POKAVISLWV. avappodnong (dev
oupmapadidetat).
2. To &uAo eivat vypod. 2. XpnoworomoTte oTeyVO EUAO.
Avopotopopdn taxutnta | 1. XaAapog AaoTixEviog lpavtag. | 1. EAéyEte Tov AaoTiXEVio IAavTa
TIPOCAYWYNG KATA TNV KL EVOEXOUEVWG AVTIKATACTNOTE
EKAETITUVOM TOV.
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2. AkaBapoieq oTov ayko 2. KaBapioTe TOV TIAYKO
ekyovdplong (20). eKYOVopLong (20) Kat epAoTe ToV
UE OALOONTIKO PETO.
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Anéoupon

_—
Ta nAeKTPIKA EpYaAEia, oL uratapieq, Ta eEAPTHATA KAl Ol CUCKEVAGTIEG TIPETIEL VA OVAKUKAWVOVTAL

Ue TPOTIO PIAKO TIPOG TO TIEPLBAAAOV.
Mnv pixvete Ta nAeKTPIKA EpYaAeia Kal TI UIaTapieq oTa amoppippaTa Tov oritiov oag!

Movo yia xwpeg tng EE:

2Updwva pe v Evpwraikr) odnyia 2012/19/EE oXeTIkA pe TIG TIAALEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKES
OUOKEUEG Kal TN HeTadopd TG 0dnyiag autng oe eBvikd dikalo Ta AxpnoTta NAEKTPIKA epyaAeia

Kal oupdwva pe tnv Evpwraikr) odnyia 2006/66/EK oL XaAACHEVEG 1) XPNOIOTIOINUEVESG MITATAPIES
TIPETIEL VA CUAAEYOVTAL EEXWPLOTA, YIA VO AVAKUKAWOOUV e TPOTIO BIAIKO TIPOG TO TIEPLBAAAOV.

2 e TIEPITTTWON PN EVOESELYUEVNG ATIOCUPONG OL NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG AOYW
EVOEXOMEVNG TIAPOUCIAG ETIKIVOUVWV OUCLWYV UTTOPOUV VA €XOUV TIBAABEIG ETUMTWOELG OTO
TepBAAAOV Kal 0TV avBpwrivn uyeia.

H avatunwon 1) omolacdnrote AAANG Hopd1§ avamapaywyr) TG TEKUNpiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avadEPOVTAL OTA TIPOIOVTA, AKOUN KAL ATOCTIOCHATIKA, ETUTPETETAL HOVO HE
pntn ouykatdBeon tng Einhell Germany AG.

Me erdpUAQEN TEXVIKWV TPOTIOTIOCEWV

® To mpoidv avtarokpiveTal oTIS anattroelg Tou ipoturiou EN 61000-3-11 kat utrtokeltat o€ e181KoUG
6poug ouvdeong. Autd onuaivel iwg SV ETITPETIETAL 1) XP1OM e GUVOEDT) GE OTIOLAdN|TIOTE
eAevBepa emAeydpevVa onpeia.

® Y16 duopeveig ouVONKeG N CUOKEUT| UTTOPEL va TIPOKAAECEL SIAKUUAVOELG TNG TAONG.

® To mpoidv TpoopileTal aroKAELOTIKA KAl LOVO yla onueia ouvdeong
a) 6tov dev yivetal uEpPRaom TG HEYLOTNG ETUTPETOUEVNG avTioTaong SIKTuou Z max 1y
) pe eAdxoTn kavoTtnTa PopTiou dapkeiag Tou Siktuou 100 A ava ddon.

® 3av xpnotng mpEmel va eEacdalioeTe, eV AVAYKEL LETA ATIO CUVEVVONOT E TNV Appodia
€TILXEIPNON TIAPOXNG NAEKTPLKNG EVEPYELAG, TIWG TO ONHEI0 oUVSEONG, OTIOU BEAETE va
XPMNOLHOTIOOETE TN CUCKEUT) 0AG, TIANPOL AUTEG TIG ATIALTNOELG a) Kal B).
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Evnuépwon yia to c€pPig

& OAEG TIG XWPEG TIOU avadEPOVTAL TNV €YyUnon €XOUE apuddla cuvepyeia tou ocuvepydlovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwv TPOKUTITEL amd TNV eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal on
S1dBeom| 0ag yla ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1 YIa TNV ayopd AVOAWOCIUWY.

MpoogEte 6TL 0TN CUOKELT| AUTY) Ta akOAoUBA EQPTAATA UTIOKEVTAL OE KOWVT) pBpOod 1) OTL
Xpewadovtal Ta akoAouba avaAwaotya.

Katnyopia Napaderypa
POelpopeva eEaptrpata® lnavtag/tpoxoi mpowenong
AvaAwotua VAkd/avaAwotua Tuipata* Mayxaipt TAdvng
EAeipelg

* 8ev oUUTEPIAABAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG CUCKEVATIAG!

2 & TEPIMTWON EAATTWHATWYV 1) OPAALATWY 0AG TIAPAKAAOUNE VA SNAWOTE TNV TIEPITTWON OTO
ivtepvet oto www.Einhell-Service.com. MNpoogEte va meptypaete e akpifela 1o opaipa Kat
ATAVTAOTE OTIG AKOAOUBEG EPWTNOELG:

®  Aettolpynoe owaoTA 1 CUCKEUN 1) EiXE AT TNV apxr| KATIO EAATTWHA?
*  MnAnwg pooegate KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWUA (CUMTITWHA 1) BAGRN)?

* [lowa SucAelToupyia mapaTnPEiTal 0T CUCKEUT] (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypdeTe autn tn SucAeroupyia.
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Perigo!

Ao utilizar ferramentas, devem ser respeitadas
algumas medidas de seguranca para preve-

nir ferimentos e danos. Por conseguinte, leia
atentamente este manual de instrugdes / estas
instrucdes de seguranga. Guarde-o num local
seguro, para que o possa consultar sempre que
necessario. Caso passe o aparelho a outras
pessoas, entregue também este manual de in-
strugdes / estas instru¢des de seguranga. Nao
nos responsabilizamos pelos acidentes ou danos
causados pela néo observancia deste manual e
das instrugcoes de seguranca.

Explicacao dos simbolos utilizados

(ver figura 22)

1. Perigo! - Para reduzir o risco de ferimentos
leia 0 manual de instrucdes.

2. Cuidado! Use uma protecao auditiva. O
ruido pode provocar danos no aparelho audi-
tivo.

3. Cuidado! Use uma mascara de protecao
para po. Durante os trabalhos em madeira
e outros materiais pode formar-se pé preju-
dicial a saude. Os materiais que contenham
amianto ndo podem ser trabalhados!

4. Cuidado!Use 6culos de protecao. As
faiscas produzidas durante o trabalho ou as
aparas, os estilhacos e a poeira que saem do
aparelho podem provocar cegueira.

5. Disjuntor

6. Cuidado! Perigo de ferimento! N&o aproxi-
me as maos das laminas da plaina em movi-
mento.

7. Sentido de rotacao do veio porta-laminas.

8. Lado de alimentacao da peca a trabalhar.
O lado de alimentagéo esta identificado com
uma seta tanto para o modo de aplainar
como de desengrossar.

9. Condigoes de ligacédo a rede

10. Poténcia nominal

11. Rotagdes

1. Instrucoes de seguranca

As instru¢des de seguranca correspondentes
encontram-se na brochura fornecida.

Aviso!

Leia todas as instrucoes de seguranca,
indicagoes, ilustracoes e dados técnicos
fornecidos com esta ferramenta elétrica. O
incumprimento das indicagdes seguintes pode
provocar choques elétricos, incéndios e/ou feri-

mentos graves.
Guarde todas as instrucoes de seguranca e
indicac6es para consultar mais tarde.

Este aparelho néao se destina a ser usado por
pessoas (incluindo criangas) com capacidades
fisicas, sensoriais ou mentais limitadas ou com
experiéncia e/ou conhecimentos insuficientes. As
criancas devem ser mantidas sob vigilancia para
garantir que n&o brincam com o aparelho.

2. Descricao do aparelho e material
a fornecer

2.1 Descricao do aparelho (figura 1-21)

Interruptor para ligar/desligar

Empurrador

Pau para empurrar

Manivela

Dispositivo de aspiracéo de aparas

Guia paralela

Alavanca de aperto

Adaptador de aspiragdo @ 100 mm

Boté&o de ajuste para profundidade de corte

10. Base de apoio da peca

11. Pé de borracha

12. Cobertura da lamina da plaina

13. Mesa de alimentacéao

14. Mesa de retirada

15. Bitola para laminas da plaina

16. Interruptor de seguranca para aplainar

17. Ressalto para interruptor de seguranca para
aplainar

18. Escala para profundidade de aplainar

19. Ponteiro para profundidade de aplainar

20. Mesa de desengrossar

21. Laminas da plaina

22. Barra com rasgo de chaveta

23. Veio porta-laminas

24. Palhetas anti-rechaco

25. Mola no veio porta-laminas

26. Parafusos tensores para laminas da plaina

27. Rolo de alimentacao

28. Rolo de saida

29. Escala para desengrossar

30. Ponteiro para desengrossar

31. Parafuso de orelhas ao dispositivo de aspi-
racao de aparas

32. Parafuso sem cabeca ao dispositivo de aspi-
racao de aparas

33. Anilha ao dispositivo de aspiracéo de aparas

34. Porca de orelhas ao dispositivo de aspiragao
de aparas

©CoNOOh~WN =
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35.
36.
37.

Disjuntor

Anilha para pés de borracha

Parafuso de cabeca sextavada interior para
pés de borracha

Escala do &ngulo para guia paralela

39. Ponteiro para guia paralela

40. Parafuso de regulacao 0°

41. Parafuso de regulacédo 45°

42. Suporte para guia paralela

43. Chapa de cobertura para as laminas

44. Parafuso de cabeca sextavada interior para
guia paralela

Brago giratério

Perno roscado no ponto de rotagcéo

Perno roscado no furo oblongo

Casquilho

49. Botao de bloqueio

50. Pega de asa

51. Anilha

52. Porca, de travamento automatico

53. Anilha de mola

54. Parafuso sem cabega ao brago giratério
55. Fuso

56. Interruptor de seguranca para desengrossar
57. Ressalto para interruptor de seguranga para
desengrossar

Cabo de ligagdo a rede

59. Suporte de cabos

60. Chave hexagonal -3 mm

61. Chave hexagonal -5 mm

62. Chave hexagonal - 6 mm

63. Chave de bocas tam. 8/10 mm

38.

45.
46.
47.
48.

58.

2.2 Material a fornecer

Com a ajuda da descrigdo do material a fornecer,

verifique se o artigo se encontra completo. Caso

faltem pecas, dirija-se num prazo maximo de 5

dias uteis apds a compra do artigo a um dos nos-

sos Service Center ou ao ponto de venda onde

adquiriu o aparelho, fazendo-se acompanhar de

um taldo de compra valido. Para o efeito, consulte

a tabela da garantia que se encontra nas infor-

macoes do servigco de assisténcia técnica no fim

do manual.

® Abra a embalagem e retire cuidadosamente o
aparelho.

© Remova o material da embalagem, assim
como os dispositivos de seguranca da emba-
lagem e de transporte (caso existam).

® \Verifique se o material a fornecer esta com-
pleto

® \Verifique se o aparelho e as pecas acessori-
as apresentam danos de transporte.

® Se possivel, guarde a embalagem até ao ter-
mo do periodo de garantia.

Perigo!

O aparelho e o material da embalagem nao
sao brinquedos! As criangas nao devem
brincar com sacos de plastico, peliculas ou
pecas de pequena dimenséao! Existe o perigo
de degluticao e asfixia!

Desengrossadeira-garlopa

Empurrador (2x)

Pau para empurrar

Manivela

Dispositivo de aspiracao de aparas

Guia paralela

Adaptador de aspiragdo @ 100 mm

Pé de borracha (4x)

Cobertura da lamina da plaina

Bitola para laminas da plaina (2x)

Anilha para pés de borracha (4x)

Parafuso de cabeca sextavada interior para
pés de borracha (4x)

Chapa de cobertura para as laminas
Parafuso de cabeca sextavada interior para
guia paralela (2x)

® Casquilho

® Botao de bloqueio

® Anilha (2x)

e Porca, de travamento automatico
¢ Anilha de mola

® Chave hexagonal -3 mm
[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

Chave hexagonal -5 mm
Chave hexagonal —6 mm
Chave de bocas tam. 8/10 mm
Manual de instrugdes original
Instru¢des de seguranca

3. Utilizacao adequada

A garlopa-desengrossadeira destina-se a aplai-
nar e a desengrossar madeira serrada de qual-
quer tipo, com uma forma quadrada, retangular
ou chanfrada.

A maquina s6 pode ser utilizada para os fins
a que se destina.

Mesmo em caso de utilizacao adequada, ndo séo

de excluir por completo fatores de risco residual.

Devido aos procedimentos de trabalho necessari-

0s podem surgir os seguintes ferimentos:

® Mexer com os dedos ou com as maos na
area desprotegida do veio porta-laminas.

¢ Rechago de pegas em caso de manusea-
mento impréprio.
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® Lesdes auditivas, ferimentos nos olhos bem
como nos dedos e nas maos devido a nao
utilizagao do necessario equipamento de
protecao.

® Emissoes prejudiciais a saude, no caso de
utilizagéo em espacos fechados, sem um dis-
positivo de aspiracao adequado.

A maquina so6 pode ser utilizada para os fins a
que se destina. Qualquer outro tipo de utilizagao
é considerado inadequado. Os danos ou feri-
mentos de qualquer tipo dai resultantes sao da
responsabilidade do utilizador/operador e ndo do
fabricante.

Chamamos a atengéo para o fato de os nossos
aparelhos nédo terem sido concebidos para uso
comercial, artesanal ou industrial. Nao assumi-
mos qualquer responsabilidade se o aparelho for
utilizado no comércio, artesanato ou industria ou
em actividades equiparaveis.

4. Dados técnicos

Motor de corrente alternada: ..220-240V ~ 50 Hz

Poténcia P: .......... . 1500 W
Grau de proteCao: .......ccccevvrveereneenieieeeeees IPX0
Max. largura da peca a trabalhar: ........... 204 mm
Max. altura da peca a trabalhar e

passagem de desengrossamento: ......... 120 mm
Min. Comprimento da peca a trabalhar

para desengroSsar ........ccoccveeeeeeeesiuneenns 160 mm
Mesa de garlopa: .......cccceevveeenenn. 357 x210 mm
Mesa de desengrossar: ................ 280 x 204 mm
Velocidade de avango

de desengrossamento: ..........c.ccoeeeeeeennn 6 m/min

Rotagbes em vazio do motor n;: ...... 23.500 r.p.m.
Rotag¢des em vazio das laminas

daplaina: ......ccoceeiiiiiiiie 9.500 r.p.m.
Max. Profundidade de inciséao

da plaina para aplainar: ...........cccccocceeeeene 3 mm
Max. Profundidade de incisdo

da plaina para desengrossar: .......c...ccceeeueee 2mm
Max. inclinagdo da guia paralela: ................... 45°
Aspirac@o de aparas: .......cccceeeriveeenns @100 mm
PeSO0: . aprox. 26,5 kg
Perigo!

Ruido e vibracao
Os valores de ruido e de vibragéo foram apura-
dos de acordo com a EN 61029.

Nivel de press&@o acustica L, ................ 99 dB(A)
Incerteza KpA ........................................... 3 dB(A)
Nivel de poténcia acustica L, ............ 111 dB(A)
Incerteza K, ..ooovveininiiiiiiics 3dB(A)

Use uma protecao auditiva.
O ruido pode provocar danos auditivos.

O valor de emisséo de vibragéo indicado foi
medido segundo um método de ensaio normaliz-
ado, podendo, consoante o tipo de utilizacao da
ferramenta elétrica, sofrer alteragdes e, em casos
excecionais, ultrapassar o valor indicado.

O valor de emisséo de vibragéo indicado pode
ser comparado com o de uma outra ferramenta
elétrica.

O valor de emisséo de vibragéo indicado também
pode ser utilizado para um célculo prévio de
limitacoes.

Reduza a producao de ruido e de vibracao

para o minimo!

e Utilize apenas aparelhos em bom estado.

® Limpe e faga a manutencao do aparelho re-
gularmente.

® Adapte o seu modo de trabalho ao aparelho.

® Na&o sobrecarregue o aparelho.

® Se necessario, submeta o aparelho a uma
verificagao.

e Desligue o aparelho, quando este néo estiver
a ser utilizado.

Cuidado!

Riscos residuais

Mesmo quando esta ferramenta elétrica é

utilizada adequadamente, existem sempre

riscos residuais. Dependendo do formato e

do modelo desta ferramenta elétrica podem

ocorrer os seguintes perigos:

1. Lesbes pulmonares, caso néo seja utilizada
uma mascara de prote¢éo para p6 adequada.

2. Lesobes auditivas, caso ndo seja utilizada uma
protecao auditiva adequada.

5. Antes da colocacdo em
funcionamento

Antes de ligar, certifique-se de que os dados na
placa de caracteristicas coincidem com os dados
de rede.
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® Aviso! Retire a ficha de alimentacéo da to-
mada sempre que sejam realizados trabalhos
de manutencao, limpeza e de ajuste.

® Aviso! Tenha em atengéo o peso da maquina
€ pecga ajuda a outra pessoa se necessario.

® Certifique-se regularmente de que a laminas
da plaina (21) e a barra com rasgo de chave-
ta (22) se encontram bem fixos no veio porta-
laminas (23). (comp. figura 19)

® Nuncaremova as coberturas de seguranca
da maquina, pois essa tarefa esta destinada
servigo de assisténcia técnica ou aos trabal-
hos de reparacéao.

® As coberturas de seguranca tém de estar
sempre intactas. Antes de cada utilizagcao
da maquina fixe e bloqueie as coberturas de
seguranca nos locais previstos.

o \Verifique se as palhetas anti-rechaco (24)
funcionam corretamente (comp. figura 17).
As palhetas devem mover-se facilmente para
que figuem suspensas viradas para baixo.

® Desembale a garlopa-desengrossadeira e
verifique se apresenta danos de transporte.

® A maquina tem de ser instalada e alinhada
de maneira a que fique assegurada a esta-
bilidade.

® No caso da madeira ja trabalhada, atender
a corpos estranhos, como p. ex. pregos ou
parafusos, etc.

® Antes de acionar o interruptor para ligar/
desligar (1) certifique-se de que as laminas
da plaina estdo bem montadas e de que as
pecas moveis trabalham com suavidade.

® \Verifique através de controlo visual se os
rolos de alimentacgéao (27) e de saida (28) fun-
cionam uniformemente (ver. figura 17)

6. Montagem

6.1 Pés de borracha (figuras 2, 3)

Fixe os quatro pés de borracha (11) no lado in-
ferior do aparelho com os parafusos de cabeca
sextavada interior (37) e as anilhas (36). Para
isso, utilize a chave hexagonal de 6 mm (62).

6.2 Cobertura da lamina da plaina (figuras 2,
4)

® Insira o casquilho (48) no perno roscado (47).

® Desloque a cobertura da lamina da plaina
(12) com as aberturas no braco giratério (45)
sobre os dois pernos roscados (46, 47).

® Proteja o braco giratério (45) com a anilha
(51) e a porca autoblocante (52) no perno

roscado (46). Para isso, utilize a chave de
bocas (63).

® Fixe o brago giratério (45) adicionalmente
com a anilha (51), a anilha de mola (53) e
0 botéo de bloqueio (49) no perno roscado
(47).

6.3 Guia paralela (figuras 2, 5)

e Aviso! A chapa de cobertura (43) tem de ser
montada entre a mesa de retirada (14) e 0
suporte (42) da guia paralela.

® Coloque a chapa de cobertura (43) e o supor-
te (42) na mesa de retirada (14). Certifique-se
de que os furos da chapa de cobertura (43) e
do suporte (42) coincidem com os furos ros-
cados na mesa de retirada (14).

e Aparafuse a chapa de cobertura (43) e 0
suporte (42) com os parafusos de cabeca
sextavada interior (44) na mesa de retirada
(14). Para isso, utilize a chave hexagonal de
5mm (61).

6.4 Manivela (figura 6)
Encaixe a manivela (4) no fuso (55), a fim de po-
der ajustar a passagem de desengrossamento.

6.5 Apoio das pecas soltas (figura 7)
Quando n&o estéo a ser usadas, o pau para
empurrar (3) e as bitolas (15) podem ser fixados,
conforme ilustrado na figura 7.

7. Operacao

Aviso! Retire a ficha de alimentacéo da tomada
sempre que sejam realizados trabalhos de manu-
tengéo, limpeza e de ajuste.

7.1 Ajustes para aplainar

7.1.1 Montar a aspiracao para aplainar (figu-

ras 1, 2e, 8)

® Gire a manivela (4) no sentido inverso ao dos
ponteiros do relogio para colocar a mesa de
desengrossar (20) na posi¢cao mais baixa.

® Desmonte a porca de orelhas (34) e a anilha
(33) do parafuso sem cabeca (32) no disposi-
tivo de aspiracdo de aparas (5).

® Desloque o dispositivo de aspiracao de apa-
ras (5) sobre a mesa de desengrossar (20).
Certifique-se de que o parafuso sem cabecga
(32), bem como os dois pinos no dispositivo
de aspiracdo de aparas (5) assentam nos
furos da mesa de desengrossar (20).
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® Coloque o adaptador de aspiragcdo de p6 @
100 mm (8) no dispositivo de aspiracao de
aparas (5).

® Rode a manivela (4) para a direita até o
dispositivo de aspiracao de aparas (5) estar
bem preso e o ressalto (17) assentar no inter-
ruptor de seguranca (16). Nota! O interruptor
de seguranca engata de forma audivel com
um clique.

® Fixe a anilha (33) e a porca de orelhas (34)
pelo lado inferior da mesa de desengrossar
(20) no parafuso sem cabeca (32).

® A desmontagem é realizada na sequéncia
inversa.

® Ligue a plaina a um aparelho de aspiracéo de
aparas (nao incluido no material a fornecer).

® Retire a manivela (4) do aparelho.

7.1.2 Ajustar profundidade de corte para ap-

lainar (figura 9)

® O botao de ajuste (9) permite-lhe ajustar a
diferenga de altura entre a mesa de alimen-
tacédo (13) e a mesa de retirada (14) e, deste
modo, a profundidade de aplainar.

® Serodar o botao de ajuste (9) para a direita,
aumenta a profundidade de aplainar.

® A profundidade de aplainar pode ser consult-
ada através do ponteiro (19) na escala (18).

7.1.3 Guia paralela (figura 10)

® Solte o angulo da guia paralela (6) com a ala-
vanca de aperto (7).

® Incline a guia paralela (6) para o angulo de-
sejado a mesa de retirada (14).

* A medida angular ajustada pode ser consul-
tada no ponteiro (39) na escala do angulo
(38).

® \Volte a fixar a guia paralela (6) com a alavan-
ca de aperto (7).

* Nota! Se necessario, o batente final para o
ajuste do angulo da guia paralela pode ser
reajustado a 0° e 45°.

Ajuste a posicao do batente final com o par-
afuso de regulagcéo de 0° (40) ou o parafuso
de regulacao de 45° (41).

7.1.4 Ajuste da cobertura da lamina da plaina
(figuras 11-13)

A cobertura da lamina da plaina (12) deve semp-
re cobrir o veio porta-laminas (23) da melhor
forma possivel, de modo a minimizar o perigo de
ferimento causado por contacto o veio porta-lami-
nas (23). Dependendo da espessura das pegas,
recomendamos:

Para pecas a trabalhar altas: cobertura da
lamina da plaina ao lado da peca a trabalhar
(figura 11)

e Abra apega de asa (50) e desloque a cober-
tura da lamina da plaina (12) conforme o
que for necessario para a largura da peca a
trabalhar.

® A peca atrabalhar ndo pode ser bloqueada

pela cobertura da lamina da plaina (12).

Fixe a cobertura da lamina da plaina com a

pega de asa (50).

® Paraas pecas a trabalhar altas, a cobertura
da lamina da plaina (12) deve assentar na
mesa de retirada (14) e ser apertada com o
botdo de bloqueio (49).

Com a guia paralela inclinada: cobertura da
lamina da plaina ao lado da peca a trabalhar
Assim que o angulo da guia paralela (6) for de
mais de 0°, independentemente da altura da
peca a trabalhar, a cobertura da Iamina da plaina
(12) devera ser ajustada ao lado da peca a trabal-
har (comp. figura 11).

Para pecas a trabalhar planas: cobertura da
lamina da plaina por cima da peca a trabal-
har (figura 12)

® Solte o botédo de bloqueio (49) para poder
mover o braco giratério (45).

® Solte a pega de asa (50), eleve o brago gi-
ratério (45) e empurre a cobertura da lamina
da plaina (12) sobre a peca a trabalhar, até a
guia paralela (6).

® Fixe alargura da cobertura da Iamina da plai-
na (12) com a pega de asa (50).

e Eleve a cobertura da lamina da plaina (12)
conforme o que for necessario para a altura
da peca a trabalhar. Fixe a altura com o botéao
de bloqueio (49).

® A peca atrabalhar ndo pode ser bloqueada
pela cobertura da lamina da plaina (12).

Cobertura da lamina da plaina sempre paral-

elamente a mesa de retirada (figura 13)

® Antes de cada nova peca a trabalhar, ve-
rifique se a cobertura da lamina da plaina
(12) estéa alinhada paralelamente & mesa de
retirada (14).

e Ajuste ainclinagéo através do parafuso sem
cabeca (54) no braco giratério (45). Para isso,
utilize a chave hexagonal de 3 mm (60).
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7.2 Ajustes para desengrossar

7.2.1 Montar a aspiracao para desengrossar

(figura 14)

® Solte a pega de asa (50) e puxe a cobertura
da lamina da plaina (12) completamente para
fora.

® Coloque o dispositivo de aspiragéo de aparas
(5) sobre a mesa de retirada (14).
Certifique-se de que os dois parafusos de
orelhas (31) engatam nos furos roscados na
mesa de retirada (14). Certifique-se também
de que o ressalto (57) assenta no dispositivo
de aspiracao de aparas (5) no interruptor de
seguranca (56).

® Fixe o dispositivo de aspiracéo de aparas (5)
com os dois parafusos de orelhas (31).
Nota! O interruptor de seguranca engata de
forma audivel com um clique.

® Coloque o adaptador de aspiragdo de p6 @
100 mm (8) no dispositivo de aspiracao de
aparas (5).

® Ligue a plaina a um aparelho de aspiracéo de
aparas (nao incluido no material a fornecer).

® A desmontagem é realizada na sequéncia
inversa.

7.2.2 Passagem de desengrossamento (figu-

ras 6, 15)

® Encaixe a manivela (4) no fuso (55).

® Serodar a manivela (4) para a direita, pode
aumentar a altura de passagem.

® Rode a manivela (4) até o ponteiro (30) coin-
cidir com a medida desejada na escala (29).

* Nota! Se efetuar uma mudanga do sentido
de rotacao da manivela (4), poderéo ocorrer
desvios na altura ajustada da peca a trabal-
har. Pode evitar esta situagéo se deslocar
a mesa de desengrossar (20) primeiro para
uma posigao inferior 8 medida desejada
(aprox. 5 mm). A seguir, ajuste para cima,
para a medida angular desejada. Deste
modo, ndo é necessaria uma mudanca do
sentido de rotacdo da manivela (4) até ser
alcancgada a dimensao final da peca a tra-
balhar.

7.2.3 Base de apoio da peca (figura 16)
Puxe a base de apoio da peca (10) do lado da
remocao da mesa de desengrossar (20), conso-
ante o comprimento da pega a trabalhar.

8. Funcionamento

e Pode aumentar a qualidade de superficie e
reduzir a carga sobre a plaina, executando
diversas passagens com menores profundi-
dades de corte.

® Na primeira passagem de aplainamento,
deve selecionar uma profundidade de corte
menor para que as irregularidades na peca a
trabalhar ndo facam com que a profundidade
de corte maxima seja excedida (ver dados
técn.) e a peca a trabalhar bloqueada.

8.1 Interruptor para ligar/desligar (figura 1/
pos. 1)

® Paraligar a maquina, pressione a tecla |
verde. Antes de comecar a aplainar, aguarde
até que as laminas da plaina tenham alcan-
¢ado as rotagdes maximas.

e Para desligar novamente a maquina, pressio-
ne a tecla vermelha ,,0“.

Nota! A plaina sé pode ser ligada se o dispositivo

de aspiracdo de aparas (5) estiver montado no

aparelho e estiver acionado o respetivo interrup-

tor de seguranca.

® Fixe o dispositivo de aspiracéo de aparas (5)
para o modo Garlopa na mesa de desengros-
sar (20). (comp. 7.1.1)

® Fixe o dispositivo de aspiracéo de aparas (5)
para o modo de desengrossar na mesa de
retirada (14). (comp. 7.2.1)

O motor deste aparelho esta protegido contra

sobrecarga mediante um disjuntor (35). Se a

corrente nominal for excedida, o disjuntor (35)

desliga o aparelho.

e Deixe arrefecer o aparelho durante varios
minutos.

® Pressione o disjuntor (35).

e Ligue o aparelho premindo a tecla verde ,I“.

8.2 Indicacoes gerais sobre o modo Garlopa

® Aviso! A peca a trabalhar tem de ser sempre
orientada, para baixo, com uma contrapres-
s&o suficiente ao veio porta-laminas (23),
caso contrario existe um perigo acrescido de
rechaco.

® Afungéo de Garlopa da maquina permite-lhe
criar uma superficie plana na peca a trabal-
har a partir de uma superficie irregular. Para
obter o melhor resultado de trabalho possivel,
a contrapressao para baixo na pecga a trabal-
har através da mesa de retirada (14) deve ser
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exercida o0 mais possivel no mesmo ponto.

® Nunca conduza a peca a trabalhar com a
mao diretamente sobre o veio porta-laminas
(23). Se usar as ajudas para empurrar, deve
mudar de posicao antes que a sua mao fique
por cima do veio porta-laminas (23).

® Use tanto quanto possivel as ajudas para
empurrar fornecidas (empurrador (2), pau
para empurrar (3)).

* Nota! O empurrador (2) deve ser usado pre-
dominantemente para pressionar a pega a
trabalhar contra a mesa de retirada (14).

® Nota! O pau para empurrar (3) deve ser usa-
do predominantemente para conduzir a peca
a trabalhar na mesa de alimentacgéo (13) para
0 veio porta-laminas.

® Se nédo for possivel usar um empurrador, para
avancar deve colocar as maos, com os dedos
juntos, sobre a peca a trabalhar e empurra-la
uniformemente para a frente.

® Durante o modo Garlopa, desmonte a mani-
vela (4) do fuso (55).

e Use a guia paralela (6) como superficie de
guia. Um lado da peca a trabalhar assenta
durante o processo de aplainar na guia pa-
ralela (6).

® Aviso! Quanto mais plano for ajustado o an-
gulo (>0°) na guia paralela (6), mais perigoso
e exigente sera conduzir a pec¢a a trabalhar.

® Antes de cortar, decida como e com que
ajudas para empurrar quer conduzir a pega
a trabalhar. Proceda com cautela e tenha
sempre presente o perigo que representa o
veio porta-laminas (23).

8.3 Funcionamento da garlopa (figura 11/12)

® Monte o dispositivo de aspiracao de aparas
(5) na mesa de desengrossar (20), tal como
descrito no ponto 7.1.1.

o Ajuste a profundidade de aplainar, o angulo
na guia paralela (6) e a cobertura da lamina
da plaina (12) em fungéo da peca a trabalhar,
tal como descrito nos pontos 7.1.2, 7.1.3,
7.1.4.

® Aposicao de trabalho do utilizador situa-se
lateralmente, ao lado da mesa de alimen-
tacéo (13) e de retirada (14), ndo podendo
ser do lado de alimentacao da peca a trabal-
har.

® Primaatecla verde ,|“ para ligar a plaina.

® Coloque a peca a trabalhar sobre a mesa de
alimentacao (13).

® Pressione a peca a trabalhar para baixo com
o empurrador (2) na extremidade frontal. Com
a outra mao, empurre a peca a trabalhar na

direcdo da mesa de retirada (14) tanto quan-
to possivel mediante o pau para empurrar (3).

® Aviso! Na extremidade da peca a trabalhar o
veio porta-laminas fica livre, pelo que devera
usar sempre o pau para empurrar (3) para a
alimentacéo.

® Repita o procedimento até a superficie ap-
lainada estar suficientemente plana para
poder ser processada com a funcéo de de-
sengrossamento.

e Desligue a maquina apés a conclusao do tra-
balho. Para tal, prima a tecla vermelha ,,0%.

8.4 Funcionamento da desengrossadeira (fi-
gura 17/18)

Para desengrossar, a superficie de contacto da

peca de trabalho tem de ser plana em relacao

a mesa de desengrossar (20). Se trabalhar com

pecas maiores ou mais pesadas, tem de fixar a

maquina na base de apoio (p. ex. mediante as

roscas no fundo da maquina).

No caso de pecas a trabalhar compridas, certi-
fique-se de que ha espaco suficiente do lado da
saida da plaina.

A posigao de trabalho situa-se lateralmente, ao

lado da maquina e néo pode ser do lado de ali-

mentacao da peca a trabalhar.

® Monte o dispositivo de aspiracdo de aparas
(5) na mesa de retirada (14), tal como descri-
to no ponto 7.2.1.

e Ajuste a passagem de desengrossamento e
a base de apoio da peca (10) em funcéo da
peca a trabalhar, tal como descrito nos pon-
tos7.2.20u7.2.3.

® Ajuste a cobertura da lamina da plaina (12)
de modo a que o veio porta-laminas comple-
to (23) fique coberto e a cobertura da lamina
da plaina (12) assente na mesa de retirada
(14).

® Prima atecla verde | para ligar a plaina.

® O lado de alimentagcdo da mesa de desen-
grossar (20) esta indicado com uma seta, do
lado de entrega encontra-se a base de apoio
da peca (10).

® Deixe a peca a trabalhar assentar na mesa
de desengrossar (20), inserindo-a horizon-
talmente.

® A peca atrabalhar é retida pelo rolo de ali-
mentagao (27) e puxada para dentro automa-
ticamente.

® Retire a peca a trabalhar da base de apoio
da peca (10) depois de o rolo de saida (28)
deixar de reter a peca a trabalhar.
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9.2 Executar a substituicao das laminas

Reajuste a profundidade de corte e repita o
procedimento até ser alcangada a dimensao
final definitiva da espessura das pecas.
Aviso! Perigo de rechago! Nunca passe
abaixo do comprimento minimo recomenda-
do da peca a trabalhar (ver dados técn.) para
garantir um deslocamento seguro da peca a
trabalhar.

Desligue a maquina apds a conclusao do tra-
balho. Para tal, prima a tecla vermelha ,,0“.

Caso a plaina bloqueie durante o funcionamento,
proceda da seguinte forma:

Desligue a plaina imediatamente.

Aumente a passagem de desengrossamento
através da manivela (4) até que as palhetas
anti-rechacgo (24) deixem de tocar a peca a
trabalhar.

Retirar a pega a trabalhar da plaina.

Repita o processo de aplainamento, mas
com uma profundidade de corte menor.

9. Substituicao das laminas

9.1 Notas relativas a substituicao das lami-

nas
Aviso! Retire sempre a ficha de alimentacao
antes de substituir as laminas.

Aviso! Use luvas durante a substituicdo das
laminas para evitar ferimentos!

Devera sempre substituir / trocar ambas as
laminas da plaina (21). As laminas da plaina
(21) tém de ser sempre substituidas aos pa-
res ou afiadas da mesma forma.

Aviso! As laminas da plaina de largura varia-
vel (21) provocam desalinhamento e danos
nos rolamentos, aumentando além disso o
perigo de rechacos!

As laminas (21) podem ficar salientes no
maximo 1,1 mm na superficie do veio porta-
laminas (23).

Utilize exclusivamente as laminas reco-
mendadas pelo fabricante para este aparel-
ho. Ao utilizar outras laminas existe o perigo
de ferimento devido a perda de controlo.
Aviso! Para a substituicao das laminas,
utilize exclusivamente a bitola (15) fornecida
com o aparelho.

Evite rotagcdes excessivas e um possivel sol-
tar da rosca. A barra com rasgo de chaveta
(22) ou os parafusos tensores (25) com rosca
desgastada tém de ser imediatamente sub-
stituidos!
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(figuras 19-21)

Ajuste a guia paralela (6) para 45° (ver 7.1.3).
Solte a pega de asa (50) e puxe a cobertura
da l&mina da plaina (12) para fora, de modo
que o veio porta-laminas completo (23) fique
exposto.

Solte a lamina da plaina (21), rodando os par-
afusos tensores (25) para a direita. Para isso,
utilize a chave de bocas (63).

Enrosque os parafusos tensores (25) até
poder retirar a Iamina da plaina (21) e a barra
com rasgo de chaveta (22).

Limpe a lamina da plaina (21), a barra com
rasgo de chaveta (22), o veio porta-laminas
(23) e as molas (26) cuidadosamente.
Certifique-se nomeadamente de que todas
as pecas estao isentas de resina durante a
montagem.

Insira de novo ambas as molas (26) nos furos
no veio porta-laminas (23).

Volte a colocar a barra com rasgo de chaveta
(22) e a nova lamina da plaina (21) no veio
porta-laminas (23).

Aviso! Perigo de rechaco! Observe o sentido
de rotacao do veio porta-laminas (23) (ver
simbolo lateral na carcaca). O biselado de
corte da lamina da plaina (21) deve apontar
no sentido de rotac&o.

Alinhe a lamina da plaina (21) a0 meio em
relagéo ao veio porta-laminas (23).
Desenrosque os parafusos tensores (25) até
a lamina da plaina deixar de escorregar, mas
ainda poder ser movida com pouco esforgo.
Enrosque as bitolas (15) ligeiramente nos fu-
ros roscados na mesa de retirada (14).

Ao enroscar as bitolas (15) completamente
para baixo na mesa de retirada, a lamina

da plaina (21) é comprimida para a posi¢ao
certa.

Aperte os parafusos tensores (25) mediante
a chave de bocas (63).

Aviso! Para evitar tensdes na lamina da
plaina (21), aperte os parafusos tensores
(25) de dentro para fora. Aperte primeiro os
parafusos tensores médios e depois, respe-
tivamente, os parafusos tensores exteriores
adjacentes aos pares.

Efetue o mesmo procedimento para a segun-
da lamina da plaina (21).

Empurre a cobertura da lamina da plaina (12)
de novo para junto da guia paralela (6) e fixe-
a com a pega de asa (50), de modo que o
veio porta-laminas fique coberto.
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10. Substituicao do cabo de ligacao
arede

Perigo!

Para evitar perigos, sempre que o cabo de li-
gacao a rede deste aparelho for danificado, é
necessario que seja substituido pelo fabricante
ou pelo seu servico de assisténcia técnica ou por
uma pessoa com qualificagao.

11. Limpeza, manutencéo
e encomenda de pecas
sobressalentes

Perigo!

Retire a ficha de alimentacao da tomada sempre
que sejam realizados trabalhos de manutencéao,
limpeza e de ajuste.

11.1 Limpeza

® Mantenha os dispositivos de segurancga,
ranhuras de ventilagéo e a carcaga do motor
o mais limpo possivel. Esfregue o aparelho
com um pano limpo ou sopre com ar compri-
mido a baixa pres sdo.

® Aconselhamos a limpar o aparelho directa-
mente apés cada utilizacéo.

® Limpe regularmente o aparelho com um pano
humido e um pouco de sabdo. N&o utilize
detergentes ou solventes; estes podem
corroer as pegas de plastico do aparelho.
Certifique-se de que ndo entra dgua para o
interior do aparelho. A entrada de 4gua num
aparelho elétrico aumenta o risco de choque
elétrico.

11.2 Manutencao (figura 1)
Aviso! Retire a ficha de alimentacéo sempre que
sejam realizados trabalhos de manutengéao!

11.2.1 Maquina

Aprox. ap6s 10 horas de servigo lubrifique perio-

dicamente as seguintes pecas:

® Rolamentos dos rolos de alimentagédo/rolos
de saida (27/28), palhetas anti-rechago (24)

® Rolamentos do rolo da correia e polia da
correia

® Hastes roscadas para ajustar a altura da
mesa de desengrossar (20)

Utilize apenas lubrificante seco.

Tem de manter a mesa de avanco (13), a mesa
de retirada (14), a mesa de desengrossar, 0s
rolos de alimentagao/rolos de saida e as garras
anti-rechacgo (24) sem resina. Tem de limpar a
sujidade dos rolos de alimentagéo/rolos de saida
(27/28) ou das palhetas anti-rechago (24). Para
evitar o sobreaquecimento do motor, tem de reti-
rar regularmente o po que se aloja nas aberturas
de ventilagao.

Ao lubrificar periodicamente as mesas com
agente antigripante melhora a sua capacidade de
deslizamento.

11.2.2 Acessorio de corte

Tem de remover regularmente a resina da lamina
(21), da barra com rasgo de chaveta (22) e do
veio porta-laminas (23). Limpe estas pegcas com
um produto adequado para remover resina.

11.3 Encomenda de pecas sobressalentes:
Ao encomendar pecas sobressalentes, devem-se
fazer as seguintes indicacdes:

¢ Tipo da maquina

® Numero de artigo da maquina

® Numero de identificagcdo da maquina

® Numero da peca sobressalente necesséria
Pode encontrar os precos e informag6es actuais
em www.Einhell-Service.com

11.4 Transporte

® Cuidado! Observe o peso da maquina e
peca ajuda a outra pessoa se necessario.

° Empurre a base de apoio da pecga (10) para
dentro (comp. 7.2.3).

® Ajuste a cobertura da lamina da plaina (12)
completamente para dentro junto a guia pa-
ralela (6) e para baixo junto a mesa de retira-
da (14), de modo a que o veio porta-laminas
completo fique coberto (comp. 7.1.4).

® Coloque o cabo de ligacdo a rede (58) no
suporte de cabos (59).

® Arrume todas as pecas soltas como descrito
em6.5.

e Transporte a maquina apenas levantando-a
pela mesa de alimentagéo (13) e de retirada
(14).

® Nunca utilize os dispositivos de protecao
para manuseamento ou transporte.
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12. Eliminacao e reciclagem

O aparelho encontra-se dentro de uma embala-
gem para evitar danos de transporte. Esta emba-
lagem é matéria-prima, podendo ser reutilizada
ou reciclada. O aparelho e os respetivos aces-
sorios sdo de diferentes materiais, como p. ex.

o metal e o plastico. Nao deite os aparelhos de-
feituosos para o lixo doméstico. Para uma elimi-
nacéao ecologicamente correcta, o aparelho deve
ser entregue num local de recolha adequado.

Se néo tiver conhecimento de nenhum local de
recolha, informe-se junto da sua administracao
autarquica.

13. Armazenagem

Guarde o aparelho e os respectivos acessorios
em local escuro, seco e sem risco de formacao
de gelo, fora do alcance das criancas. A tempe-
ratura ideal de armazenamento situa-se entre
os 5 e os 30 °C. Guarde a ferramenta elétrica na
embalagem original.
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14. Causas para possiveis falhas

Problema

Causa

Solucéao

A plaina nao funciona.

1.Tensao de rede inexistente.
2. Tensao de rede demasiado

baixa.

3. Sobreaquecimento do motor.

4. Escovas de carvao desgasta-
das.

5. Interruptor de seguranca (16,
56) ndo ativado.

4.

. Verifique cabo, ficha de alimen-

tacao, fusivel e tomada.

. Evite cabos de extensédo dema-

siado longos. Utilize um cabo de
extensao com uma secgao trans-
versal suficiente.

. Deixe o motor arrefecer e, se for

caso disso, elimine a causa para
0 sobreaquecimento e acione o
disjuntor (35).

Mande um eletricista substituir as
escovas de carvao.

5. Volte a montar o dispositivo de

aspiragao de aparas (5) e certi-
fique-se de que o interruptor de
seguranca (16 ou 56) é acionado
de forma audivel com um clique.
(comp.7.1.1;7.2.1)

Perda de velocidade
durante o funcionamento
da plaina/ maquina blo-
queada durante o funcio-
namento da plaina.

1. Profundidade de corte dema-
siado grande.
2. Laminas rombas.

3. Alimentagao demasiado rapi-
da ao aplainar.

—_

. Reduzir a profundidade de corte.
. Substitua as laminas da plaina

(21).

. Reduzir a velocidade de alimen-

tacdo.

A superficie da peca a
trabalhar aplainada esta
em mau estado.

1. Laminas rombas.

2. Alimentac&o irregular.

3. Dispositivo de aspiracao (nao
incluido no material a forne-
cer) desligado.

. Substitua as laminas da plaina

(21).

. Limpar os rolos de alimentacao

(27) e de saida (28), bem como a
mesa de desengrossar (20) e as
mesas de alimentacgéo (13) e de
retirada (14). Deslocar a peca a
trabalhar com pressao constante e
velocidade reduzida.

. Ligue o dispositivo de aspiracao.

Saida de aparas blo-
queada.

1. Dispositivo de aspiragéo (nao
incluido no material a forne-
cer) desligado.

2. Madeira demasiado humida.

. Ligue o dispositivo de aspiragéo.

. Utilizar madeira seca.

Velocidade de alimen-
tacdo irregular ao desen-
grossar

1. Correias de borracha demasi-
ado frouxas.

2. Mesa de desengrossar (20)
suja.

. Verificar as correias de borracha e

substitui-las, caso necessario.

. Limpar a mesa de desengrossar

(20) e lubrificar com agente antigri-
pante, caso necessario.
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Eliminacao

]
As ferramentas elétricas, as baterias, os acessorios e as embalagens devem ser enviados a uma recic-

lagem ecoldgica de matéria prima.
Nao deitar ferramentas elétricas e baterias/ pilhas no lixo doméstico!

Apenas para paises da UE:

Conforme a Diretiva Europeia 2012/19/UE relativa aos residuos de equipamentos elétricos e eletro-
nicos e a sua implementacao na legislagao nacional, & necessario recolher separadamente as ferra-
mentas elétricas que ja ndo sdo usadas e, de acordo com a Diretiva Europeia 2006/66/CE, as baterias/
pilhas defeituosas e encaminha-las para uma reciclagem ecoldgica.

No caso de uma eliminagao incorreta, os aparelhos elétricos e eletronicos antigos podem ter efeitos
nocivos no ambiente e na saida humada devido a possivel presenga de substancias perigosas.

A reproducéo ou duplicagdo, mesmo que parcial, da documentacéo e dos anexos dos produtos carece
da autorizagao expressa da Einhell Germany AG.

Reservado o direito a alteragdes técnicas

® O produto cumpre os requisitos da EN 61000-3-11 e esta sujeito a condigbes especiais de ligagao.
Ou seja, os pontos de ligagdo ndo podem ser escolhidos livremente.

® No caso de uma alimentagéo de rede desfavoravel, o aparelho pode sofrer variagdes temporarias
de tensé&o.

® O produto pode ser usado exclusivamente em pontos de ligagéo,
a) que nao excedam a impedancia da rede admissivel Zmax ou
b) que apresentem uma intensidade maxima admissivel da corrente permanente na rede de, pelo
menos, 100 A por cada fase.

® Enquanto utilizador, devera certificar-se de que o ponto de ligagéo, ao qual pretende conectar o
produto, cumpre um dos requisitos mencionados a) ou b). Em caso de duvidas, contacte a respecti-
va empresa de abastecimento de energia.
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Informacoes do servico de assisténcia técnica

Estamos representados em todos os paises mencionados no certificado de garantia por agentes auto-
rizados competentes, cujos contactos podera encontrar no certificado de garantia. Estes encontram-se
ao seu dispor para todos os servi¢os de que necessita, tais como reparagoes, fornecimento de pegas
sobressalentes e pecas desgastadas ou a aquisi¢cao de consumiveis.

Deve-se ter em atengéo que, neste produto, as seguintes pegas estdo sujeitas a um desgaste natural
ou decorrente da sua utilizagdo, ou entdo sdo necessarias como consumiveis.

Categoria Exemplo
Pecas de desgaste* Correia trapezoidal/rolos de accionamento
Consumiveis/pegas consumiveis* Laminas da plaina
Pecas em falta

* ndo incluido obrigatoriamente no material a fornecer!

Em caso de deficiéncias ou erros, pedimos-lhe que comunique o problema através da pagina de Inter-
net www.Einhell-Service.com. Certifique-se de que faz uma descricao exacta do problema, responden-
do sempre as seguintes questoes:

® O aparelho ja funcionou alguma vez ou possui o defeito desde o inicio?
® Antes do surgimento do defeito, apercebeu-se de algo estranho (sintoma antes do defeito)?

* Na sua opiniao, que erro de funcionamento apresenta o aparelho (sintoma principal)?
Descreva este erro de funcionamento.
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Opasnost!

Prilikom uporabe uredaja morate se pridrzavati
sigurnosnih propisa kako biste sprije€ili nastanak
ozljeda i Steta. Zato pazljivo procitajte ove upute
za uporabu/sigurnosne napomene. Dobro ih
sacCuvajte tako da vam informacije u svako doba
budu na raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj tre-
bali predati drugim osobama, molimo da im pros-
lijedite i ove upute za uporabu. Ne preuzimamo
jamstvo za Stete nastale zbog nepridrzavanja ovih
uputa za uporabu i sigurnosnih napomena.

Tumacenje koristenih simbola (vidi sliku 22)
1. Opasnost! - procitajte upute za uporabu
kako bi se smanijio rizik od ozljedivanja.

2. Oprez! Nosite zastitu za sluh. Buka moze
utjecati na gubitak sluha.

3. Oprez! Nosite masku za zastitu od
prasine. Kod obrade drva i drugih materi-
jala moze doci do stvaranja praSine Stetne
po zdravlje. Azbestni materijali ne smiju se
obradivati!

4. Oprez! Nosite zastitne naoc¢ale. Iskre koje
nastaju za vrijeme rada, iverje, piljevina i
prasina koji izlaze iz uredaja mogu izazvati
gubitak vida.

5. Sklopka za zastitu od preopterec¢enja

6. Oprez! Opasnost od ozljedivanja! Ne diraj-
te noz blanje u radu.

7. Smijer okretanja osovine noza.

8. Dovodna strana obratka. Dovodna strana
oznacena je strelicom kako za poravnavanje
tako i za blanjanje.

9. Uyjeti prikljuéivanja na mrezu

10. Nazivna snaga

11. Broj okretaja

1. Sigurnosne napomene

Odgovarajuée sigurnosne napomene pronaci
Eete u prilozenoj biljeznici.

Upozorenje!

Procitajte sve sigurnosne napomene, upute,
ilustracije i tehnicke podatke koje ima ovaj
elektroalat. Nepridrzavanje sljedecih uputa moze
imati za posljedicu elektri¢ni udar, pozar i/ili teSke
ozljede.

Sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute
za ubuduce.

Ovaj uredaj nije namijenjen da ga koriste osobe
(uklju€ujudi djecu) s ograni¢enim fizickim, sen-
zornim ili duSevnim sposobnostima ili manjkavim
iskustvom i/ili manjkavim znanjem. Djeca trebaju
biti pod nadzorom kako bi se osiguralo da se ne
igraju uredajem.

2. Opis uredaja i sadrzaj isporuke

2.1 Opis uredaja (slika 1-21)
Sklopka za uklju¢ivanje/iskljuc¢ivanje
Drvo za guranje
Komad za guranje
Rucica
Usisavanje piljevine
Paralelni grani€nik
Stezna poluga
Adapter za usisavanje @ 100 cm
Gumb za postavljanje dubine blanjanja
. Podloga za obradak
. Gumena stopica
. Pokrov noza za blanjanje
. Dovodni stol
. Stol za preuzimanje
. Postavlja¢ mjere noza za blanjanje
. Sigurnosna sklopka za poravnavanje
. Stedni otvor za sigurnosnu sklopku za po-
ravnavanje
. Skala dubine poravnavanja
. Kazaljka dubine poravnavanja
. Stol za blanjanje
. Noz za blanjanje
. Utorna letvica za klin
. Osovina noza
. KandZe protiv povratnog udara
. Opruga u osovini noza
. Stezni vijci noza za blanjanje
. Dovodni valjak
. |zlazni valjak
. Skala za blanjanje
. Kazaljka za blanjanje
. Krilni vijak na usisavanju piljevine
. Navojni €ep na usisavaniju piljevine
. Podlozna plo€ica na usisavanju piljevine
. Krilna matica usisa piljevine
. Sklopka za zastitu od preoptereéenja
. Podlozna plo¢ica za gumene stopice
. Vijak s unutarnjim Sesterokutom za gumene
stopice
. Skala kuta paralelni grani¢nik
. Kazaljka paralelni grani¢nik
. Vijak za fino podeSavanje 0°

©CoNOOh~WN =
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41. Vijak za fino podeSavanje 45°

42. Drzag paralelni grani¢nik

43. Pokrovni lim za noz

44. Vijak s unutarnjim Sesterokutom paralelni
grani¢nik

45. Zakretni krak

46. Navojni svornjak zakretna tocka

47. Navojni svornjak duga rupa

48. Cahura

49. Gumb za fiksiranje

50. Krilata ru¢ka

51. Podlozna plocica

52. Matica, samoosiguravajuca

53. Opruzni prsten

54. Navojni ¢ep u zakretnom kraku

55. Vreteno

56. Sigurnosna sklopka za blanjanje

57. Stedni otvor za sigurnosnu sklopku za blan-
janje

58. Vod mreznog prikljucka

59. Drzag kabela

60. Klju¢ s unutarnjim Sesterokutom - 3 mm

61. Klju¢ s unutarnjim Sesterokutom - 5 mm

62. Klju¢ s unutarnjim Sesterokutom - 6 mm

63. Viljuskasti klju¢ 8/10 mm

2.2 Sadrzaj isporuke

Molimo vas da pomocu opisanog sadrzaja

isporuke provjerite cjelovitost artikla. Ako su neki

dijelovi neispravni, nakon kupnje artikla obratite

se naSem servisnom centru ili prodajnom mjestu

najkasnije u roku od 5 radnih dana uz predocenje

vazece potvrde o kupniji. Molimo vas da u vezi s

tim obratite pozornost na tablicu o jamstvu u infor-

macijama o servisu na kraju uputa.

e Otvorite pakovinu i paZljivo izvadite uredaj.

®  Uklonite ambalazu kao i dijelove za sigurnost
pakiranja / za sigurnost tijekom transporta
(ako postoje).

® Provjerite je li sadrzaj isporuke cjelovit.

® Prekontrolirajte postoje li na uredaju i dijelovi-
ma pribora transportna ostecenja.

® Po moguénosti sauvajte pakovinu do isteka
jamstvenog roka.

Opasnost!

Uredaj i materijal pakovine nisu igracke za
djecu! Djeca se ne smiju igrati plasticnim
vrecicama, folijama i sitnim dijelovima! Pos-
toji opasnost da ih progutaju i tako se uguse!

Stroj za poravnavanie i blanjanje
Drvo za guranje (2x)

Komad za guranje

Rudica

Usisavanje piljevine

Paralelni grani€nik

Adapter za usisavanje @ 100 cm
Gumena stopica (4x)

Pokrov noza za blanjanje

Postavlja¢ mjere noza za blanjanje (2x)
Podlozna plodica za gumene stopice (4x)
Vijak s unutarnjim Sesterokutom za gumene
stopice (4x)

Pokrovni lim za noz

Vijak s unutarnjim Sesterokutom paralelni
graniénik (2x)

Cahura

Gumb za fiksiranje

Podlozna plocica (2x)

Matica, samoosiguravajuc¢a

Opruzni prsten

Klju€ s unutarnjim Sesterokutom - 3 mm
Klju€ s unutarnjim Sesterokutom - 5 mm
Klju€ s unutarnjim Sesterokutom - 6 mm
Viljuskasti klju¢ 8/10 mm

Originalne upute za uporabu

Sigurnosne napomene

3. Namjenska uporaba

Stroj za poravnavanie i blanjanje sluzi za poravna-
vanje i blanjanje rezane gradje svih vrsta sa pra-
vokutnim, kvadratnim ili kosim oblikom.

Stroj se smije koristiti samo namjenski.

Unato¢ namjenskoj uporabi ipak mogu nastati
odredeni faktori rizika. Uvjetovano potrebnim rad-
nim tijekom moze doci do slijedecih ozljeda:

¢ Dodirivanje osovine noza prstima ili rukama u
podrucju kojeg se ne moze osigurati.

¢ Kod nenamjenskog rukovanja povratni udar
obratka.

* Ostecenja sluha i ozljede ogiju te ozljede
prstiju i ruku kod nekoristenja potrebne
zastitne opreme.

° Emisije Stetne po zdravlje kod koristenja u
zatvorenim prostorima bez prikladnog postro-
jenja za usisavanje.

Stroj se smije koristiti samo namjenski. Svaka
drugacija uporaba nije namjenska. Za Stete ili
ozljede svih vrsta nastale zbog nenamjenskog
koristenja odgovoran je korisnik/rukovatelj, a ne
proizvodag.
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Molimo da obratite pozornost na to da nasi
uredaiji nisu pogodni za koristenje u komercijalne,
obrtni¢ke ili industrijske svrhe. Ne preuzimamo
jamstvo ako se uredaj koristi u komercijalne i in-
dustrijske svrhe kao i u sli¢nim djelatnostima.

4. Tehnicki podaci

Izmjeniéni motor: ..........cccoc... 220-240V ~50 Hz
SNaga P .o 1500 W
Vrsta zaStite: .......ocoveeveieiiiieeee IPX0
Maks. Sirina obratka: .........c.ccceveiiveiininnne 204 mm
Maks. visina obratka propust debljine: .... 120 mm
Min. duzina obratka blanjanje ................. 160 mm
Stol za poravnavanje: ..........ccce.. 357 x210 mm
Stol za blanjanje debljine: .............. 280 x 204 mm
Blanja za debljinu brzina posmaka: ......... 6 m/min
Broj okretaja praznog

hoda motor N ... 23500 min
Broj okretaja praznog hoda noz

zablanjanje: ... 9500 min™
Maks. dubina poravnavanja: ...............c....... 3 mm
Maks. dubina blanjanja: ............ccccccceeeeenen. 2mm
Maks. nagib paralelnog grani¢nika: ................ 45°
Usisavanje piljevine: ..........ccccceeevineenne @100 mm
TEZINA: c.eiiiieeiee et cca. 26,5 kg
Opasnost!

Buka i vibracije
Vrijednosti buke i vibracija odredene su prema
normi EN 61029.

Razina zvuénog tlaka L, .......ccccocoovvenen. 99 dB(A)
Nesigurnost KpA ....................................... 3dB(A)
Intenzitet buke Ly, «ovvveveeeiiicee 111 dB(A)
Nesigurnost K, oo, 3 dB(A)

Nosite zastitu za sluh.
Buka moze utjecati na gubitak sluha.

Navedena vrijednost emisije vibracija izmjerena
je u skladu sa standardiziranom ispitnom meto-
dom i moze se mijenjati ovisno o nacinu na koji
se koristi elektri¢ni alat, a u iznimnim slu¢ajevima
moze biti i iznad navedene vrijednosti.

Navedena vrijednost emisije vibracija moze se
koristiti za usporedbu jednog elektri¢nog alata s
drugim.

Navedena vrijednost emisije vibracija moze se
takoder koristiti za po€etnu procjenu negativnog
djelovanja.

Ogranicite stvaranje buke i vibracija na mini-
mum!

Koristite samo besprijekorne uredaje.
Redovito Cistite i odrzavajte uredaj.

Svoj nacin rada prilagodite uredaju.

Nemoijte preopteredivati ureda;.

Po potrebi predajte uredaj na kontrolu.
Iskljucite uredaj kad ga ne koristite.

Oprez!

Ostali rizici

Cak i kad se ovi elektroalati koriste propis-

no, uvijek postoje neki drugi rizici. Sljedece

opasnosti mogu nastati vezi s izvedbom i

konstrukcijom elektroalata:

1. Osteéenja pluc¢a ako se ne nosi prikladna
maska za zastitu od praSine.

2. Oéstecenja sluha ako se ne nosi prikladna
zastita za sluh.

5. Prije pustanja u pogon

Prije priklju€ivanja uredaja provjerite odgovaraju li
podaci na tipskoj plo¢ici mreznim podacima.

e Upozorenje! Prije svih radova odrzavanja,
CiSc¢enja i postavljanja izvucite mrezni utikac.
Upozorenje! Imajte na umu tezinu stroja te
po potrebi angazirajte jo$ jednu osobu za
pomoc.

Redovito provjeravajte jesu li noz za blan-
janje (21) i utorna letvica za klin (22) dobro
pri¢vr§éeni u osovini noza (23). (usp. sliku 19)
Nikada nemojte ukloniti sigurnosne poklopce
stroja, izuzev za sluzbu za korisnike ili za
popravke.

Sigurnosni poklopci uvijek moraju biti neta-
knuti. Prije svake uporabe stroja pri€vrstite

i osigurajte sigurnosne poklopce na za to
predvidenom mjestu.

Provijerite kandze protiv povratnog udara
(24) na besprijekornu funkciju(usp. sliku 17).
Kandze moraju biti lako pokretljive tako da
kad slobodno vise pokazuju prema dolje.
Raspakirajte stroj za blanjanje i poravnavanje
i provjerite na postojanje eventualnih trans-
portnih ostecenja.

Stroj se mora usmieriti i postaviti stabilno.
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Drvo koje je ve¢ obradeno provjerite na even-
tualno zaostala strana tijela, kao npr. €avle ili
vijke itd.

Prije aktiviranja sklopke za ukljucivanje/
isklju¢ivanje (1) provjerite je li noz za blan-
janje pravilno montiran i kre¢u li se pokretni
dijelovi lako.

Vizualno provijerite da dovodni (27) i izlazni
valjak (28) rade ravnomjerno (v. slika 17)

6. Montaza

6.1 Gumene stopice (slika 2, 3)

Fiksirajte Cetiri gumene stopice (11) s vijcima
s unutarnjim Sesterokutom (37) i podloznim
plo¢icama (36) na donjoj strani uredaja. Kako
biste to ucinili, koristite klju¢ sa unutarnjim
Sesterokutom 6 mm (62).

6.2 Pokrov noza za blanjanje (slika 2, 4)

Nataknite ¢ahuru (48) na navojni svornjak
(47).

Nastavite pokrov noza za blanjanje (12) s
otvorima u zakretnom kraku (45) preko oba
navojna svornjaka (46, 47).

Fiksirajte zakretni krak (45) pomocu podlozne
plocice (51) i samoosiguravajuce matice (52)
na navojnom svornjaku (46). Za to koristite
viljuskasti klju¢ (63).

Pri¢vrstite zakretni krak (45) dodatno pomocu
podloZne plocice (51) i opruznog prstena
(53) i gumba za fiksiranje (49) na navojnom
svornjaku (47).

6.3 Paralelni granicnik (slika 2, 5)

Upozorenje! Pokrovni lim (43) mora biti mon-
tiran izmedu stola za preuzimanje i drzac¢a
(42) paralelnog grani¢nika.

Postavite pokrovni lim (43) i drza¢ (42) na
stolu za preuzimanije (14). Pripazite da provrti
pokrovnog lima (43) i drzaca (42) odgovaraju
provrtima navoja u stolu za preuzimanije (14).
Vijéano spojite pokrovni lim (43) i drza¢

(42) na stolu za preuzimanje (14) pomocu
vijaka s unutarnjim Sesterokutom (44). Kako
biste to ucinili, koristite klju¢ sa unutarnjim
Sesterokutom 5 mm (61).

6.4 Rucica (slika 6)
Utaknite rucicu (4) na vreteno (55) da bi mogli
postaviti propust debljine blanjanja.

6.5 Odlaganje labavih dijelova (slika 7)

Ako se ne koriste komad za guranje (3) i
postavlja¢i mjere (15) mogu se pricvrstiti kao Sto
je prikazano na slici 7.

7. Rukovanje

Upozorenije! Prije svih radova odrzavanja,
Cisc¢enja i postavljanja izvucite mrezni utikac.

7.1 Postavke poravnavanje

7.1.1 Montaza usisavanja piljevine za po-
ravnavanje (sl. 1, 2e, 8)

Okrecite rucicu (4) u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu kako biste stol za blanjanje
(20) doveli na njegov najnizi polozaj.
Demontirajte krilnu maticu (34) i podloznu
plocicu (33) s navojnog ¢epa (32) na usisa-
vanju piljevine (5).

Dovedite usisavanje piljevine (5) na stol za
blanjanje (20).

Pripazite da navojni ¢ep (32) i oba ¢epa na
usisavaniju piljevine (5) ulaze u provrte stola
za blanjanje (20).

Postavite adapter za usisavanje @ 100mm (8)
na usisavanje piljevine (5).

Okrecite rucicu (4) tako dugo u smjeru kazal-
jke na satu dok usisavanije piljevine (5) nije
¢vrsto pritegnuto i dok Stedni otvor (17) ne
nasjeda na sigurnosnoj sklopki (16). Na-
pomena! Sigurnosna sklopka mora zvuéno
kliknuti na mjesto.

Pri¢vrstite podloznu plo€icu (33) i krilnu mati-
cu (34) s donje strane stola za blanjanje (20)
za navojni ¢ep (32).

Demontaza se obavlja obrnutim redoslijedom.
Prikljucite blanju na postrojenje za usisavanje
pilievine (nije u opsegu isporuke).

Skinite rucicu (4) sa uredaja.

7.1.2 Postavljanje dubine rezanja poravna-
vanja (slika 9)

-212-

Anl_TC-SP_204-1_SPK13.indb 212

Gumbom za postavljanje dubine blanjanja (9)
mozete postaviti visinsku razliku izmedu do-
vodnog stola (13) i stola za preuzimanije (14) i
time dubinu poravnavanja.

Okretanjem gumba za postavljanje dubine
blanjanja (9) u smjeru suprotnom od kazaljke
na satu povecavate dubinu poravnavanja.
Postavljena dubina poravnavanja moze se
ocitati pomocu kazaljke (19) na skali (18).

21.08.2024 08:31:03



HR/BIH

7.1.3 Paralelni grani¢nik (slika 10)

® Otpusti kut paralelnog grani¢nika (6) pomocu
stezne poluge (7).

© Nagnite paralelni grani¢nik (6) na Zeljeni kut
spram stola za preuzimanije (14).

® Postavljeni kut moze se ocitati pomocu kazal-
jke (39) na skali kuta (38).

® Ponovno zategnite paralelni grani¢nik (6) sa
steznom polugom (7).

© Napomena! Ako je potrebno, krajnji grani¢nik
za postavljanje kuta paralelnog grani¢nika
moze se postaviti na 0° kao i na 45°.
Postavite polozZaj krajnjeg grani¢nika s vijkom
za fino podesavanje 0° (40) odnosno vijkom
za fino podesavanje 45° (41).

7.1.4 Postavljanje pokrova noza blanje

(slika 11-13)

Pokrov noza blanje (12) uvijek treba osovinu
noza (23) pokriti 5to je bolje moguce kako bi se
minimalizirala opasnost od ozljeda zbog dotican-
ja osovine noza (23). Ovisno o debljini obratka
preporu¢amo Vam:

Za visoke obratke: Pokrov noza blanje pored

obratka (slika 11)

e Otvorite krilatu ru¢ku (50) i pomaknite pokrov
noza blanje (12) tako daleko koliko to zahtije-
va $irina obratka.

® Pokrov noza blanje (12) ne smije blokirati
obradak.

® Fiksirajte pokrov noza blanje krilatom ru¢kom
(50).

®  Zavisoke obratke pokrov noza blanje (12)
treba nasjedati na stol za preuzimanje (14) i
treba biti stegnut pomocu gumba za fiksiranje
(49).

S nagnutim paralelnim graniénikom: Pokrov
noza blanje pored obratka

Cim kut na paralelnom graniéniku (6) iznosi vise
od 0°, neovisno o visini obratka, onda bi pokrov
noza blanje (12) trebao biti postavljen pored ob-
ratka (usp. sliku 11).

Za plosnate obratke: Pokrov noza blanje iz-

nad obratka (slika 12)

® Olabavite gumb za fiksiranje (49) kako biste
mogli okrenuti zakretni krak (45).

®  Otpustite krilatu ru¢ku (50), podignite zakretni
krak (45) i gurnite pokrov noza blanje (12) iz-
nad obratka do paralelnog grani¢nika (6).

® Fiksirajte Sirinu pokrova noza blanje (12) krila-
tom ru¢kom (50).

® Podignite poklopac noza blanje (12) tako
visoko koliko to zahtijeva visina obratka. Fiksi-
rajte visinu gumbom za fiksiranje (49).

® Pokrov noza blanje (12) ne smije blokirati
obradak.

Pokrov noza blanje uvijek paralelno sa sto-

lom za preuzimanje (slika 13)

® Prije svakog novog obratka provjerite da li je
pokrov noza blanje (12) paralelno usmjeren
spram stola za preuzimanije (14).

e Postavite nagib pomocu navojnog ¢epa (54)
u zakretnom kraku (45). Kako biste to ucinili,
koristite klju¢ sa unutarnjim Sesterokutom 3
mm (60).

7.2 Postavke blanjanje

7.2.1 Montaza usisavanja piljevine za blanjan-

je (slika 14)

e Otpustite krilatu ru¢ku (50) i povucite pokrov
noza blanje (12) skroz prema van.

® Postavite usisavanje piljevine (5) na stol za
blanjanje (14).
Pripazite da oba krilata vijka (31) ulaze u
provrta navoja u stolu za preuzimanije (14).
Dodatno osigurajte da Stedni otvor (57) na
usisavaniju piljevine (5) nasjeda na sigurnos-
nu sklopku (56).

® Fiksirajte usisavanje piljevine (5) s oba krilata
vijka (31).
Napomena! Sigurnosna sklopka mora
zvuéno kliknuti na mjesto.

* Postavite adapter za usisavanje @ 100mm (8)
na usisavanje piljevine (5).

e Prikljucite blanju na postrojenje za usisavanje
pilievine (nije u opsegu isporuke).

e Demontaza se obavlja obrnutim redoslijedom.

7.2.2 Propust debljine (slika 6, 15)

e Utaknite rucicu (4) na vreteno (55).

®  Okretanjem rucice (4) u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu povecavate dubinu propusta.

®  Okredite rucicu (4) tako dugo dok kazaljka
(30) ne odgovara zZeljenoj dimenziji na skali
(29).

° Napomena! Ako promijenite smjer okretanja
rucice (4), onda su odstupanja postavljene
visine obratka moguca. Izbjegnite to tako
Sto Cete stol za blanjanje (20) prvo postaviti
ispod Zeljene dimenzije (cca. 5 mm). Zatim
prema gore postavite na Zeljenu kutnu mjeru.
Time promjena smjera okretanja rucice (4)
do postizanja krajnje mjere obratka viSe nije
potrebno.
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7.2.3 Podloga za obradak (slika 16)

Izvucite podlogu za obradak (10) na stolu za blan-
janje (20) na strani preuzimanja ovisno o duzini
obratka.

8. Pogon
® Mozete povecati kvalitetu povrsine i smanjiti
optereéenje na blanju, tako $to ¢ete provesti
viSe prolazaka s manjim reznim dubinama.
Kod prvog prolaska blanjanja trebali biste
odabrati manju reznu dubinu, tako da nerav-
nine u obratku ne dovedu do prekoracenja
maksimalne rezne dubine (vidi tehni¢ki poda-
ci) i da se blokira obradak.

8.1 Sklopka za ukljuéivanje/iskljuéivanje (sli-
ka 1/pol. 1)

Pritiskom na zelenu tipku ,|“ moZete ukljuciti
stroj. Prije poCetka blanjanja pri¢ekajte da
nozevi za blanjanje postignu svoj maksimalan
broj okretaja.

Da biste opet iskljucili stroj, morate pritisnuti
crvenu tipku ,,0%.

Napomena! Blanja se moze ukljuditi samo kada
je usisavanije piljevine (5) montirano za uredaj i
ako je aktivirana odnosna sigurnosna sklopka.

® Pri¢vrstite usisavanje piljevine (5) za rad po-
ravnavanja na stolu za blanjanje (20). (usp.
7.1.1)

Pri¢vrstite usisavanije piljevine (5) za blanjanje
na stolu za preuzimanije (14). (usp. 7.2.1)

Motor ovog uredaja zasti¢en je od preopterecenja
sklopkom (35). Kad se prekoraci nazivna struja,
sklopka za zastitu od preopterecenja (35) iskljuci
uredaj.

® Ostavite uredaj da se hladi nekoliko minuta.
Pritisnite zastitnu sklopku (35).

Ukljucite uredaj pritiskom na zelenu tipku ,I*.

8.2 Opcée napomene o radu poravnavanja

* Upozorenje! Obradak se uvijek mora voditi s
dostatnim protupotiskom prema dolje spram
osovine noza (23), inaCe postoji povecana
opasnost od povratnog udara.

Funkcijom stroja za poravnavanje od neravne
povrsine mozete napraviti neravnu povrsinu
na obratku. Da bi postigli $to je bolji moguci
radni rezultat po mogucnosti na istom mjestu
izvrsite protupotisak prema dolje na radnom
obratku iznad stola za preuzimanije (14).

® Nikada ne vodite obradak rukom neposredno
preko osovine noza(23). | kod uporabe poma-
gala za guranje trebate premijestiti ruke prije
8to Vam se ruka nalazi iznad osovine noza
(23).

Po mogucnosti koristite prilozena pomagala
za guranje (drvo za guranje (2), komad za
guranje (3)).

Napomena! Drvo za guranje (2) treba se
uglavnom uporabiti da bi obradak na stolu za
preuzimanje (14) pritisnuli prema dolje.
Napomena! Komad za guranje (3) treba se
uglavnom uporabiti da bi obradak na dovod-
nom stolu (13) dovodili do osovine noza.

Ako se pomagala za guranje ne mogu upora-
biti, onda za posmak prema naprijed ruke zat-
vorenim prstima ravno postavite na obradak i
ravnomjerno gurajte obradak prema naprijed.
Tijekom rada poravnavanja demontirajte
rudicu (4) sa vretena (55).

Koristite paralelni grani¢nik (6) kao povrsinu
za vodenje. Kod postupka poravnavanje
jedna strana obratka leZi na paralelnom
grani¢niku (6).

Upozorenje! Sto je kut (>0°) na paralelnom
grani¢niku postavljen plosnatije, to je vodenje
obratka opasnije i zahtjevnije.

Prije reza promislite kako i kojim pomagalima
Zelite voditi obradak. Postupajte pazljivo i uvi-
jek budite svjesni opasnosti koja proizlazi iz
osovine noza (23).

8 3 Blanja za povrsine - rad (slika 11/12)
Montirajte usisavanije piljevine (5) na stolu za
blanjanje (20) kao $to je opisano pod 7.1.1.
Postavite dubinu reza poravnavanja, kut na
paralelnom grani¢niku (6) i pokrov noza blan-
je (12) ovisno o obratku kao $to je opisano u
71.2,713i7.1.4.

Radni polozaj korisnika se nalazi bo¢no
pored dovodnog stola (13) i stola za preuzi-
manije (14) i ne smije biti na dovodnoj strani
obratka.

Pritisnite zelenu tipku ,|I“ da biste ukljugili
blanju.

Postavite obradak koji treba obraditi na do-
vodni stol (13).

Drvetom za guranje (2) pritisnite obradak na
prednjem kraju prema dolje. Drugom rukom
gurnite obradak u smjeru izlaznog stola (14)
po mogucénosti pomoc¢u komada za guranje
(3).

Upozorenje! Osovina noza je slobodan pre-
ma kraju obratka, stoga za dovodenje uvijek
koristite komad za guranje (3).
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® Ponovite postupak dok poravnata povrsina
nije dostatno ravna da bi se mogla obraditi
funkcijom blanjanja.

Nakon zavr8etka rada iskljucite stroj. Pritisnite

za to crvenu tipku ,,0“.

8.4 Blanjanje debljina - rad (slika 17/18)

Kod blanjanja debljine kontaktna povrSina obratka
mora biti ravna sa stolom za blanjanje (20). Ako
se obraduju vedi ili tezi obratci, onda je potrebno
da se stroj pri€vrsti na povrsini na kojoj stoji (npr.
pomocu navoja na dnu stroja).

Kod dugackih obradaka osigurajte da je dostatno
mjesta na izlaznoj strani blanje.

Radni polozaj korisnika se nalazi bo€no pored st-
roja i ne smije biti na dovodnoj strani obratka.

® Montirajte usisavanje piljevine (5) na stolu

za preuzimanije (14) kao $to je opisano pod
7.2.1.

Postavite propust debljine i podlogu za ob-
radak (10) ovisno o obratku kao $to je opisa-
nou7.2.2 odnosno 7.2.3.

Postavite pokrov noza blanje (12) tako da je
cjelokupna osovina noza (23) prekrivena i da
pokrov noza blanje (12) lezi na stolu za preu-
zimanje (14).

Pritisnite zelenu tipku | da biste ukljucili
blanju.

Dovodna strana stola za blanjanje (20)
oznacena je strelicom, na izlaznoj strani nala-
zi se podloga za obradak.

Pustite da obradak nalegne na stol za blan-
janje (20) i vodoravno ga uvodite.

Dovodni valjak zahvaéa obradak (27) i isti se
automatski uvladi.

Skinite obradak s podloge za obradak (10)
nakon $to izlazni valjak (28) viSe ne zahvaca
obradak.

Ponovno postavite reznu dubinu i ponovite
postupak tako dugo dok nije postignuta
zavrSna mjera debljine obratka.

Upozorenje! Opasnost od povratnog udara!
Nikada ne podilazite preporu¢enu minimalnu
duzinu obratka (vidi tehnicki podaci), time osi-
guravate sigurno vodenje obratka.

Nakon zavrSetka rada iskljucite stroj. Pritisnite
za to crvenu tipku ,,0“.

Ako bi blanja tijekom rada blokirala, postupite kao
Sto slijedi:

®  Odmah iskljucite blanju.

Povecajte propust debljine pomocu rudice (4)
toliko da kandze protiv povratnog udara (24)
vise ne dodiruju obradak.

® |zvadite obradak iz blanje.
Ponovite postupak blanjanja, ali s manjom

reznom dubinom.

9. Zamjena noza

9.1 Napomene za zamjenu noza

® Upozorenje! Uvijek izvucite mrezni utikag,
prije izmjene noza.

Upozorenje! Kako biste izbjegli ozljede, kod
zamjene noza nosite rukavice!

Uvijek morate zamijeniti/obnoviti oba noza
za blanjanje (21). NoZevi za blanjanje (21)
moraju se uvijek zamijeniti u paru ili jednako
nabrusiti.

Upozorenje! Kod nozeva za blanjan-

je (21) s razli¢itim Sirinama dolazi do
neuravnotezenosti i oStecenja lezajeva,
dodatno se povecéava opasnost od povratnih
udara!

Nozevi (21) smiju maksimalno 1,1 mm strSiti
iznad povrsine osovine noza (23).

Koristite isklju¢ivo nozZeve koje je proizvodacé
preporucio za ovaj uredaj. Kod uporabe drug-
ih nozeva postoji opasnost od ozljeda uslijed
gubitka kontrole.

Upozorenje! Za zamjenu nozeva koristite
isklju¢ivo postavlja¢ mjere (15) koji je prilozen
uredaju.

Izbjegavajte prekomjerno okretanje i moguce
odvajanje navoja. Utornu letvicu za klin (22) ili
vijke za pritezanje (25) s istro§enim navojima
se odmah moraju zamijeniti!

9.2 Provedba zamjene nozeva (slika 19 - 21)
® Postavite paralelni grani¢nik (6) na 45°(vidi
7.1.3).

Otvorite krilatu ru¢ku (50) i povucite pokrov
noza blanje prema (12) van tako da je cjelo-
kupna osovina noza (23) slobodna.
Otpustite noZ blanje (21) tako $to éete vijke
za pritezanje (25) okrenuti u smjeru kazaljke
na satu. Za to Kkoristite viljuskasti klju¢ (63).
Uvrtajte vijke za pritezanje (25) toliko da
mozete izvaditi noz blanje (21) i utornu letvicu
za klin (22).

Temeljito ocistite noz blanje (21), utornu let-
vicu za klin (22), osovinu noza (23) i opruge
(26). Posebno osigurajte da su svi dijelovi
slobodni od smole prilikom sastavljanja.
Ponovno umetnite obje opruge (26) u provrte
na osovini noza (23).
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© Ponovno umetnite utornu letvicu za klin (22)

i nove noZeve blanje (21) u osovini nozeva
(23).

* Upozorenje! Opasnost od povratnog udara!
Pazite na smjer okretanja osovine noza (23)
(vidi simbol bo¢no na kucistu). Rezna kosina
noza za blanjanje (21) mora pokazivati u sm-
jeru okretanja.

® Usmjerite noz za blanjanje (21) prema sredini
osovine nozeva (23).

® |zvrtajte vijke za pritezanje (25) toliko da se
noz za blanjanje vise ne moze iskliznuti, ali
da se blagim naporom snage jo§ moze po-
maknuti.

® Otpustite postavljace mjere (15) u provrtima
navoja na stolu za preuzimanje (14).

® Noza za blanjanje (21) cete pritisnuti u ispra-
van polozaj tako $to postavljace mjere (15)
vijéano spojite skroz dolje na stolu za preuzi-
manje.

® Pomodu viljuSkastog klju¢a (63) pri¢vrstite
vijak za pritezanje (25).

® Upozorenje! Da bi izbjegli naprezanja u
nozu za blanjanje (21) kod pritezanja vijaka
za pritezanje (25) krenite od unutarnjih prema
vanjskim. Prvo pritegnite srednje vijke za pri-
tezanje i za tim u parovima slijedece vanjske
vijke za pritezanje.

® Isti postupak provedite i za drugi noz za blan-
janje (21).

®  Gurnite pokrov noza (12) ponovno na paralel-
ni grani¢nik (6) i fiksirajte ga krilatom ru¢kom
(50) tako daje osovina noza pokrivena.

10. Zamjena mreznog kabela

Opasnost!

Ako se kabel za priklju€ivanje ovog uredaja na
mrezu osteti, mora ga zamijeniti proizvodag ili

njegova servisna sluzba ili sli¢na kvalificirana

osoba kako bi se izbjegle opasnosti.

11. Ciséenje, odrzavanje i
narucivanje rezervnih dijelova
Opasnost!

Prije svih radova odrzavanja, ¢iS¢enja i postavl-
janja izvucite mrezni utikag.

11.1 Ciséenje

® Zastitne naprave, prolaze za zrak i kucite
motora treba uvijek ocistiti od prasine i
necistoca. Istrljajte uredaj Cistom krpom ili ga
ispusite komprimiranim zrakom pod niskim
tlakom.

e Preporu¢ujemo da o istite uredaj odmah na-
kon svake uporabe.

® Redovito Cistite uredaj mokrom krpom i s
malo kalijevog sapuna. Ne koristite otapala
ili sredstva za €iScenje; ona bi mogli ostetiti
plasti¢ne dijelove uredaja. Pripazite na to da
u unutrasnjost uredaja ne dospije voda. Pro-
diranje vode u elektri¢ni uredaj povecava rizik
od elektricnog udara.

11.2 Odrzavanije (slika 1)
Upozorenije! Prije svih radova odrzavanja izvuci-
te mrezni utikac!

11.2.1 Stroj

Nakon otprilike svakih 10 radnih sati periodicki

podmazite slijedece dijelove:

® LezZajeve dovodnih/izlaznih valjaka (27/28),
kandze protiv povratnog udara (24)

® Lezajremenairemenice

Sipku s navojem za postavljanje visine stola

za blanjanje (20)

Koristite isklju¢ivo suha sredstva za podmazivan-
je.

Nacelno se stol za posmak (13), stol za preuzi-
manje (14), stol za blanjanje, dovodne valjke / iz-
lazne valjke i kandze protiv povratnog udara (24)
moraju drzati slobodnim od smole. Onecis$éeni
dovodni/izlazni valjci (27/ 28) ili kandze protiv
povratnog udara (24) moraju se o istiti. Da bi se
sprijecilo pregrijavanje motora redovito se mora
ukloniti prasinu koja se nakuplja u otvorima za
zragenje.

Unaprijedite kliznost stolova tako $to ih periodi¢ki
tretirate sa lubrikantima.

11.2.2 Rezni alat

NozZevi (21), utornu letvicu za klin (22) i osovinu
noza (23) se redovito mora osloboditi od smole.
Ocistite ih odgovaraju¢im sredstvom za uklanjan-
je smole.
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11.3 Narucivanje rezervnih dijelova:

Kod narucivanja rezervnih dijelova trebali biste
navesti sljedeée podatke:

e Tip uredaja

o Katalo$ki broj uredaja

® |dentifikacijski broj uredaja

®  Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene nalaze se na web stranici
www.Einhell-Service.com

11.4 Transport

® Oprez! Imajte na umu tezinu stroja te po pot-
rebi angazirajte jos jednu osobu za pomo¢.

®  Gurnite podlogu za obradak (10) unutra (usp.
7.2.3).

® Postavite pokrov noza blanje (12) skroz unu-
tra do paralelnog grani¢nika (6) i prema dolje
do stola za preuzimanje (14) tako da je osovi-
na noza u potpunosti prekrivena (usp. 7.1.4).

® Postavite mrezni prikljuéni vod (58) na drza¢
kabela (59).

® Pospremite sve labave dijelove kako je opisa-
nou6.5.

e Stroj transportirajte samo tako da podignete
na dovodnom stolu (13) i stolu za preuziman-
je (14).

®  Zarukovanie ili transport nikada ne koristite
zastitne uredaje.

12. Zbrinjavanje u otpad i
recikliranje

Uredaj je zapakiran kako bi se tijekom transporta
sprijecila oste¢enja. Ova ambalaza je sirovina

i moze se ponovno upotrijebiti ili predati na
reciklazu. Uredaj i njegov pribor sastavljeni su
od raznih materijala, kao npr. metala i plasti-

ke. Elektrouredaji se ne smiju bacati u obi¢no
kuéno smece. Uredaj bi, u svrhu struénog
zbrinjavanja, trebalo predati odgovarajucem
sakupljalistu takvog otpada. Ako ne znate gdje se
takvo sakupljaliSte nalazi, raspitajte se u svojoj
opcinskoj upravi.

13. Skladistenje

Uredaj i njegov pribor spremite na tamno i suho
mijesto zasticeno od smrzavanja, kojem djeca ne-
maju pristup. Optimalna temperatura skladistenja

je izmedu 5i 30 °C. Elektroalat Cuvajte u original-
noj pakovini.
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14. Moguci uzroci kvarova

Problem

Uzrok

Rjesenje

Blanja ne radi.

1. Mrezni napon ne postoji.

2. Mrezni napon je prenizak

3. Motor pregrijan.

4. Cetkice istrosene.

5. Sigurnosna sklopka (16, 56)
nije aktivirana.

1. Provjerite kabel, mrezni kabel,
osigurac i utiénicu.

2. Izbjegavajte preduge produzne
kabele. Koristite produzni kabel s
dovoljnim popre¢nim presjekom.

3. Ostavite motor da se ohladi, po
potrebi uklonite uzrok pregrijavanja
i aktivirajte prekidac za zastitnu
sklopku (35).

4. Dajte stru¢nom elektri¢aru da zam-
jeni Cetkice.

5. Ponovno montirajte usisavanje
piljevine (5) i osigurajte da je sigur-
nosna sklopka (16 odnosno 56)
aktivirana ¢ujnim zvukom. (usp.
71.1;7.21)

Gubitak brzine pri blan-
janju / stroj blokira pri
blanjanju.

1. Prevelika dubina rezanja.

2. Tupi nozevi.

3. Prebrzo dovodenje kod po-
ravnavanja

. Smanjite dubinu rezanja.
. Obnovite nozZeve za blanjanje (21).
. Smanijiti brzinu dovodenja.

wWnN =

LoSe stanje povrSine ob-
ratka koji se blanja.

1. Tupi nozevi.
2. Neravnomjeran dovod.

3. Postrojenje za usisavanje (nije
uklju€eno u isporuku) nije
priklju¢eno.

—_

. Obnovite noZeve za blanjanje (21).

2. Ocistite dovodne valjke (27) i
izlazne valjke (28) te stol za blan-
janje (20), dovodni stol (13) i stol
za preuzimanije (14). Dovodite
obradak konstantnim pritiskom i
smanjenom brzinom dovodenja.

3. Prikljucite postrojenje za usisa-

vanje.

Blokiran je izlaz za pilje-
vinu.

1. Postrojenje za usisavanje (nije
ukljueno u isporuku) nije
priklju¢eno.

2. Prevlazno drvo.

1. Prikljucite postrojenje za usisavan-
je.

2. Koristite suho drvo.

Neravnomjerna brzina
dovodenja kod blanjanja
debljine.

1. Gumeni remen prelabav.

2. Stol za blanjanje (20)
oneciscen.

1. Provijerite i po potrebi zamijenite
gumeni remen.

2. Ocistite stol za blanjanje (20) i poo
potrebi ga tretirajte lubrikantima.
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Zbrinjavanje

_—
Elektricne alate, akumulatorske baterije, pribor i ambalazu treba reciklirati na ekoloski prihvatljiv nacin.
Elektri¢ni alat i akumulatorske baterije/baterije ne bacajte u kuéni otpad!

Iskljuéivo za zemlje EU:

U skladu s europskom Direktivom 2012/19/EU o elektriénim i elektroni¢kim starim uredajima i njihovom
provedbom u nacionalno pravo neupotrebljivi elektriéni alati i u skladu s europskom Direktivom 2006/66/
EZ neispravne ili istroSene akumualtorske baterije/baterije moraju se odvojeno sakupljati i reciklirati na
ekoloski prihvatljiv nacin.

U slucaju nepravilnog zbrinjavanja elektri¢ni i elektronicki stari uredaji mogu imati Stetne u€inke na
okolis$ i ljudsko zdravlje zbog mogucée prisutnosti opasnih tvari.

Kopiranje ili umnoZzavanje dokumentacije i popratnih materijala o proizvodu, ¢ak i djelomi¢no, dopusteno
je samo uz izriGito dopustenje tvrtke Einhell Germany AG.

Zadrzavamo pravo na tehnic¢ke izmjene

® Proizvod odgovara propisima norme EN 61000-3-11 i podlijeze uvjetima posebnih priklju¢aka. To
znaci da nije dopusten priklju¢ak na prikljuéno mjesto po volji.

® U nekim nepovoljnim okolnostima uredaj moze u mrezi izazvati povremena kolebanja napona.

® Proizvod je predviden isklju€ivo za uporabu na mjestima priklju¢ivanja tockama koje
a) ne prekoracuju maksimalno dopustenu mreznu impedanciju Zmaks ili
b) imaju opteretivost mreze trajnom strujom od najmanje 100 A po fazi.

® Vikao korisnik duzni ste provjeriti i po potrebi se konzultirati s distributerom el. energije, ispunjava li
mjesto priklju¢ivanja proizvoda jedan od navedenih zahtjeva pod a) ili b).
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Informacije o servisu
U svim zemljama koje su navedene na nasem jamstvenom listu, imamo kompetentne servisne partnere
Cije kontakte moZzete naci u jamstvenom listu. Oni su Vam na raspolaganju za sve slu¢ajeve servisa kao

Sto je popravak, briga oko rezervnih i potrosnih dijelova ili kupnja potro$nih materijala.

Treba imati na umu da kod ovog proizvoda sljedeci dijelovi podlijezu troSenju uslijed koristenja ili prirod-
nom tro$enju odnosno potrebni su kao potro$ni materijal.

Kategorija Primjer
Potrosni dijelovi* Klinasti remen/pogonski valjci
Potro$ni materijal/ potrosni dijelovi* Noz za blanjanje
Neispravni dijelovi

* nije obavezno u sadrzaju isporuke!

U slucaju nedostataka ili greSaka molimo Vas da to prijavite na internetskoj stranici
www.Einhell-Service.com. Obratite pozornost na to¢an opis greske i u svakom slu¢aju odgovorite na
sljedeca pitanja:

e Jeliuredaj ve¢ jednom radio ispravno ili je otpo€etka neispravan?
o Jeste li uodili nesto prije pojave kvara (simptom prije kvara)?

e U c¢emu je, po vasem misljenju, kvar u funkcioniranju uredaja (glavni simptom)?
Opisite taj kvar.
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Opasnost!

Kod kori§c¢enja uredaja morate se pridrzavati
bezbednosnih propisa kako biste spredili povrede
i Stete. Zbog toga pazljivo proditajte ova uputstva
za upotrebu/bezbednosne napomene. Dobro ih
sacCuvajte tako da Vam informacije u svako doba
budu na raspolaganju. Ako biste ovaj uredaj
trebali predati drugim licima, molimo Vas da im
prosledite i ova uputstva za upotrebu. Ne preu-
zimamo garanciju za Stete koje bi nastale zbog
nepridrzavanja ovih uputstava za upotrebu i bez-
bednosnih napomena.

Tumacenje koriSéenih simbola (vidi sliku 22)
1. Opasnost! - procitajte uputstva za upotrebu
kako bi se smanijio rizik od povreda.

2. Oprez! Nosite zastitu za sluh. Buka moze
da uti¢e na gubitak sluha.

3. Oprez! Nosite zastitnu masku protiv
prasine. Prilikom obrade drveta i drugih ma-
terijala nastaje prasina opasna po zdravlje.
Azbestni materijali ne smeju se obradivati!

4. Oprez! Nosite zastitne naocari. Tokom
rada dolazi do iskrenja ili iz uredaja izlazi iver,
strugotina i prasina koji mogu uticati na gubi-
tak vida.

5. Prekidac za zastitu od preopterecenja

6. Oprez! Opasnost od povreda! Nemojte da
dodirujete noz za rendisanje koji radi.

7. Smer obrtanja osovine noza.

8. Dovodna strana obratka. Kako za rad po-
ravnavanja tako i za rad rendisanja debljina je
dovodna strana oznacena strelom.

9. Uslovi za mrezni priklju¢ak

10. Nominalna snaga

11. Broj obrtaja

1. Sigurnosna uputstva

Odgovarajuéa sigurnosna uputstva pronaci ¢ete u
prilozenoj knjizici.

Upozorenje!

Procitajte sve bezbednosne napomene, upu-
te, ilustracije i tehnicke podatke koje ima ovaj
elektricni alat. U slu¢aju nepridrzavanja sledecih
uputstava moze doci do elektri€nog udara,
pozara i/ili teskih povreda.

Sacuvajte sve bezbednosne napomene i
uputstva za ubuduce.

Ovaj uredaj nije namenjen da ga koriste lica
(uklju€ujudi decu) sa ograni¢enim fizi€kim, sen-
zornim ili duSevnim sposobnostima ili sa manjkom

iskustva i/ili sa manjkom znanja. Deca moraju biti
pod nadzorom kako bi se obezbedilo da se ne
igraju uredajem.

2. Opis uredaja i sadrzaj isporuke

2.1 Opis uredaja (slika 1-21)
Prekida¢ za ukljuc¢ivanje/iskljuc¢ivanje
Drvo za guranje
Komad za guranje
Rucica za obrtanje
Usisavanje piljevine
Paralelni grani€nik
Zatezna rucica
Adapter usisavanja @ 100 cm
Dugme za podeSavanje dubine rendisanja
. Podloga za obradak
. Gumena stopica
. Pokrov noza za rendisanje
. Dovodni sto
. Sto za preuzimanje
. Mera¢ za podesavanje noza za rendisanje
. Sigurnosni prekida¢ poravnavanje
. lzdubljenje za sigurnosni prekida¢ poravna-
vanje
. Skala dubina poravnavanja
. Kazaljka dubina poravnavanja
. Sto za rendisanje debljina
. Noz za rendisanje
. Zlebna letva za klinove
. Osovina noza
. Kandze protiv povratnog udarca
. Opruga u osovini noza
. Zatezni zavrtnji noz za rendisanje
. Dovodni valjak
. |zlazni valjak
. Skala rendisanje debljine
. Kazaljka rendisanje debljine
. Krilati zavrtanj na usisavanju piljevine
. Navojni klin na usisavanju piljevine
. Podlo$ka usisavanje piljevine
. Leptirasta navrtka usisavanje piljevine
. Prekida¢ za zastitu od preopterecenja
. Podloska za gumene stopice
. Zavrtanj sa unutarnjim Sestouglom za gume-
ne stopice
. Skala ugla paralelni grani¢nik
. Kazaljka paralelni grani¢nik
. Zavrtanj za fino podeSavanje 0°
. Zavrtanj za fino podeSavanje 45°
. Drzag paralelni grani¢nik
. Pokrivni lim za noz

©CoNOOh~WN =
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44. Zavrtanj sa unutarnjim Sestouglom paralelni
grani¢nik

45. Zakretna ruka

46. Navojni klin tacka obrtanja

47. Navojni klin duga rupa

48. Caura

49. Dugme za fiksiranje

50. Leptirasta rucka

51. Podloska

52. Navrtka, samoosiguravajuéa

53. Opruzni prsten

54. Navojni klin u zakretnoj ruci

55. Vreteno

56. Sigurnosni prekida¢ rendisanje debljine

57. lzdubljenje za sigurnosni prekida¢ rendisanje
debljine

58. Vod mreznog prikljucka

59. Drzag kabla

60. Klju¢ za zavrtnje s unutarnjim Sestouglom - 3
mm

61. Klju¢ za zavrtnje s unutarnjim Sestouglom - 5
mm

62. Klju¢ za zavrtnje s unutarnjim Sestouglom - 6
mm

63. Viljuskasti klju¢ 8/10 mm

2.2 Sadrzaj isporuke

Molimo Vas da pomocu opisanog sadrzaja

isporuke proverite potpunost artikala. U slu¢aju

neispravnih delova, nakon kupovine artikla ob-

ratite se naSem servisnom centru, ili prodajnom

mestu na kom ste kupili proizvod u roku od 5

radnih dana, s time da predocite i vazec¢u potvrdu

o kupovini. Molimo vas da u vezi sa tim obratite

paznju na tabelu o garanciji u informacijama o

servisu na kraju uputstava.

®  Otvorite pakovanje i pazljivo izvadite uredaj.

®  Uklonite materijal za pakovanje kao i delove
za bezbednost pakovanja / bezbednost to-
kom transporta (ako postoje).

® Proverite da li je sadrzaj isporuke potpun.

®  PrekontroliSite da li na uredaju i delovima pri-
bora ima transprotnih oStecenja.

® Po moguénosti sacuvajte pakovanje do isteka
garantnog roka.

Opasnost!

Uredaj i materijal za pakovanje nisu decje
igracke! Deca ne smeju da se igraju
plastiénim kesama, folijama i sitnim delovi-
ma! Postoji opasnost da ih progutaju i tako
se uguse!

® Masina za poravnavanje-rendisanje
® Drvo za guranje (2x)

Komad za guranje

Rucica za obrtanje

Usisavanje piljevine

Paralelni grani€nik

Adapter usisavanja @ 100 cm

Gumena stopica (4x)

Pokrov noza za rendisanje

Mera¢ za podeSavanje noza za rendisanje

(24

Podlodka za gumene stopice (4x)

Zavrtanj sa unutarnjim Sestouglom za gume-

ne stopice (4x)

Pokrivni lim za noz

Zavrtanj sa unutarnjim Sestouglom paralelni

graniénik (2x)

Caura

Dugme za fiksiranje

Podloska (2x)

Navrtka, samoosiguravajuca

Opruzni prsten

Klju€ za zavrtnje s unutarnjim Sestouglom - 3

mm

¢ Kiju¢ za zavrtnje s unutarnjim Sestouglom - 5
mm

¢ Kiju¢ za zavrtnje s unutarnjim Sestouglom — 6
mm

e Viljuskasti klju¢ 8/10 mm

® Originalna uputstva za upotrebu

e Bezbednosne napomene

3. Namensko koriSéenje

Masina za poravnavanje-rendisanje sluzi za
poravnavanje i rendisanje debljine raznovrsne re-
zane grade, pravougaonog, kvadratnog ili kosog
oblika.

Masina sme da se koristi samo namenski.

Uprkos namenskom koris¢enju mogu da nastanu

odredeni faktori rizika. Usled potrebnog radnog

toka mogu da nastanu sledece ozlede:

¢ Doticanja osovine noza prstima ili rukama u
podrucju koje ne moze da se osigura.

e Kod nestruénog rukovanja povratni udarac od
obratka.

® Ostecenja sluha i ozlede ociju te ozlede prsti
i ruku kod nekori$¢enja zahtevane zastitne
opreme.

e Emisije Stetne za zdravlje kod kori§¢enja u
zatvorenim prostorima bez podesnog postro-
jenja za usisavanje.
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Masina sme da se koristi samo namenski. Svaka
drugacija upotreba nije namenska. Za Stete ili
povrede svih vrsta koje nastanu usled nenamens-
kog kori§¢enja odgovornost snosi korisnik/rukova-
lac, a ne proizvodac.

Molimo da obratite paznju na to da nasi uredaji
nisu podesni za kori§¢enje u komercijalne, za-
natske ili industrijske svrhe. Ne preuzimamo
garanciju ako se uredaj koristi u komercijalne i
industrijske svrhe kao i sliénim delatnostima.

4. Tehnicki podaci

Naizmeniéni motor: ................ 220-240V ~50 Hz
SNaga P .o 1500 W
Vrsta zastite: ....ccoeeevveeeeeiieeee e, IPX0
Maks. Sirina obratka: ............ccoceeeviiveennns 204 mm

Maks. visina obratka propust debljina: .... 120 mm
Min. duzina obratka rendisanje debljina . 160 mm
Sto za poravnavanje: ..........cccceeeuee 357 x210 mm
Sto za rendisanje debljina: ............ 280 x 204 mm
Rendisaljka debljina brzina pomeranja: ...6 m/min
Broj obrtaja u praznom

hodu motor N .. 23500 min
Broj obrtaja u praznom hodu noz
za rendisanje: .......coeveeeiieiieeee 9500 min’™

Maks. dubina skidanja kod poravnavanja: .. 3 mm
Maks. dubina skidanja kod

rendisanja debljina: ...........cccocoiiiiiiins 2 mm
Maks. nagib paralelnog grani¢nika: ................ 45°
Usisavanje piljevine: ..........cccccceevineenne @100 mm
TEZINA c.eiiiieeiee et oko 26,5 kg
Opasnost!

Buka i vibracije
Vrednosti buke i vibracija utvrdene su u skladu s
normom EN 61029.

Nivo zvuénog pritiska L, ....ocovvevninnn. 99 dB(A)
Nesigurnost KpA ....................................... 3dB(A)
Intenzitet buke Ly, «oovveveeeieiiiccie 111 dB(A)
Nesigurnost K, oo, 3 dB(A)

Nosite zastitu za sluh.
Buka moze da uti¢e na gubitak sluha.

Navedena vrednost emisije vibracija izmerena
je standardizovanim postupkom ispitivanja i
moze se, u zavisnosti od nacina na koji se koristi

elektri¢ni alat, promeniti i u izuzetnim slu¢ajevima
biti iznad navedene vrednosti.

Navedena vrednost emisije vibracija se moze
koristiti za poredenje jednog elektri¢nog alata sa
drugim.

Navedena vrednost emisije vibracija se moze ko-
ristiti za preliminarnu procenu negativnog uticaja.

Ogranicite stvaranje buke i vibracija na mini-
mum!

Koristite samo besprekorne uredaje.
Redovno odrzavajte i Cistite uredaj.
Prilagodite svoj nacin rada uredaju.

Ne preopterecujte uredaj.

Prema potrebi po3aljite uredaj na kontrolu.
Ako uredaj ne upotrebljavate, onda ga
iskljucite.

Oprez!

Ostali rizici

Cak i kada se ovi elektri¢ni alati koriste

propisno, uvek postoje i neki drugi rizici.

Sledece opasnosti mogu nastati u vezi s izve-

dbom i konstrukcijom elektriénog alata:

1. Ostecéenja pluca, ako se ne nosi
odgovarajuéa maska za zastitu od prasine.

2. Ostecenja sluha, ako se ne nosi
odgovarajuca zastita za sluh.

5. Pre pustanja u pogon

Pre priklju€ivanja proverite da li podaci na tablici s
oznakom tipa odgovaraju podacima o mrezi.

e Upozorenje! Pre svih radova odrzavanja,
Cisc¢enja i podesavanja izvucite mrezni utikac.
Upozorenje! Imajte na umu tezinu masine te
angazirajte jos jedno lice za pomoc!

Redovito proverite da li su noz za rendisan-

je (21) i Zlebna letva za klinove (22) ¢vrsto
pri¢vr§éeni u osovini noza (23). (vidi sl. 19)
Nikada nemojte skinuti sigurnosne poklopce
sa stroja osim za servisnu sluzbu ili za pop-
ravke.

Sigurnosni poklopci uvek moraju biti celi. Pre
svakog koriS¢enja stroja pri¢vrstite i osigurajte
sigurnosne poklopce na za to predvidenim
mestima.

Proverite ispravnu funkciju kandzi protiv pov-
ratnog udarca (24)(vidi sl. 17). Kandze moraju
da se lako pomeraju, tako da pokazuju prema
dole dok slobodno vise.

-223 -

Anl_TC-SP_204-1_SPK13.indb 223

21.08.2024 08:31:05



® |zvadite masinu za poravnavanje-rendisanje

i proverite da li postoje oStecenja od trans-
porta.

Masinu treba da postavite i usmerite stabilno.
Kod drveta koje je ve¢ obradivano voditi
ra¢una o stranim telima, kao $to su npr. ekseri
ili zavrtnji itd.

Pre nego $to ukljudite prekidac¢ za
uklju¢ivanje/iskljucivanje (1), proverite da li je
noz za rendisanje pravilno montiran i dali se
pokretni delovi nesmetano krecu.

Vizuelnom proverom proverite da se dovodni
valjak (27) i izlazni valjak (28) ravnomerno(v.
sliku 17)

6. Montaza

6.1 Gumene stopice (slika 2, 3)

Fiksirajte Cetiri gumene stopice (11) sa zavrtnjima
sa unutarnjim Sestouglom (37) i podloSkama (36)
za donju stranu uredaja. U tu svrhu koristite klju¢
za zavrtnje s unutarnjim Sestouglom 6 mm(62).

6.2 Pokrov noza za rendisanje (slika 2, 4)

® Postavite ¢auru (48) na navojni klin (47).
Vodite pokrov noza za rendisanje (12) s oba
otvora u zakretnoj ruci (45) preko oba navojna
klina (46, 47).

Fiksirajte zakretnu ruku (45) s podloskom
(51) i samoosiguravaju¢om navrtkom (52)

na navojnom klinu (46). U tu svrhu koristite
viljuskasti klju¢ (63).

Dodatno pri¢vrstite zakretnu ruku (45)
pomocu podloske (51), opruznog prstena
(53) i dugmeta za fiksiranje (49) na navojnom
klinu (47).

6.3 Paralelni granicnik (slika 2, 5)

® Upozorenje! Pokrivni lim (43) mora da se
montira izmedu stola za preuzimanije (14) i
drzaca (42) paralelnog grani¢nika.

Postavite pokrivni lim (43) i drza¢ (42) na
stol za preuzimanje (14). Pritom obratite
paznju na to da se provrti pokrivnog lima (43)
i drzaca (42) poklapaju s provrtima navoja u
stolu za preuzimanije (14).

Fiksirajte pokrivni lim (43) i drza¢ (42) sa
zavrtnjima sa unutarnjim Sestouglom (44) za
sto za preuzimanje (14). U tu svrhu koristite
klju¢ za zavrtnje s unutarnjim Sestouglom 5
mm(61).

6.4 Rucica za obrtanje (slika 6)
Nataknite rucicu za obrtanje (4) na vreteno (55)
da bi podesili propust debljine.

6.5 Odlaganje labavih delova (slika 7)

Ako ih ne Kkoristite, komad za guranje (3) i meradi
za podesSavanje (15) mozete da ucvrstite kako je
prikazano na slici 7.

7. Rukovanje

Upozorenje! Pre svih radova odrzavanja,
Cisc¢enja i podesavanja izvucite mrezni utikac.

7.1 Podesavanja poravnavanja

7.1.1 Montaza naprave za usisavanje piljevine
za poravnavanje (slika 1, 2e, 8)

® Obréite rucicu za obrtanje (4) suprotno smeru
kazaljke na ¢asovniku kako biste sto za rendi-
sanje (20) doveli u njegov najnizi polozaj.
Demontirajte leptirastu navrtku (34) i
podlo$ku (33) sa navojnog klina (32) na usis-
avanju piljevine (5).

Vodite usisavanje piljevine (5) na sto za ren-
disanje (20).

Pritom obratite paznju na to da navojni klin
(32) kao i oba klina na usisavanju piljevine (5)
leZe u provrtima stola za rendisanje (20).
Postavite adapter za usisavanje @ 100mm (8)
na usisavanje piljevine (5).

Obréite rucicu za obrtanje (4) u smeru kazal-
jke na ¢asovniku dok usisavanije piljevine (5)
nije ¢vrsto zategnuto i dok izdubljenje (17) ne
leZi na sigurnosnom prekidacu (16). Napo-
mena! Sigurnosni prekida¢ mora zvu¢no da
se zaklju€a uz zvuk klika.

Pri¢vrstite podlosku (33) i leptirastu navrtku
(34) na navojnom klinu (32) s donje strane
stola za rendisanje (20).

Demontaza se vrsi obrnutim redosledom.
Prikljucite rendisaljku za napravu za usisavan-
je pilievine (ne dobija se u isporuci).

e Skinite rucicu za obrtanje (4) sa uredaja.
7.1.2 PodeSavanje dubine reza kod poravna-
vanja (slika 9)

e Dugmetom za podeSavanje (9) mozete da
podesite razliku u visini izmedu dovodnog
stola (13) i stola za preuzimanje (14) i time
mozete da podesite dubinu poravnavanja.
Obrtanjem dugmeta za podesavanje (9) u
smeru suprotnom od kazaljke na ¢asovniku
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povecéavate dubinu poravnavanja.
® PodesSena dubina poravnavanja moze da se
ocita pomocu kazaljke (19) na skali (18).

7.1.3 Paralelni grani¢nik (slika 10)

e Otpustite ugao paralelnog grani¢nika (6) sa
steznom polugom (7).

© Nagnite paralelni grani¢nik (6) na Zeljeni ugao
prema stolu za preuzimanje (14).

® PodeSena mera ugla moze da se ocita
pomocu kazaljke (39) na skali ugla (38).

® Ponovo zategnite paralelni grani¢nik (6) sa
steznom polugom (7).

* Napomena! Po potrebi korigujte krajniji
grani¢nik za podesavanje ugla paralelnog
grani¢nika za 0°, kao i za 45°.

Podesite polozaj krajnjeg grani¢nika sa zavr-
tanjem za fino podesavanje 0° (40) odnosno
zavrtanjem za fino podeSavanje 45° (41).

7.1.4 PodeSavanje pokrova noza za rendisan-
je (slika 11-13)

Pokrov noza za rendisanje (12) treba da prekrije
osovinu noza (23) uvek $to je bolje moguce da bi
se umanijila opasnost od povreda usled doticanja
osovine noza (23). Zavisno od debljine obratka
preporucujemo Vam sledece:

Za visoke obratke: Pokrov noza za rendisanje

pored obratka (slika 11)

®  Otvorite leptirastu ru¢ku (50) i pomerite po-
krov noza za rendisanje (12) toliko koliko to
zahteva Sirina obratka.

®  Obradak ne sme da bude blokiran od pokrova
noza za rendisanje (12).

® Fiksirajte pokrov noza za rendisanje pomocu
leptiraste rucke (50).

® Zavisoke obratke pokrov noza za rendisanje
(12) treba da nalegne na sto za preuzimanje
(14) i treba se stegnuti pomocu dugmeta za
fiksiranje (49).

Sa nagnutim paralelnim graniénikom: Pokrov
noza za rendisanje pored obratka

Cim ugao na paralelnom graniéniku (6) iznosi vige
od 0°, nezavisno od visine obratka, onda pokrov
noza za rendisanje (12) treba da se postavi pored
obratka (vidi slika 11).

Za plosnate obratke: Pokrov noza za rendi-

sanje iznad obratka (slika 12)

® Otpustite dugme za fiksiranje (49) kako biste
mogli da pomerate zakretnu ruku (45).

® Otpustite leptirastu rucku (50), podignite
zakretnu ruku (45) i gurnite pokrov noza za

rendisanje (12) iznad obradak do paralelnog
grani¢nika (6).

® Fiksirajte Sirinu pokrova noza za rendisanje
(12) pomocu leptiraste rucke (50).

® Podignite pokrov nozZa rendisaljke (12) toliko
koliko to zahteva visina obratka. Fiksirajte visi-
nu pomoc¢u dugmeta za fiksiranje (49).

® Obradak ne sme da bude blokiran od pokrova
noza za rendisanje (12).

Pokrov noza za rendisanje uvek paralelno sa

stolom za preuzimanje (slika 13)

® Pre svakog novog obratka proverite da li je
pokrov noza za rendisanje (12) paralelno us-
meren prema stolu za preuzimanje (14).

e Podesite nagib pomocéu navojnog klina (54) u
zakretnoj ruci (45). U tu svrhu koristite klju¢ za
zavrtnje s unutarnjim Sestouglom 3 mm(60).

7.2 PodesSavanja rendisanje debljine

7.2.1 Montaza naprave za usisavanje piljevine

za rendisanje debljine (slika 14)

® Otpustite leptirastu ru¢ku (50) i izvucite po-
krov noza za rendisanje (12) skroz van.

e Postavite usisavanje piljevine (5) na sto za
rendisanje (14).
Pritom obratite paznju na to da oba krilata
zavrtnja (31) ulaze u provrte navoja u stolu
za preuzimanije (14). Dodatno osigurajte da
izdubljenje (57) na usisavanju piljevine (5)
nalegne na sigurnosni prekidac (56).

® Fiksirajte usisavanje piljevine (5) s oba krilata
zavrtnja (31).
Napomena! Sigurnosni prekida¢ mora
zvuéno da se zaklju€a uz zvuk klika.

* Postavite adapter za usisavanje @ 100mm (8)
na usisavanje piljevine (5).

® Prikljucite rendisaljku za napravu za usisavan-
je pilievine (ne dobija se u isporuci).

® Demontaza se vrSi obrnutim redosledom.

7.2.2 Propust debljina (slika 6, 15)

® Nataknite ru€icu za obrtanje (4) na vreteno
(55).

* Obrtanjem rucice za obrtanje (4) u smeru su-
protnom od kazaljke na ¢asovniku mozete da
povecavate visinu propusta.

®  Obrnite rucicu za obrtanje (4) sve dok

se kazaljka (30) ne poklopi sa zelienom

vredno$cu na skali (29).

Napomena! Ako obrnete smer obrtanja

rudice za obrtanje (4), onda su moguca

odstupanja od podesene visine obratka. 1z-
begnite to tako Sto ¢ete prvo da podesite sto
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za rendisanje (20) ispod Zeljene mere (cca. 5
mm). Zatim podesite na Zeljenu ugaonu meru
prema gore. Time viSe nije potrebna izmena
smera obrtanja rucice za obrtanje (4) radi
postizanja krajnje mere obratka.

7.2.3 Podloga za obradak (slika 16)

Izvucite podlogu za obradak (10) na strani za
preuzimanje stola za renidsanje (20) zavisno od
duzine obratka.

8. Pogon

® Mozete kvalitet povrSine povecati tako Sto
napravite vise prolaza s manjim dubinama
rezanja.

® Kod prvog prolaza trebate da uzmete manju
dubinu rezanja kako neravnine u obratku ne
bi prevazi$le maksimalnu dubinu rezanja (vidi
tehnicke podatke) i blokirale obradak.

8.1 Prekidac za ukljuéivanje/iskljucivanje (sli-
ka 1/poz. 1)

® Masinu se moze ukljugiti pritiskom na zeleni
taster ,I“. Pre pocCetka rendisanja sacekajte
da nozevi za rendisanje postignu maksimalni
broj obrtaja.

® Da biste opet iskljucili masinu, morate pritis-
nuti crveni taster ,,0“.

Napomena! Rendisaljka moze samo da se

ukljuci kada je usisavanje piljevine (5) montirano

na uredaju i kada je aktivisan odnosni sigurnosni

prekidac.

® Pri¢vrstite usisavanje piljevine (5) za poravna-
vanje na sto za rendisanje (20). (vidi 7.1.1)

®  Pri¢vrstite usisavanije piljevine (5) za rendi-
sanje na sto za preuzimanije (14). (vidi 7.2.1)

Motor ovog uredaja je zasti¢en od preopterecenja

odgovarajuéim prekida¢em (35). U slu¢aju

prekoracenja nominalne struje prekida¢

preopterecenja (35) iskljucice uredaj.

e Ostavite uredaj da se hladi vise minuta.

®  Pritisnite prekida¢ za zastitu od
preopterecenja (35).

®  Zatim ponovno ukljucite uredaj pritiskom na
zeleni taster ,|“.

8.2 Opste napomene o poravnavanju

® Upozorenje! Obradak se uvek mora voditi
prema dole sa dovoljnim protiv pritiskom pre-
ma osovini noza (23), inace postoji poveéana

opashost od povratnog udarca.

® Sa funkcijom poravnavanja na stroju mozete
da stvorite ravnu povrSinu na obratku od
neravne povrsine. Da bi postigli $to je bolje
moguc radni rezultat izvrSite protiv pritisak
prema dole na obratku iznad stola za preuzi-
manje (14) po mogucnosti na istom mestu.

® Nikada ne vodite obradak rukom direktno
preko osovina noza(23) | kod kori§¢enja po-
magala za guranje treba promeniti rukohvat
pre §to se va$a ruka nalazi iznad osovine
noza (23).

® Po mogucénosti koristite pomagala za guranje
koja su prilozena (drvo za guranje (2), komad
za guranje (3)).

e Napomenal! Drvo za guranje (2) treba
pretezito da se koristi na stolu za preuzimanje
(14) za stiskanje obratka prema dole.

e Napomena! Komad za guranje (3) treba
pretezito da se koristi na dovodnom stolu (13)
za guranje obratka u osovinu noza.

® Ako se ne moze koristiti pomagala za guran-
je, onda za posmak postavite ruke sa zatvor-
enim prstima plosnato na obradak i gurajte
obradak ravnomerno prema napred.

e Demontirajte rucicu za obrtanje (4) sa vretena
(55) tokom rada poravnavanja povrsine.

e Koristite paralelni grani¢nik (6) kao povrsinu
za vodenje. jedna strana obratka tokom pos-
tupka poravnavanja povrsine lezi na paralel-
nom grani¢niku (6).

e Upozorenje! Sto je ugao (>0°) na paralelnom
grani¢niku (6) postavljen plosnatije, to opas-
nije i zahtevnije je vodenje obratka.

® Pre svakog koraka razmislite kako i kojim
pomagalima za guranje Zelite voditi obradak.
Postupajte promisljeno i budite uvek svesni
opasnosti koja proizlazi iz osovine noza (23).

8.3 Pogon rendisaljke za poravnanje povrsina
(slika 11/ 12)

® Montirajte usisavanije piljevine (5) na stolu za
rendisanje (20) kao $to je opisano pod 7.1.1.

® Postavite dubinu poravnavanja, ugao na
paralelnom grani¢niku (6) i pokrov noza za
rendisanje (12) zavisno od obratka kao §to je
opisano pod 7.1.2,7.1.3,7.1.4.

® Radni polozaj korisnika nalazi se bo¢no po-
red dovodnog stola (13) i stola za preuziman-
je (14) i ne sme da bude na strani dovoda
obratka.

® Pritisnite zeleni taster I za ukljuivanje ren-
disaljke.

® Postavite obradak koji treba da se obraduje
na dovodni sto (13).
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e Stisnite obradak na prednjem kraju sa drve-
tom za guranje (2) prema dolje. Drugom
rukom pomerajte obradak u smeru izlaznog
stola (14) po mogucnosti pomoc¢u komada za
guranje (3).

* Upozorenje! Osovina nozZeva je slobodna na
strani spram kraja obratka, zato za dovodenje
koristite uvek komad za guranje (3).

®  Ponovite postupak dok povr$ina koja se po-
ravnava nije dovoljno ravna da bi se mogla
obraditi funkcijom za rendisanje debljine.

® Nakon zavr$etka rada iskljucite masinu. U tu
svrhu pritisnite crveni taster ,,0“.

8.4 Pogon rendisaljke za rendisanje debljine
(slika 17/ 18)

Kod rendisanja debljina kontaktna povrsina obrat-

ka mora da bude ravna sa stolom za rendisanje

(20). Ako se obraduje vece ili teze obratke, onda

je potrebno da se masinu pri€vrsti na povrsini na

kojoj stoji (npr. pomocéu navoja na dnu masine).

Uverite se da je kod dugackih obradaka na izlaz-

noj strani rendisaljke dovoljno mesta.

Radni polozaj nalazi se bo¢no pored masine i ne

sme da bude na strani dovoda obratka.

® Montirajte usisavanje piljevine (5) na stolu
za preuzimanije (14) kao $to je opisano pod
7.2.1.

® Postavite propust debljine i podlogu obratka
(10) zavisno od obratka kao $to je opisano
pod7.1.7.17,27.1.3.

® Podesite pokrov noza za rendisanje (12) tako
da je cela osovina noza (23) prekrivena i da
pokrov noza za rendisanje (12) lezi ina stolu
za preuzimanje (14).

®  Pritisnite zeleni taster | za ukljucivanje ren-
disaljke.

e Strana dovoda stola za rendisanje (20)
oznacena je strelom, a na izlaznoj strani nala-
zi se podloga obratka (10).

® Postavite obradak tako da lezi na stolu za ren-
disanje (20) i horizontalno ga uvedite.

® Dovodni valjak ¢e zahvatiti dovodni valjak (27)
i automatski ga uvlaci.

e Uzmite obradak sa podloge za obradak (10)
nakon $to izlazni valjak (28) viSe ne zahvata
obradak.

® Ponovno podesite dubinu rezanja i pono-
vite postupak tako dugo dok ne postignete
zavrsnu meru debljine obratka.

* Upozorenje! Opasnost od povratnog udar-
cal! Nikada ne podesite stroj na manje od
preporu¢ene minimalne duzine obratka (vidi
tehnicke podatke), tako osiguravate sigurno

vodenje obratka.
® Nakon zavrSetka rada iskljucite masinu. U tu
svrhu pritisnite crveni taster ,,0“.

Ako bi rendisaljka tokom rada blokirala, postupite

na sledeéi nadin:

® Odmabh isklju¢ite rendisaljku.

® Povecajte propust debljine pomocu rucice
za obrtanje (4) toliko da kandze protiv pov-
ratnog udarca (24) ne mogu viSe da zahvate
obradak.

® |zvadite obradak iz rendisaljke.

® Ponovite postupak rendisanja, ali s manjom
dubinom rezanja.

9. Zamena nozeva

9.1 Napomene za zamenu nozeva

e Upozorenje! Pre §to zamenite nozeve uvek
izvucite mrezni utikac.

® Upozorenje! Prilikom zamene nozeva nosite
rukavice, kako biste izbegli povrede!

* Uvek morate da zamenite/obnovite oba noza
za rendisanje (21). NoZevi za rendisanje (21)
mora da se zamene u parovima ili moraju da
se bruse jednako.

® Upozorenje! Kod nozeva za rendisanje
(21) razli¢ite Sirine dolazi do neravnoteze i
ostecenja lezaja, dodatno se povecava opas-
nost od povratnog udarca!

® Nozevi (21) smeju da strSe maksimalno 1,1
mm iznad povrSine osovine nozeva (23).

e Koristite samo nozeve koje je proizvodac¢
preporucio za ovaj uredaj. Kod kori§c¢enja dru-
gih noZeva postoji opasnost od povreda zbog
gubitka kontrole.

e Upozorenje! Za zamenu nozeva koristite
isklju¢ivo podeSava¢ mere (15) koji je dostav-
lien uz uredaj.

® |zbegavajte prekomerno obrtanje i moguce
razdvajanje od navoja. Zlebne letve za klinove
(22) ili zavrtnji za stezanje (25) s pohabanim
navojima moraju da se odmah zamene!

9.2 Provodenje zamene nozeva (slika 19-21)

® Postavite paralelni grani¢nik (6) na 45°(vidi
7.1.3).

®  Otvorite leptirastu rucicu (50) i povucite po-
krov noza za rendisanje (12) prema van, tako
da je cela osovina noza (23) slobodna.

® Otpustite noza za rendisanje (21) tako $to
Cete zavrtnje za stezanje (25) okrenuti u sme-
ru kazaljke na ¢asovniku. U tu svrhu koristite
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viljuskasti klju¢ (63).

Zavrnite zavrtnje za stezanje (25) tako dugo
dok noz za rendisanje (21) i Zlebnu letvu za
klinove (22) mozete izvaditi.

Pazljivo ocistite noza za rendisanje (21),
Zlebnu letvu za klinove (22), osovinu noza
(23) i opruge (26). Posebno osigurajte da su
kod sastavljanja svi delovi slobodni od smole.
Ponovno umetnite obe opruge (26) u rupe na
osovini noza (23).

Ponovno umetnite Zlebnu letvu za klinove (22)
i noz za rendisanje (21) u osovinu noza (23).
Upozorenje! Opasnost od povratnog udarca!
Pazite na smer obrtanja osovine noza (23)
(vidi simbol na strani kucista). Rezna kosina
noza za rendisanje (21) mora da pokazuje u
smeru obrtanja.

Usmerite noz za rendisanje (21) u sredini s
osovinom noza (23).

lzvrtajte zavrtnje za stezanje (25) tako daleko
da noz za rendisanje viSe ne moze da se
posmakne, ali da se jo§ moze pomeriti lakom
primenom sile.

Labavo uvrtajte merace za podeSavanje (15)
u provrte navoja na stolu za preuzimanije (14).
Kako uvrtate mera¢e podesavanja (15) skr-
oz prema dolje u sto za preuzimanje, tako
pritiScete noz za rendisanje (21) u pravilan
polozaj.

Pritegnite zavrtanj za stezanje (25) sa
viljuskastim klju¢em (63).

Upozorenje! Da bi izbegli naprezanja u nozu
za rendisanje (21) kod pritezanja zavrtnja

za stezanja (25) krenite od unutarnjih prema
spoljasnjim. Prvo pritegnite srednje zavrtnje
za stezanje i zatim u parovima stezite sledec¢e
spoljadnje zavrtnje za stezanje.

Isti postupak izvrsite za drugi noz za rendi-
sanje (21).

Gurnite pokrov noza za rendisanje (12) po-
novo na paralelni grani¢nik (6) i fiksirajte ga
leptirastom ru¢kom (50) tako da je osovina
noza prekrivena.

10. Zamena mreznog prikljuénog

11. Ciséenje, odrzavanje i
porudzbina rezervnih delova

Opasnost!
Pre svih radova odrzavanja, ¢iS¢enja i
podeSavanja izvucite mrezni utikac.

11.1 Ciséenje

e Zastitne naprave, ventilacione otvore i kuciste
motora uvek $to bolje o€istite od prasine i
prljavstine. Istrljajte uredaj Cistom krpom ili ga
ispusite komprimiranim zrakom pod niskim
pritiskom.

e Preporu¢amo da uredaj o€istite odmah nakon
svakog korisc¢enja.

® Uredaj redovno Cistite vlaznom krpom i s
malo mekog sapuna. Nemojte koristiti otapala
i sredstva za ¢iS¢enje; oni bi mogli ostetiti
plasti¢ne dijelove uredaja. Pripazite na to da
u unutrasnjost uredaja ne dospije voda. Pro-
diranje vode u elektrouredaj povecava rizik od
elektricnog udara.

11.2 Odrzavanije (slika 1)
Upozorenje! Pre svih radova odrzavanja izvucite
mrezni utikag!

11.2.1 Masina

Nakon otprilike svakih 10 radnih sati periodicki

podmazite sledece delove:

® LeZajeve dovodnih/odvodnih valjaka (27/28),
kandze protiv povratnog udarca (24)

® Lezajeve remenairemenice

° Navojni Stap za podeSavanje visine stola za
rendisanje (20)

Koristite samo suho sredstvo za podmazivanje.

Posmiéni sto (13), sto za preuzimanje (14), sto za
rendisanje, dovodni valjak / izlazni valjak i kandze
protiv povratnog udarca (24) moraju uvek da
budu slobodni od smole. Prljave dovodne valjke/
izlazne valjke (27/ 28) ili kandzZe protiv povratnog
udarca (24) moraju da se ociste. Da bi sprecili
pregrejavanje motora redovito se mora ukloniti
prasinu koja se nakuplja u otvorima za ventilaciju.

voda Pobolj$ajte klizanje na stolu tako $to ih periodiéno
tretirate s lubrikantima.
Opasnost!
Ako se osteti mrezni priklju¢ni vod ovog uredaja, 11.2.2 Alat za rezanje
mora da ga zameni proizvodac ili njegova servis- Noz (21), Zlebna letva za klinove (22) i osovina
na sluzba ili kvalifikovano lice, kako bi se izbegle noza (23) moraju se redovito osloboditi od smole.
opasnosti. Ocistite iste sredstvom za uklanjanje smole.
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11.3 Porudzbina rezervnih delova:

Kod porudzbine rezervnih delova trebali biste da
navedete sledece podatke:

e Tip uredaja

Kataloski broj uredaja

Identifikacioni broj uredaja

Broj potrebnog rezervnog dela

Aktuelne cene nalaze se na web strani
www.Einhell-Service.com

11.4 Transport

® Oprez! Imajte na umu tezinu masine te
angaczirajte jo$ jedno lice za pomoc!

Gurnite podlogu za obradak (10) prema unut-
ra (vidi 7.2.3).

Postavite pokrov noza za rendisanje (12)
skroz prema unutra do paralelnog grani¢nika
(6) i prema dole do stola preuzimanje (14)
tako da je osovina noza u celosti prekrivena
(vidi 7.1.4).

Postavite vod za priklju€ivanje (58) na mrezu
na drzac kabla (59).

Spremite sve labave delove kao $to je opisa-
no pod tackom 6.5.

Transport masine vrsite samo tako da podi-
gnete dovodni sto (13) i sto za preuzimanje
(14).

Za rukovanije ili transport nikada ne koristite
zastitne uredaje.

12. Zbrinjavanje u otpad i
recikliranje

Uredaj je zapakovan kako bi se tokom transporta
sprecila ostecenja. Ova ambalaza je sirovina i
moze ponovno da se upotrebi ili preda na re-
cikliranje. Uredaj i njegov pribor sastavljeni su

od raznih materijala, kao npr. metala i plastike.
Neispravni uredaji ne smeju da se bacaju u kucni
otpad. Uredaj bi u svrhu struénog zbrinjavanja

u otpad, trebalo da se preda odgovarajucem
sabirali$tu takvog otpada. Ako ne znate gde se
takvo sabiraliste nalazi, raspitajte se u svojoj
opstinskoj upravi.

13. Skladistenje

Uredaj i njegov pribor spremite na tamno i suvo
mesto zasti¢eno od smrzavanja, kojem deca ne-
maju pristup. Optimalna temperatura za ¢uvanje
je izmedu 5i 30 °C. Elektri¢ni alat Cuvajte u origi-
nalnom pakovanju.

- 229 -

Anl_TC-SP_204-1_SPK13.indb 229

21.08.2024 08:31:06



14. Moguci uzroci kvarova

Problem Uzrok Resenje
Rendisaljka ne radi. 1. Mrezni napon ne postoji. 1. Proverite kabl, mrezni utikac,
osigurac i utiénicu.
2. Mrezni napon je premali 2. Sprecite previse dugacak produzni

kabl. Koristite produzni kabl sa do-
voljnim popre¢nim presekom Zile.
3. Pregrejan motor. 3. Neka se motor ohladi, prema
potrebi uklonite uzrok pregre-
vanja i pritisnite prekida¢ za
preopterecenje(35).

4. Cetkice pohabane. 4. Pustite da elektricar zameni
Cetkice.
5. Sigurnosi prekida¢ (16, 56) 5. Montirajte usisavanje piljevine (5)
nije aktivisan. ponovo i osigurajte da se sigur-

nosni prekidac¢ (16 odnosno 56)
aktiviSe uz ¢ujni zvuk klika. (vidi

71.1;7.21)

Gubitak brzine kod rendi- | 1. Prevelika dubina rezanja. 1. Smanijiti dubinu rezanja.
sanja / masina blokira kod | 2. Tupi nozZevi. 2. Obnovite nozeve za rendisanje
rendisanja. (21).

3. Prebrzo dovodenije kod po- 3. Umanijiti brzinu dovodenja.

ravnavanja.

Lo$ kvalitet povrSine ob- 1. Tupi nozevi. 1. Obnovite nozeve za rendisanje
ratka koji se rendise. (21).

2. Dovod neravnomeran. 2. Ocistite dovodne valjke (27) i izlaz-

ne valjke (28), te sto za rendisanje
(20), dovodni sto (13) i sto za preu-
zimanije (14). Dovodite obradak
konstantnim pritiskom i umanje-
nom brzinom dovodenja.
3. Usisavac (nije u opsegu 3. Prikljucite usisivac.

isporuke) nije prikljucen.

Blokirano izbacivanje 1. Usisivag (nije u opsegu isporu- | 1. Prikljucite usisivac.
piljevine. ke) nije prikljucen.
2. Drvo prevlazno. 2. Koristite suvo drvo.
Neravnomerna brzina 1. Gumeni remen prelabav. 1. Proverite gumeni remen i po potre-
dovodenja kod rendisanja bi ga zamenite.
debljina. 2. Sto za rendisanje (20) prljav. 2. Ocistite sto za rendisanje (20) i po

potrebi ga tretirajte sa lubrikantima.
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Uklanjanje dubreta

]
ElektriCne alate, akumulacione baterije, pribor i pakovanja treba predati na reciklazu koja je u skladu sa
zastitom Zivotne sredine.

Ne bacajte elektriCne alate i akumulatore/ baterije u ku¢no djubre!

Samo za EU zemlje:

Prema evropskoj direktivi 2012/19/EU o starim elektri¢nim i elektronskim uredajima i njenoj primeni u
nacionalnom pravu, elektri¢ni alati koji se viSe ne mogu koristiti, a prema evropskoj direktivi
2006/66/EC akumulatori/baterije koje su u kvaru ili istroSene moraju se odvojeno sakupljati i uklju€iti u
reciklazu koja ispunjava ekoloske uslove.

Ukoliko se elektronski i elektriéni uredaji otklone u otpad na neispravan nacin, mogucée opasne materije
mogu da imaju Stetno dejstvo na zZivotnu sredinu i zdravlje ljudi.

Potpuno ili delimiéno Stampanije ili umnozavanje dokumentacije i sluzbenih papira koji su prilozeni proiz-
vodu dozvoljeno je samo uz izri€itu saglasnost firme Einhell Germany AG.

Zadrzavamo pravo na tehnicke promen

® Proizvod ispunjava zahteve norme EN 61000-3-11 i podleze uslovima specijalnih priklju¢aka. To
znaci da nije dozvoljen priklju¢ak na prikljuéno mesto po volji.
® U nekim nepovoljnim okolnostima uredaj moze da izazove u mrezi povremena kolebanja napona.
® Proizvod je iskljucivo predviden za kori§¢enje na mestima prikljuivanja koja
a) ne prekoracuju maksimalno dozvoljeno impedanciju mreze Zmaks ili
b) imaju opteretivost mreze trajnom strujom od najmanje 100 A po fazi.
® Vikao korisnik duzni ste da proverite i po potrebi se konsultujte sa distributerom el. energije, da i
mesto priklju€ivanja proizvoda ispunjava jedan od dva navedena uslova pod a) ili b).

-231 -

Anl_TC-SP_204-1_SPK13.indb 231 21.08.2024 08:31:06



Informacije o servisu

U svim zemljama koje su navedene u nasem garantnom listu, imamo kompetentne servisne partnere
Cije kontakte moZete da nadete u garantnom listu. Oni su Vam na raspolaganju za sve slu¢ajeve servisa
kao $to je popravak, briga oko rezervnih i habajucih delova ili kupovina potro$nih materijala.

Treba da imate u vidu da kod ovog proizvoda sledeci delovi podlezu tro$enju usled koris¢enja ili prirod-
nom tro$enju odnosno potrebni su kao potro$ni materijal.

Kategorija Primer
Brzoabajuéi delovi* Klinasti kai$/pogonski valjci
Potro$ni materijal/ potro$ni delovi* Noz za rendisanje
Neispravni delovi

* Nije obavezno da se nalazi u sadrzaju isporuke!

U slucaju nedostataka ili greSaka molimo Vas da to prijavite na internet stranici
www.Einhell-Service.com. Obratite paznju na taan opis greske i u svakom slu¢aju odgovorite na
sledeéa pitanja:

® Dalije uredaj ve¢ jednom radio ispravno, ili je od samog pocetka neispravan?
e Dali ste uogili nesto pre pojave kvara (simptom pre kvara)?

e U c¢emu je, po vasem misljenju, kvar u funkcionisanju uredaja (glavni simptom)?
Opisite taj kvar.
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Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowag instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécic. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazéwki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
z6wek bezpieczenstwa.

Objasnienie uzytych symboli (patrz rys. 22)

1. Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ry-
zyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje
obstugi.

2. Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne.
Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

3. Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa.
Przy pracy w drewnie i innych materiatach
moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwe-
go dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu
zawierajgcego azbest!

4. Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W
czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawa-
nia powodujacych utrate wzroku iskier, opitek,
drzazg lub odpryskéw.

5. Wytacznik przecigzeniowy

6. Ostroznie! Niebezpieczenstwo zranienia!
Nie siega¢ w kierunku poruszajgcego sie
noza do struga.

7. Kierunek obrotu watu nozowego.

8. Strona doprowadzania przedmiotu obra-
bianego. Strona doprowadzania jest oznac-
zona strzatkg zaréwno dla trybu obciggania
sciernicy, jak i do trybu strugania w zakresie
grubosci.

9. Parametry podtgczenia do sieci

10. Moc znamionowa

11. Liczba obrotéw

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazdwki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatagczonym zeszycie!

Ostrzezenie!

Zapoznac sig z trescig wszystkich ws-
kazowek bezpieczenstwa, instrukciji, ry-
sunkoéw i danych technicznych danego
elektronarzedzia. Nieprzestrzeganie nizej wymi-

enionych instrukcji moze spowodowacé porazenie
pradem, niebezpieczenstwo pozaru lub cigzkie
obrazenia.

Prosimy zachowac na przysztosé wszystkie
wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytkowania
przez osoby (wtgcznie z dzieémi) z ograniczo-
nymi zdolnosciami fizycznymi, sensorycznymi

lub umystowymi lub ktére majg niewystarczajgce
doswiadczenie lub wiedze. Nalezy dopilnowac,
aby dzieci nie bawity sig urzgdzeniem.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1-21)

Wiacznik/wytacznik

Drewno przesuwne

Drazek do przesuwania

Pokretto

Odsysanie wiérow

Prowadnica rownolegta

Dzwignia zaciskowa

Adapter odsysania @ 100 mm

Przycisk regulacji gtebokosci strugania

0. Podpdrka obrabianego przedmiotu

11. Gumowa stopka

12. Ostona ostrza strugarki

13. Stoét do podawania materiatu

14. Stot odbierania

15. Sprawdzian nastawy nozy strugarki

16. Wytacznik bezpieczenstwa trybu obciggania

17. Wybrzuszenie dla wytgcznika
bezpieczenstwa trybu obciggania

18. Skala gtebokosci obciaganie

19. Wskaznik gtebokosci obciggania

20. Stoét do strugania grubosciowego

21. Noze do struga

22. Listwa wpustowa

23. Wat nozowy

24. Zapadki przeciwodrzutowe

25. Sprezyna w wale noza

26. Sruby mocujace néz struga

27. Rolka podajgca

28. Rolka wyprowadzajgca

29. Skala strugania grubosciowego

30. Wskaznik strugania grubosciowego

31. Sruba skrzydetkowa na odprowadzaniu wiér-
ow

32. Kotek gwintowany na odprowadzaniu wiéréw

33. Podktadka do odsysania widréw

34. Odsysanie wioréw, nakretka motylkowa

35. Wytgcznik przecigzeniowy

SeONoaA~LND =
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36. Podktadka pod gumowe nézki

37. Sruba z gniazdem szesciokatnym do gu-
mowych nézek

38. Skala katowa prowadnicy réwnolegtej

39. Wskazowka prowadnicy rownolegtej

40. Sruba regulacji 0°

41. Sruba regulacji 45°

42. Uchwyt do mocowania prowadnicy
réwnolegtej

43. Blacha ostonowa noza

44. Sruba z gniazdem szesciokatnym, prowadni-
ca rownolegta

45. Ramig obrotowe

46. Punkt obrotu sworznia gwintowanego

47. Otwor podtuzny sworznia gwintowanego

48. Tuleja

49. Pokretto blokujace

50. Uchwyt skrzydtowy

51. Podktadka

52. Nakretka, samozakleszczajgca

53. Pierscien sprezysty

54. Sruba bez tba w ramieniu obrotowym

55. Wrzeciono

56. Wytacznik bezpieczenstwa strugania
grubosciowego

57. Wybrzuszenie dla wytgcznika
bezpieczenstwa strugania grubosciowego

58. Przewdd zasilajgcy

59. Mocowanie przewodu

60. Klucz szesciokatny — 3 mm

61. Klucz szesciokatny — 5 mm

62. Klucz szesciokatny — 6 mm

63. Klucz ptaski, rozwartosc¢ klucza 8/10 mm

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwréci¢

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowod zaku-

pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji

tabele swiadczen gwarancyjnych.

®  Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciggnaé
urzadzenie.

® Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

e Sprawdzié, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

® W razie mozliwosci zachowac opakowanie,
az do uptywu czasu gwaranciji.
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Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia
sie!

e Strugarka do obciggania i do strugania
grubosciowego

Drewno przesuwne (2x)

Drazek do przesuwania

Pokretto

Odsysanie wiérow

Prowadnica rownolegta

Adapter odsysania @ 100 mm

Gumowa stopka (4x)

Ostona ostrza strugarki

Sprawdzian nastawczy do ustawiania nozy
strugarskich (2x)

Podktadka pod gumowe nézki (4x)
Sruba z gniazdem szesciokatnym do gu-
mowych nézek (4x)

Blacha ostonowa noza

Sruba z gniazdem szesciokatnym, prowadni-
ca réwnolegta (2x)

Tuleja

Pokretto blokujgce

Podktadka (2x)

Nakretka, samozakleszczajgca
Pierscien sprezysty

Klucz szesciokatny — 3 mm

Klucz szesciokatny — 5 mm

Klucz szesciokatny — 6 mm

Klucz ptaski, rozwarto$¢ klucza 8/10 mm
Instrukcjg oryginalng

Wskazdéwki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Strugarka do obciggania i strugania
grubosciowego stuzy do obciggania i strugania
grubosciowego wszystkich rodzajéw tarcicy

o przekroju kwadratowym, prostokagtnym lub
uko$nym.

Urzadzenie uzywa¢ tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Roéwniez w przypadku uzytkowania zgodnego

z przeznaczeniem niemozliwe jest catkowite
wyeliminowanie okreslonych czynnikow ryzyka
resztkowego. Ze wzgledu na charakter przebiegu
pracy moga wystgpowac nastepujgce obrazenia:
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dotykanie palcami lub dtorimi nieostonigtych
obszarow watu nozowego;

w przypadku niewtasciwego uzycia odrzut
obrabianego przedmiotu;

uszkodzenie stuchu i urazy oczu, a takze
palcow i dtoni w przypadku niestosowania
wymaganego sprzetu ochronnego;
szkodliwe emisje w przypadku stosowania
w zamknigtych pomieszczeniach bez odpo-
wiedniej instalacji odpylania.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przez-
naczeniem. Kazde uzycie odbiegajace od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgod-

ne z przeznaczeniem. Za spowodowane nim
wszelkiego rodzaju szkody lub obrazenia ponosi
odpowiedzialnos¢ osoba obstugujaca urzadzenie,
a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Silnik pradu przemiennego: ....220-240 V ~ 50 Hz

MOC P o 1500 W
Stopien ochrony: ........ccccevviieiiiiencceeee IPX0
Maks. szerokos$¢ obrabianego

Przedmiotu: .......ccceeviiiiiiiieicee 204 mm
Przepust grubosci dla maks. wysokosci
obrabianego przedmiotu: ............cccee.ee 120 mm

Min. dtugos$¢ przedmiotu obrabianego
do strugania grubosciowego
Stét do strugania z obcigganiem: ..357 x 210 mm
Stoét do strugania grubosciowego: .280 x 204 mm
Predkos¢ posuwu strugania

gruboSCIOWEgO: .....covviieeiiiicir e 6 m/min
Predkosc obrotowa silnika n: ........... 23500 min™'
Predkos$¢ obrotowa noza do struga: ... 9500 min~'
Maks. gteboko$¢ cigcia strugania

Z obcigganiem: .........cceeeiiiiiiiiei e 3 mm
Maks. gtebokos$¢ cigcia strugania

GrubOSCIOWEJO ..o 2mm
Maks. nachylenie prowadnicy wzdtuznej: ....... 45°
Odsysanie WiBrOW: .........ccccceeereereeane @100 mm
Waga: ..ooeeeiieeeee e ok. 26,5 kg

Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 61029.

Poziom ci$nienia akustycznego LpA ........ 99 dB(A)
Odchylenie K, ..o, 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej L, .............. 111 dB(A)
Odchylenie K, «.ccooveveieiiiiiiiiiicc 3dB(A)

Nosié nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Podana warto$é emisji drgan zostata zmierzo-
na wedtug znormalizowanych procedur i moze
ulega¢ zmianom w zaleznosci od sposobu
uzywania narzedzia. W wyjatkowych przypad-
kach faktyczna emisja drgan moze przewyzszac
podang wartosc.

Podana warto$¢ emisji drgan moze zostac zas-
tosowana dla poréwnan miedzy narzedziami
elektrycznymi.

Podana warto$¢ emisji drgan by¢ moze réwniez
stuzy¢ do wstepnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

® Uzywac wytacznie urzadzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.

Dopasowac wtasny sposéb pracy do
urzadzenia.

Nie przeciazac¢ urzadzenia.

W razie potrzeby kontrolowac urzadzenie.
Nie wigczaé urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie
bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,
zawsze zachodzi ryzyko powstawania
zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-
sobu wykonania tego elektronarzedzia moga
pojawi¢ sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.
Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

2.
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5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem nalezy sie upewnié, ze dane

na tabliczce znamionowej sg zgodne z danymi

dotyczacyml napiecia sieciowego.
Ostrzezenie! Przed przystgpieniem do
wszelkich prac zwigzanych z konserwacja,
czyszczeniem i regulacjg nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilania z gniazdka.

® Ostrzezenie! Wzig¢ pod uwage ciezar mas-
zyny i w razie potrzeby skorzysta¢ z pomocy
innych oséb.

® Regularnie sprawdzag, czy néz do struga (21)
i listwa wypustowa (22) sg dobrze zamocowa-
ne w wale nozowym (23). (patrz rys. 19)

® Nigdy nie nalezy zdejmowac oston
zabezpieczajgcych urzadzenia, z wyjgtkiem
prac serwisowych lub naprawczych.

® Ostony zabezpieczajgce muszg by¢ zawsze
nienaruszone. Przed kazdym uzyciem mas-
zyny nalezy przymocowac i zabezpieczy¢
ostony zabezpieczajgce w przewidzianych do
tego celu miejscach.

® Sprawdzié, czy zapadki przeciwodrzutowe
(24) dziatajg poprawnie (patrz rys. 17). Za-
padki muszg by¢ ruchome, tak aby swobod-
nie zwisaty w dot.

® Rozpakowac strugarke do strugania
grubos$ciowego i obciggania i sprawdzi¢, czy
nie zostata uszkodzona podczas transportu.

® Maszyna musi by¢ ustawiona stabilnie i w
odpowiedniej pozycji.

® W przypadku obrobionego wczesniej drewna
uwazacé na ciata obce, np. gwozdzie, wkrety
itd.

®  Przed nacisnigciem witgcznika/wytacznika (1)
upewnic sig, ze noze do struga sg wtasciwie
zamontowane i ze czesci ruchome poruszajg
sie bez przeszkod.

® Sprawdzi¢ wzrokowo, czy rolka podajaca (27)
i rolka wyprowadzajgca (28) pracujg rowno-
miernie (patrz rys. 17)

6. Montaz

6.1 Gumowe nézki (rys. 2, 3)

Przymocowac¢ cztery gumowe nézki (11) do
spodu urzadzenia za pomocg Srub z gniazdem
szesciokgtnym (37) i podktadek (36). Uzy¢ do
tego celu klucza szesciokatnego 6 mm (62).

6.2 Ostona noza do strugania (rys. 2, 4)

Natozy¢ tuleje (48) na sworzen gwintowany
(47).

Przeprowadzi¢ ostone noza do strugania (12)
przez otwory w ramieniu obrotowym (45) nad
dwoma sworzniami gwintowanymi (46, 47).
Zamocowac ramig obrotowe (45) do sworznia
gwintowanego (46) za pomocg podktadki (51)
i nakretki samozabezpieczajacej (52). Uzyé w
tym celu klucza ptaskiego (63).

Zamocowac réwniez ramie obrotowe (45)

do sworznia gwintowanego (47) za pomoca
podktadki (51), pierscienia sprezystego (53) i
pokretta blokujacego (49).

6.3 Prowadnica réwnolegta (rys. 2, 5)

Ostrzezenie! Blacha ostonowa (43)

musi by¢ zamontowana pomigdzy stotem
odbierajgcym (14) a wspornikiem (42) pro-
wadnicy réwnolegtej.

Umiesci¢ blache ostonowg (43) i uchwyt (42)
na stole odbierajgcym (14). Upewni¢ sie, ze
otwory blachy ostonowej (43) i wspornika (42)
pasujg do gwintowanych otworéw w stole
odbierajacym (14).

Przykrecic blache ostonowg (43) i wspornik
(42) do stotu odbierajgcego (14) za pomoca
Srub z gniazdem szesciokatnym (44). Uzy¢ do
tego celu klucza szesciokatnego 5 mm (61).

6.4 Korba reczna (rys. 6)
Umiesci¢ korbe reczng (4) na wrzecionie (55),
aby wyregulowac przejscie grubosci.

6.5 Przechowywanie osprzetu (rys. 7)
Gdy dragzek do przesuwania (3) i sprawdzia-
ny nastawcze (15) nie sg uzywane, mozna je
zamocowag, jak pokazano narys. 7.

7. Obstuga

Ostrzezenie! Przed przystgpieniem do wszelkich
prac zwigzanych z konserwacjg, czyszczeniem i
regulacjg nalezy wyja¢ wtyczke przewodu zasila-
nia z gniazdka.
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7.1 Ustawienia obciggania

7.1.1 Zamontowac odsysanie obciggania

(rys. 1, 2e, 8)

®  Obrécié korbe (4) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, aby ustawic¢ stét
strugania grubosciowego (20) w najnizszym
potozeniu.

® Zdja¢ nakretke motylkowg (34) i podktadke
(33) z kotka gwintowanego (32) na odsysaniu
wiorow (5).

® Poprowadzi¢ odsysanie wiérow (5) na stét do
strugania grubosciowego (20).
Upewnic sie, ze kotek gwintowany (32) i dwa
kotki na odsysaniu wiéréw (5) znajdujg sie w
otworach stotu do strugania grubosciowego
(20).

® Podtgczy¢ adapter odsysania @ 100 mm (8)
do odsysania wioréw (5).

®  Przekrecic korbe (4) w prawo, az odsysa-
nie wiérow (5) zostanie mocno zacisnigte,
a wystep (17) oprze sig na wytgczniku
bezpieczenstwa (16). Wskazéwka! Musi byé
stychac lekkie trzasnigcie przy blokadzie
przetgcznika bezpieczenstwa.

® Zamocowac¢ podktadke (33) i nakretke
motylkowg (34) od spodu stotu do strugania
grubosciowego (20) do kotka gwintowanego
(32).

© Demontaz nalezy wykona¢ w odwrotnej
kolejnosci.

® Podtgczyc¢ strugarke do odprowadzania wior-
6w (nie wchodzi w zakres dostawy).

® Zdja¢ korbe reczng (4) z urzadzenia.

7.1.2 Ustawianie diugosci skrawania

obciggania (rys. 9)

® Zapomocyg pokretta regulacyjnego (9) mozna
ustawic réznice wysokosci miedzy stotem
podawczym (13) a stotem odbiorczym (14), a
tym samym gtebokos$c¢ obciggania.

® Przekrecic pokretto regulacii (9) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
zwigkszy¢ gtebokosc¢ obciggania.

e Ustawiong gtebokos¢ obciggania mozna
odczyta¢ na skali (18) za pomoca wskaznika
(19).

7.1.3 Prowadnica réwnolegta (rys. 10)

® Poluzowac kat prowadnicy rownolegtej (6) za
pomocg dzwigni zaciskowej (7).

®  Pochyli¢ przyktadnice rownolegta (6)
do zgdanego kata wzgledem stotu
odbierajacego (14).

e Ustawiony wymiar kgta mozna odczytac ze
wskaznika (39) na skali katowej (38).

® Ponownie dokreci¢ prowadnice rownolegta
(6) z dZzwignig zaciskows (7).

° Wskazéwka! W razie potrzeby mozna
skorygowacé ustawienie oporu koncowego
dla ustawienia kata nachylenia prowadnicy
rownolegtej 0° i 45°.

Ustawi¢ pozycje oporu koncowego za
pomoca sruby regulacyjnej 0° (40) lub sruby
regulacyjnej 45° (41).

7.1.4 Ustawienie ostony noza struga
(rys.11-13)

Ostona noza struga (12) powinna zawsze
zakrywac wat nozowy (23) w jak najwigkszym sto-
pniu, aby zminimalizowaé ryzyko obrazen spow-
odowanych dotknigciem watu nozowego (23). W
zaleznosci od grubosci obrabianego przedmiotu
zalecamy:

Do wysokich przedmiotéw obrabianych:

Ostona noza do strugania obok przedmiotu

obrabianego (rys. 11)

®  Otworzy¢ uchwyt motylkowy (50) i przesung¢
ostong noza do strugania (12) tak daleko, jak
wymaga tego szerokosc¢ obrabianego prze-
dmiotu.

®  Obrabiany przedmiot nie moze by¢ blokowa-
ny przez ostong noza do strugania (12).

¢ Uchwytem motylkowym (50) ustali¢ ostone
noza do strugania.

® Ostona noza do strugania (12) powinna
spoczywac na stole odbierajgcym (14) w
przypadku wysokich przedmiotoéw obrabi-
anych i powinna by¢ zacis$nieta za pomocg
pokretta blokujacego (49).

Z pochylong prowadnicg rownolegta: Ostona
noza do strugania obok przedmiotu obrabi-
anego

Gdy kat na prowadnicy réwnolegtej (6) jest
wigkszy niz 0°, niezaleznie od wysokosci przed-
miotu obrabianego, nalezy wyregulowaé ostone
noza do strugania (12) obok przedmiotu obrabia-
nego (patrz rys. 11).

Do ptaskich przedmiotow obrabianych:

Ostona noza do strugania nad obrabianym

przedmiotem (rys. 12)

® Poluzowac przycisk ustalajgcy (49) aby méc
poruszy¢ ramie obrotowe (45).
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® Poluzowac¢ uchwyt motylkowy (50), podnies¢
ramig obrotowe (45) i przesung¢ ostong noza
do strugania (12) nad obrabiany przedmiot az
do prowadnicy rownolegtej (6).

Ustali¢ szerokos¢ ostony noza do strugania
(12) za pomoca uchwytu skrzydetkowego
(50).

Podnies¢ ostong noza do strugania (12) tak
daleko, jak wymaga tego wysokos¢ obrabi-
anego przedmiotu. Przyciskiem ustalajgcym
(49) ustali¢ wysokos¢.

Obrabiany przedmiot nie moze by¢ blokowa-
ny przez ostoneg noza do strugania (12).

Ostona noza do strugarki zawsze réwnolegle

do stotu odbierajgcego (rys. 13)

® Przed kazdym nowym elementem obrabia-
nym nalezy sprawdzi¢, czy ostona noza do
strugania (12) jest ustawiona réwnolegle do
stotu odbierajgcego (14).

7.2

7.2.

gru
[ ]

Wyregulowac nachylenie za pomoca wkretu
bez tha (54) w ramieniu obrotowym (45).
Uzy¢ do tego celu klucza szesciokatnego 3
mm (60).

Ustawienia strugania grubosciowego

1 Montaz odsysania do strugania
bosciowego (rys. 14)

Poluzowac uchwyt skrzydetkowy (50) i
wyciggnac¢ ostoneg noza do strugania (12)
catkowicie na zewnatrz.

Umiesci¢ odsysanie wiorow (5) na stole
odbierajagcym (14).

Upewnic sig, ze dwie sruby motylkowe (31)
zatrzasnety si¢ w gwintowanych otworach
w stole odbierajgcym (14). Upewnic sie
réwniez, ze wybrzuszenie (57) na odsys-
aniu wiorow (5) spoczywa na wytgczniku
bezpieczenstwa (56).

Ustali¢ odsysanie wiorow (5) dwiema srubami
motylkowymi (31).

Wskazowka! Musi byé stychaé lekkie
trzasnigcie przy blokadzie przetgcznika
bezpieczenstwa.

Podtgczy¢ adapter odsysania @ 100 mm (8)
do odsysania wioréw (5).

Podtgczy¢ strugarke do odprowadzania wior-
6w (nie wchodzi w zakres dostawy).
Demontaz nalezy wykona¢ w odwrotnej
kolejnosci.

7.2.2 Przepust grubosci (rys. 6, 15)

Natozy¢ korbe reczng (4) na wrzeciono (55).
Wysokos¢ wylotu mozna zwigkszyc,
obracajac korbe (4) w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

Obraca¢ korbg (4) do momentu, az wskaznik
(30) bedzie zgodny z zagdanym pomiarem na
podziatce (29).

Wskazéwka! W przypadku zmiany kierunku
obrotu korby recznej (4) mozliwe sg odchyle-
nia ustawionej wysokosci przedmiotu obra-
bianego. Aby tego unikngé, nalezy najpierw
przesungc stét do strugania grubosciowego
(20) ponizej zgdanego wymiaru (ok. 5 mm).
Nastepnie ustawi¢ do gory na zgdany wymiar
katowy. Nie jest juz konieczna zmiana kie-
runku obrotu korby recznej (4) do momentu
osiggniecia wymiaru koricowego przedmiotu
obrabianego.

7.2.3 Podktadka przedmiotu obrabianego
(rys. 16)

Wyciagna¢ podktadke przedmiotu obrabiane-
go (10) po stronie odbioru stotu do strugania
grubosciowego (20) w zaleznosci od dtugosci
przedmiotu obrabianego.

8. Eksploatacja
® Mozna zwigkszy¢ jako$¢ powierzchni i
zmniejszy¢ obcigzenie strugarki, wykonujgc
kilka przejs¢ z mniejszymi gtebokosciami
ciecia.

Przy pierwszym przej$ciu struga nalezy
wybra¢ niewielkg gtebokosc skrawania, aby
nieréwnosci przedmiotu obrabianego nie
spowodowaty przekroczenia maksymalnej
gtebokosci skrawania (patrz dane techniczne)
i zakleszczenia przedmiotu obrabianego.

Witacznik/wytacznik (rys. 1/poz. 1)
Nacisnigcie zielonego przycisku ,I”
uruchamia maszyne. Przed rozpoczegciem
strugania poczeka¢, az wat nozowy osiagnie
maksymalng liczbe obrotow.

Aby ponownie wytgczy¢ maszyng, wcisngé
czerwony przycisk ,,0”.

Wskazéwka! Strugarka moze by¢ wigczona tylko
wtedy, gdy na urzgdzeniu zamontowane jest od-
sysanie wiorow (5) i aktywowany jest odpowiedni
wytgcznik bezpieczenstwa.
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Zamocowac¢ odsysanie widréw (5) do
trybu obciggania na stole do strugania
grubosciowego (20). (por. 7.1.1)
Zamocowac¢ odsysanie widréw (5) do
trybu strugania grubosciowego na stole
odbierajgcym (14). (por. 7.2.1)

Silnik urzadzenia chroniony jest przed
przecigzeniem przez wytgcznik przecigzeniowy
(35). W przypadku przekroczenia wartosci prgdu
znamionowego wytacznik przecigzeniowy (35)
wytgcza urzadzenie.

Odczekac¢ kilkanascie minut az urzadzenie
ostygnie.

Nacisng¢ wytacznik przecigzeniowy (35).
Wecisng¢ zielony przycisk I, aby wtgczy¢
urzadzenie.

8.2 Ogdlne informacje na temat trybu

obciggania

Ostrzezenie! Obrabiany przedmiot musi by¢
zawsze prowadzony w dot z odpowiednim
przeciwnaciskiem do watu nozowego (23), w
przeciwnym razie istnieje zwigkszone ryzyko
odrzutu.

Funkcja obciggania maszyny umozliwia
utworzenie ptaskiej powierzchni na obrabi-
anym przedmiocie z nieréwnej powierzchni.
Aby osiggnac najlepszy mozliwy rezultat
pracy, nalezy w miare mozliwosci wywieraé
przeciwnacisk w dot na element obrabiany
znajdujacy sig nad stotem odbierajgcym (14)
w tym samym punkcie.

Nigdy nie prowadzi¢ przedmiotu obrabianego
recznie bezposrednio nad watem nozowym
(23). Nawet w przypadku korzystania z
pomocy przy popychaniu nalezy wykonaé
odpowiedni ruch zabezpieczajgcy, zanim dton
znajdzie sie nad watem nozowym (23).

Jesli to mozliwe, nalezy uzywaé dotgczonych
akcesoriéw do pchania (drewno do pchania
(2), drgzek do pchania (3)).

Wskazowka! Drewno do pchania (2) po-
winno by¢ uzywane przede wszystkim do
dociskania przedmiotu obrabianego do stotu
odbierajacego (14).

Wskazéwka! Drazek do pchania (3) nalezy
stosowac przede wszystkim do prowadzenia
przedmiotu obrabianego na stole podajacym
(13) do watu nozowego.

Jesli nie jest mozliwe uzycie pomocy do
popychania, nalezy potozy¢ dtonie ptasko

na obrabianym przedmiocie z zamknigtymi
palcami i rownomiernie popchnaé obrabiany
przedmiot do przodu.

e Zdemontowac korbe reczng (4) z wrzeciona
(55) przed obcigganiem.

e Zastosowacé ogranicznik réwnolegty (6)
jako powierzchnie prowadzaca. Jedna
strona przedmiotu obrabianego styka sig z
prowadnicg rownolegta (6) podczas procesu
obciggania.

® Ostrzezenie! Im bardziej ptaski kat (> 0°) jest
ustawiony na prowadnicy réwnolegtej (6), tym
bardziej niebezpieczne i wymagajgce jest
prowadzenie przedmiotu obrabianego.

® Przed przystgpieniem do cigcia nalezy
zastanowic sie, w jaki sposéb i za pomoca
jakich pomocy do pchania bedzie prowadzo-
ny obrabiany przedmiot. Nalezy postepowac
rozsgdnie i zawsze mie¢ swiadomosé
zagrozenia stwarzanego przez wat nozowy
(23).

8 3 Tryb strugania z obciaganiem (rys. 11/12)
Zamontowac odsysanie wioréw (5) na stole
do strugania grubosciowego (20) zgodnie z
opisem w punkcie 7.1.1.

®  Wyregulowac gtebokos¢ strugania, kat na
prowadnicy rownolegtej (6) i ostonie noza do
strugania (12) zgodnie z opisem w punktach
7.1.2,7.1.3,7.1.4 w zaleznosci od obrabiane-
go przedmiotu.

e Pozycja robocza operatora znajduje
sie z boku stotu podajgcego (13) i stotu
odbierajacego (14) i nie moze znajdowac sie
po stronie podawania przedmiotu obrabian-

ego.
® Nacisnac zielony przycisk ,|”, aby wtgczy¢
strugarke.
e Potozy¢ obrabiany przedmiot na stét
podajacy (13).

e Docisng¢ obrabiany przedmiot z przodu
do dotu za pomocg drewna do pchania (2).
Druga rekg popchna¢ obrabiany przedmiot w
kierunku stotu odbierajgcego (14), uzywajac
w miare mozliwosci drgzka do pchania (3).

® Ostrzezenie! Wat nozowy jest odstoniety
na koncu elementu obrabianego, dlatego do
podawania nalezy zawsze uzywac preta do
pchania (3).

e Powtarzac¢ proces do momentu, gdy obrobio-
na powierzchnia bedzie wystarczajgco row-
na, aby mozna jg byto obrabia¢ za pomoca
funkciji strugania grubosciowego.

® Po zakonczeniu pracy nalezy wytgczyc
urzgdzenie. W tym celu nacisng¢ przycisk ,,0”.
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8.4 Tryb strugania grubosciowego (rys.
17/18)
Podczas strugania grubosciowego powierzchnia
styku przedmiotu obrabianego ze stotem do
strugania grubosciowego (20) musi by¢ ptaska.
Jesli obrabiane sg wieksze lub cigzsze elemen-
ty, konieczne jest przymocowanie maszyny do
podstawy (np. za pomocg gwintdw w podstawie
maszyny).

W przypadku dtugich przedmiotéw obrabianych
nalezy zapewni¢ wystarczajgcg ilos¢ miejsca po
stronie wyjsciowej strugarki.

Pozycja robocza znajduje sie z boku maszyny i

nie moze znajdowac sie po stronie podawania

przedmiotu obrabianego.

e Zamontowac odsysanie wiéréw (5) do stotu
odbierajgcego (14) zgodnie z opisem w punk-
cie7.2.1.

® Ustawi¢ przepust grubosci i podktadke prze-
dmiotu obrabianego (10) zgodnie z opisem w
punkcie 7.2.2 lub 7.2.3 w zalezno$ci od prze-
dmiotu obrabianego.

e Ustawi¢ ostone noza do strugania (12), aby
caly wat nozowy (23) byt zakryty, a ostona
noza do strugania (12) spoczywata na stole
odbierajagcym (14).

® Nacisng¢ zielony przycisk ,|”, aby wtgczy¢
strugarke.

e Strona podawania stotu do strugania
grubosciowego (20) jest oznaczona strzatkg;
podktadka przedmiotu obrabianego (10) znaj-
duje sie po stronie odprowadzania.

® Umiescic obrabiany przedmiot na stole do
strugania grubosciowego (20) i wprowadzic¢
go W pozycji poziome;j.

® Przedmiot obrabiany jest podnoszony
przez rolke podajaca (27) i automatycznie
wciggany.

e Zdja¢ obrabiany przedmiot z podktadki
przedmiotu obrabianego (10), gdy rol-
ka wyprowadzajgca (28) przestanie
przytrzymywacé obrabiany przedmiot.

® Dostosowac gtebokos¢ ciecia i powtarzac
proces az do osiggniecia wzorca koricowego
grubosci przedmiotu obrabianego.

® Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo odrzutu!
Nigdy nie nalezy zmniejsza¢ minimalnej
zalecanej dtugosci obrabianego przedmiotu
(patrz dane techniczne), aby zapewnic jego
bezpieczne prowadzenie.

® Po zakonczeniu pracy nalezy wytgczy¢
urzgdzenie. W tym celu nacisngc¢ przycisk ,0”.
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Jesli strugarka blokuje sie podczas eksploataciji,

nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

® Natychmiast wytgczy¢ strugarke.

e Zwiekszaé grubos¢ przejscia za pomoca
korby recznej (4), az zapadki przeciwodrzu-
towe (24) przestang dotyka¢ obrabianego
przedmiotu.

®  Wyja¢ obrabiany przedmiot ze strugarki.

® Powtorzyc proces strugania, jednak z
mniejszg gtebokoscig cigcia.

9. Wymiana noza

9.1 Wskazéwki dotyczgce wymiany noza

® Ostrzezenie! Przed przystgpieniem do wymi-
any noza nalezy wycigga¢ wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazdka.

* Ostrzezenie! Nosi¢ rekawice ochronne,
aby zapobiec obrazeniom podczas wymiany
noza!

* Nalezy zawsze wymienia¢/odnawiaé obydwa
noze do struga (21). Noze do struga (21)
muszg by¢ zawsze wymieniane parami lub
ostrzone w jednakowym stopniu.

® Ostrzezenie! Noze do struga o nieréwnej
szerokosci (21) powodujg niewywazenie i us-
zkodzenie tozysk, a takze zwiekszajg ryzyko
odrzutu!

® Noze (21) nie moga wystawaé wigcej niz 1,1
mm ponad powierzchnig watu nozowego (23).

® Nalezy uzywac wytgcznie nozy zalecanych
przez producenta dla tego urzgdzenia.
Jesli uzywane sg inne noze, istnieje ryzyko
obrazen spowodowanych utratg kontroli.

® Ostrzezenie! Do wymiany noza uzywac
wytgcznie wzornika nastawnego (15) dostarc-
zonego wraz z urzadzeniem.

® Nalezy unika¢ nadmiernego dokregcania i
ewentualnego poluzowania gwintoéw. Listwe
wpustowg (22) lub sruby naprezajace (25)
ze zuzytym gwintem nalezy natychmiast
wymienié!

9.2 Wymiana noza (rys. 19-21)

e Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (6) na 45°
(patrz 7.1.3).

®  Otworzy¢ uchwyt skrzydetkowy (50) i
pociagnac ostone noza do strugania (12) na
zewnatrz, tak aby odstonic¢ caty wat nozowy
(23).

e Poluzowaé noz do struga (21), przekrecajgc
Sruby naprezajace (25) w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara. Uzy¢ w tym
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celu klucza ptaskiego (63).

Wkrecac sruby naprezajgce (25) do momen-
tu, az bedzie mozliwe wyjecie noza do struga
(21) i listwy wpustowej (22).

Starannie oczysci¢ néz do struga (21), listwe
wpustowg (22), wat nozowy (23) i sprezyny
(26). W szczegolnosci nalezy sie upewnic, ze
wszystkie czgsci sg wolne od zywicy podczas
montazu.

Ponownie umiesci¢ obie sprezyny (26) w ot-
worach watu nozowego (23).

Ponownie umiesci¢ listwe wpustowg (22) i
nowy noéz do struga (21) w wale nozowym
(23).

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo odrzutu!
Zwroci¢ uwage na kierunek obrotu watu
nozowego (23) (patrz symbol z boku obu-
dowy). Skos tngcy noza do struga (21) musi
by¢ skierowany w kierunku obrotu.

Ustawié n6z do struga (21) na srodku watu
nozowego (23).

Wykrecac sruby naprezajgce (25) do momen-
tu, az n6z do struga przestanie sig slizgac,
ale nadal bedzie mozna go przesuwac przy
uzyciu niewielkiej sity.

Luzno wkrec¢ sprawdziany nastawcze (15) w
gwintowane otwory na stole odbierajgcym
(14).

Przykrecajac sprawdzany nastawcze (15)

do samego dotu do stotu odbierajgcego,
docisng¢ n6z do strugania (21) do wtasciwej
pozyciji.

Dokrecic sruby naprezajgce (25) za pomocag
klucza ptaskiego (63).

Ostrzezenie! Aby unikna¢ naprezen w nozu
do struga (21), Sruby naprezajace (25) nalezy
dokrecac od wewnatrz do zewnatrz. Najpierw
nalezy dokreci¢ srodkowe $ruby naprezajgce,
a nastepnie dokreci¢ parami najblizej umiejs-
cowione zewnetrzne Sruby naprezajace.

W ten sam sposob postepowaé w przypadku
drugiego noza do struga (21).

Nasung¢ ostong noza do strugania (12) z
powrotem na prowadnice rownolegtg (6) i
zamocowac jg za pomocg uchwytu motylko-
wego (50) tak, aby wat noza byt zakryty.

10. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przew6d musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikngc¢ niebezpieczenstwa.

11. Czyszczenie, konserwacija i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed przystgpieniem do wszelkich prac
zwigzanych z konserwacjg, czyszczeniem i
regulacjg nalezy wyja¢ wtyczke przewodu zasila-
nia z gniazdka.

11.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢é w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzagdzenie wycierac czystg
Sciereczkg lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim cis$nieniu.

Zaleca sie czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywa¢ zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikéw; mogg one uszkodzi¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.

11.2 Konserwacija (rys. 1)

Ostrzezenie! Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka
przed przystgpieniem do wszelkich prac konser-
wacyjnych!

11.2.1 Maszyna

Nastepujgce czgsci nalezy smarowaé okresowo
po mniej wigcej 10 godzinach pracy:

tozysko rolek podajacych/wyprowadzajacych
(27/28), zapadki przeciwodrzutowe (24)
tozyska rolki i kota pasowego

Prety gwintowane do regulacji wysokosci
stotu strugania grubosciowego (20)

Nalezy uzywaé wytacznie smardw suchych.
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Stét posuwu (13), stét odbierajgey (14), stét

do strugania grubosciowego, watki podajgce /
wyprowadzajgce i zapadki przeciwodrzutowe (24)
muszg by¢ zasadniczo wolne od zywicy. Zanie-
czyszczone watki podajace / wyprowadzajgce
(27/28) lub zapadki przeciwodrzutowe (24) nalezy
wyczyscic. Aby zapobiec przegrzaniu silnika,
nalezy regularnie usuwac pyt osadzajacy sie na
otworach wentylacyjnych.

Poprawic¢ wtasciwosci slizgowe stotu, cyklicznie
smarujac go smarem.

11.2.2 Narzedzie thace

N6z (21), listwa wpustowa (22) i wat nozowy (23)
nalezy regularnie oczyszczac¢ z zywicy. Nalezy
czyscic je za pomocg odpowiedniego srodka do
usuwania zywicy.

11.3 Zamawianie czg$ci wymiennych:
Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

® Typ urzadzenia

Numer artykutu urzadzenia

Numer identyfikacyjny urzadzenia

Numer cze$ci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajdujg sie
na stronie: www.Einhell-Service.com

11.4 Transport

® Ostroznie! Wzig¢ pod uwage cigzar mas-
zyny i w razie potrzeby skorzysta¢ z pomocy
innych oséb.

Przesuna¢ podktadke przedmiotu obrabiane-
go (10) do srodka (7.2.3).

Umiesci¢ ostong noza do strugania (12)
catkowicie do wewnatrz przy prowadnicy
wzdtuznej (6) i w dét przy stole odbierajgcym
(14), tak aby wat nozowy byt catkowicie zak-
ryty (patrz 7.1.4).

Przymocowac przewdd zasilajgcy (58) do
mocowania przewodu (59).

Schowacé wszystkie luzne czesci zgodnie z
opisem w punkcie 6.5.

Urzadzenie mozna transportowac wytgcznie
podnoszac i chwytajgc za stét doprowadzania
(13) i odbierajacy (14).

Nie stosowac urzadzen zabezpieczajacych
jako uchwytéw podczas przestawiania, prze-
noszenia lub transportu urzgdzenia.

12. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajacym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sie do
powtérnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzgdzen do smietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpaddéw. Informacji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpadéw udziela administracja
komunalna.

13. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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14. Mozliwe przyczyny usterek

Problem

Przyczyna

Sposoéb usuwania

Strugarka nie dziata.

1. Brak napiecia sieciowego.

2. Napigcie sieciowe jest zbyt
niskie

3. Silnik sie przegrzat.

4. Zuzyte szczotki weglowe.

5. Wytgcznik bezpieczenstwa
(16, 56) nieaktywny.

1. Sprawdzi¢ przewod, wtyczke zasi-
lania, bezpiecznik i gniazdo wtyko-
we.

2. Unikac¢ stosowania zbyt dtugich
przedtuzaczy. Stosowacé
przedtuzacze o odpowiednio
duzym przekroju.

3. Odczekac, az silnik ostyg-
nie, i ewentualnie usunaé
przyczyne przegrzania, a
nastepnie uruchomic wytacznik
przecigzeniowy (35).

4. Wymiang szczotek weglowych
nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu
elektrykowi.

5. Ponownie zamontowaé odpro-
wadzenie wioréw (5) i upewnic
sie, ze wytacznik bezpieczenstwa
(16 lub 56) zostat uruchomiony ze
styszalnym kliknieciem. (por. 7.1.1;
7.2.1)

Utrata predkosci w try-
bie strugania / maszyna
zablokowana w trybie
strugania.

1. Zbyt duza gtebokosc cigcia.

2.Tepe noze.

3. Zbyt szybkie podawanie przy
obcigganiu.

1. Zmniejszy¢ gtebokos¢ ciecia.
2. Odnowi¢ noze do struga (21).
3. Zmniejszy¢ predkosé podawania.

Zty stan powierzchni
struganego przedmiotu
obrabianego.

—_

. Tepe noze.
2. Nierownomierne podawanie.

3. Instalacja odpylania (nie
wchodzi w zakres dostawy) nie
jest podtgczona.

1. Odnowi¢ noze do struga (21).

2. Wyczysci¢ watek podajgcy (27) i
wyprowadzajacy (28), a takze stot
do strugania grubosciowego (20),
stét do podawania materiatu (13) i
stét do odbierania materiatu (14).
Podawac obrabiany przedmiot
przy statym nacisku i zmniejszonej
predkosci posuwu.

3. Podtaczyc¢ instalacje odpylania.

Wyrzut wiéréw zabloko-
wany.

1. Instalacja odpylania (nie
wchodzi w zakres dostawy) nie
jest podtaczona.

2. Drewno jest zbyt wilgotne.

1. Podfaczyc¢ instalacje odpylania.

2. Uzywac suchego drewna.

Nieréwna predkos¢ po-
suwu podczas strugania
grubosciowego

1. Gumowe paski sg zbyt luzne.

2. Brudny stét do strugania
grubosciowego (20).

1. Sprawdzi¢ gumowy pasek i
wymieni¢ go w razie potrzeby.

2. Wyczyscic stot strugania
grubosciowego (20) i w razie po-
trzeby nasmarowaé go.
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Symbol przekreslonego kotowego kontenera na odpady jest symbolem selektywnego zbierania
odpaddw. Zuzyty sprzet: elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i opakowania, nie mozna umieszczac
tacznie z innymi odpadami. Symbol ten oznacza jednoczes$nie, ze sprzet zostat wprowadzony do obrotu
po dniu 13 sierpnia 2005 r. Jednoczesnie informujemy, ze: 1) na terenie RP istnieje system zbiera-
nia, w tym zwrotu, zuzytego sprzetu — w tym punkty selektywnej zbiérki i/lub lokalne punkty zbiorki, skle-
py czy inne punkty sprzedazy sprzetu. Szczegétowa informacje uzyskasz u swojego sprzedawcy;

2) kazde gospodarstwo domowe spetnia istotng role w przyczynia-niu sie do ponownego uzycia i
odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu; 3) do produkcji sprzetu uzyto niebezpiecznych: sub-
stancji, mieszanin oraz czesci sktadowych, ktére moga powodowaé potencjalne, niebezpieczne
skutki dla srodowiska i zdrowia ludzi, dlatego tez konieczne jest prawidtowe uzytkowanie sprzetu
oraz jego recykling.

Nalezy pamigtac o tym, aby przed oddaniem urzgdzenia do utylizacji wyjaé z niego akumulatory i ele-
menty oswietleniowe (np. zaréwke).

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyroboéw oraz dokumentow towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy Einhell Germany AG.

Zmiany techniczne zastrzezone

®  Produkt spetnia wymogi normy EN 61000-3-11 i podlega przytaczeniu warunkowemu. Oznacza to,
ze niedopuszczalne jest podtgczenie urzadzenia do sieci w dowolnie wybranym punkcie.

® W przypadku wystgpienia w sieci niekorzystnych warunkéw urzgdzenie moze spowodowaé
przejsciowe wahania napigcia.

® Produkt przeznaczony jest wytgcznie do przytgczenia w punktach,
a) ktore nie przekraczajg maksymalnej dopuszczalnej impedancji sieci Zmax lub
b) w ktérych wytrzymato$c sieci na obcigzenie prgdem statym wynosi co najmniej 100 A na faze.

e Uzytkownik, w razie koniecznosci po konsultacji z zaktadem energetycznym, jest zobowigzany do
zagwarantowania, ze punkt, w ktérym urzadzenie ma zosta¢ podtgczone, spetnia jeden z wymienio-
nych wymogow a) lub b).
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Parnstwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzig¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploataciji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajace sie* Pasek klinowy / Rolki napgdowe
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Noze do struga
Brakujace czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.Einhell-Service.com. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze py-
tania:

e Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?
® Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos szczegélnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Panstwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar 6nlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is gavenligi dnlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
igerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek iin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

Kullanilan sembollerin aciklanmasi

(bkz. Sekil 22)

1. Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kul-
lanma Talimatini okuyunuz.

2. Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda
olugsan gurultl isitme kaybina yol acabilir.

3. Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger
malzemeler tzerinde calisildiginda sagliga
zarar veren tozlar olusabilir. Asbest iceren
malzemelerin islenmesi yasaktir!

4. Dikkat! is gézliigii kullanin. Galisma
esnasinda olusan kivilcim veya aletten disar
firlayan kiymik, talas ve tozlar gézlere zarar
verebilir.

5. Asir yuk salteri

6. Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi hareket
etmekte olan planya bigagi icine sokmayin.

7. Bigak milinin dénme yénii.

8. s pargasi besleme tarafi. Hem planya hem
de kalinlik alma igletimi igin is parcasini besle-
me tarafi bir ok semboll ile isaretlenmistir.

9. Sebekeye baglama kosullari

10. Anma gl¢

11. Devir

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!

ikaz!

Bu elektrikli aletin aciklanan bitiin giivenlik
uyarilari, talimatlar, gorseller ve teknik 6zelli-
klerini okuyun. Asagdidaki talimatlara riayet edil-
memesi durumunda elektrik carpmasi, yangin ve/
veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Givenlik uyarilar ve talimatlan gelecekte kul-
lanmak icin saklayin.

Bu cihazin kisitll, fiziksel, sensérik veya zihinsel
Ozelliklere sahip kisiler veya tecriibesiz ve/veya
gerekli bilgiye sahip olmayan kisiler (gocuklar

dahil) kullaniimasi yasaktir. Cihaz ile oynamalarini
dnlemek icin cocuklar gbézetim altinda tutulmalidir.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1-21)
Acik/Kapali salteri
itme agaci
itme gubugu
Kol
Toz emisi
Paralel dayanak
Sikma kolu
Toz emis adaptéri @ 100 mm
Talas derinligi ayar dugmesi
. Is parcasi tezgahi
. Lastik ayak
. Planya bicagi muhafazasi
. Giris tezgahi
. Gikis tezgahi
. Planya bicagi ayar masdari
. Planya igslemi emniyet salteri
. Planya islemi emniyet salteri oyugu
. Planya islemi derinligi skalasi
. Planya iglemi derinligi ibresi
. Kalinlik alma tezgahi
. Planya bigagi
. Kamali oluk citasi
. Bigak mili
. Anti geri tepme mandallari
. Bigcak mili icindeki yay
. Planya bigagi sikma civatalari
. Girig silindiri
. Cikis silindiri
. Kalinlik alma kanali skalasi
. Kalinlik alma kanali ibresi
. Toz emig dizenindeki kelebek civata
. Toz emis duzenindeki vida digli pim
. Toz emig dlzeni rondelasi
. Toz emig dlzeni kelebek somun
. Asin yuk salteri
. Lastik ayaklar igin rondela
. Lastik ayaklar i¢in i¢ten alti koseli anahtar
. Paralel dayanak aci skalasi
. Paralel dayanak ibresi
. Ayar civatasi 0°
. Ayar civatasi 45°
. Paralel dayanak tutma elemani
. Bicak muhafaza saci
. Paralel dayanak icin icten alti koseli anahtar
. Gevirme kolu
. Vida digli pim dénme noktasi

©CoNOOh~WN =
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47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54.
55.
56.
57.
58.
50.
60.
61.
62.
63.

Uzun delik vida digli pim

Bilezik

Sabitleme diigmesi

Kelebek sap

Rondela

Somun, kendinden emniyetli

Yayli rondela

Cevirme kolundaki bassiz civata
Mil

Kalinlik alma igslemi emniyet salteri
Kalinlik alma islemi emniyet salteri oyugu
Elektrik kablosu

Kablo tutma elemani

igten alti késeli anahtar— 3 mm
igten alti késeli anahtar— 5 mm
igten alti késeli anahtar— 6 mm
Diiz anahtar 8/10 mm'lik

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik pargasi olup
olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir parganin eksik olmasi durumunda
UrlindG satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is gunu icinde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya basvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.

© Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékun (bulunmasi halinde).
Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gérip gérmedigini kontrol
edin.

Garanti suresi doluncaya kadar mimkun
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Planya kalinlik alma makinesi
itme agaci (2x)

itme gubugu

Kol

Toz emisi

Paralel dayanak

Toz emis adaptori @ 100 mm
Lastik ayak (4x)

Planya bicagi muhafazasi

Planya bicagi ayar masdari (2x)

Lastik ayaklar rondelasi (4x)

Lastik ayaklar icin icten alti kdseli anahtar (4x)
Bigak muhafaza saci

icten alti kdseli anahtar paralel dayanak (2x)
Bilezik

Sabitleme digmesi

Rondela (2x)

Somun, kendinden emniyetli

Yayli rondela

icten alti kdgeli anahtar- 3 mm

icten alti kdgeli anahtar- 5 mm

icten alti kdgeli anahtar- 6 mm

Diz anahtar 8/10 mm'lik

Orijinal Kullanma Talimati

Guvenlik Uyarilari

3. Kullanim amacina uygun kullanim
Tasinabilir planya ve kalinlik alma makinesi her
tarll kare, dikdértgen veya egik geometrili ahsap
malzemenin planya ve kalinlik alma iglemi igin
tasarlanmigtir.

Makine sadece kullanim amacina uygun ola-
rak kullanilacaktir.

Makinenin kullanim amacina uygun kullanilmasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstrliksiyonu itibariyle
asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

® Emniyet altina alinmamig bélimde bigak mili-
ne parmak veya ellerin temas etmesi.
Talimatlara aykiri yapilan ¢calismalarda is
parcasinin geri tepmesi.

Ongériilen kulaklik ve is g6zIGgunin
takilmamasi durumunda gz yaralanmasi ve
isitme hasarlarinin olusmasi.

Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
toz aspirasyon sistemi kullaniimadiginda aga¢
tozu nedeniyle saglhga zararli emisyonlarin
olugsmasi.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin digindaki tum kullanimlar
makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir. Bu

tdr kullamim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanic/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.
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Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik ozellkler

Alternatif akim motoru: ........... 220-240V ~50 Hz

Gug P: .... ... 1500 W
Koruma tuirds ......cooveiiiiiiiice IPX0
Maks. is parcasi genisligi: .........c.cceevereene 204 mm
Maks. is parcasi yuksekligi kalinlik

almakanall: ........ccccooviiiiiiiiiiie 120 mm
Min. is parcasi uzunlugu kalinhk

almakanall ........c.cccoooiiiiiiiiiiis 160 mm
Planya tezgahi boyutlari: ............... 357 x210 mm

Kalinlik alma tezgahi boyutlar: ...... 280 x 204 mm
Kalinlik almailerletme hizi: ...................... 6 m/dak
Roélanti devri motor n: .................. 23500 dev/dak
Rélanti devri planya bigagi: ............. 9500 dev/dak
Maks. planya kesim derinligi:
Maks. kalinlik alma kesim derinligi:

Maks. egim paralel dayanak: ...........c.cccceeruene. 45°
Talag aspirasyonu: ........cccceeeeevveeeienenns @100 mm
AGITIKE e yakl. 26,5 kg

Tehlike!

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 61029 normuna gére
Olgulmustar.

Ses basing seviyesil , ..o 99 dB(A)
Sapma KpA .............................................. 3 dB(A)
Ses gug seviyesi L, ..o, 111 dB(A)
Sapma K. oo 3dB(A)

Kulaklhk takin.
Gurultt isitme kaybina sebep olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore Sl¢tilmis olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tird ve sekline bagl olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmig olan
bu degerin tzerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titresim
olusmasini asgariye indirin!
® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler

kullanin.

e Aletlerin diizenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

e Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

o Aletlerinize asir yiklenmeyin.
Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve

modeli itibari ile asagida acgiklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugsmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olugsmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi calistirmadan dénce, tip etiketi Gzerin-

de belirtilen sebeke voltaj degerinin kullanilan
§ebeke voltaji ile ayni olup olmadigini kontrol edin.
ikaz! Tiim bakim, temizleme ve ayar
calismalarindan énce fisi prizden ¢ikarin.
ikaz! Makine agirigini dikkate alin ve ikinci bir
kisiyi yardim etmesi icin gérevlendirin.

Planya bicaginin (21) ve kamali oluk ¢itasinin
(22) bicak mili (23) icinde siki sekilde bagli
olup olmadigini diizenli olarak kontrol edin.
(bkz. Sekil 19)

Servis veya onarim galismalar disinda emniy-
et muhafazalarini asla yerinden ¢ikarmayin.
Emniyet muhafazalar her zaman saglam
olmalidir. Makinenin her kullanimindan énce
emniyet muhafazalarini belirlenen konuma
takin ve sabitleyin.

Anti geri tepme mandalinin (24) miukemmel
sekilde isleyip islemeigini kontrol edin (bkz.
Sekil 17). Mandallar kolayca hareket etmeli ve
bdylece serbest sekilde asagiya dogru asili
olarak bakmalidir.
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® Planya ve kalinlik alma makinesini
ambalajindan ¢ikarin ve olasi nakliye
hasarinin olup olmadigini kontrol edin.

® Makine saglam sekilde kurulmali ve
hizalanmalidir.

© Daha dnce islenmis ahsap tzerinde givi veya
vida vb. yabanci cisimler olup olmadigini kon-
trol edin.

* Acik/Kapall salterine (1) basmadan énce
planya bigcaginin dogru sekilde monte edilip
edilmedi ve hareketli parcalarin kolay hareket
etmesini kontrol edin.

*  Giris (27) ve gikis (28) silindirinin diizgln
sekilde hareket etmesini gézden gecirin (bkz.
Sekil 17)

6. Montaj

6.1 Lastik ayaklar (Sekil 2, 3)

Dért adet lastik ayagi (11) aletin alt tarafina icten
alti késeli anahtarlar (37) ve rondelalar (36) ile
sabitleyin. Bunun i¢in 6 mm‘lik igten alti kdseli
anahtari (62) kullanin.

6.2 Planya bicagi muhafazasi (Sekil 2, 4)

© Bilezigi (48) vida digli pim (47) Uzerine takin.

® Planya bicagi muhafazasini (12) ¢evirme kolu
(45) icindeki delik béltimu ile her iki vida digli
pim (46, 47) lizerine yerlestirin.

®  Cevirme kolunu (45) rondela (51) ve kend-
inden emniyetli somun (52) ile vida digli pim
(46) Uzerinde emniyet altina alin. Bunun igin
dlz anahtar (63) kullanin.

®  Cevirme kolunu (45) ek olarak rondela (51),
yayl rondela (53) ve sabitleme digmesi ile
vida digli pime (47) sabitleyin.

6.3 Paralel dayanak (Sekil 2, 5)

o ikaz! Bigak muhafaza saci (43) ¢ikis tezgahi
(14) ve paralel dayanak tutma elemani (42)
arasina monte edilecektir.

® Bicak muhafaza saci (43) ve paralel dayanak
tutma elemanini (42) ¢ikis tezgahi (14) tze-
rine yerlestirin. Bicak muhafaza saci (43) ve
paralel dayanak tutma elemani (42) delikleri-
nin ¢ikis tezgahindaki (14) vida digli delikler
ile értigsmesine dikkat edin.

® Bicak muhafaza saci (43) ve paralel dayanak
tutma elemanini (42) i¢ten alti késeli anaht-
arlar (44) ile ¢cikis tezgahina (14) sabitleyin.
Bunun igin 5 mm'lik icten alti kbseli anahtari
(61) kullanin.
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6.4 Kol (Sekil 6)
Kalinlik alma kanalini ayarlamak igin kolu (4) mil
(55) lizerine takin.

6.5 Takimlari saklama g6z (Sekil 7)

itme cubugunu (3) ve ayar masdarini (15)
kullanmadiginizda bunu Sekil 7‘de gosterildigi gibi
makinede kullanma hazir sekilde saklayabilirsiniz.

7. Kullanma

ikaz! Tiim bakim, temizleme ve ayar
calismalarindan énce fisi prizden ¢ikarin.

7.1 Planya islemi ayarlari

7.1.1 Planya iglemi icin kullanilan aspirasyon
sisteminin montaji (Sekil 1, 2e, 8)

Kalinlik alma tezgahini (20) en diigtik konu-
muna getirmek icin kolu (4) saat yénunin
tersine dogru déndurin.

Toz emis (5) dizeni vida digli pimde (32) bu-
lunan kelebek somun (34) ve rondelayi (33)
sokan.

Toz emis (5) dizenini kalinlik alma tezgahi
(20) tzerine yonlendirin.

Toz emis (5) dlizenindeki vida digli pim (32)
ve her iki pimin kalinlik alma tezgahi (20) deli-
klerinin icinde olmasina dikkat edin.

Toz emis adaptérini @ 100mm (8) toz emis
(5) dlizenine takin.

Toz emis (5) dlizeni siki sekilde baglanincaya
ve oyuk (17) emniyet salteri (16) Gzerinde
oluncaya kadar kolu (4) saat ydninde dén-
darun. Bilgi! Emniyet salterinin yerine gectigi
klik sesi ile duyulur.

Rondelayi (33) ve kelebek somunu (34)
kalinlik alma tezgahinin (20) alt tarafindan
vida disli pime (32) sabitleyin.

Soékme islemi takma isleminin tersi yonin-
dedir.

Planyay! talas aspirasyon sistemine (teslimat
kapsamina dahil degildir) baglayin.

Kolu (4) aletten sékun.

7.1.2 Planya islemi kesim derinligini ayarlama
(Sekil 9)
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Ayar dugmesi (9) ile giris tezgahi (13) ve cikis
tezgahi (14) arasindaki ytkseklik farkini ve
bdylece talas alma derinligini ayarlayabilirsi-
niz.
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®  Ayar digmesini (9) saat ydnunin tersine
dogru déndurdiginizde talas alma derinligi
yukseltirsiniz.

®  Ayarlanmis olan talas alma derinligi skaladaki
(18) ibrede (19) okunabilir.

7.1.3 Paralel dayanak (Sekil 10)

® Paralel dayanagin (6) agisini sikma kolu (7) ile
gevsetin.

® Paralel dayanag (6) ¢ikis tezgahina (14)
dogru istenilen agiya getirin.

®  Ayarlanmis olan agi 8l¢lsu, aci skalasindaki
(38) ibrede (39) okunabilir.

® Paralel dayanag (6) tekrar sikma kolu (7) ile
sikin.

* Bilgi! Gerek duyuldugunda paralel dayanak
acisini ayarlama son dayanagi 0° ve 45°‘lik
aclilar igin ayarlanabilir.

Son dayanak pozisyonunu ayar civatasi 0°
(40) veya ayar civatasi 45° (41) ile ayarlayin.

7.1.4 Planya bicagi muhafazasini ayarlama
(Sekil 11-13)

Bicak miline (23) temas etme sonucunda
olugsacak yaralanmalari minimize etmek icin pla-
nya bicagi muhafazasi (12) bigak milini (23) daima
mimkiin olan en iyi sekilde értmelidir. is parcasi
kalinigina bagli olarak tavsiyelerimiz:

Yiiksek olcilii is parcalari icin: Planya bicagi

muhafazasi is parcasinin yaninda (Sekil 11)

o Kelebek sapi (50) agin ve is pargasi
genisliginin gerektirdigi kadar planya bigagi
muhafazasini (12) kaydirin.

o s parcasinin planya bicagi muhafazasi (12)
tarafindan bloke olmasi yasaktir.

® Planya bicagi muhafazasini kelebek sap (50)
ile sabitleyin.

® Planya bicagi muhafazasi (12) yuksek él¢ult
is parcalari icin ¢ikis tezgahi (14) tizerin-
de durmali ve sabitleme dugmesi (49) ile
sikistinimahdir.

Egimli paralel dayanak ile: Planya bicagi
muhafazasi is parcasinin yaninda

is pargasi yilksekligine bagh olmaksizin paralel
dayanaktaki (6) a¢i 0°‘dan buyuk oldugunda pla-
nya bicagi muhafazasi (12), is pargasinin yaninda
olacak sekilde ayarlanmalidir (bkz. Sekil 11).

Yassi is parcalari icin: Planya bicagi

muhafazasi is parcasinin lGizerinde (Sekil 12)

® Cevirme kolunu (45) hareket ettirebilmek igin
sabitleme digmesini (49) gevsetin.

Kelebek sapi (50) gevsetin, ¢cevirme kolunu
(45) kaldirin ve planya bicagi muhafazasini
(12) is parcasi uzerinden paralel dayanaga
(6) yanastirin.

Planya bicag muhafazasinin (12) genigligini
kelebek sap (50) ile sabitleyin.

Planya bicag muhafazasini (12) is pargasi
yuksekligi gerektirdigi kadar yukar kaldirin.
Yuksekligi sabitleme digmesi (49) ile sabit-
leyin.

is pargasinin planya bicagi muhafazasi (12)
tarafindan bloke olmasi yasaktir.

Planya bicag muhafazasi daima cikis
tezgahina paralel (Sekil 13)

Her yeni is parcasini islemeye baglamadan
dnce, planya bicagi muhafazasinin (12) ¢ikis
tezgahina (14) paralel sekilde ayarli olup
olmadigini kontrol edin.

Egim ayarini cevirme kolundaki (45) bassiz
civata (54) ile ayarlayin. Bunun igin 3 mm‘lik
icten alti kdseli anahtari (60) kullanin.

7.2 Kalinlik alma iglemi ayarlari

7.2.1 Kalinlik alma iglemi i¢in kullanilan aspi-
rasyon sisteminin montaji (Sekil 14)

Kelebek sapi (50) gevsetin ve planya bigagi
muhafazasinin (12) tam diga dogru ¢ekin.
Toz emis (5) dizenini ¢ikis tezgahi (14) Gzeri-
ne yerlestirin.

Her iki kelebek civatanin (31) cikis tezgahi
(14) icindeki vida digli delikler icine gegme-
sine dikkat edin. Ayrica toz emis (5) dizenin-
deki oyugun (57) emniyet salteri (56) Uzerinde
durmasini saglayin.

Toz emis (5) dizenini her iki kelebek civata
(31) ile sabitleyin.

Bilgi! Emniyet salterinin yerine gectigi klik
sesiile duyulur.

Toz emis adaptérini @ 100mm (8) toz emis
(5) dlizenine takin.

Planyay! talas aspirasyon sistemine (teslimat
kapsamina dahil degildir) baglayin.

Soékme islemi takma isleminin tersi yonin-
dedir.

7.2.2 Kalinlik alma kanali (Sekil 6, 15)
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Kolu (4) mil (55) Gzerine takin.

Kolu (4) saat yénUn(n tersine dogru déndu-
rerek kalinlik alma kanali yiksekligini buyUte-
bilirsiniz.

Kolu (4), ibre (30) skala (29) tUzerinde ayar-
lanmak istenilen deger ile értuslinceye kadar
déndurin.
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Bilgi! Kolu (4) diger yéne dondirdugtintzde
ayarlamis oldugunuz is parcasi yuksekliginde
sapma olugsmasi mimkundur. Kalinlik alma
tezgahini (20) 6nce ayarlanmak istenilen
6lctiniin altinda (yaklasik 5 mm) bir élctye
hareket ettirerek bunu énleyebilirsiniz. Sonra
yukari dogru istenilen dlclye ayarlayin. Boyle-
ce islenecek olan ig pargasinin son élgustine
erismek icin kolu (4) karsi yénde déndirmeye
gerek olmaz.

7.2.3 Is pargasi tezgahi (Sekil 16)

is parcasi tezgahini (10) kalinlik alma tezgahinin
(20) cikis tarafinda islenecek is pargasinin uzun-
luk dlgtsune bagli olarak disari gikarin.

8. Calistirma
© Daha kuguk kesim derinlikleri ayari ile birkac
gecis yaparak yuzey kalitesini artirabilir ve
planya Uzerindeki yikl azaltabilirsiniz.

ilk planyalama adiminda daha kiigik bir kesim
derinligi ayarlamalisiniz, bdylece is parcasi
Uzerindeki duzensizlik ve purizlerin gideril-
mesi maksimal kesim derinliginin (bakiniz
teknik 6zellikler) asilmasina ve is pargasinin
bloke olmasina neden olmaz.

Acik/Kapali salteri (Sekil 1/Poz. 1)

Yesil ,|I“ butonuna basarak planya maki-

nesi ¢alistirilabilir. Kalinlik alma islemine
baglamadan énce bigak milinin maksimal
devrine gikmasini bekleyin.

Planya makinesini tekrar kapatmak igin kirmizi
renkli ,0“ butonuna basin.

Bilgi! Planya makinesi ancak toz emis dlizeni
(5) makineye monte edilmis ve ait olan emniyet
g;alterme basiimis oldugunda calistirilabilir.
Planya islemi igin kullanilan toz emis (5)
dizenini kalinlik alma tezgahina (20) monte
edin. (bkz 7.1.1)

Kalinlik alma iglemi igin kullanilan toz emig
(5) duzenini ¢ikis tezgahina (14). monte edin
(bkz.7.2.1)

Bu makinenin motoru agsiri ylk salteri (35) ile

asir yuke karsi korunmustur. Anma akim degeri
asildiginda asin yuk salteri (35) makineyi kapatir.
® Makineyi birkac dakika kapatarak sogumasini
saglayin.

Asiri yUk salterine (35) basin.

® Yesil |I“ butonuna basarak planya makinesini

caligtirin.

8 2 Planya isletimi ile ilgili genel bilgiler
ikaz! Ig parcasi daima bigak miline (23) ye-
terli karsi basingla asagdi dogru bastiriimalidir,
aksi takdirde yuksek derecede geri tepme
riski artar.

is pargasi lizerinde piiriizIii bir ylizeyden
purizsiz bir yuzey olusturmak i¢in makinenin
planya islevini kullanabilirsiniz. Mimkan olan
en iyi calisma sonucunu elde etmek igin, karsi
basinci is pargasina miimkinse ayni nokta-
da cikis tezgahi (14) tUzerinde asagi dogru
uygulayin.

is pargasini kesinlikle dogrudan elden

bicak mili (23) (izerinden gegirmeyin. itme
yardimcilari da kullandiginizda eliniz bigak
milinden (23) gecmeden arkadan is pargasini
kavramaniz gerekir.

Mumkun oldugunca makine ile birlikte
génderilmis itme yardimci elemanlarini (itme
ahsabi (2), itme cubugu (3)) kullanin .

Bilgi! itme ahsabi (2) ézellikle is pargasini
c¢ikis tezgahi (14) Gzerine bastirmak igin
kullaniimalidir.

Bilgi! itme cubugu (3) 6zellikle is parcasini
giris tezgahinda (13) bicak mili icine
bastirmak igin kullaniimalidir.

itme yardimci elemanlarn kullanimadiginda
is pargasini ilerletmek igin, ellerinizi
parmaklariniz kapall konumda olarak is
parcasinin Uzerine yatay sekilde koyun ve is
parcasini dizenli sekilde ileri itin.

Planya isleminden énce kolu (4) milden (55)
sokun.

Paralel dayanag (6) yonlendirme ylzeyi
olarak kullanin. Planya islemi esnasinda is
parcasinin bir ylizeyi paralel dayanaga (6)
dayanir.

ikaz! Paralel dayanaktaki (6) acl ne kadar
yatay (>0°) ayarlanirsa is parcasini bicaktan
gecirmek ve ilerletmek o kadar zorlasir ve
tehlikeli olur.

Kesim islemine baslamadan énce is pargasini
nasil yénlendireceginiz ve ilerleteceginiz

ile birlikte hangi itme yardimci elemanlarini
kullanacaginizi dislinin. Calismaya hazirlikli
ve iglemi planlayarak baslayin ve bicak mi-
linden (23) kaynaklanacak tehlikelerin daima
bilincinde olun.
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8 3 Planya isletimi (Sekil 11/12)

Toz emis (5) dizenini kalinlik alma tezgahina
(20) Madde 7.1.1°‘de ac¢iklandigi gibi monte
edin.

Talas alma derinligi, paralel dayanakta

(6) ayarlanan agi degeri ve planya bigagi
muhafazasini (12) islenecek is parcasina gére
Madde 7.1.2, 7.1.3, 7.1.4'de aciklandidi gibi
ayarlayin.

Kullanicinin ¢alisma konumu giris (13) ve ¢ikis
tezgahinin (14) yaninda olacaktir, kullanicinin
is pargasini besleme tarafinda durmasi
yasaktir.

Yesil ,|I“ butonuna basarak planya makinesini
caligtirin.

islenecek olan is pargasini giris tezgahi (13)
Gzerine yerlestirin.

itme ahsabini (2) is parcasinin 6n ucuna
dayayarak is pargasini agagi dogru bastirin.
itme cubugunu (3) diger eliniz ile tutarak is
parcasini ¢ikis tezgahina (14) dogru ilerletin.
ikaz! is pargasinin sonunda bigcak mili agikta
kalir, bu nedenle is pargasini ilerletmek igin
daima itme ¢ubugunu (3) kullanin.

Bu iglemi talas alinan yuzey tam diiz olun-
caya kadar tekrarlayin ve sonra kalinlik alma
islemine baglayin.

Calismalar tamamlandiktan sonra makineyi
kapatin. Makineyi kapatmak icin kirmizi
digmeye ,,0“ basin.

8.4 Kalinhk alma igletimi (Sekil 17/18)

Kalinlik alma isleminde is parcasinin islenecek
yuzeyi, kalinlik alma tezgahi (20) Gzerine tam
yatay konumda temas etmelidir. Blylk ebath veya
agir is parcalari isleneceginde makinenin kurulu
oldugu yere sabitlenmesi gerekir (drnegin makine
tabanindaki vida digli delikler tizerinden).

Uzun is parcalarinin islenmesinde planya makine-
sinin ¢ikis tarafinda yeterli yer olmasini saglayin.
Kullanicinin ¢alisma konumu makinenin yaninda
olacaktir, kullanicinin is pargasini besleme
tarafinda durmasi yasaktir.

® Toz emis (5) diizenini, Madde 7.2.1'de
aciklandigi gibi ¢ikis tezgahina (14) monte
edin.

Kalinlik alma kanalini ve is pargasi tezgahini
(10) islenecek is pargasina gére Madde 7.2.2
ve 7.2.3'de aciklandidi gibi ayarlayin.

Planya bicagi muhafazasini (12), bicak milinin
(23) tzeri komple kapatiimis ve planya bicagi
muhafazasi (12) cikis tezgahi (14) Uzerinde
duracak sekilde ayarlayin.

Yesil ,I“ butonuna basarak planya makinesini
caligtirin.

Kalinlik alma tezgahinin (20) giris tarafi bir ok
sembolu ile gésterilmistir, ¢ikis tarafinda is
parc¢asi tezgahi (10) bulunur.

is pargasini kalinlik alma tezgahi (20) iizerine
yerlestirin ve yatay konumda makine igine
sarun.

is pargasi bu durumda giris silindiri (27)
tarafindan kapilir ve otomatik olarak planya
icine gekilir.

Cikis silindiri (28) is pargasini serbest
biraktiginda is pargasini, is parcasi tezgahi
(10) tzerinden alin.

Kesim derinligini biraz daha fazla olarak
ayarlayin ve bu islemleri, is pargasinin bitmis
kalinlik élctsune erigilinceye kadar tekrarlayin.
ikaz! Geri tepme tehlikesi! Tavsiye edilen
asgari is parcasi uzunlugunun kesinlikle
altinda bir is pargasi islemeyin (bakiniz teknik
dzellikler), boylece is pargasinin makine igine
glvenli sekilde yerlestiriimesini saglamis
olursunuz.

Calismalar tamamlandiktan sonra makineyi
kapatin. Makineyi kapatmak i¢in kirmizi
digmeye ,,0 basin.

Planyalama igsleminde planya makinesi bloke
oldugunda yapilacak iglemler:

Planya makinesini derhal kapatin.

Anti geri tepme mandallari (24) is parcasina
temas etmeyinceye kadar kalinlik alma
kanalinin ytksekligini kol (4) ile blyutin.

is pargasini planya makinesinin icinden
cikarin.

Planyalama iglemini, daha kugUk bir kesim
derinligi ayari ile tekrarlayin.

9. Bicak degistirme

9 1 Bigcak degistirme ile ilgili bilgiler

ikaz! Bigaklan degistirmeden énce daima
elektrik kablosunun figini prizden ¢ikarin.
ikaz! Bigak degistirme isleminde
yaralanmalari 6nlemek igin is eldiveni takin!
Daima her iki planya bicagini (21) birlikte
degistirmeniz/ yenilemeniz gerekir. Planya
bigaklari (21) daima ¢ift olarak degistiriimeli
veya ayni 6lcude yeniden bilenmelidir.
ikaz! Farkl geniglik dlcllerine sahip planya
bicaklari (21) balans bozukluguna ve bdylece
rulmanlarin arizalanmasina yol acacak ve
ayrica geri tepme tehlikesini arttiracaktir!
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9.2
(Se

Bicaklarin (21) bigak mili ylzeyinin (23) mak-
simal 1,1 mm Gzerine tagsmasina izin verilir.
Sadece Uretici tarafindan bu makine igin tav-
siye edilen bicaklari kullanin. Baska bigaklarin
kullaniimasi durumunda makine Uzerindeki
kontroliin kaybedilmesi nedeniyle yaralanma
riski vardir.

ikaz! Bigak degistirme isleminde sadece,
makine ile birlikte génderilmis olan ayar
masdarini (15) kullanin.

Civatalari sikarken disin asiri sikma nedeniyle
bozulmasini ve hatta kopmasini énleyin. Vida
disleri agsinmig olan kamali oluk citasi (22)
veya sikma civatalarini (25) derhal degistirin!

Bicak degistirme islemini uygulama

kil 19-21)

Paralel dayanagi (6) 45° (bakiniz 7.1.3) agl
degerine ayarlayin.

Kelebek sapi (50) agin ve bigak mili (23)

tam acik kalacak sekilde planya bigagi
muhafazasini (12) dis dogru gekin.

Sikma civatalarini (25) saat yoéniinde dén-
dlrerek planya bigcagini (21) gevsetin. Bu
islemde duiz anahtari (63) kullanin.

Sikma civatalarini (25), planya bicagini (21) ve
kamali oluk ¢itasini (22) gikarmaniz mimkuin
olacak sekilde sikin.

Planya bicagi (21), kamali oluk ¢itasi (22),
bicak mili (23) ve yaylari (26) itinali bir sekilde
temizleyin. Montaj islemi esnasinda 6zel-
likle buttin parcalarin regineden arindiriimig
olmasini saglayin.

Her iki yayi (26) tekrar bicak mili (23) icindeki
deliklerin igine yerlestirin.

Kamali oluk ¢itasi (22) ve yeni planya bicagini
(21) tekrar bicak mili (23) icine yerlestirin.
ikaz! Geri tepme tehlikesil Bicak milinin (23)
dénme yoénunu dikkate alin (gévdenin yan
tarafindaki sembole bakiniz). Planya bicaginin
(21) egik kenari ddnme yénune dogru
bakmalidir.

Planya bicagini (21) bigak milinin (23)
ortasina dogru hizalayin.

Sikma civatalarini (25), planya bicagdi kay-
mayacak fakat hafif bir kuvvet uygulamasi ile
yanagtirma mimkuan olacak sekilde agin.
Ayar masdarlarini (15) gevsek sekilde ¢ikis
tezgahindaki (14) vida digli deliklere takin.
Ayar masdarlarini (15) tamamen ¢ikis
tezgahina vidalayarak planya bicagini (21)
dogru konuma bastirin.

Sikma civatalarini (25) diiz anahtar (63) ile
sikin.

o ikaz! Planya bigaginin (21) kasiimasini 6n-
lemek icin sikma civatalarini (25) sikarken
icten disa dogru ¢aligin. Once ortadaki skma
civatasini sikin ve sonra ¢ift olarak bir sonraki
dista bulunan sikma civatalarini sikin.

® Ayniislemi ikinci planya bigcagi (21) icin
uygulayin.

® Planya bigagi muhafazasini (12) tekrar paralel
dayanak (6) uzerine itin ve bicak milinin tzeri
Ortllecek sekilde kelebek sap (50) ile sabit-
leyin.

10. Elektrik kablosunun
degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduglinde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

11. Temizleme, Bakim ve Yedek
Parca Siparisi

Tehlike!
TUm bakim, temizleme ve ayar ¢alismalarindan
6nce fisi prizden ¢ikarin.

11.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

®  Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

e Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik parcgalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

11.2 Bakim (Sekil 1)
lkaz! Tim bakim ¢alismalarindan énce figi priz-
den ¢ikarin!
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11.2.1 Makine

Yaklasik 10 igletim saatinden asagdida aciklanan
parcgalari periyodik olarak yaglayin:

®  Giris silindiri /¢ikis silindiri (27/28) rulmanlari,
anti geri tepme mandallari (24)

Kayis makarasi ve kasnagi

Kalinlik alma tezgahinin (20) yukseklik ayari
vida digli cubuklari

Sadece kuru yaglama maddesi kullanin.

ilerletme tezgahi (13), cikis tezgahi (14), kalinlik
alma tezgahi, giris / ¢ikis silindiri (ve anti geri tep-
me mandallari (24) regineden arindiriimis sekilde
tutulacaktir. Kirlenmis olan giris silindiri /¢ikis
silindiri (27/28) veya anti geri tepme mandallarinin
(24) temizlenmesi gerekir. Motorun asiri
1Isinmasini énlemek igin havalandirma deliklerinde
biriken toz dlzenli olarak temizlenmelidir.
Tezgahlara periyodik olarak yaglayici uygulayarak
kayma 6zelliklerini iyilestirin.

11.2.2 Kesme takimi

Bicak (21), kamali oluk ¢itasi (22) ve bigak milinin
(23) tzerindeki recine dlizenli olarak temizlene-
cektir. Temizleme iglemi igin regine sékici malze-
me kullanin.

11.3 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
e Cihaz tipi

Cihazin Griin numarasi

Cihazin kod numarasi

istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.Einhell-Service.com sayfasinda
aciklanmustir.

11.4 Transport

* Dikkat! Makine agirigini dikkate alin ve gerek
duyuldugunda ikinci bir kiginin yardim etmesi-
ni saglayin.

is parcasi tezgahini (10) ice dogru itin (bkz.
7.2.3).

Planya bicagi muhafazasi (12) tamamen ice
dogru paralel dayanaga (6) ve asagi ¢cikis
tezgahina (14) dogru yanastirin ve bdyle-

ce bigak mili Gzerinin komple értilmesini
saglayin (bkz.7.1.4).

Elektrik kablosunu (58) kablo tutma
elemanina (59) takin.

Butiin sabitienmemis parcalari Madde 6.5'de
aciklandigi gibi saklayin.

Makineyi sadece giris (13) ve cikis
tezgahindan (14) kaldirarak tasiyin.
Makineyi hareket ettirmek veya tagimak icin
asla koruma tertibatlarini kullanmayin.

12. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢cépe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yonetimler-
den 6grenebilirsiniz.

13. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢ocuklarin erigemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakhgi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.
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14. Olasi ariza sebepleri

Problem

Sebebi

Cozumi

Planya makinesi
calismiyor.

—_

. Sebeke gerilimi yok.

2. Sebeke voltaji cok distk.

3. Motor asiri isindi.

4. Kémir firgalan asind.

5. Emniyet salter (16, 56)
etkinlegtiriimedi.

1. Kablo, fis, sigorta ve prizi kontrol
edin.

2. Cok uzun uzatma kablosu kullan-
maktan kacinin. Kablo tel kesiti ye-
terli 6lglye sahip uzatma kablosu
kullanin.

3. Motorun sogumasini saglayin,
gerektiginde asiri Isinmasini sebe-
bini giderin ve asir yik salterine
(35) basin.

4. Kémlr firgalarinin uzman
elektrik personeli tarafindan
degistirilmesini saglayin.

5. Montieren Sie die Toz emis (5)
dlzenini yeniden monte edin ve
emniyet salterini (16 ve 56) yeri-
ne gectigi klik sesi ile duyulacak
sekilde sabitleyin. (bkz.7.1.1;
7.2.1)

Planyalama igleminde
devir kaybi gergeklegiyor
/ planyalama isleminde
makine bloke oluyor.

. Kesim derinligi ayari ¢ok fazla.

. Bigaklar kéreldi.

. Planya isleminde ig pargasi
cok hizli ilerletiliyor.

wn =

. Kesim derinligi ayar azaltin.
- Planya bigagini (21) degistirin..
. llerletme hizini azaltin.

wWnN =

islenmis is parcasinin yi-
zey durumu kéta.

1. Bigaklar kéreldi.

2.is pargasi beslemesi diizensiz.

3. Toz emis sistemi (teslimat
kapsamina dahil degildir) bagli
degil.

1. Planya bicagini (21) degistirin.

2. Giris silindiri (27) ve cikis silindiri
(28) ile kalinlik alma tezgahi (20),
giris (13) ve cikis tezgahini (14)
temizleyin. is pargasini, sabit bir
basma kuvveti azaltilmig ilerletme
hizi ile besleyin.

3. Bir toz emis sistemi baglayin

Talas cikisi bloke oldu.

1. Toz emis sistemi (teslimat
kapsamina dahil degildir) bagh
degil.

2. Ahsabin nem orani yiksek.

1. Bir toz emis sistemi baglayin.

2. Kuru ahsap kullanin.

Kalinlik alma isleminde
ilerletme hizi dizensiz
gerceklesiyor

1. Lastik kayislar cok gevsek.
2. Kalinlik alma tezgahi (20) kirli.

1. Lastik kayiglari kontrol edin ve
gerektiginde degistirin.

2. Kalinlik alma tezgahini (20) te-
mizleyin ve gerektiginde lzerine
kaydirici malzeme surln.
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Tasfiye (imha Etmek )

]
Elektrikli el aletleri, sarj edilebilir akuler, aksesuarlar ve ambalaj malzemeleri ¢cevre dostu geri déntisim

icin ayriimalidir.
Elektrikli el aletlerini ve akuleri/sarj edilebilir pilleri ev ¢épiine atmayin!

Yalnizca AB lilkeleri icin:

Atik elektrikli ve elektronik cihazlara ve bunun ulusal yasalara aktarilmasina iliskin 2012/19/EU sayili
Direktife gore, artik kullaniimayan elektrikli el aletleri ve 2006/66/EC sayil Direktife gére arizal veya
kullanim émriini tamamlamis akuler/piller ayri ayri toplanmali ve ¢evre kurallarina uygun sekilde imha
edilmelidir.

Atik elektrikli ve elektronik ekipmanlar uygun sekilde imha edilmezse potansiyel olarak tehlikeli madde-
lerin varligi nedeniyle gevre ve insan saglgi Uzerinde zararl etkileri olabilir.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca Einhell Germany AG firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir

® Bu Uriin EN 61000-3-11 nolu standardin kosullarini yerine getirir ve 6zel baglanti kosullarina tabidir.
Bu demektir ki aletin herhangi bir gli¢ kaynagina baglanmasina izin veriimez.

® Alet uygun olmayan sebeke kosullarinda gegici voltaj dalgalanmalarina neden olabilecektir.

® Bu Urlin sadece asagida 6zellkleri agiklanmis giic baglanti noktalarina baglanarak calistirilabilir
a) izin verilen maksimum sebeke empedansi Zmax degerini agsmayan, veya
b) faz basina en az 100 A surekli akim cekilebilen sebeke.

e Kullanici olarak aletinizi baglamak istediginiz gui¢ baglanti noktanizin (prizin), yukarida agiklanan a)
veya b) maddelerinde belirtilen 6zelliklere sahip olup olmadigini enerji dagitim sirketiniz ile irtibat
kurarak 6grenmeniz gerekir.
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde agiklanmistir. Onarim, yedek parca ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluglarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Grunimuzde asagida aciklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve asagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalar™ Kayis / Tahrik makaralari
Sarf malzemesi/Sarf pargalar* Planya bicagi
Eksik pargalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.Einhell-Service.com
sayfasina bildirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin
asagida aciklanan sorulari cevaplayin:

e  Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

® Sizce aletin arizal ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi aciklayiniz.
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Oht!

Vigastuste ja kahjustuste valtimiseks tuleb
seadme kasutamisel votta tarvitusele méningad
ohutusabindud. Seepérast lugege kasutusjuhend
/ ohutusjuhised hoolikalt labi. Hoidke need korra-
likult alles, et informatsioon oleks teil igal hetkel
kéeulatuses. Kui peaksite seadme teisele isikule
edasi andma, siis andke talle ka kasutusjuhend /
ohutusjuhised. Me ei vota endale vastutust dnne-
tuste voi kahjude eest, mis tekivad k&esoleva
juhendi ja ohutusjuhiste mittejargimisel.

Kasutatud siimbolite seletus (vt joonis 22)
1. Oht! - vigastusohu vahendamiseks lugege
kasutusjuhendit.

2. Ettevaatus! Kasutage korvaklappe. Mira
voib pdhjustada kuulmiskaotust.

3. Ettevaatus! Kandke tolmumaski. Puidu
ja teiste materjalide t66tlemisel voib tekkida
tervisele kahjulik tolm. Asbesti sisaldavat ma-
terjali ei tohi tdédeldal!

4. Ettevaatus! Kandke kaitseprille. T66 ajal
tekkivad sédemed ning seadmest lendavad
killud, laastud ja tolm vdivad halvendada néh-
tavust.

5. Ulekoormusliiliti

6. Ettevaatust! Vigastusoht! Arge puutuge
pddrlevat hddvlitera.

7. Teravolli poorlemissuund.

8. Tooddeldava detaili etteandmise pool. Nii
rihthééveldamise kui ka paksuse hééveldami-
se reziimi jaoks on etteande pool tahistatud
noolega.

9. Elektrivérgu Ghendustingimused

10. Nimivdimsus

11. Pé6rlemissagedus

1. Ohutusjuhised

Vastavad ohutuseeskirjad leiate kaasasolevast
brosudrist.

Hoiatus!

Lugege koiki ohutusjuhiseid, juhendeid,
jooniseid ja tehnilisi andmeid, mis kuuluvad
elektritdodriista juurde. Jargnevalt toodud juhiste
puudulik jargimine voib pdhjustada elekitrildogi,
poletuse ja/voi raskeid vigastusi.

Hoidke koik ohutusjuhised ja juhendid tulevi-
kuks alles.

See seade ei ole moeldud kasutamiseks isiku-
te (sh laste) poolt, kellel on piiratud flisilised,
sensoorsed voi vaimsed voimed voi vahesed

kogemused ja/voi teadmised. Lapsi tuleb jalgida,
kontrollimaks, et nad seadmega ei mangiks.

2. Seadme kirjeldus ja
tarnekomplekt

2.1 Seadme kirjeldus (joonis 1-21)
Sisse-/valjalllitusnupp
Toukeplaat
Toukepulk
Kasivant
Laastueemaldusotsak
Kulgsuunaja
Klamberhoob
Aratémbeadapter @ 100 mm
Laastustigavuse reguleerimisnupp

. Téddeldava detaili tugi

. Kummijalg

. Hoovliterakate

. Etteandelaud

. Véljastuslaud

. Ho6vliterade seadistusnihik

. Rihthédveldamise kaitsellliti

. Rihthédveldamise kaitsellliti naga

. Rihthédveldamise sliigavuse skaala

. Rihthédveldamise stigavuse osulti

. Paksusmasina laud

. Hodovlitera

. Kiilu ja soonega liist

. Teravoll

. Tagasil6dgitokis

. Vedru teravollis

. Hodvlitera kinnituskruvid

. Etteanderull

. Véljastusrull

. Paksuse hédveldamise skaala

. Paksuse hédveldamise osuti

. Tiibkruvi laastueemaldusotsakul

. Seadekruvi laastueemaldusotsakul

. Laastueemaldusotsaku alusseib

. Laastueemaldusotsaku tiibmutter

. Ulekoormusluliti

. Kummijalgade alusseib

. Kummijalgade sisekuuskantkruvi

. Kilgsuunaja nurgaskaala

. Kulgsuunaja osuti

. Reguleerimiskruvi 0°

. Reguleerimiskruvi 45°

. Kilgsuunaja hoidik

. Tera katteplekk

. Kilgsuunaja sisekuuskantkruvi

. Poom

. Keermestatud poldi pdérdepunkt

©CoNOOh~WN =
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47. Keermestatud poldi ovaalne ava
48. Hulss

49. Lukustusnupp

50. Tiibkaepide

51. Alusseib

52. Mutter, iselukustuv

53. Vedrurdngas

54. Stopperkruvi poomis

55. Spindel

56. Paksuse hddveldamise kaitseliliti
57. Paksuse hédveldamise kaitsellliti naga
58. Toitejuhe

59. Kaablihoidik

60. Sisekuuskantvoti — 3 mm

61. Sisekuuskantvoti—5 mm

62. Sisekuuskantvoti — 6 mm

63. Harkvoti, votme suurus 8/10 mm

2.2 Tarnekomplekt

Kontrollige loendi alusel, kas tarnekomplektis on

koik vajalikud osad. Juhul, kui méni osa on puu-

du, p6édrduge hiljiemalt 5 t66paeva jooksul parast

kauba ostmist meie teeninduskeskusesse voi la-

himasse padevasse ehitusmaterjalide kauplusse

ning esitage kehtiv ostukviitung. Jargige siinkohal

juhendi I6pus esitatud garantiitingimustes olevat

garantiitabelit.

® Avage pakend ja votke seade ettevaatlikult
vélja.

° Eemaldage pakkematerjal ning pakke- ja
transporditoed (kui on olemas).

o Kontrollige, kas tarnekomplekt on terviklik.

o Kontrollige, ega seadmel ja tarvikutel pole
transpordikahjustusi.

® Hoidke pakend vdimalusel kuni garantiiaja
16puni alles.

Oht!

Seade ja pakkematerjal ei ole laste manguas-
jad! Lapsed ei tohi kilekottide, fooliumi ja
pisidetailidega méngida! Oht alla neelata ja
lambuda!

Rihthéével-paksusmasin
Toukeplaat (2x)

Toukepulk

Késivant

Laastueemaldusotsak
Kulgsuunaja

Aratémbeadapter @ 100 mm
Kummijalg (4x)

Hoédvliterakate

Hodvliterade seadistusnihik (2x)
Kummijalgade alusseib (4x)
Kummijalgade sisekuuskantkruvi (4x)

Tera katteplekk

Kulgsuunaja sisekuuskantkruvi (2x)
Hulss

Lukustusnupp

Alusseib (2x)

Mutter, iselukustuv
Vedruréngas

Sisekuuskantvoti — 3 mm
Sisekuuskantvoti — 5 mm
Sisekuuskantvoti — 6 mm
Harkvoti, vétme suurus 8/10 mm
Originaalkasutusjuhend
Ohutusjuhised

3. Sihiparane kasutamine

Rihthéével-paksusmasin on ette néhtud igat liiki
nelinurkse, tdisnurkse kujuga voi kaldpinnaga
servatud puitmaterjali riht- ja paksushédveldami-
seks.

Masinat v6ib kasutada ainult ettenédhtud
otstarbel.

Hoolimata otstarbekohasest kasutamisest ei ole

voimalik teatud riskifaktoreid taielikult kdrvaldada.

Vajaliku t66protsessi tottu voivad esineda jéarg-

mised vigastused:

e Teravolli puudutamine sérmede voi katega
piirkonnas, mis ei ole ohutuks muudetav.

® Asjatundmatul kasitsemisel té6deldavate de-
tailide tagasildok.

® Noutud kaitsevarustuse mittekasutamisel kor-
va- ja silmavigastused ning sérmede ja kate
vigastused.

e Tervist kahjustavate heitgaaside eraldumine
kinnistes ruumides ilma vastava heitgaaside
eemaldamise seadeldiseta kasutamisel.

Masinat voib kasutada ainult ettenahtud otstarbel.
Igasugune muul otstarbel kasutamine ei ole luba-
tud. Koigi sellest tulenevate kahjude voi vigastus-
te eest vastutab kasutaja/kaitaja, mitte tootja.

Votke palun arvesse, et meie seadmed ei ole
konstrueeritud ettevotluses, kasitédnduses ega
tédstuses kasutamise otstarbel. Me ei anna min-
git garantiid, kui seadet kasutatakse ettevotluses,
kasitddnduses voi tédstuses jt sarnastel tegevu-
saladel.
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4. Tehnilised andmed

Vahelduvvoolumootor: .......... 220-240V ~50 Hz
VOIMSUS P: e 1500 W
Kaitseklass: ......coovuvvieeeeeeicieiee e IPX0
To6deldava detaili laius max: ................. 204 mm
Lébilastava paksuse jaoks td6deldava detaili kor-
GUS MAX: e et e e 120 mm

Minimaalne t66deldava detaili pikkus paksushd6-

veldamiSeks ......c.eeeeiieeeiiieeeiiee e 160 mm
Rihthéovli laud: ......coocovveiiiee 357 x210 mm
Paksusmasina laud: ...........c.c........ 280 x 204 mm
Paksusmasina etteandekiirus: ................. 6 m/min
Mootori tihikéigu

poorlemissagedus N ... 23500 min™
Hodvlitera tihikaigu

podérlemissagedus: ..........coceevieeiinnen. 9500 min™
Rihthéovli sisseldikesligavus max: ............. 3 mm
Paksushddvli sisselbikesligavus max: ........ 2mm
Kulgsuunaja kalle max: ..........ccccoeeiiiiennnnnn. 45°
Laastueemaldusotsak: ..........cccccecueeenne @100 mm
Kaal: ....ccoveiieieiee e umbes 26,5 kg
Oht!

Miira ja vibratsioon
Mura- ja vibratsioonivaéartused tehti kindlaks stan-
dardi EN 61029 jargi.

Helirohutase L, ..o 99 dB(A)
HaIbepiir K, ..o 3 dB(A)
MUratase Ly, «oocoveeeeeeninininiiiie, 111 dB(A)
Halbepiir K, «oovoveieeeeccceccccs 3 dB(A)

Kasutage korvaklappe.
Mura voib pdhjustada kuulmiskaotust.

Esitatud vongete emissioonivaartus on mdodetud
standardiseeritud testimismeetodi jargi ja see
voib muutuda soltuvalt elektritdoriista kasutamise
liigist ja viisist ning olla erandjuhtudel antud vaar-
tusest suurem.

Esitatud vongete emissioonivaartust voib kasuta-
da vordluseks mone teise elektritddriista vongete
emissioonivaartusega.

Esitatud vongete emissioonivaartust voib kasuta-
da ka kahjustuste esialgseks hindamiseks.

Piirake miira teket ja vibratsiooni miinimu-
mini!

Kasutage ainult taiesti korras seadmeid.
Hooldage ja puhastage seadet korraparaselt.
Kohandage oma téémeetodid seadmega.
Arge koormake seadet ile.

Laske seadet vajaduse korral kontrollida.
Lulitage seade vélja, kui seda ei kasutata.

Ettevaatus!

Jaakriskid

Ka siis, kui te kasutate elektritéoriista eeskir-

jadekohaselt, jaab jadkriskide oht alati piisi-

ma. Esineda voivad jargmised elektritooriista

konstruktsioonist ja mudelist tulenevad ohud:

1. Kopsukahjustused juhul, kui ei kanta sobivat
tolmukaitsemaski.

2. Kuulmiskahjustused juhul, kui ei kanta sobivat
kuulmiskaitset.

5. Enne kasutuselevottu

Enne Uhendamist veenduge, et tilbisildil toodud
andmed vastavad vérguandmetele.

¢ Hoiatus! Enne iga puhastus- hooldus- ja
seadistustddd tommake pistik pistikupesast
vélja.

Hoiatus! Arvestage masina kaaluga ja vaja-
dusel kutsuge teine isik appi.

Kontrollige regulaarselt, kas hédvlitera (21)
ning Kiilu ja soonega liist (22) on korralikult
teravéllis (23) kinni. (vrdl joonis 19)

Arge eemaldage masina kaitsekatteid muidu,
kui ainult hooldus- v6i remonditdédeks.
Kaitsekatted peavad olema alati terved. Kinni-
tage kaitsekatted ettendhtud kohale enne igat
masina kasutamist.

Kontrollige tagasiléogitokiste (24) laitmatut
talitlust (vrd joonis 17). Tokised peavad ole-
ma kergesti ligutatavad, nii et need ripuvad
vabalt alla.

Pakkige rihthddvel-paksusmasin lahti ja kont-
rollige, et sel ei oleks transpordikahjustusi.
Masin tuleb paigutada nii, et see seisab kindl-
alt ja loodis.

Juba kasutatud puidu puhul jélgige, et selles
ei oleks voorkehi, nditeks naelu voi kruvisid
vms.

Enne toiteluliti (1) vajutamist veenduge, et
hébvliterad on digesti paigaldatud ja et liiku-
vad osad liiguvad kergelt.
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o Kontrollige visuaalselt, et etteande- (27) ja
valjastusrull (28) liiguvad thtlaselt (vt joonis
17)

6. Montaaz

6.1 Kummijalad (joonis 2, 3)

Fikseerige neli kummijalga (11) sisekuuskantkru-
vide (37) ja alusseibide (36) abil seadme alumise
kilje kulge. Kasutage selleks sisekuuskantvotit 6
mm (62).

6.2 Hoovliterakate (joonis 2, 4)

® Pange hulss (48) keermestatud poldi (47)
otsa.

e Juhtige hédvelterakate (12) poomi (45) ava-
dega lle kahe keermestatud poldi (46, 47).

* Kinnitage poom (45) keermestatud poldi (46)
kilge, kasutades alusseibi (51) ja iselukus-
tuvat mutrit (52). Kasutage selleks harkvotit
(63).

e Kinnitage poom (45) lisaks keermestatud
poldi (47) kulge, kasutades alusseibi (51),
vedruseibi (53) ja lukustusnuppu (49).

6.3 Kiilgsuunaja (joonis 2, 5)

® Hoiatus! Katteplekk (43) peab olema pai-
galdatud valjastuslaua (14) ja kilgsuunaja
hoidiku (42) vahele.

® Asetage katteplekk (43) ja hoidik (42) val-
jastuslauale (14). Jalgige, et kattepleki (43) ja
hoidiku (42) puuravad on valjastuslaua (14)
sisekeermetega kohakuti.

o Kruvige katteplekk (43) ja hoidik (42) sise-
kuuskantkruvide (44) abil valjastuslaua (14)
kilge. Kasutage selleks sisekuuskantvotit 5
mm (61).

6.4 Késivant (joonis 6)
Asetage kasivant (4) spindlile (55), et reguleerida
|abilastavat paksust.

6.5 Lahtiste detailide hoiualus (joonis 7)
Kui neid ei kasutata, voib tdukepulga (3) ja
seadistusnihikud (15) kinnitada nii, nagu on ku-
jutatud joonisel 7.

7. Kasitsemine

Hoiatus! Enne iga puhastus- hooldus- ja seadis-
tustdé6d tdmmake pistik pistikupesast valja.

7.1 Rihthéoéveldamise seadistused

7.1.1 Rihthééveldamise jaoks tolmueemaldu-

se paigaldamine (joonised 1, 2e, 8)

o Keerake kasivanta (4) vastupéeva, et viia
paksusmasina laud (20) madalaimasse asen-
disse.

e Demonteerige tiibmutter (34) ja alusseib (33)
seadekruvilt (32) laastueemaldusotsakul (5).

e Juhtige laastueemaldusotsak (5) paksus-
masina lauale (20).

Jélgige, et seadmekruvi (32) ja kaks tihvti
laastueemaldusotsakul (5) oleksid paksus-
masina laua (20) puuravades.

* Paigaldage aratombeadapter @ 100 mm (8)
laastueemaldusotsaku (5) kulge.

® Keerake kasivanta (4) seni paripaeva, kuni
laastueemaldusotsak (5) on kévasti kinni ja
naga (17) asub kaitseluliti (16) kohal. Mar-
kus! Kaitseluliti fikseerub kuuldavalt kiopsu-
ga.

® Kinnitage alusseib (33) ja tiibmutter (34) pak-
susmasina laua (20) alumiselt kiljelt seadek-
ruvi (32) kulge.

e Lahtivotmine toimub vastupidises jarjekorras.

¢ Uhendage hédvelmasin laastueemaldussea-
deldise kulge (ei kuulu tarnekomplekti)

® Votke késivant (4) seadmelt maha.

7.1.2 Rihth6é6veldamise 16ikesligavuse seadi-

stamine (joonis 9)

® Reguleerimisnupu (9) abil saate seadista-
da etteandelaua (13) ja véaljastuslaua (14)
kdrguste vahe ja seega ka rihthdéveldamise
sligavuse.

e Keerates reguleerimisnuppu (9) vastupaeva,
suurendate rihthddveldamise stgavust.

® Seadistatud rinthoéveldamise sligavust saab
lugeda osuti (19) abil skaalalt (18).

7.1.3 Kiilgsuunaja (joonis 10)

® Keerake kulgsuunaja nurgik (6) klamberhoo-
va (7) abil lahti.

e Kallutage kulgsuunaja (6) soovitud nurga alla
véljastuslaua (14) suhtes.

® Seadistatud nurka saab lugeda nurgaskaalal
(38) olevalt osuitilt (39).

e Kinnitage kulgsuunaja (6) klamberhoova (7)
abil tagasi.

e Markus! Vajaduse korral saab kilgsuunaja
nurga seadistamise 16pp-piirikut taiendavalt
kohandada nii 0° kui ka 45° juures.
Seadistage |6pp-piiriku asend reguleerimis-
kruviga 0° (40) voi reguleerimiskruviga 45°
(41).
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7.1.4 Hoovliterakatte seadistamine

(joonis 11-13)

Hoédvelterakate (12) peaks alati katma 16ikevolli
(23) voimalikult suures ulatuses, et vdhendada
16ikevdlli (23) puudutamisest tulenevat vigastuse
ohtu. Soltuvalt téédeldava detaili paksusest soovi-
tame jargmist.

Korgete toorikute puhul: héovelterakate t66-
deldava detaili korval (joonis 11)

®  Avage tiibk&epide (50) ja nihutage héoévliter-
akate (12) nii kaugele, kui nbuab té6deldava
detaili laius.

Hddvelterakate (12) ei tohi toorikut blokee-
rida.

Fikseerige hddvliterakate tiibkdepidemega
(50).

Hoédvelterakate (12) peaks korgete toorikute
puhul toetuma véljastuslauale (14) ja olema
lukustusnupu (49) abil fikseeritud.

Nurga all kiilgsuunajaga: héovliterakate t66-
deldava detaili korval

Niipea kui nurk kiilgsuunaja (6) juures on suurem
kui 0°, soltumata té6deldava detaili kérgusest,
tuleb hddvelterakate (12) reguleerida téddeldava
detaili kdrvale (vt joonis 11).

Lamedate toorikute jaoks: héovliterakate t66-
deldava detaili kohal (joonis 12)

o Keerake lukustusnupp (49) lahti, et saaksite
poomi (45) liigutada.

Keerake tiibkaepide (50) lahti, tdstke poom
(45) Ules ja lukake héovliterakate (12) t66del-
dava detaili kohale kuni kilgsuunajani (6).
Fikseerige hodvliterakatte (12) laius tiibkéaepi-
demega (50).

Tostke hddvliterakate (12) nii palju Cles, kui
té6deldava detaili kérgus seda nduab. Fik-
seerige korgus lukustusnupuga (49).
Hddvelterakate (12) ei tohi toorikut blokee-
rida.

Hoéovliterakate alati paralleelne véljastuslau-
aga (joonis 13)

® Enne iga uut toorikut kontrollige, et hdovlite-
rakate (12) oleks véljastuslaua (14) suhtes
paralleelne.

Reguleerige kallet, kasutades poomi (45)
stopperkruvi (54). Kasutage selleks sisekuus-
kantvotit 3 mm (60).

7.2 Paksushéoveldamise seadistused

7.2.1 Paksushoédveldamise jaoks tolmueemal-
duse paigaldamine (joonis 14)

o Keerake tiibkaepide (50) lahti ja tdommake
hébvliterakate (12) 16puni valja.

Pange laastueemaldusotsak (5) véaljastuslau-
ale (14).

Veenduge, et mdlemad tiibkruvid (31) haaku-
vad véljastuslaua (14) keermestatud avades-
se. Veenduge ka, et laastueemaldusotsaku
(5) naga (57) toetub kaitselllitile (56).
Fikseerige laastueemaldusotsak (5) kahe
tiibkruviga (31).

Markus! Kaitselliti fikseerub kuuldavalt
klGpsuga.

Paigaldage aratdombeadapter @ 100 mm (8)
laastueemaldusotsaku (5) kulge.

Uhendage hé6velmasin laastueemaldussea-
deldise kulge (ei kuulu tarnekomplekti)
Lahtivétmine toimub vastupidises jarjekorras.

7.2.2 Labilastav paksus (joonis 6, 15)

® Pange kasivant (4) spindli (55) peale.
Késivanta (4) vastupéeva keerates saate 1abi-
lastavat paksust suurendada.

Keerake kasivanta (4) nii palju, kuni osuti (30)
vastab soovitud mdddule skaalal (29).
Markus! Kui muudate késivanda (4) kee-
ramissuunda, on voimalikud korvalekalded
téddeldava detaili seadistatud korguses. Val-
tige seda, liigutades paksusmasina laua (20)
kdigepealt soovitud mdodust (umbes 5 mm)
allapoole. Seejarel seadistage lles soovitud
nurga alla. Sellega ei ole tdddeldava detaili
I6ppm66du saavutamiseni vaja enam muuta
kasivanda (4) keeramissuunda.

7.2.3 Toddeldava detaili tugi (joonis 16)
Tdmmake téddeldava detaili tugi (10) paksus-
masina laua (20) véljastuspoolel soltuvalt td6del-
dava detaili pikkusest valja.

8. T66 ajal
® Saate t0sta pinna kvaliteeti ja vdhendada
hébvelmasinale mojuvat koormust, kui teete
mitu kaiku vaiksema I6ikestigavusega.
Esimeseks hédvelduskaiguks valige vaike
I6ikesligavus, et tooriku ebatasasused ei
pohjustaks maksimaalse l6ikamissiigavuse
Uletamist (vt tehnilised andmed) ja tooriku
kinnijaamist.
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8.1 Toitellliti (joonis 1/ nr 1)

® Masina sisselulitamiseks vajutage rohelist
nuppu ,l“. Enne hdéveldamisega alustamist
oodake, kuni hédvlitera on saavutanud maksi-
maalse pddrlemissageduse.

® Masina jélle valjalllitamiseks tuleb vajutada
punast nuppu ,,0%.

Méarkus! Hdé6veldusmasina saab sisse lulitada
ainult siis, kui seadmele on paigaldatud laastu-
eemaldusotsak (5) ja vastav kaitseliliti on raken-
datud.

o Kinnitage rihth6éveldamise laastueemaldu-
sotsak (5) paksusmasina lauale (20). (vrd
7.1.1)

® Kinnitage paksushddveldusreziimi laastuee-
maldusotsak (5) valjastuslaua (14) kilge. (vrd
7.2.1)

Mootor on Ulekoormuse vastu varustatud tlekoor-

muskaitsmega (35). Nimivoolu uletamisel lilitab

Ulekoormuskaitse (35) seadme valja.

® Laske seadmel mitu sekundit maha jahtuda.

® Vajutage ulekoormuslilitit (35).

e Lilitage seade rohelisele nupule
sisse.

“|r

vajutades

8.2 Uldised juhised rihthé6veldamise kohta

® Hoiatus! Té6deldavat detaili tuleb alati suu-
nata piisava vastusurvega allapoole teravéllile
(23), vastasel juhul suureneb tagasilé6gi oht.

® Masina rihnthé6éveldusfunktsioon véimaldab
teil tekitada ebatasase pinnaga toorikule
tasase pinna. Parima voimaliku tdétulemuse
saavutamiseks avaldage téddeldavale detaili-
le vastusurvet suunaga alla véljastuslaua (14)
kohal vdimalikult samas kohas.

e Arge mitte kunagi juhtige t6ddeldavat detail
kasitsi otse Ule teravolli (23). Isegi kui kasu-
tate tdukevahendeid, peaksite kae asendit
muutma enne, kui teie kési jouab teravolli (23)
kohale.

® Vodimaluse korral kasutage kaasasolevaid
toukevahendeid (tdukeplaat (2), toukekepp
(3))-

® Markus! Toukeplaati (2) tuleks kasutada
eelkoige td6deldava detaili valjastuslaual (14)
alla surumiseks.

® Markus! Toukekeppi (3) tuleks kasutada
eelkodige téddeldava detaili etteandelaual (13)
|6ikepessa juhtimiseks.

e Kui tdukevahendi kasutamine ei ole voimalik,
asetage etteandeks suletud sérmedega kéed
téodeldavale detailile ja lukake t66deldavat
detaili Ghtlaselt ettepoole.

e Demonteerige kasivant (4) enne
rinthdéveldusreziimi spindli (55) pealt.

e Kasutage kllgsuunajat (6) juhtpinnana. T66-
deldava detaili Uks kulg on rihthééveldamise
protsessi ajal vastu kllgsuunajat (6).

¢ Hoiatus! Mida lamedamaks on seadistatud
nurk (>0°) kulgsuunajal (6), seda ohtlikum ja
keerulisem on té6deldava detaili juhtimine.

® Enne I6ikamist moelge labi, kuidas ja milliste
toukevahenditega soovite tdddeldavat detaili
juhtida. Tegutsege ettevaatlikult ja olge alati
teadlik teravdllist (23) tulenevast ohust.

8 3 Rihth6ovli reziim (joonised 11/12)
Paigaldage laastueemaldusotsak (5) pak-
susmasina lauale (20), nagu on kirjeldatud
punktis 7.1.1.

® Seadistage rihth6dveldussligavus, kilgsuu-
naja (6) nurk ja hddvliterakate (12) vastavalt
punktides 7.1.2, 7.1.3 ja 7.1.4 kirjeldatud viisil
sOltuvalt téddeldavast detailist.

e Kasutaja tééasend on etteande- (13) ja vél-
jastuslaua (14) kuljel ega tohi olla té6deldava
detaili etteandepoolel.

® Hoddvelmasina sisselllitamiseks vajutage
rohelist nuppu ,I“.

® Asetage tdddeldav tdoriist etteandelauale
(13).

® Suruge to6deldav detail esiotsast alla, ka-
sutades toukeplaati (2). Teise kdega likake
téddeldavat detaili voimalusel tdukekepi (3)
abil véljastuslaua (14) suunas.

® Hoiatus! Teravoll on tdédeldava detaili suh-
tes avatud, seega kasutage etteandeks alati
toukekeppi (3).

® Korrake protsessi, kuni rihnthdéveldatud pind
on piisavalt Ghtlane, et seda saaks té6delda
paksushddveldamise funktsiooniga.

© Parast td6 [dpetamist Illitage masin valja.
Selleks vajutage punast nuppu ,,0“.

8.4 Paksusmasina reziim (joonised 17/18)
Paksushédveldamisel peab tooriku ja paksus-
masina laua (20) kokkupuutepind olema tasane.
Kui téddeldakse suuremaid voi raskemaid ma-
terjale, tuleb masin kinnitada aluspinna klge (nt
keermete abil masinapdhjal).

Pikkade toorikute puhul veenduge, et héével-

masina valjastuspoolel on piisavalt ruumi.

Tédasend on masina kuljel ega tohi olla té6delda-

va detaili etteandepoolel.

® Paigaldage laastueemaldusotsak (5) vél-
jastuslauale (14), nagu on kirjeldatud punktis
7.2.1.

- 263 -

Anl_TC-SP_204-1_SPK13.indb 263

21.08.2024 08:31:11



* Seadistage labilastav paksus ja td6deldava
detaili tugi (10) vastavalt toorikule, nagu on
kirjeldatud punktis 7.2.2 voi 7.2.3.

® Reguleerige hddvliterakate (12) nii, et kogu
teravoll (23) on kaetud ja hddvliterakate (12)
toetuks véljastuslaua (14) peale.

® Hddvelmasina sisselllitamiseks vajutage
rohelist nuppu ,I*.

® Paksusmasina laua (20) etteandepool on ta-
histatud noolega; té6deldava detaili tugi (10)
asub valjastuspoolel.

® Asetage téddeldav detail paksusmasina laua-
le (20) ja sisestage see horisontaalselt.

o Etteanderull (27) haarab tooriku ja see tom-
matakse automaatselt sisse.

* Eemaldage toorik tdédeldav detaili toelt (10)
pérast seda, kui valjastusrull (28) ei haara
enam toorikut.

® Reguleerige Idikamissugavust ja korrake
protsessi nii kaua, kuni on saavutatud tooriku
paksuse valmis 16plik moot.

¢ Hoiatus! Tagasilé6gioht! Arge mitte kunagi
hédveldage soovitatud minimaalsest pikku-
sest lUhemat toorikut (vt tehnilised andmed),
et tagada tooriku ohutu juhtimine.

o Parast t66 I6petamist lllitage masin vélja.
Selleks vajutage punast nuppu ,,0“.

Kui hé6éveldusmasin blokeerub hédveldamise

ajal, toimige jargmiselt.

® Lulitage hédvelmasin kohe vélja.

® Suurendage kasivandaga (4) labilastavat
paksust, kuni tagasil6dgitdkised (24) ei puu-
duta enam té6deldavat detaili.

® Votke toorik hddvelmasinast valja.

o Korrake hédveldamist, kuid vaiksema 16ika-
missligavusega.

9. Terade vahetus

9.1 Juhised terade vahetuseks

® Hoiatus! Tdmmake toitepistik alati enne tera-
de vahetamist valja.

® Hoiatus! Kandke terade vahetamisel kindaid,
et véltida vigastusi!

® Te peate alati mélemad hédvliterad (21)
vahetama / uutega asendama. Hoovliterad
(21) tuleb alati paarikaupa vélja vahetada voi
Uhtmoodi uuesti teritada.

® Hoiatus! Ebavérdse laiusega hédvliterad
(21) pohjustavad tasakaalustamatust ja laag-
rikahjustusi, lisaks suurendavad ka tagaslédgi
ohtu!

Terad (21) tohivad ulatuda Ule teravdlli (23)
pinna maksimaalselt 1,1 mm.

Kasutage ainult selle seadme jaoks ainult
selliseid terasid, mida on soovitanud tootja.
Teiste terade kasutamisel voib tekkida vigas-
tusoht kontrolli kaotamise tottu.

Hoiatus! Kasutage terade vahetamiseks ai-
nult seadmega kaasasolevat seadistusnihikut
(15).

Valtige keermete Ulekeeramist ja lahtiolekut.
Kulunud keermega kiilu ja soonega liist (22)
vOi pingutuskruvid (25) tuleb kohe vélja va-
hetada!

9.2 Terade vahetamine (joonised 19-21)
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Seadistage killgsuunaja (6) 45° asendisse
(vt7.1.3).

Avage tiibkaepide (50) ja tommake hdovliter-
akate (12) vélja, nii et kogu teravoll (23) tuleb
néhtavale.

Lédvendage hodvlitera (21), keerates pingu-
tuskruvisid (25) paripdeva. Kasutage selleks
harkvaétit (63).

Keerake pingutuskruvid (25) nii palju sisse,
kuni saate hddvlitera (21) ja kiilu ja soonega
liistu (22) vélja votta.

Puhastage hoolikalt hdévlitera (21), kiilu ja
soonega liist (22), teravdll (23) ja vedrud (26).
Veenduge eelkdige, et kdik osad oleksid kok-
kupaneku ajal vaigust vabad.

Sisestage molemad vedrud (26) uuesti tera-
volli (23) aukudesse.

Asetage kiilu ja soonega liist (22) ja uus héov-
litera (21) uuesti teravolli (23).

Hoiatus! Tagasil6dgioht! Pange tahele tera-
volli (23) pdorlemissuunda (vt simbolit kor-
puse kdljel). Hé6vlitera (21) 16ike kaldenurk
peab olema pdérlemissuunas.

Joondage hédvlitera (21) teravolli (23) kes-
kele.

Keerake pingutuskruvid (25) nii palju vélja,
kuni hddvlitera ei libise enam, kuid seda saab
veel kerge jouga liigutada.

Keerake seadistusnihikud (15) l16dvalt val-
jastuslaua (14) keermestatud avadesse.
Keerake seadistusnihikud (15) I6puni allapoo-
le valjastuslaua kilge, suruge hédvlitera (21)
digesse asendisse.

Keerake pingutuskruvid (25) harkvétme (63)
abil kinni.
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® Hoiatus! Et valtida hddvliteras (21) pingeid,
likuge pingutuskruvide (25) kinnikeeramisel
seestpoolt véljapoole. Pingutage koigepealt
keskmised pingutuskruvid kinni ja seejarel
pingutage paarikaupa lahimaid valiseid kinni-
tuskruvid kinni.

Tehke sama protseduur teise hddvlitera (21)
jaoks.

Lukake hodvliterakate (12) tagasi kilgsuu-
naja (6) juurde ja fikseerige tiibk&depidemega
(50) nii, et teravdll on kaetud.

10. Toitejuhtme vahetamine

Oht!

Kui kdesoleva seadme toitejuhe on kahjustatud,
tuleb see ohtude valtimiseks lasta tootjal voi teda
esindaval klienditeenindusel voi sarnase kvalifika-
tsiooniga isikul vahetada.

11. Puhastus, hooldus ja varuosade
tellimine

Oht!
Enne koiki hooldus-, puhastus- ja seadistust66d
tommake toitepistik pistikupesast vélja.

11.1 Puhastamine

® Hoidke kaitseseadised, 6hupilud ja mootori-
kestad véimalikult tolmu- ja mustusevabad.
H66ruge seade puhta ratikuga puhtaks voi
puhastage surudhuga madalal survel.
Soovitame puhastada seadet otsekohe
péarast iga kasutamist.

Puhastage seadet regulaarselt niiske ratikuga
ja vahese koguse vedelseebiga. Arge kasu-
tage puhastusvahendeid voi lahusteid; need
voivad kahjustada seadme plastdetaile.
Arvestage sellega, et seadme sisemusse ei
tohi vett sattuda. Vee tungimine elektrisead-
messe suurendab elektrildégi saamise ohtu.

11.2 Hooldus (joonis 1)
Hoiatus! Enne igasuguseid hooldustéid lahutage
toitepistik!

11.2.1 Masin

Maarige jargmisi osi perioodiliselt umbes 10 t66-
tunni jarel:

* etteande-/valjastusrullide (27/28), tagasil66-
gitokiste (24) laagrid,

rihmaratta ja -ketta laager,

seadekruvid paksusmasina laua (20) kérguse
reguleerimiseks.

Kasutage Uksnes kuivi maardeaineid.

Etteandelaud (13), valjastuslaud (14), paksus-
masina laud, etteande-/véljastusrullid ja tagasi-
|66gitdkised (24) peavad alati olema vaiguvabad.
Maardunud etteande-/valjastusrullid (27/28) voi
tagasilédgitokised (24) tuleb puhastada. Mootori
Ulekuumenemise valtimiseks tuleb ventilatsiooni-
avadesse kogunev tolm regulaarselt eemaldada.
Parandage laua libedust perioodiliselt maardeai-
net kasutades.

11.2.2 Loiketooriist

Terasid (21), kiilu ja soonega liistu (22) ja teravolli
(28) tuleb regulaarselt puhastada vaigust. Puhas-
tage neid vastava vaigueemaldusvahendiga.

11.3 Varuosade tellimine

Varuosade tellimisel on vajalikud jargmised an-
dmed:

® Seadme tlip

Seadme artiklinumber

Seadme identifitseerimisnumber
Vajamineva varuosa varuosanumber
Kehtivad hinnad ja info leiate aadressilt
www.Einhell-Service.com.

11.4 Transport

e Ettevaatust! Arvestage masina kaaluga ja va-
jaduse korral kutsuge teine isik appi.

Likake td6deldava detaili tugi (10) sissepoole
(vrd 7.2.3).

Asetage hddvliterakate (12) téielikult sisse-
poole vastu kulgsuunajat (6) ja allapoole
vastu valjastuslauda (14), nii et teravoll on
taielikult kaetud (vt 7.1.4).

Kinnitage toitejuhe (58) kaablihoidikule (59).
Pange koik lahtised osad hoiule, nagu on kir-
jeldatud punktis 6.5.

Transportige masinat Uksnes etteande- (13)
ja véljastuslauast (14) tostes.

Arge kasutage kaitseseadiseid kunagi késits-
emiseks ega transpordiks.
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12. Jaatmekaitlus ja taaskasutus

Transpordikahjustuste valtimiseks on seade
pakendis. See pakend on toormaterjal ja seega
taaskasutatav ning selle saab toorainetdé6tlusse
tagasi toimetada. Seade ja selle tarvikud koosne-
vad mitmesugustest materjalidest nagu nt metall
ja plast. Katkised seadmed ei kuulu olmeprugi
hulka. Asjatundlikuks kaitlemiseks tuleks seade
anda &ra vastavasse kogumiskohta. Kui Te ei tea
Uhtki kogumiskonhta, siis kisige teavet kohalikust
omavalitsusest.

13. Hoiustamine

Hoidke seadet ja selle lisatarvikuid pimedas,
kuivas ja kilmakindlas ning lastele ligipddsmatus
kohas. Optimaalne laotemperatuur on vahemikus

5 kuni 30°C. Hoidke elektritdoriista originaalpa-
kendis.
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14. Voimalikud rikkep6hjused

Probleem Pohjus Lahendus

Hoébvelmasin ei tdota. 1. Vérgupinge puudub. 1. Kontrollige kaablit, vorgupistikut,
kaitset ja pistikupesa

2. Valtige liiga pikka pikendusjuhet.
Kasutage piisava ristldikega piken-
dusjuhet.

3. Mootor on ulekuumenenud. 3. Laske mootoril maha jahtuda ja

vajaduse korral korvaldage uleku-

umenemise pohjus ning vajutage

Ulekoormuslulitit (35).

2.VCurgupinge on liiga madal

4. Soeharjad on kulunud. 4. Laske sbeharjad elektrikul vélja
vahetada.
5. Kaitseluliti (16, 56) ei ole akti- | 5. Paigaldage laastueemaldusotsak
veeritud. (5) uuesti ja veenduge, et kaitse-

1liti (16 voi 56) kaivitub kuuldava
klépsuga. (vrd 7.1.1;7.2.1)

Hooveldusreziimi kiiruse | 1. Liiga suur I6ikesligavus. 1. Vahendage I6ikesligavust.

langus / masin blokeerub | 2. Nirid noad. 2. Asendage hoovliterad (21) uutega.

hodveldusreziimis. 3. Liiga kiire etteanne rihthéével- | 3.Vahendage etteandekiirust
damise ajal.

Héd6veldatud tooriku halb | 1. Nurid noad. 1. Asendage hédvliterad (21) uutega.

pinna seisukord. 2. Ebaiihtlane etteanne. 2. Puhastage etteande- (27) ja val-

jastusrull (28) ning paksusmasina

laud (20), etteande- (13) ja val-

jastuslaud (14). Andke t66deldav

detail ette pusiva surve ja véhen-

datud etteandekiirusega.

3. Imemisseade (ei kuulu tarne- | 3. Uhendage imemisseade
komplekti) ei ole Ghendatud.

Laastude véljaviskamine | 1.Imemisseade (ei kuulu tarne- 1. Uhendage imemisseade.

rus paksuse hédveldami-
se ajal

. Paksusemasina laud (20)

maardunud.

blokeeritud. komplekti) ei ole Ghendatud.
2. Puit liiga niiske. 2. Kasutage kuiva puitu.
Ebaulhtlane etteandekii- 1. Kummirihmad liiga I16dvad. 1. Kontrollige kummirihma ja vajadu-

sel vahetage vélja.

2. Puhastage paksusmasina laud
(20) ja vajaduse korral téddelge
seda méardeainega.
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Kasutuskolbmatuks muutunud seadmete kaitlus

]
Elektrilised todriistad, akud, lisatarvikud ja pakendid tuleb keskkonnasaastlikult ringlusse vétta.
Arge kaidelge elekirilisi tooriistu ja akusid/ patareisid koos olmejaatmetega!l

Uksnes EL liikmesriikidele:

Vastavalt direktiivile 2012/19/EL elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning nende kohalda-
misele riigi 6igusaktides tuleb kasutusressursi ammendanud elektritdoriistad ja vastavalt direktiivile
2006/66/EU defektsed vai kasutusressursi ammendanud akud/patareid eraldi kokku koguda ja suunata
keskkonnasaéstlikku taaskasutusse.

Vale jadatmekaitluse korral voivad vanad elektri- ja elektroonikaseadmed, milles sisaldub kahjulikke ain-
eid, kahjustada keskkonda ja inimeste tervist.

Tootedokumentatsiooni ja kaasasolevate dokumentide kordustrikk voi muul viisil paljundamine, ka osa-
liselt, on lubatud ainult Einhell Germany AG loal.

Tehniliste muudatuste 6igus reserveeritud

© Toode vastab standardi EN 61000-3-11 nduetele ja jaab erithenduste tingimuste kohaldamisalasse.
See tdhendab, et kasutamine igas vabalt valitud ihenduspunktis ei ole lubatud.

© Ebasoodsate vorgutingimuste korral voib seade pohjustada ajutisi pingekdikumisi.

© Toode on ette néhtud kasutamiseks ainult thenduskohtades,
a) mis ei Uleta maksimaalset lubatud vorgutakistust, voi
b) kus vorgu lubatav kestevvool on vahemalt 100 A faasi kohta.

® Te peate kasutajana tagama (ja vajadusel energiavarustusettevottest lle kiisima), et ihenduspunkt,
kus te soovite toodet kasutada, tdidab Uhte nimetatud tingimustest (a voi b).
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Hooldusteave
Meil on kdikides garantiitunnistusel loetletud riikides padevad hoolduspartnerid, kelle kontaktandmed
leiate garantiitunnistuselt. Nemad on Teie k&sutuses seoses mis tahes hooldusklisimustega, nagu re-

monditddd, varu- ja kuluosade muretsemine voi kulumaterjalid.

Tuleb téhele panna, et selle toote korral esineb kasutamisest tulenevaid v6i loomulikke kulumisilmin-
guidjargmistel detailidel ning neid detaile k&sitletaksekulumaterjalina.

Kategooria Naide
Kuluosad* Kiilrihm / Ajamirullid
Kulumaterjal / Kuluosad* Hoovlitera
Puuduolevad detailid

* ei pruugi tingimata tarnekomplektiga kaasas olla!

Puuduste voi rikete korral palume Teid registreerida see internetis aadressil www.Einhell-Service.com.
Markigekindlasti vea tapne kirjeldus ja vastake lisaks igal juhul jargmistele kiusimustele.

e Kas seade on toé6tanud voi oli ta algusest peale defektne?
o Kas Teile hakkas enne defekti iimnemist midagi silma (defekti tunnused)?

® Missugune torge Teie arvates seadmel on (pShitunnus)?
Kirjeldage seda torget.
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Konformitatserklarung: Wir erklaren Konformitat geman EU- HR IZJAVA O SUKLADNOSTI potvrduje sliedecu uskladenost prema
Richtlinie und Normen fiir Artikel smjernicama EU i normama za artik|
GB Declaration of conformity: We declare conformity in accordance BIH 1ZJAVA O SUKLADNOSTI potvrduije sljedeéu uskladenost prema
with the EU directive and standards for article smjernicama EU i normamaza artikl
F Déclaration de conformité : Nous déclarons la conformité confor- RS DEKLARACIJA O USUGLASENOST potvrduje sledeéu
mément aux directives et normes UE pour l‘article uskladenost prema smernicama EZ i normama za artikal
I Dichiarazione di conformita: dichiariamo la conformita secondo la TR  Uygunluk Deklarasyonu: AB direktifi ve tir(in standartlar uyarinca
direttiva UE e le norme per l‘articolo uygunlugunu beyan ederiz
DK Overensstemmelseserkleering: Vi attesterer overensstemmelse iht. RUS 3asBneHue o cooTBeTCTBUM ToBapa: HacTosAwmm
EU-direktiv samt standarder for artikel YAOCTOBEPAETCA, YTO CNEAYIOLME NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT
S Forsakran om 6verensstammelse: Vi forklarar féljande éverens- [AvpeKTBam 1 Hopmam EC
stammelse enl. EU-direktiv och standarder for artikeln EE Vastavusdeklaratsioon: Toendame toote vastavust EL direktiivile ja
CZ Prohlaseni o shodé: Prohlasujeme shodu podle smérnice EU a standarditele
norem pro vyrobek | LV  Atbpilstibas deklaracija: Més apliecinam atbilstibu ES direktivai un
SK  Vyhlasenie o zhode: Vyhlasujeme zhodu podla smernice EU a standartiem talak minétajam precém
noriem pre vyrobok LT  Atitikties deklaracija: deklaruojame, kad gaminys atitinka ES
NL  Conformiteitsverklaring: wij verklaren conformiteit conform EU- direktyva ir standartus
richtlijn en normen voor artikel PL Deklaracja Zgodnosci - deklarujemy zgodno$é wymienionego
E Declaracion de conformidad: declaramos la conformidad a tenor ponizej artykutu z nastepujgcymi normami na podstawie
de la directiva y normas de la UE para el articulo dyrektywy EU
FIN Standardinmukaisuustodistus: Me vakuutamme, etta EU-direktiivin BG /[leknapauus 3a cCboTBeTCTBUE: Hie AeKknapupame CbOTBETCTBUE
ja standardien vaatimukset tayttyvat tuotteelle Ha [inpexTtuBuTe 1 HopmuTe (EC) 3a usgenma
SLO 1ZJAVA O SKLADNOSTI potrjuje sledeco skladnost s smernico EU UKR /[leknapalyjisi BiANOBiAHOCTI: MM 3aABAAEMO NPO BiANOBIAHICTL
in standardi za izdelek 3rigHo 3 [lvpekTuBoto EC Ta cTaHAapTamu CTOCOBHO apTUKyna
H Konformitasi nyilatkozat: Az EU-iranyvonal és normak szerinti MK WUsjasa 3a coo6pasHocT: M3jasyBame co06pasHOCT o
konformitast jelentjuk ki a cikkekhez perynatusara u co HopmuTe Ha EY 3a aptukam
RO  Declaratie de conformitate: Declaram conformitate conform N Samsvarserkleering: Vi erklaerer samsvar i henhold til EU-direktiv
directivei si normelor UE pentru articolul og standarder for artikkel
GR AnAwon ouppdpdwong: ANAWVOULE CUPHOPGWOT) GUNGWVA e IS Samraemisyfirlysing: Vié Utskurdum samraemi vid EU-reglugerd og
Oényia Ee kat tpéTuTa yla Ta mpoidvTa stédlum fyrir vérutegund
P Declaragéo de conformidade: Declaramos a conformidade de
acordo com a diretiva CE e normas para o artigo
Stationédre Hobelmaschine* TC-SP 204/1 (Einhell)
[J2014/29/EU [x]2006/42/EC
[]2005/32/EC_2009/125/EC (X] Annex Iv
Notified Body: Intertek Deutschland GmbH, Stangenstr. 1,
[J(ev)2015/1188 . , i .
70771 Leinfelden-Echterdingen (Notified Body No.: 0905)
[]2014/35/EU Reg. No.: 24SHW0479-01
[J2006/28/EC [[12000/14/EC_2005/88/EC
(X] 2014/30/EU E AnnexV
Annex VI
D 2014/32/EU Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
[J2014/53/EU P =KW; /@ =cm
Notified Body:
[J2014/68/E0 [[]2012/46/EU_(EU)2016/1628
[1(Eu)2016/426 Emission No.: _
Notified Body:
[](Ev)2016/425
[X]2011/65/EU_(EU)2015/863
Standard References: EN 61029-1; EN 61029-2-3; EN IEC 55014-1;
EN IEC 55014-2; EN IEC 61000-3-2; EN IEC 61000-3-11
ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
s
I/
Landau/lsar, den 20.06.2024 ﬂr-/ Jett qu
Andreas Weichseléartrwr/GeneraI-Manager Jeff Dong/Producl-ManagemeM
First CE: 24 Archive-File/Record: NAPR027625
Art.-No.: 44.199.57 1.-No.: 21012 Documents registrar: Korbinian Wasmeier
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
*GB Stanonary planer - F Rahcleuse slauonna\re I Piallaa mo @ spessore - DK/N Stationaer heviemaskine - S Stationar hyvel - CZ i hoblovka - SK i I -NL
- E Cepilladora i sroj za skoblanje - 1 Stacioneri gyalugép - RO Masging de rindeluit tafionard - G Ztadepr) iAeKtpuch rdwn : P
Plaina de mesa - HR/BIH Staci blanjalica - AS de - PL - TR Tezgah Planya - RUS CTaupoHapHbiii CTpOransHbii CTaHoK - EE Statsionaame hosvelpink
- LV Stacionara évelmasina - LT Stacionari obliavimo masina - BG A6pwa UKR Craionaphnii Tonaphni seporar - MK Cramymien cTpyr
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UK

C A Declaration of conformity
We, Einhell UK Ltd

Champions Business Park, First Floor Unit 10, Arrowe Brook Rd, Upton, Wirral CH49 0AB,
United Kingdom

declare the conformity to UK standards and legislation was assessed for:

Stationary Planer TC-SP 204/1 (Einhell)

UK legislation

|:| Simple Pressure Vessels (Safety) Regulation |Z| Electromagnetic Compatibility Regulation
|:| Electrical Equipment (Safety) Regulation |:| Measuring Instruments Regulation

|:| Radio Equipment Regulation |:| Pressure Equipment (Safety) Regulation

|:| Personal Protective Equipment Regulation
|:| The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulation
IZ| The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment Regulation
|:| Noise Emission in the Environment by Equipment for use Outdoors Regulation
|:| Annex V

|:| Annex VI
Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
P=kW; /@ =cm
UK Approved Body:
x] Supply of Machinery (Safety) Regulation

IXI Annex IV
Approved Body: Intertek Deutschland GmbH, Stangenstr. 1, 70771 Leinfelden-Echterdingen (Notified Body No.: 0905)
Certificate No.: 24SHW0479-01

Standard References: EN 61029-1; EN 61029-2-3; EN IEC 55014-1;
EN IEC 55014-2; EN IEC 61000-3-2; EN IEC 61000-3-11

,f":/ ) /]
(D _lthe25

Tom Chambers, Managing Director Einhell UK Ltd.

Wirral, 2024.06.20

Archive-File/Record: NAPR027625
Article Number: 44.199.57  1.-No.: 21012 Documents registrar: Korbinian Wasmeier
Subject to change without notice Wiesenweg 22, 94405 Landau/lsar, Germany
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